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ENGLISH (Original Instructions)

Explanation of general view

1. Shaft lock 13. Lock nut 23. Wheel guard for abrasive cut-off
2. Motor housing 14. Depressed center wheel wheel/diamond wheel
3. Lock button 15. Super flange 24. Outer flange 78
4. Handle 16. Inner flange 25. Inner flange 78
5. Lock lever 17. Lock nut wrench 26. Exhaust vent
6. Switch trigger 18. Abrasive disc 27. Inhalation vent
7. Indication lamp 19. Rubber pad 28. Commutator
8. Wheel guard 20. Wire cup brush 29. Insulating tip
9. Screw 21. Wire wheel brush 30. Carbon brush
10. Bearing box 22. Abrasive cut-off wheel/diamond 31. Brush holder cap
11. Nut wheel 32. Screwdriver
12. Lever
SPECIFICATIONS
Model GA7020R | GA7030R | GA7040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
Depressed center wheel diameter 180 mm 230 mm
Spindle thread M14
Rated speed (n) / No load speed (n,) 8,500 (min") 6,600 (min")
Overall length 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm
Net weight 5.6 kg 63kg | 6.6kg 5.8 kg 65kg | 6.9kg
Safety class [

» Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without

notice.
+ Specifications may differ from country to country.
* Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Symbols END202-6
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ UE ... Read instruction manual.

@ ............. DOUBLE INSULATION

@ ... Wear safety glasses.

Intended use ENE048-1
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of
metal and stone materials without the use of water.

Power supply ENF002-2
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

General Power Tool Safety
Warnings

AWARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

GEA010-1

Save all warnings and
instructions for future reference.

GRINDER SAFETY WARNINGS

GEB033-4

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,

Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:

1. This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read all
safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

2. Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

3. Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

4. The rated speed of the accessory must be at least
equal to the maximum speed marked on the power
tool. Accessories running faster than their rated
speed can break and fly apart.

5. The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of



your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

The arbour size of wheels, flanges, backing pads
or any other accessory must properly fit the
spindle of the power tool. Accessories with arbour
holes that do not match the mounting hardware of the
power tool will run out of balance, vibrate excessively
and may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each use
inspect the accessory such as abrasive wheels for
chips and cracks, backing pad for cracks, tear or
excess wear, wire brush for loose or cracked
wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged
accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accessory and run
the power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various
operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity noise
may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

. Hold power tool by insulated gripping surfaces

only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or its
own cord. Cutting accessory contacting a “live” wire
may make exposed metal parts of the power tool “live”
and shock the operator.

. Position the cord clear of the spinning accessory.

If you lose control, the cord may be cut or snagged
and your hand or arm may be pulled into the spinning
accessory.

. Never lay the power tool down until the accessory

has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the power
tool out of your control.

. Do not run the power tool while carrying it at your

side. Accidental contact with the spinning accessory
could snag your clothing, pulling the accessory into
your body.

. Regularly clean the power tool’s air vents. The

motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may
cause electrical hazards.

. Do not operate the power tool near flammable

materials. Sparks could ignite these materials.

. Do not use accessories that require liquid

coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

6

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other
accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling of
the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the
binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that is entering
into the pinch point can dig into the surface of the material
causing the wheel to climb out or kick out. The wheel may
either jump toward or away from the operator, depending
on direction of the wheel's movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under these
conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to resist
kickback forces. Always use auxiliary handle, if
provided, for maximum control over kickback or
torque reaction during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces, if proper
precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your hand.
c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kickback
will propel the tool in direction opposite to the wheel’s
movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing have a
tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.
e) Do not attach a saw chain woodcarving blade or
toothed saw blade. Such blades create frequent
kickback and loss of control.
Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:
a) Use only wheel types that are recommended for
your power tool and the specific guard designed
for the selected wheel. Wheels for which the power
tool was not designed cannot be adequately guarded
and are unsafe.
b) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety, so
the least amount of wheel is exposed towards the
operator. The guard helps to protect operator from
broken wheel fragments and accidental contact with
wheel.
c) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with the
side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are
intended for peripheral grinding, side forces applied to
these wheels may cause them to shatter.
d) Always use undamaged wheel flanges that are
of correct size and shape for your selected wheel.
Proper wheel flanges support the wheel thus reducing
the possibility of wheel breakage. Flanges for cut-off
wheels may be different from grinding wheel flanges.
e) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool is



not suitable for the higher speed of a smaller tool and
may burst.
Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

19. Be careful not to damage the spindle, the flange
(especially the installing surface) or the lock nut.
Damage to these parts could result in wheel
breakage.

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or
binding of the wheel in the cut and the possibility of
kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your body, the
possible kickback may propel the spinning wheel and
the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool and
hold the power tool motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to
remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may occur.
Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind, walk
up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kickback.
Large workpieces tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the workpiece near
the line of cut and near the edge of the workpiece on
both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes, electrical
wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding disc
paper. Follow manufacturers recommendations,
when selecting sanding paper. Larger sanding
paper extending beyond the sanding pad presents a
laceration hazard and may cause snagging, tearing of
the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing
Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive load to
the brush. The wire bristles can easily penetrate light
clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow interference of the wire
wheel or brush with the guard. Wire wheel or brush
may expand in diameter due to work load and
centrifugal forces.
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Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

. Before using the tool on an actual workpiece, let it

run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced wheel.

Use the specified surface of the wheel to perform
the grinding.

Watch out for flying sparks. Hold the tool so that
sparks fly away from you and other persons or
flammable materials.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could burn
your skin.

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged or that the battery cartridge is removed
before carrying out any work on the tool.
Observe the instructions of the manufacturer for
correct mounting and use of wheels. Handle and
store wheels with care.

Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.
Use only flanges specified for this tool.

For tools intended to be fitted with threaded hole
wheel, ensure that the thread in the wheel is long
enough to accept the spindle length.

. Check that the workpiece is properly supported.
32.

Pay attention that the wheel continues to rotate
after the tool is switched off.

If working place is extremely hot and humid, or
badly polluted by conductive dust, use a short-
circuit breaker (30 mA) to assure operator safety.
Do not use the tool on any materials containing
asbestos.

Do not use water or grinding lubricant.

Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first disconnect
the tool from the mains supply (use non metallic
objects) and avoid damaging internal parts.

When use cut-off wheel, always work with the dust
collecting wheel guard required by domestic
regulation.

Cutting discs must not be subjected to any lateral
pressure.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/\ WARNING:
DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety

rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.

Additional safety warnings:

17. When using depressed centre grinding wheels, be
sure to use only fiberglass-reinforced wheels.

18. NEVER USE Stone Cup type wheels with this
grinder. This grinder is not designed for these types
of wheels and the use of such a product may result in
serious personal injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\ CAUTION:

+ Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Shaft lock (Fig. 1)

/\ CAUTION:

+ Never actuate the shaft lock when the spindle is
moving. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when

installing or removing accessories.

Switch handle mounting positions

(For Models GA7030R, GA7040R, GA9030R and
GA9040R) (Fig. 2)

The switch handle can be rotated to either 90° left or right
to fit your work needs. First, unplug the tool. Press the
lock button and rotate the switch handle to left or right
fully. The switch handle will be locked in that position.

/\ CAUTION:
» Always make sure that the switch handle is locked in
the desired position before operation.

Switch action (Fig. 3)

/\ CAUTION:

+ Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

For tool with the lock-on switch

To start the tool, simply pull the switch trigger (in the B
direction). Release the switch trigger to stop. For
continuous operation, pull the switch trigger (in the B
direction) and then push in the lock lever (in the A
direction). To stop the tool from the locked position, pull
the switch trigger fully (in the B direction), then release it.

For tool with the lock on and lock-off switch (Fig. 4)
To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided.

To start the tool, push in the lock lever (in the A direction)
and then pull the switch trigger (in the B direction).
Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, push in the lock lever (in the A
direction), pull the switch trigger (in the B direction) and
then pull the lock lever (in the C direction).

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully (in the B direction), then release it.

Indication lamp (Fig. 5)

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the mains
cord or the controller may be defective. The indication
lamp is lit but the tool does not start even if the tool is
switched on, the carbon brushes may be worn out, or the
controller, the motor or the ON/OFF switch may be
defective.

Unintentional restart proof

Even locking lever keeping the switch trigger depressed
(Lock-on position) does not allow the tool to restart even
when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp flickers red and shows the
unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, pull the switch
trigger fully, then release it.

Soft start feature
These models begin to run slowly when they are turned
on. This soft start feature assures smoother operation.

ASSEMBLY

/\ CAUTION:
+ Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip (handle)

/\CAUTION:

« Always be sure that the side grip is installed securely
before operation. (Fig. 6)

Screw the side grip securely on the position of the tool as

shown in the figure.

Installing or removing wheel guard (For
depressed center wheel, multi disc, wire
wheel brush/abrasive cut-off wheel,
diamond wheel)

/\ WARNING:

* When using a depressed center grinding wheel/Multi-
disc, flex wheel or wire wheel brush, the wheel guard
must be fitted on the tool so that the closed side of the
guard always points toward the operator.

* When using an abrasive cut-off/diamond wheel, be
sure to use only the special wheel guard designed for
use with cut-off wheels. (In European countries, when
using a diamond wheel, the ordinary guard can be
used.)

For tool with locking screw type wheel guard (Fig. 7)
Mount the wheel guard with the protrusion on the wheel
guard band aligned with the notch on the bearing box.
Then rotate the wheel guard to such an angle that it can
protect the operator according to work. Be sure to tighten
the screw securely.

To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

For tool with clamp lever type wheel guard (Fig. 8 & 9)
Loosen the lever on the wheel guard. Mount the wheel
guard with the protrusion on the wheel guard band aligned
with the notch on the bearing box. Then rotate the wheel
guard around to the position shown in the figure. Tighten
the lever to fasten the wheel guard. If the lever is too tight
or too loose to fasten the wheel guard, loosen or tighten
the nut to adjust the tightening of the wheel guard band.
To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing depressed center
grinding wheel/Multi-disc (accessory)
/\ WARNING:

» Always use supplied guard when depressed center
grinding wheel/Multi-disc is on tool. Wheel can shatter



during use and guard helps to reduce chances of
personal injury. (Fig. 10)
Mount the inner flange onto the spindle. Fit the wheel/disc
on the inner flange and screw the lock nut onto the
spindle.

NOTE:

When using a more than 7 mm thick depressed center
grinding wheel, overturn the lock nut and screw it onto the
spindle.

Super flange

Models with the letter F are standard-equipped with a
super flange. Only 1/3 of efforts needed to undo lock nut,
compared with conventional type.

For Australia and New Zealand (Fig. 11)

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the wheel/disc
on the inner flange and screw the lock nut with its
protrusion facing downward (facing toward the wheel).
(Fig. 12)

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse.

Installing or removing abrasive disc
(optional accessory)

NOTE:

+ Use sander accessories specified in this manual.
These must be purchased separately. (Fig. 13)

Mount the rubber pad onto the spindle. Fit the disc on the

rubber pad and screw the lock nut onto the spindle. To

tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that the

spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench and

securely tighten clockwise.

To remove the disc, follow the installation procedure in

reverse.

OPERATION

/\ WARNING:

+ It should never be necessary to force the tool. The
weight of the tool applies adequate pressure. Forcing
and excessive pressure could cause dangerous wheel
breakage.

* ALWAYS replace wheel if tool is dropped while
grinding.

* NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto work.

» Avoid bouncing and snagging the wheel, especially
when working corners, sharp edges etc. This can
cause loss of control and kickback.

» NEVER use tool with wood cutting blades and other
sawblades. Such blades when used on a grinder
frequently kick and cause loss of control leading to
personal injury.

/\ CAUTION:

» Never switch on the tool when it is in contact with the
workpiece, it may cause an injury to operator.

+ Always wear safety goggles or a face shield during
operation.

« After operation, always switch off the tool and wait until
the wheel has come to a complete stop before putting
the tool down.

Grinding and sanding operation (Fig. 14)
ALWAYS hold the tool firmly with one hand on rear handle
and the other on the side handle. Turn the tool on and
then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an angle
of about 15 degrees to the workpiece surface.

During the break-in period with a new wheel, do not work
the grinder in the B direction or it will cut into the
workpiece. Once the edge of the wheel has been rounded
off by use, the wheel may be worked in both A and B
direction.

Operation with wire cup brush (optional
accessory)

/\ CAUTION:

+ Check operation of brush by running tool with no load,
insuring that no one is in front of or in line with brush.

» Do not use brush that is damaged, or which is out of
balance. Use of damaged brush could increase
potential for injury from contact with broken brush
wires. (Fig. 15)

Unplug tool and place it upside down allowing easy

access to spindle. Remove any accessories on spindle.

Mount wire cup brush onto spindle and tighten with

supplied wrench. When using brush, avoid applying too

much pressure which causes over bending of wires,

leading to premature breakage.

Operation with wire wheel brush (optional
accessory)

/\CAUTION:

» Check operation of wire wheel brush by running tool
with no load, insuring that no one is in front of or in line
with the wire wheel brush.

+ Do not use wire wheel brush that is damaged, or which
is out of balance. Use of damaged wire wheel brush
could increase potential for injury from contact with
broken wires.

* ALWAYS use guard with wire wheel brushes, assuring
diameter of wheel fits inside guard. Wheel can shatter
during use and guard helps to reduce chances of
personal injury. (Fig. 16)

Unplug tool and place it upside down allowing easy

access to spindle. Remove any accessories on spindle.

Thread wire wheel brush onto spindle and tighten with the

wrenches.

When using wire wheel brush, avoid applying too much

pressure which causes over bending of wires, leading to

premature breakage.

Operation with abrasive cut-off/diamond
wheel (optional accessory)

/\WARNING:

* When using an abrasive cut-off/diamond wheel, be
sure to use only the special wheel guard designed for
use with cut-off wheels. (In European countries, when
using a diamond wheel, the ordinary guard can be
used.)



* NEVER use cut-off wheel for side grinding.

+ Do not “jam” the wheel or apply excessive pressure. Do
not attempt to make an excessive depth of cut.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in the
cut and the possibility of kickback, wheel breakage and
overheating of the motor may occur.

« Do not start the cutting operation in the workpiece. Let
the wheel reach full speed and carefully enter into the
cut moving the tool forward over the workpiece surface.
The wheel may bind, walk up or kickback if the power
tool is started in the workpiece.

« During cutting operations, never change the angle of
the wheel. Placing side pressure on the cut-off wheel
(as in grinding) will cause the wheel to crack and break,
causing serious personal injury.

» A diamond wheel shall be operated perpendicular to
the material being cut.

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the wheel/disc

on the inner flange and screw the lock nut onto the

spindle. (Fig. 17)

When using a more than 7 mm thick diamond wheel or a

abrasive cut-off wheel, overturn the lock nut and screw it

onto the spindle.

For Australia and New Zealand

Installing or removing abrasive cut-off
wheel/diamond wheel (optional
accessory) (Fig. 18)

MAINTENANCE

/\ CAUTION:

+ Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

» Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.
(Fig. 19)

The tool and its air vents have to be kept clean. Regularly

clean the tool’s air vents or whenever the vents start to

become obstructed.

Replacing carbon brushes (Fig. 20)

When the resin insulating tip inside the carbon brush is
exposed to contact the commutator, it will automatically
shut off the motor. When this occurs, both carbon brushes
should be replaced. Keep the carbon brushes clean and
free to slip in the holders. Both carbon brushes should be
replaced at the same time. Use only identical carbon
brushes. (Fig. 21)

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\ CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.



Side grip
Wheel guard for Depressed center grinding wheel / Multi-disc / Wire wheel brush
Inner flange / Super flange / Inner flange 102 (Australia and New Zealand only)

Depressed center grinding wheel / Multi-disc

Lock nut / Ezynut!

Wheel guard for Abrasive cut off wheel / Diamond wheel?

Inner flange / Super flange / Inner flange 78 (Australia and New Zealand only)

O(N|O|D|W[IN|=

Abrasive cut off wheel / Diamond wheel

9 Outer flange 78 (Australia and New Zealand only)™
10 Lock nut / Ezynut™!

" Rubber pad

12 Abrasive disc

13 Sanding lock nut

14 Wire wheel brush

15 Wire cup brush

Lock nut wrench

- Dust cover attachment

*1 Do not use Super flange and Ezynut together.

*2 In European countries, when using a diamond wheel, the ordinary guard can be used instead of the special guard

covering the both side of the wheel.

*3 Use Inner flange 78 and Outer flange 78 together. (Australia and New Zealand only)

For Model GA7020R
Noise ENG102-3
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Ly): 90 dB (A)

Sound power level (Ly,): 101 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection.

Vibration ENG208-4
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode: surface grinding

Vibration emission (ay og): 8.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?
If the tool is used for other applications, the vibration
values may be different.

ENG313-2
Work mode: disc sanding
Vibration emission (ay, ps): 3.0 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
For Model GA7030R ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya): 90 dB (A)




Sound power level (Ly,): 101 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection.

Vibration ENG208-4
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode: surface grinding

Vibration emission (aj og): 6.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?
If the tool is used for other applications, the vibration
values may be different.

ENG313-2
Work mode: disc sanding
Vibration emission (ay, ps): 3.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
For Model GA7040R ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Ly): 90 dB (A)

Sound power level (Ly,): 101 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection.

Vibration ENG208-4
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode: surface grinding

Vibration emission (ay og): 7.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?
If the tool is used for other applications, the vibration
values may be different.

ENG313-2
Work mode: disc sanding
Vibration emission (ay, ps): 3.0 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
For Model GA9020R, GA9040R ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Ly): 90 dB (A)

Sound power level (Ly,): 101 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection.

Vibration ENG208-4
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode: surface grinding

Vibration emission (ay og): 6.0 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?
If the tool is used for other applications, the vibration
values may be different.

ENG313-2
Work mode: disc sanding
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
For Model GA9030R ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Ly): 90 dB (A)
Sound power level (Ly,): 101 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection.

Vibration ENG208-4
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode: surface grinding

Vibration emission (ap ag): 5.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s?
If the tool is used for other applications, the vibration
values may be different.

ENG313-2
Work mode: disc sanding
Vibration emission (ay, ps): 2.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

ENG902-1

» The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

» The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

* The declared vibration emission value is used for main
applications of the power tool. However if the power
tool is used for other applications, the vibration
emission value may be different.

/\ WARNING:

+ The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

» Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure in
the actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

For European countries only ENH101-15
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Angle Grinder
Model No./ Type: GA7020R, GA7030R, GA7040R,
GA9020R, GA9030R, GA9040R
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

19. 6. 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



FRANCAIS (Instructions d’origine)

Descriptif
1. Blocage de I'arbre 13. Contre-écrou 23. Carter de meule pour meule a
2. Boitier du moteur 14. Meule a moyeu déporté tronconner/meule diamantée
3. Bouton de verrouillage 15. Super flasque 24. Flasque extérieur 78
4. Poignée 16. Flasque intérieur 25. Flasque intérieur 78
5. Levier de verrouillage 17. Clé a contre-écrou 26. Sortie d’'air
6. Gachette 18. Disque abrasif 27. Entrée d’air
7. \Voyant 19. Plateau en caoutchouc 28. Commutateur
8. Carter de meule 20. Brosse coupe métallique 29. Bout isolateur
9. Vis 21. Brosse roue métallique 30. Charbon
10. Boitier d’engrenage 22. Meule a trongonner/meule 31. Bouchon de porte-charbon
11. Ecrou diamantée 32. Tournevis
12. Levier
SPECIFICATIONS
Modéle GA7020R | GA7030R | GA7040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
Diamétre de la meule a moyeu déporté 180 mm 230 mm
Filetage de I'axe M14
Vitesse nominale (n)/Vitesse a vide (ng) 8500 (min") 6 600 (min")
Longueur totale 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm
Poids net 5,6 kg 63kg | 6.6kg 5,8 kg 65kg | 6.9kg
Niveau de sécurité [Bl/m

+ Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a des modifications sans préavis.

» Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

+ Poids conforme a la procédure EPTA 01/2003
Symboles END202-6
Les symboles utilisés pour I'outil sont indiqués ci-
dessous.

Assurez-vous d’avoir bien compris leur signification avant
d'utiliser l'outil.

@ Ui ... Reportez-vous au manuel d’instructions.

@ ............. DOUBLE ISOLATION
@ ... Portez des lunettes de sécurité.

Utilisations ENE048-1
L’outil est congu pour le meulage, le pongage et la coupe
des métaux et pierres sans utilisation d’eau.

Alimentation ENF002-2
L’outil ne doit étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne peut fonctionner que sur un courant
secteur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

Consignes de sécurité générales
des outils électriques GEA010-1
AAVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les

consignes de sécurité et les instructions. Il y a un
risque de choc électrique, d’'incendie et/ ou de blessure

grave si les consignes et les instructions ne sont pas
toutes respectées.

Conservez toutes les consignes
et instructions pour référence
ultérieure.

AVERTISSEMENTS DE SECURITE
POUR LA MEULEUSE GEB0334

Consignes de sécurité pour des opérations de
meulage, pongage, brossage avec brosse métallique
ou trongonnage :

1. Cet outil électrique est prévu pour fonctionner
comme un outil de meulage, pongage,
trongconnage ou brossage avec une brosse
métallique. Lisez tous les avertissements
concernant la sécurité, les instructions, les
illustrations et les caractéristiques fournis avec
cet outil électrique. Il y a risque d’électrocution,
d’incendie et/ou de blessures graves si les instructions
énumeérées ci-dessous ne sont pas respectées.

2. Les opérations comme le polissage sont
déconseillées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas été
congu peuvent générer un danger et occasionner des
blessures.

3. N'utilisez pas des accessoires qui ne sont pas
spécifiquement congus et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire



puisse étre fixé a votre outil électrique ne signifie pas
que le fonctionnement sera sécurisé.

La vitesse nominale de I'accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur
I'outil électrique. Des accessoires fonctionnant plus
rapidement que leur vitesse nominale risquent de se
casser et de voler en éclats.

Le diamétre externe et I’épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre a la puissance
nominale de votre outil électrique. Des accessoires
aux dimensions inappropriées ne peuvent pas étre
protégés ou contrdlés correctement.

La taille de tonnelle des roues, flasques, patins de
renfort ou autre accessoire doit s’adapter
correctement a I’axe de I'outil. Les accessoires
comportant des orifices de tonnelle qui ne
correspondent pas au matériel de montage de I'outil
électrique seront déséquilibrés et subiront des
vibrations excessives, risquant d’occasionner une
perte de contrdle.

N’utilisez pas d’accessoire endommagé. Avant
chaque utilisation, vérifiez que les accessoires,
comme les meules a trongonner, ne comportent
pas de copeaux et de craquements, que les patins
de renfort ne sont pas craquelés, déchirés ou
excessivement usés et que les fils de la brosse
métallique ne sont pas laches ou craqués. En cas
de chute de I'outil électrique ou de I’accessoire,
vérifiez qu’il n’est pas abimé ou installez un
accessoire en bon état. Aprés avoir vérifié et
installé un accessoire, positionnez-vous ainsi que
les spectateurs a distance du plan de rotation de
I’accessoire et faites fonctionner P'outil électrique
a la vitesse maximale a vide pendant une minute.
Normalement, tout accessoire endommagé se brisera
au cours de ce temps d’essai.

Portez un équipement de protection corporelle. En
fonction de I'application, utilisez un écran facial
ou bien un masque ou des lunettes de protection.
Si nécessaire, portez un masque anti-poussiéres,
des protége-tympans, des gants et un tablier
d’atelier capable d’arréter les petits fragments
abrasifs ou des morceaux de la piéce a travailler.
La protection pour les yeux doit pouvoir stopper les
projections de débris générées par diverses
opérations. Le masque anti-poussiéres ou respirateur
doit pouvoir filtrer les particules générées par votre
opération. Une exposition prolongée a un bruit de
haute intensité peut entrainer une perte auditive.
Gardez les spectateurs a une distance de sécurité
de la zone de travail. Quiconque pénétre dans la
zone de travail doit porter un équipement de
protection corporelle. Des fragments de piéces a
travailler ou d’'un accessoire cassé peuvent étre
projetés hors de la zone de travail immédiate et
entrainer des blessures.

. Ne tenez I’outil électrique que par ses surfaces de

poigne isolées lorsque vous effectuez une
opération au cours de laquelle I'accessoire de
découpe peut entrer en contact avec des fils
dissimulés ou avec le cordon de I’outil. Le contact
avec un fil sous tension mettra les parties métalliques
exposées de I'outil sous tension, causant ainsi un
choc électrique chez I'utilisateur.

11. Positionnez le cordon a I’écart de I’accessoire
rotatif. En cas de perte de contrdle, le cordon risque
d’étre coupé ou accroché et I'accessoire rotatif risque
d’attraper votre main ou votre bras.

12. Ne posez jamais I'outil électrique a terre tant qu’il
ne s’est pas complétement arrété. L'accessoire
rotatif peut accrocher la surface et vous risquez de
perdre le contréle de I'outil électrique.

13. Ne faites pas tourner I'outil électrique si vous le
transportez a c6té de vous. Un contact accidentel
avec l'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire vers votre corps.

14. Nettoyez régulierement les aérations de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur tirera la
poussiére a l'intérieur du logement et une
accumulation excessive de poudre métallique peut
entrainer des chocs électriques.

15. Ne faites pas fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles risquent d’enflammer ces matériaux.

16. N'utilisez pas d’accessoires qui nécessitent des
liquides de refroidissement. L utilisation d’eau ou de
liquides de refroidissement peut entrainer une
électrocution ou un choc électrique.

Rebond et avertissements afférents

Le rebond est une réaction soudaine suite a un pincement

ou accrochage d’une roue en rotation, d’un patin de

renfort, d’'une brosse ou d’un autre accessoire. Un
pincement ou un accrochage peut entrainer le calage
rapide de 'accessoire rotatif, ce qui peut alors forcer I'outil
électrique hors de contrdle a tourner dans la direction
opposée au sens de rotation de I'accessoire, jusqu’a ce
qu’ils se bloquent.

Par exemple, si une meule est accrochée ou pincée par la

piéce a travailler, le rebord de la meule qui pénétre dans

le point de pincement peut creuser dans la surface du
matériau, entrainant ainsi la sortie de la meule. La meule
risque de sauter en direction de I'opérateur ou dans la
direction opposée, en fonction du sens de rotation de la
meule au niveau du point de pincement.

Les meules peuvent également se casser dans certaines

conditions.

Le rebond est d0 a une mauvaise utilisation de I'outil et/ou

a des procédures ou conditions de travail inappropriées. Il

peut étre évité en prenant les mesures appropriées, telles

que celles indiquées ci-dessous.
a) Maintenez une prise ferme sur I'outil électrique
et positionnez votre corps et vos bras de fagon a
pouvoir résister aux forces du rebond. Utilisez
toujours une poignée auxiliaire, le cas échéant,
pour contréler au maximum les rebonds ou la
réaction du couple au démarrage. L'opérateur peut
contrdler les réactions du couple ou les forces du
rebond s'il prend les précautions nécessaires.
b) Ne placez jamais la main a proximité de
I'accessoire rotatif. L'accessoire risque de rebondir
sur votre main.
c) Ne positionnez pas votre corps dans la zone ou
I'outil électrique se déplacera en cas de rebond.
Le rebond propulsera I'outil dans la direction opposée
au mouvement de la meule, au point d’accrochage.
d) Soyez particuliérement prudent lorsque vous
travaillez dans des recoins, sur des rebords
tranchants, etc. Evitez de faire rebondir ou



d’accrocher I’'accessoire. Les recoins, les rebords
tranchants ou les rebonds ont tendance a accrocher
I'accessoire rotatif et a provoquer une perte de
contréle ou un retour de choc.

e) Ne fixez pas une lame de sculpteur a chaine
coupante ou une lame de scie dentée. De telles
lames peuvent créer de fréquents rebonds et pertes
de contréle.

Consignes de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de trongonnage :

a) N'utilisez que les types de meules qui sont
recommandées pour votre outil électrique et la
protection spécifique congue pour la meule
sélectionnée. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégées de maniére adéquate et ne sont pas sdres.

b) Pour une sécurité maximale, la protection doit
étre solidement fixée et positionnée a I'outil
électrique, de maniére a exposer la meule au
minimum en direction de I'opérateur. La protection
permet de protéger I'opérateur contre les fragments
de meule et le contact accidentel avec la meule.

c) Les meules doivent étre utilisées uniquement
pour les applications recommandées. Par
exemple : ne pas meuler avec la face latérale de la
meule a trongonner. Les meules a trongonner sont
congues pour un meulage périphérique, les forces
latérales appliquées a ces meules peuvent les briser.

d) Utilisez toujours des flasques de meule en bon
état dont la taille et la forme sont adaptées a la
meule que vous avez sélectionnée. Des flasques de
meule appropriés soutiennent la meule, réduisant
ainsi les risques de cassure de la meule. Les flasques
pour les meules a trongonner peuvent étre différents
des flasques de meule.

e) N'utilisez pas de meules usées issues d’outils
électriques plus grands. Les meules congues pour
les outils électriques plus grands ne conviennent pas
a la vitesse plus élevée d’un outil plus petit et risquent
d’exploser.

Consignes de sécurité supplémentaires spécifiques
aux opérations de trongonnage :

a) Ne bloquez pas la meule a trongonner et
n’appliquez pas de pression excessive. Ne tentez
pas d’effectuer une découpe d’une profondeur
excessive. Une surcharge de la meule augmente la
charge et la susceptibilité aux torsions ou
coincements de la meule lors de la découpe et la
possibilité d’un rebond ou le risque de cassure de la
meule.

b) Ne positionnez pas votre corps en ligne avec et
derriére la meule rotative. Lorsque la meule en
fonctionnement s’écarte de votre corps, le rebond
éventuel peut propulser la meule en rotation et I'outil
électrique directement sur vous.

c) Lorsque la meule se coince ou lors de
I'interruption d’une découpe, quelle qu’en soit la
raison, éteignez I'outil électrique et maintenez-le
immobile jusqu’a ce que la meule s’arréte
complétement. Ne tentez jamais de retirer la meule
a trongonner de la coupe quand la meule est en
mouvement, sans quoi un rebond risque de se

produire. |dentifiez la cause du coincement de la
lame et prenez les mesures correctives pour éliminer
ladite cause.

d) Ne reprenez pas I'opération de découpe dans la
piéce a travailler. Laissez la meule atteindre sa
vitesse pleine et rentrez a nouveau dans la coupe
avec prudence. La meule peut se coincer, retourner
en arriére ou rebondir si I'outil électrique est
redémarré dans la piéce a travailler.

e) Soutenez les panneaux ou une piéce a travailler
de taille excessive pour minimiser les risques de
pincement et de rebond de la meule. Les pieces a
travailler de grande dimension ont tendance a
s’affaisser sous leur propre poids. Des dispositifs de
soutien doivent étre installés sous la piece a travailler,
a proximité de la ligne de coupe et des rebords de la
piece a travailler, de chaque c6té de la meule.

f) Soyez extrémement prudent lorsque vous
effectuez une coupe en plongée dans un mur ou
toute autre surface derriére laquelle peuvent se
trouver des objets non visibles.

La meule en saillie peut couper des conduites de gaz
ou d’eau, des fils électriques ou des objets qui
peuvent provoquer un rebond.

Consignes de sécurité particuliéres aux opérations
de pongage :

a) N'utilisez pas de disque de pongage aux
dimensions excessives. Suivez les conseils des
fabricants lors du choix du papier de verre. Un
papier de verre trop grand qui dépasse du patin de
poncage présente des risques de lacération et peut
entrainer un accrochage ou un déchirement du disque
ou bien un rebond.

Consignes de sécurité spécifiques aux opérations a
la brosse métallique :

a) Ayez conscience que la brosse rejette des fils
métalliques, méme lors d’un fonctionnement
normal. Ne surchargez pas les fils en appliquant
une charge excessive sur la brosse. Les fils
métalliques peuvent facilement transpercer des
vétements Iégers et/ou la peau.

b) S’il est conseillé d’utiliser une protection pour
la brosse métallique, ne laissez pas la brosse
métallique a touret ou la brosse interférer avec la
protection. Le diamétre de la brosse métallique a
touret ou de la brosse peut s’agrandir en raison de la
charge de travail et des forces centrifuges.

Autres avertissements de sécurité:

17.

18.

19.

Lors de I'utilisation de meules a moyeu déporté,
assurez-vous d’utiliser exclusivement des meules
renforcées par de la fibre de verre.

N’UTILISEZ JAMAIS de meule pour couper la
pierre avec cette meuleuse. Cette meuleuse n’est
pas destinée a ce type de meule et I'utilisation de ce
genre de produit peut entrainer de graves blessures
corporelles.

Prenez garde d’endommager I’axe, le flasque (tout
particuliéerement la surface par laquelle il
s’installe) ou le contre-écrou. La meule risque de
casser si ces piéces sont endommagées.



20. Assurez-vous que la meule n’entre pas en contact
avec la piéce a travailler avant de mettre I'outil
sous tension.

. Avant d’utiliser I’outil sur la piéce elle-méme,
laissez-le tourner un instant. Soyez attentif a toute
vibration ou sautillement pouvant indiquer que la
meule n’est pas bien installée ou qu’elle est mal
équilibrée.

22. Utilisez la face spécifiée de la meule pour

procéder au meulage.

23. Prenez garde aux étincelles qui jaillissent. Tenez
I'outil de sorte que les étincelles ne jaillissent pas
vers vous, vers une personne présente ou vers un
matériau inflammable.

24. N’abandonnez pas I’outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I’outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

25. Ne touchez jamais la piéce juste aprés
I'opération ; elle peut étre extrémement chaude et
vous risquez de vous braler.

26. Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension
et débranché ou que la batterie est retirée avant
d’effectuer toute intervention sur I'outil.

27. Pour installer et utiliser correctement les meules,
veuillez suivre les instructions du fabricant.
Manipulez les meules avec soin et rangez-les en
lieu sar.

28. N'utilisez aucun raccord de réduction ou
adaptateur séparé pour adapter une meule
présentant un grand orifice.

29. Utilisez exclusivement les flasques spécifiés pour
cet outil.

30. Dans le cas des outils congus pour I'utilisation
avec une meule a trou fileté, assurez-vous que la
longueur du filetage de la meule convient a la
longueur de I'axe.

. Assurez-vous que la piéce a travailler est
correctement soutenue.

32. Gardez a I'esprit que la meule continue de tourner

méme une fois le contact coupé sur I’outil.

33. Si le site de travail est extrémement chaud et
humide ou s’il y a beaucoup de poussiéres
conductrices dans I'air, utilisez un coupe-circuit
(30 mA) pour assurer votre sécurité.

34. N'utilisez I'outil sur aucun matériau contenant de
I’amiante.

35. N'utilisez ni eau ni lubrifiant de meulage.

36. Assurez-vous que les orifices de ventilation sont
toujours bien dégagés lorsque vous travaillez
dans des conditions poussiéreuses. Lorsqu’il
devient nécessaire de retirer la poussiére
accumulée, débranchez d’abord 'outil de la prise
secteur (utilisez un objet non métallique) et veillez
a ne pas endommager les piéces internes.

37. Lorsque vous utilisez une meule a trongonner,
travaillez toujours avec le carter de collecte des
poussiéres exigé par la réglementation locale.

38. Aucune pression latérale ne doit étre appliquée
sur le disque pendant la coupe.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

2
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/\ AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent I’outil.
Une UTILISATION INCORRECTE de I'outil ou un non-
respect des consignes de sécurité indiquées dans ce
manuel d’instructions peuvent causer des blessures
graves.

DESCRIPTION DU
FONCTIONNEMENT

/N\ ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que I'outil est éteint et
débranché avant de le régler ou de vérifier son
fonctionnement.

Blocage de I'arbre (Fig. 1)

/\ ATTENTION :

+ Nactivez jamais le blocage de I'arbre alors que I'axe
bouge. Vous pourriez endommager l'outil.

Appuyez sur le blocage de 'arbre pour empécher I'axe de

tourner lors de l'installation ou du retrait des accessoires.

Positions d’installation de la poignée de

la gachette

(Pour les modeles GA7030R, GA7040R, GA9030R et
GA9040R) (Fig. 2)

Vous pouvez faire pivoter la poignée de la gachette a 90°
vers la gauche ou la droite selon le travail a exécuter.
Commencez par débrancher I'outil. Appuyez sur le bouton
de verrouillage et faites pivoter la poignée de la gachette
entierement vers la gauche ou vers la droite. La poignée
de la gachette est alors verrouillée dans cette position.

/N\ ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que la poignée de la gachette
est verrouillée dans la position désirée avant d’utiliser
I'outil.

Interrupteur (Fig. 3)

/\ ATTENTION :

+ Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et revient en position
d’arrét (« OFF ») lorsqu’elle est relachée.

Pour I’outil équipé d’un commutateur de verrouillage
Pour démarrer I'outil, appuyez simplement sur la gachette
(dans le sens B). Pour l'arréter, relachez la gachette. Pour
un fonctionnement continu, appuyez sur la gachette (dans
le sens B) puis enfoncez le levier de verrouillage (dans le
sens A). Pour arréter I'outil alors qu'’il est en position
verrouillée, appuyez a fond sur la gachette (dans le sens
B), puis libérez-la.

Pour les outils équipés d’un commutateur de sécurité
et d’'un commutateur de verrouillage (Fig. 4)

Un bouton de sécurité est prévu pour prévenir la pression
accidentelle sur la gachette.

Pour faire démarrer I'outil, enfoncez le levier de
verrouillage (dans le sens A) puis appuyez sur la gachette
(dans le sens B). Pour I'arréter, relachez la gachette.



Pour un fonctionnement continu, enfoncez le levier de
verrouillage (dans le sens A), appuyez sur la gachette
(dans le sens B), puis appuyez sur le levier de
verrouillage (dans le sens C).

Pour arréter I'outil alors qu'il est en position verrouillée,
appuyez a fond sur la gachette (dans le sens B), puis
libérez-la.

Voyant (Fig. 5)

Le voyant vert de mise sous tension s’allume lorsque
I'outil est branché. Si le voyant ne s’allume pas, il se peut
que le cordon d’alimentation ou le contréleur soit
défectueux. Si le voyant est allumé alors que I'outil ne
démarre pas méme s'il est sous tension, il se peut que les
charbons soient usés ou que le contrdleur, le moteur ou
Iinterrupteur MARCHE/ARRET soit défectueux.

Redémarrage involontaire

Méme le verrouillage du levier maintenant la gachette
enfoncée (position verrouillée) ne permet pas de
redémarrer méme lorsque I'outil est branché.

A ce stade, le voyant rouge clignote et indique que le
dispositif de sécurité contre un redémarrage involontaire
est en cours de fonctionnement.

Pour I'annuler, poussez a fond la gachette, puis relachez-
la.

Fonction de démarrage graduel
Ces modeles ont un démarrage lent. Ce démarrage
graduel assure un fonctionnement en douceur.

ASSEMBLAGE

/\ATTENTION :
« Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est éteint et débranché.

Installation de la poignée latérale
(manche)

/\ ATTENTION :

+ Avant d'utiliser 'outil, assurez-vous toujours que la
poignée latérale est installée de fagon sare. (Fig. 6)
Vissez la poignée latérale a fond sur la position prévue a

cet effet sur I'outil, comme illustré sur la figure.

Pose ou dépose du carter de meule (Pour
meule a moyeu déporté, multidisque,
brosse roue métallique/meule a
trongonner, meule diamantée)

/\ ATTENTION :

» Lors de I'utilisation d’'un multidisque/d’'une meule a
moyeu déporté, d’'une meule a trongonner ou d’une
brosse roue métallique, vous devez ajuster le carter de
meule sur I'outil, de sorte que la partie fermée du carter
soit toujours orientée vers 'opérateur.

» Lorsque vous utilisez une meule a trongonner/meule
diamantée, assurez-vous de n’utiliser que le carter de
meule spécifique, congu pour étre utilisé avec des
meules a tronconner. (En Europe, en cas d'utilisation
d’'une meule diamantée, un carter classique peut étre
utilisé.)

Pour les outils avec un carter de meule de type a vis
de verrouillage (Fig. 7)

Montez le carter de meule en alignant la partie saillante
de la bande du carter sur I'entaille du boitier d’engrenage.
Faites ensuite pivoter le carter de meule selon un angle
qui permette de protéger I'opérateur selon le travail a
exécuter. Assurez-vous d’avoir serré la vis fermement.
Pour retirer le carter de meule, suivez la procédure
d’installation en ordre inverse.

Pour les outils équipés d’un carter de meule de type
levier a bride (Fig. 8 et 9)

Desserrez le levier du carter de meule. Montez le carter
de meule en alignant la partie saillante de la bande du
carter sur I'entaille du boitier d’engrenage. Faites ensuite
tourner le carter de meule dans le sens indiqué sur la
figure. Serrez le levier pour fixer le carter de meule. Sile
levier est trop serré ou trop lache pour permettre de fixer
le carter de meule, desserrez ou serrez I'écrou afin
d’ajuster le serrage de la bande du carter de meule.
Pour retirer le carter de meule, suivez la procédure
d’installation en ordre inverse.

Installation ou retrait de la meule ou du
multidisque a moyeu déporté
(accessoire)

/\ AVERTISSEMENT :

+ Utilisez toujours le carter de meule fourni lorsque le
multidisque/la meule a moyeu déporté est installé(e)
sur I'outil. Comme la meule peut se rompre pendant
I'utilisation, le carter de meule réduit les risques de
blessure. (Fig. 10)

Montez le flasque intérieur sur I'axe. Ajustez la meule/le

disque sur le flasque intérieur et vissez le contre-écrou

sur l'axe.

REMARQUE :

Lors de I'utilisation d’'une meule a moyeu déporté de plus
de 7 mm d’épaisseur, retournez le contre-écrou et vissez-
le sur I'axe.

Super flasque

Les modeles dont la référence comporte la lettre F sont
équipés en série d'une super-bride. Le desserrage du
contre-écrou nécessite trois fois moins d’effort que le type
classique.

Pour I’Australie et la Nouvelle-Zélande (Fig. 11)
Montez le flasque intérieur sur I'axe. Ajustez la meule/le
disque sur le flasque intérieur et vissez le contre-écrou en
orientant sa partie saillante vers le bas (vers la roue.)
(Fig. 12)

Pour serrer le contre-écrou, appuyez fermement sur le
blocage de I'arbre pour empécher I'axe de tourner, puis
utilisez la clé a contre-écrou pour serrer fermement dans
le sens des aiguilles d’'une montre.

Pour retirer la meule, suivez la procédure d’installation en
ordre inverse.



Pose ou dépose d’un disque abrasif
(accessoire en option)

REMARQUE :

» Utilisez les accessoires de poncage spécifiés dans le
présent manuel. Ceux-ci doivent étre achetés
séparément. (Fig. 13)

Montez le plateau en caoutchouc sur I'axe. Ajustez le

disque sur le plateau en caoutchouc et vissez le contre-

écrou sur I'axe. Pour serrer le contre-écrou, appuyez
fermement sur le blocage de I'arbre pour empécher I'axe
de tourner, puis utilisez la clé a contre-écrou pour serrer
fermement dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Pour retirer le disque, suivez la procédure d’installation en

sens inverse.

FONCTIONNEMENT

/N\ ATTENTION :

« |l n’est jamais nécessaire de forcer I'outil. Le poids de
I'outil lui-méme suffit a assurer une pression adéquate.
En forgant I'outil ou en appliquant une pression
excessive dessus, vous courez le risque dangereux de
casser la meule.

* Remplacez TOUJOURS la meule si vous échappez
I'outil pendant le meulage.

* Ne frappez JAMAIS le disque de meulage ou la meule
contre la piéce a travailler.

« Evitez de laisser la meule sautiller ou accrocher, tout
spécialement lorsque vous travaillez dans les coins,
sur les bords tranchants, etc. Cela peut causer une
perte de contrdle et un choc en retour.

+ Nutilisez JAMAIS cet outil avec des lames a bois et
autres lames de scie. Les lames de ce type sautent
fréquemment lorsqu’elles sont utilisées sur une
meuleuse et risquent d’entrainer une perte de contréle
pouvant causer des blessures.

/\ ATTENTION :

» Pour éviter de vous blesser, ne mettez jamais I'outil en
marche alors qu'il se trouve en contact avec la piece a
travailler.

» Pendant I'utilisation, portez toujours des lunettes de
sécurité ou un masque de protection.

» Apreés l'utilisation, mettez toujours I'outil hors tension et
attendez I'arrét complet de la meule avant de reposer
I'outil.

Meulage et pongage (Fig. 14)

Tenez TOUJOURS I'outil fermement en posant une main
sur le manche arriére et I'autre main sur le manche
latéral. Mettez I'outil en marche puis posez la meule ou le
disque sur la piéce a travailler.

En général, vous devez maintenir le bord de la meule ou
du disque sur un angle d’environ 15 degrés par rapport a
la surface de la piece a travailler.

Pendant la période de rodage d’'une meule neuve, ne
faites pas avancer la meuleuse dans le sens B, sinon elle
risque de couper la piéce a travailler. Une fois le tranchant
de la meule rodé, la meule peut étre utilisée dans les sens
AetB.

Utilisation avec une brosse coupe
métallique (accessoire en option)

/\ ATTENTION :

« Veérifiez le fonctionnement de la brosse en actionnant
I'outil a vide, apres vous étre assuré que personne ne
se trouvait face a ou dans le prolongement de la
brosse.

+ N'utilisez pas de brosse endommagée ou
déséquilibrée. L'utilisation d’'une brosse endommagée
est susceptible d’augmenter les risques de blessure
par contact avec des fils brisés. (Fig. 15)

Débranchez I'outil et placez-le a I'envers en facilitant

I'acces a I'axe. Retirez tous les accessoires montés sur

I'axe. Montez la brosse coupe métallique sur I'axe et

serrez-la avec la clé fournie. Lors de I'utilisation de la

brosse, évitez d’appliquer une pression trop importante
provoquant une courbure excessive des fils et entrainant
une rupture prématurée.

Utilisation avec une brosse roue
métallique (accessoire en option)

/\ ATTENTION :

+ Veérifiez le fonctionnement de la brosse roue métallique
en actionnant I'outil a vide, aprés vous étre assuré que
personne ne se trouvait face a ou dans le
prolongement de la brosse roue métallique.

+ N'utilisez pas de brosse roue métallique endommagée
ou déséquilibrée. L'utilisation d’une brosse roue
métallique endommagée est susceptible d’augmenter
les risques de blessure par contact avec des fils brisés.

+ Utilisez TOUJOURS le carter de meule avec des
brosses roue métalliques, en vous assurant que le
diametre de la meule est inférieur a celui du carter.
Comme la meule peut se rompre pendant I'utilisation,
le carter de meule réduit les risques de blessure.

(Fig. 16)

Débranchez I'outil et placez-le a I'envers en facilitant

'acces a I'axe. Retirez tous les accessoires montés sur

I'axe. Faites passer la brosse roue métallique sur I'axe et

serrez-la avec les clés.

Lors de l'utilisation de la brosse roue métallique, évitez

d’appliquer une pression trop importante provoquant une

courbure excessive des fils et entrainant une rupture
prématurée.

Utilisation avec une meule a trongonner/
diamantée (accessoire en option)

/\ ATTENTION :

» Lorsque vous utilisez une meule a trongonner/meule
diamantée, assurez-vous de n’utiliser que le carter de
meule spécifique, congu pour étre utilisé avec des
meules a tronconner. (En Europe, en cas d'utilisation
d’'une meule diamantée, un carter classique peut étre
utilisé.)

+ Nutilisez JAMAIS de meule a trongonner pour le
meulage latéral.

* Ne bloquez pas la meule et n’appliquez pas de
pression excessive. Ne tentez pas d’effectuer une
découpe d'une profondeur excessive. Une surcharge
de la meule augmente la charge et la susceptibilité aux
torsions ou coincements de la meule lors de la



découpe et la possibilité d’'un retour de choc, que la
meule se casse et que le moteur surchauffe.

* Ne commencez pas I'opération de découpe dans la
piéce a travailler. Laissez la meule atteindre sa vitesse
pleine et entrez prudemment dans la découpe en
déplagant I'outil vers I'avant sur la surface de la piece a
travailler. La meule peut se coincer, retourner en
arriére ou rebondir si I'outil électrique est démarré dans
la piece a travailler.

» Au cours d’opérations de découpe, ne changez jamais
I'angle de la meule. Si vous appliquez une pression
latérale sur la meule a trongonner (dans un meulage),
la meule se félera et se cassera, entrainant des
blessures graves.

* Les meules diamantées doivent étre utilisées
perpendiculairement au matériau a découper.

Montez le flasque intérieur sur I'axe. Ajustez la meule/le

disque sur le flasque intérieur et vissez le contre-écrou

sur I'axe. (Fig. 17)

Lors de l'utilisation d’'une meule diamantée ou d’une

meule a trongonner plus de 7 mm d’épaisseur, retournez

le contre-écrou et vissez-le sur I'axe.

Pour I’Australie et la Nouvelle-Zélande

Pose ou dépose d’'une meule a
trongonner/meule diamantée (accessoire
en option) (Fig. 18)

ENTRETIEN

/N\ ATTENTION :

+ Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d'y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

» N'utilisez jamais d’essence, de benzine, de diluant,
d’alcool ou de produit similaire. Ces produits risquent
de provoquer des décolorations, des déformations ou
des fissures. (Fig. 19)

L'outil et ses orifices d’aération doivent étre maintenus

propres. Nettoyez les orifices d’aération de I'outil

régulierement ou chaque fois qu’ils commencent a se
boucher.

Remplacement des charbons (Fig. 20)
Lorsque le bout isolateur en résine qui se trouve a
l'intérieur du charbon entre en contact avec le
commutateur, il coupe automatiquement I'alimentation du
moteur. Lorsque cela se produit, il faut remplacer les deux
charbons. Maintenez les charbons propres et en état de
glisser aisément dans les porte-charbons. Les deux
charbons doivent étre remplacés en méme temps. Utilisez
uniquement des charbons identiques. (Fig. 21)

Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’un
tournevis. Enlevez les charbons usés, insérez-en de
nouveaux et revissez solidement les bouchons de porte-
charbon.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, tout autre travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ACCESSOIRES

/N\ ATTENTION :

+ Ces accessoires ou piéces complémentaires sont
recommandés pour ['utilisation avec 'outil Makita
spécifié dans ce mode d’emploi. L'utilisation de tout
autre accessoire ou piece complémentaire peut
comporter un risque de blessure. N'utilisez les
accessoires ou pieces qu’aux fins auxquelles ils ont été
congus.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,

contactez votre Centre de service local Makita.



Poignée latérale

Carter de meule pour meule & moyeu déporté/multidisque/brosse roue métallique

Flasque intérieur/Super flasque/Flasque intérieur 102 (Australie et Nouvelle-Zélande uniquement)

Meule a moyeu déporté/multidisque

Contre-écrou/Ezynut™

Carter de meule pour meule a trongonner/meule diamantée™

Flasque intérieur/Super flasque/Flasque intérieur 78 (Australie et Nouvelle-Zélande uniquement)

OIN[OD|OA[D|W|N| =

Meule a trongonner/meule diamantée

9 Flasque extérieur 78 (Australie et Nouvelle-Zélande uniquement)™®
10 Contre-écrou/Ezynut™

1 Plateau en caoutchouc

12 Disque abrasif

13 Contre-écrou de poncage

14 Brosse roue métallique

15 Brosse coupe métallique

Clé a contre-écrou

- Fixation anti-poussiere

*1 N'utilisez pas de super flasque et d’Ezynut simultanément.

*2 En Europe, en cas d'utilisation d'une meule diamantée, le carter classique peut étre utilisé a la place du carter spécial

recouvrant les deux cotés de la meule.

*3 Utilisez le flasque intérieur 78 et le flasque extérieur 78 simultanément. (Australie et Nouvelle-Zélande uniquement)

Pour le modéle GA7020R
Bruit ENG102-3
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN60745 :

Niveau de pression sonore (L) : 90 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Ly,) : 101 dB (A)

Incertitude (K) : 3 dB (A)

Portez des protections auditives.

Vibration ENG208-4
La valeur totale de vibration (somme du vecteur triaxial) a
été déterminée selon la norme EN60745 :

Mode de fonctionnement : meulage de surface

Emission de vibrations (@nac) : 8,0 m/s?

20

Incertitude (K) : 1,5 m/s?
Si l'outil est utilisé pour d’autres applications, les valeurs
de vibration peuvent étre différentes.
ENG313-2
Mode de fonctionnement : disque de pongage
Emission de vibrations (aj, ps) : 3,0 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Pour le modéle GA7030R
Bruit
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN60745 :

Niveau de pression sonore (Lpa) : 90 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Ly,) : 101 dB (A)

ENG102-3




Incertitude (K) : 3 dB (A)
Portez des protections auditives.

Vibration ENG208-4
La valeur totale de vibration (somme du vecteur triaxial) a
été déterminée selon la norme EN60745 :

Mode de fonctionnement : meulage de surface

Emission de vibrations (@nac) : 6,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?
Si l'outil est utilisé pour d’autres applications, les valeurs
de vibration peuvent étre différentes.

ENG313-2

Mode de fonctionnement : disque de pongage

Emission de vibrations (@nps) : 3,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Pour le modéle GA7040R
Bruit
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN60745 :

Niveau de pression sonore (L) : 90 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Ly,) : 101 dB (A)

Incertitude (K) : 3 dB (A)

Portez des protections auditives.

Vibration ENG208-4
La valeur totale de vibration (somme du vecteur triaxial) a
été déterminée selon la norme EN60745 :

Mode de fonctionnement : meulage de surface

Emission de vibrations (ahac): 7,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?
Si l'outil est utilisé pour d’autres applications, les valeurs
de vibration peuvent étre différentes.

ENG102-3

ENG313-2
Mode de fonctionnement : disque de poncage
Emission de vibrations (anps) : 3,0 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Pour les modéles GA9020R, GA9040R
Bruit
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN60745 :

Niveau de pression sonore (Lpa) : 90 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Ly,) : 101 dB (A)

Incertitude (K) : 3 dB (A)

Portez des protections auditives.

Vibration ENG208-4
La valeur totale de vibration (somme du vecteur triaxial) a
été déterminée selon la norme EN60745 :

Mode de fonctionnement : meulage de surface

Emission de vibrations (a ac) : 6,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?
Si l'outil est utilisé pour d’autres applications, les valeurs
de vibration peuvent étre différentes.

ENG102-3

ENG313-2
Mode de fonctionnement : disque de pongage
Emission de vibrations (ay, ps) : 2,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Pour le modéle GA9030R
Bruit
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN60745 :

Niveau de pression sonore (Lpa) : 90 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Ly,) : 101 dB (A)

Incertitude (K) : 3 dB (A)

Portez des protections auditives.

ENG102-3

Vibration ENG208-4
La valeur totale de vibration (somme du vecteur triaxial) a
été déterminée selon la norme EN60745 :

Mode de fonctionnement : meulage de surface

Emission de vibrations (@nac) 1 5,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Si l'outil est utilisé pour d’autres applications, les valeurs

de vibration peuvent étre différentes.

ENG313-2
Mode de fonctionnement : disque de pongage
Emission de vibrations (@nps) : 2,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG902-1

+ La valeur de I'émission des vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée afin de comparer des outils entre
eux.

» La valeur de I'émission des vibrations déclarée peut
également étre utilisée lors d’'une évaluation
préliminaire de I'exposition.

+ La valeur de I'émission des vibrations déclarée est
utilisée pour les principales applications de I'outil
électrique. Cependant, si I'outil est utilisé pour d’autres
applications, la valeur de I'émission des vibrations peut
étre différente.

/\ ATTENTION :

» Selon la maniére dont I'outil est utilisé, il est possible
que I'émission des vibrations pendant I'utilisation réelle
de l'outil électrique differe de la valeur de I'émission
déclarée.

+ Veillez a identifier les mesures de sécurité destinées a
protéger I'opérateur et établies a partir de I'estimation
de I'exposition dans les conditions réelles d’utilisation
(en prenant en compte toutes les étapes du cycle de
fonctionnement, telles que les périodes de mise hors
tension de I'outil, les périodes de fonctionnement au
ralenti et les périodes de mise en route).

Pour les pays d’Europe uniquement ENH101-15
Déclaration de conformité CE
Nous, Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclarons que les machines Makita
suivantes :
Nom de la machine :
Meuleuse d’angle
N° de modéle/Type : GA7020R, GA7030R, GA7040R,
GA9020R, GA9030R, GA9040R
sont fabriquées en série et
sont conformes aux directives européennes
suivantes :

2006/42/CE
et sont produites conformément aux normes ou
documents de normalisation suivants :

EN60745
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La documentation technique est disponible auprés de
notre représentant en Europe qui est :

Makita International Europe Ltd.,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

19. 6. 2009

Permy

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1. Spindelarretierung 13. Sicherungsmutter 23. Schutzhaube fiir

2. Motorgehause 14. Gekropfte Trennschleifscheibe Trennschleifscheibe/
3. Arretiertaste 15. Super-Flansch Diamantscheibe

4.  Griff 16. Innenflansch 24. AufRenflansch 78

5. Verriegelungshebel 17. Sicherungsmutterschlissel 25. Innenflansch 78

6. Ein/Aus-Schalter 18. Schleifscheibe 26. Schlitz fur Luftaustritt
7. Anzeigeleuchte 19. Gummiteller 27. Schlitz fur Lufteintritt
8. Schutzhaube 20. Topfdrahtbirste 28. Gleichrichter

9. Schraube 21. Drahtrundburste 29. lIsolierspitze

10. Lagergehause 22. Trennschleifscheibe/ 30. Kohlebirste

11. Mutter Diamantscheibe 31. Blrstenhalterkappe
12. Hebel 32. Schraubendreher

TECHNISCHE DATEN

Modell GA7020R | GA7030R | GA7040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
Durchmesser dgr gekyﬁpﬁen 180 mm 230 mm
Trennschleifscheibe
Spindelgewinde M14
Nenndrehzahl (n) / Leerlaufdrehzahl (ng) 8.500 (min™") 6.600 (min'")

Gesamtlange 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm
Nettogewicht 5,6 kg 63kg | 66kg 5,8 kg 65ky | 6.9kg

Sicherheitsklasse E1/1

+ Aufgrund unserer bestandigen Forschungen und Weiterentwicklungen sind Anderungen an den hier angegebenen

Technischen Daten ohne Vorankiindigung vorbehalten.

+ Die Technischen Daten kénnen in den einzelnen Landern voneinander abweichen.

* Gewicht entsprechend EPTA-Verfahren 01/2003

Symbole END202-6
Im Folgenden sind die im Zusammenhang mit diesem
Werkzeug verwendeten Symbole dargestellt.

Machen Sie sich vor der Benutzung des Werkzeugs
unbedingt mit diesen Symbolen vertraut.

@ D:ﬂ ... Lesen Sie die vorliegende
Betriebsanleitung.

............. DOPPELISOLIERUNG

@ ... Tragen Sie Sicherheitsglaser.

Verwendungszweck ENE048-1
Das Werkzeug ist fiir das Schneiden und Schleifen von
Metall und Stein ohne Verwendung von Wasser
vorgesehen.

Stromversorgung ENF002-2
Das Werkzeug darf nur an eine Stromversorgung mit
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Allgemeine Sicherheitshinweise
fur Elektrowerkzeuge GEA010-1

&WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen sorgféltig durch. Wenn die Hinweise
und Anweisungen nicht beachtet werden, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder das Risiko
von ernsthaften Verletzungen.

Bewahren Sie alle Hinweise und
Anweisungen zur spateren
Referenz gut auf.

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS SCHLEIFEN GEB033-4

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir das Schleifen,

Schmirgeln, Drahtbiirsten oder Trennschleifen:

1. Dieses Werkzeug wurde fiir die Verwendung als
Schleifmaschine, Schmirgelschleifmaschine,
Drahtbiirste oder Trennmaschine hergestellt.
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen durch, die mit
diesem Elektrowerkzeug geliefert wurden. Werden
nicht alle der unten aufgefiihrten Anweisungen
befolgt, besteht die Gefahr eines Stromschlags,
Brands und/oder die Gefahr schwerer Verletzungen.

2. Andere Arbeiten, wie zum Beispiel Polieren,
sollten nicht mit diesem Elektrowerkzeug
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durchgefiihrt werden. Arbeiten, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, fihren
moglicherweise zu einer Gefahr und verursachen
Verletzungen.

Verwenden Sie nur Zubehore, die vom Hersteller
des Gerits entwickelt oder von ihm ausdriicklich
empfohlen wurden. Nur weil Sie ein Zubehor an
Ihrem Werkzeug befestigen kénnen, bedeutet dies
nicht dass Sie es auch sicher verwenden kdnnen.
Die Nenndrehzahl des Zubehors muss mindestens
der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen
Hochstdrehzahl entsprechen. Zubehor, das mit
einer grolReren Drehzahl als der eigenen Drehzahl
betrieben wird, kann zerbrechen und auseinander
fliegen.

AuBendurchmesser und Stirke des Zubehors
miissen innerhalb der Nennleistung lhres
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehér in falscher GroRe
kann nicht angemessen abgedeckt oder betrieben
werden.

Schleifscheiben, Flansche, Schlieifteller und
anderes Zubehor miissen genau auf die
Schleifspindel des Elektrowerkzeugs passen.
Zubehorteile mit Spindelléchern, die nicht den
Montageteilen des Elektrowerkzeugs entsprechen,
laufen exzentrisch, schwingen stark und fihren zum
Kontrollverlust.

Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehor.
Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung das
Zubehor, beispielsweise die Schleifscheiben auf
Splitter und Risse, die Stiitzlager auf Risse,
Abrisse oder iibermaBigen Verschlei3,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene Borsten.
Falls das Elektrowerkzeug oder Zubehor zu Boden
gefallen ist, liberpriifen Sie es auf
Beschadigungen und bauen ggf. ein
unbeschadigtes Zubehorteil ein. Wenn Sie das
Zubehor kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Nahe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden Zubehors
auf und lassen Sie das Elektrowerkzeug

eine Minute lang mit Hochstdrehzahl laufen.
Beschadigtes Zubehdr zerbricht Ublicherweise in
dieser Testzeit.

Tragen Sie eine personliche Schutzausriistung.
Tragen Sie je nach Arbeitsaufgabe ein
Gesichtsschild oder eine Schutzbrille. Soweit
angemessen, tragen Sie Staubmaske,
Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhalt. Der
Augenschutz muss umherfliegende Fremdkorper
abhalten kénnen, die bei verschiedenen Arbeiten
entstehen. Die Staubmaske oder Atemschutzmaske
muss Partikel herausfiltern kénnen, die bei
verschiedenen Arbeiten entstehen. Lange und
intensive Larmbelastung kann zu Horverlust fiihren.
Achten Sie darauf, dass Zuschauer den
Sicherheitsabstand zum Arbeitsbereich einhalten.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss eine
Schutzausriistung tragen. Splitter des Werkstlicks
oder eines zerbrochenen Zubehdrteils kénnen
umherfliegen und zu Verletzungen auch aufierhalb
des eigentlichen Arbeitsbereichs fiihren.

10. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie unter Bedingungen
arbeiten, bei denen das Schneidwerkzeug
versteckte Verkabelung oder das eigene Kabel
beriihren kann. Der Kontakt des Trennwerkzeugs mit
einem Strom flihrenden Kabel leitet diesen an die
metallenen Teile des Elektrowerkzeugs weiter und
verursacht einen Stromschlag beim Bediener.

11. Halten Sie das Netzkabel von sich drehendem
Zubehor fern. Falls Sie die Kontrolle iber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und Ihre Hand oder
Arm kann in das sich drehende Zubehér geraten.

12. Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor
das Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Zubehor kdnnte
Kontakt zur Auflageflache erhalten, sodass Sie die
Kontrolle iber das Elektrowerkzeug verlieren.

13. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wihrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch
zufalligen Kontakt mit dem sich drehenden Zubehor
erfasst werden, und das Zubehor sich in lhren Kérper
bohren.

14. Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Der Motorventilator zieht
Staub in das Gehéause hinein und eine berméaBige
Ansammlung von Metallspanen kann elektrische
Gefahren verursachen.

15. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Nahe brennbarer Materialien. Funken kénnen diese
Materialien entziinden.

16. Verwenden Sie keine Zubehorteile, die fliissige
Kiihimittel benétigen. Die Verwendung von Wasser
oder anderen flissigen KihImitteln kann zu einem
Stromschlag fiihren.

Riickschldge und zugehodrige Warnhinweise

Ein Rickschlag ist eine plétzliche Reaktion einer

verklemmten oder verfangenen rotierenden

Schleifscheibe, des Stiitzlagers, der Biirste oder anderen

Zubehors. Durch Verklemmen oder Verfangen kommt es

zu einem plétzlichen Stillstand des rotierenden Zubehdrs,

sodass das Elektrowerkzeug in entgegengesetzte

Rotationsrichtung des Zubehérs am Punkt des

Festlaufens gezwungen wird.

Wird eine Trennscheibe beispielsweise durch das

Werkstlick verklemmt, kann die Kante, die in den Punkt

des Verklemmens eindringt, in die Oberflache des

Materials eindringen, sodass die Scheibe ausschlagt. Die

Scheibe springt entweder in Ihre Richtung oder vom

Bediener weg, dies hangt von der Richtung der

Scheibenbewegung am Punkt des Verklemmens ab.

Unter diesen Umstanden kénnen Trennscheiben auch

brechen.

Rickschlage werden durch eine falsche Handhabung des

Elektrowerkzeugs und/oder unsachgemalie

Bedienschritte oder -umsténde verursacht und kénnen

durch die unten aufgefiihrten MaRnahmen vermieden

werden.
a) Halten Sie das Elektrowerkzeug stets mit beiden
Héanden gut fest, und halten Sie lhren Kérper und
lhre Arme so, dass Sie Riickschlage abwehren
konnen. Verwenden Sie immer den Zusatzgriff,
sofern vorhanden, um gréoRtmaogliche Kontrolle
liber Riickschlagkrifte oder Reaktionsmomente



beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete Vorsichtsmanahmen die
Ruckschlag- und Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Ndhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das Zubehdr kdnnte
Uber lhre Hand zurtickschlagen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in den
das Elektrowerkzeug bei einem Riickschlag
bewegt wird. Der Riickschlag treibt das
Elektrowerkzeug in die Richtung entgegengesetzt zur
Bewegung der Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie,
dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das rotierende
Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten
oder wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies
verursacht einen Verlust der Kontrolle oder
Rickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes
Sageblatt. Solche Werkzeuge verursachen haufig
einen Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle tiber
das Elektrowerkzeug.

Besondere Warnhinweise zum Schneiden und
Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper und
die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind unsicher.

b) Zur optimalen Sicherheit muss die Schutzhaube
sicher am Elektrowerkzeug angebracht und
positioniert sein, sodass der kleinstmdgliche Teil
des Schleifkorpers zur Bedienperson freiliegt. Die
Schutzabdeckung soll die Bedienperson vor
Bruchstlicken und zufalligem Kontakt mit dem
Schleifkdrper schiitzen.

c) Die Schleifscheiben diirfen nur fiir die
empfohlenen Arbeiten verwendet werden.
Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenfliche
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Durch seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkérper kdnnen diese zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschéadigte
Spannflansche in der richtigen GroBe und Form
fir die von lhnen gewahlte Schleifscheibe.
Geeignete Flansche stltzen die Schleifscheibe und
verringern so die Gefahr eines Schleifscheibenbruchs.
Flansche fur Trennscheiben unterscheiden sich
moglicherweise von Flanschen fiir Schleifscheiben.
e) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groReren Elektrowerkzeugen.
Schleifscheiben fur groRere Elektrowerkzeuge sind
nicht fiir die héheren Drehzahlen von kleineren
Elektrowerkzeugen ausgelegt und kénnen brechen.

Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Moglichkeit eines
Ruckschlags oder Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. \Wenn sich die Scheibe
wéhrend des Betriebs von Ihrem Kérper wegbewegt,
kann im Falle eines Riickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig, bis
die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Uberpriifen Sie die
Ursache fiir das Verkanten der Scheibe und ergreifen
Sie KorrekturmaBnahmen.

d) Starten Sie den Schnittvorgang nicht im
Werkstiick. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Die Scheibe kann sich
verkantet, hochspringen oder zuriickschlagen, wenn
das Werkzeug im Werkstlick eingeschaltet wird.

e) Stiitzen Sie Platten oder groRe Werkstiicke ab,
um das Risiko eines Riickschlags durch eine
eingeklemmte Trennscheibe zu vermindern. GrolRe
Werkstlicke kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht
durchbiegen. Bringen Sie Stiitzen nahe der
Schnittlinie und der Werkstlickkante unter dem
Werkstlick zu beiden Seiten der Scheibe an.

f) Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie einen
»Tauchschnitt” in Wande oder andere nicht
einsehbare Bereiche ausfiihren.

Die eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische Leitungen
oder andere Objekte einen Ruckschlag verursachen.

Spezifische Sicherheitshinweise fiir das Schmirgeln:

a) Verwenden Sie kein zu groRes
Schmirgelscheibenpapier. Befolgen Sie bei der
Auswahl des Schmirgelpapiers die Empfehlungen
der Hersteller. Zu groRes Schmirgelpapier, das iber
den Schleifteller hinausreicht, stellt eine
Verletzungsgefahr dar und kann zum Verfangen,
Abriss der Scheibe oder zum Riickschlagen fiihren.

Spezifische Sicherheitshinweise fiir das
Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drihte nicht durch zu
hohen Anpressdruck. Die Drahtborsten kdnnen
leicht in lockere Kleidung und/oder die Haut
eindringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern
Sie, dass sich Schutzhaube und Drahtbiirste
beriihren kénnen. Auf Grund der Last und der
Zentrifugalkrafte kann sich der Durchmesser der
Drahtblrste vergrofern.

Weitere Sicherheitshinweise fiir das Trennschleifen:

a) Klemmen Sie die Trennscheibe nicht fest und Zusatzliche Sicherheitshinweise:

iiben Sie keinen libermaRigen Druck aus. Fiihren
Sie keine liberméaRig tiefen Schnitte aus. Eine
Uberlastung der Scheibe erhéht deren

17. Verwenden Sie nur glasfaserverstéarkte Scheiben
als gekropfte Trennschleifscheiben.
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. Verwenden Sie mit diesem Schleifwerkzeug

NIEMALS Steinschleiftopfe. Dieses Schleifwerkzeug
ist nicht furr diese Scheibetypen ausgelegt und die
Verwendung dieser Scheiben kann zu schweren
Verletzungen fihren.

. Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Spindel,

Flansch (insbesondere die Ansatzflache) oder
Sicherungsmutter nicht beschadigt werden. Eine
Beschadigung dieser Teile kann zu einem
Scheibenbruch fiihren.

Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

. Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende

Werkstiick ansetzen, lassen Sie es einige Zeit
ohne Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen und
Schlagen; beides gibt Aufschluss liber eine
schlecht ausgewuchtete Scheibe oder kann auf
einen nicht fachgerechten Einbau deuten.
Verwenden Sie fiir Schleifarbeiten nur die
vorgeschriebene Flache der Schleifscheibe.
Achten Sie auf den Funkenflug. Halten Sie das
Werkzeug so, dass Sie, umstehende Personen
oder leicht entziindliche Materialien nicht von den
Funken getroffen werden.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt
eingeschaltet. Das Werkzeug darf nur dann
eingeschaltet sein, wenn es festgehalten wird.
Vermeiden Sie eine Beriihrung des Werkstiicks
unmittelbar nach der Bearbeitung, da es dann
noch sehr heifB ist und Hautverbrennungen
verursachen kann.

Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen
Sie den Netzstecker oder entfernen Sie den
Akkublock, bevor Sie Arbeiten am Werkzeug
ausfiihren.

Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers zur
korrekten Montage und Verwendung von
Trennscheiben.

Behandeln und lagern Sie Trennscheiben mit
Sorgfalt.

Verwenden Sie keine separaten Reduzierbuchsen
oder Adapter zur Anpassung von Schleifscheiben
mit groBem Durchmesser.

Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Wenn eine Trennscheibe mit Gewindebohrung am
Werkzeug montiert werden soll, achten Sie darauf,
dass ihr Gewinde tief genug fiir die Spindelldnge
ist.

. Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick sicher

eingespannt ist.

Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe nach
dem Ausschalten der Maschine noch weiterdreht.
Falls der Arbeitsplatz sehr heiB, feucht oder durch
leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30 mA)
zum Schutz des Bedieners.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.
Verwenden Sie kein Wasser oder Schleifol.
Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen
Bedingungen darauf, dass die
Ventilations6ffnungen frei bleiben. Sollte die

Beseitigung von Staub notwendig sein, trennen
Sie das Werkzeug zuerst vom Stromnetz
(nichtmetallische Gegenstidnde verwenden), und
vermeiden Sie eine Beschadigung der Innenteile.

37. Verwenden Sie bei Arbeiten mit der Trennscheibe
immer eine gesetzlich vorgeschriebene
Staubsammelhaube.

38. Die Trennscheiben diirfen keinem seitlichen Druck
ausgesetzt werden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG SORGFALTIG AUF.

/\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\VORSICHT:

+ Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Einstellungen am Werkzeug
oder eine Funktionspriifung des Werkzeugs
vornehmen.

Spindelarretierung (Abb. 1)

/\VORSICHT:

+ Betatigen Sie die Spindelarretierung niemals bei
rotierender Spindel. Andernfalls kann das Werkzeug
beschadigt werden.

Driicken Sie die Spindelarretierung, um die Spindel beim

Montieren oder Demontieren von Zubehdr zu blockieren.

Befestigungspositionen des

Schaltergriffs

(Fiir Modelle GA7030R, GA7040R, GA9030R und
GA9040R) (Abb. 2)

Der Schaltergriff kann bis zu 90° nach links oder rechts
gedreht werden, damit Sie bequem arbeiten kénnen.
Ziehen Sie zuerst den Netzstecker heraus. Driicken Sie
die Arretiertaste, und drehen Sie den Schaltergriff ganz
nach links oder rechts. Der Schaltergriff wird in dieser
Position arretiert.

/A VORSICHT:

« Uberpriifen Sie vor der Verwendung des Werkzeugs
stets, dass der Schaltergriff in der gewlinschten
Position arretiert ist.

Bedienung des Schalters (Abb. 3)

/\VORSICHT:

+ Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeug-
Netzsteckers darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter
korrekt bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position ,OFF* (AUS) zurtickkehrt.



Fiir Werkzeug mit Ausschaltsperre

Zum Einschalten des Werkzeugs betatigen Sie einfach
den Ein/Aus-Schalter (in Richtung B). Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.
Zum Einschalten des Dauerbetriebs betétigen Sie den
Ein/Aus-Schalter (in Richtung B) und driicken Sie die
Einschaltsperre (in Richtung A). Zur Aufhebung der
Arretierung missen Sie den Ein/Aus-Schalter bis zum
Anschlag betétigen (in Richtung B) und anschlieBend
loslassen.

Fiir Werkzeug mit Aus- und Einschaltsperre (Abb. 4)
Zur Verhinderung der versehentlichen Betatigung des
Ein/Aus-Schalters kann das Werkzeug mit einer
Schaltersperre ausgestattet sein.

Driicken Sie zum Starten des Werkzeugs die Arretiertaste
(in Richtung A) und betatigen Sie den Ein/Ausschalter (in
Richtung B). Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.

Driicken Sie fir den Dauerbetrieb des Werkzeugs die
Arretiertaste (in Richtung A), betatigen Sie den Ein/
Ausschalter (in Richtung B) und ziehen Sie dann die
Arretiertaste (in Richtung C).

Zur Aufhebung der Arretierung missen Sie den Ein/Aus-
Schalter bis zum Anschlag betétigen (in Richtung B) und
anschlieRend loslassen.

Anzeigenleuchte (Abb. 5)

Die Anzeige leuchtet griin, sobald das Werkzeug an die
Stromversorgung angeschlossen ist. Wenn die Anzeige
nicht leuchtet, ist méglicherweise das Netzkabel oder der
Regler defekt. Wenn die Anzeige leuchtet und das
Werkzeug nicht startet, obwohl es eingeschaltet wird,
kénnen die Kohlebirsten verbraucht sein, oder der Motor
oder der Schalter ist defekt.

Sicherung vor unbeabsichtigtem Neustart

Auch wenn die Arretiertaste den Ein/Aus-Schalter
gedruckt halt (Einschaltposition), wird das Werkzeug nicht
erneut gestartet, wenn das Werkzeug an die
Stromversorgung angeschlossen wird.

Zu diesem Zeitpunkt flackert die Anzeige rot und zeigt die
Aktivierung des Schutzgerats zur Verhinderung eines
unbeabsichtigten Neustarts an.

Zum Aufheben der Sicherung vor unbeabsichtigtem
Neustart betatigen Sie den Ausldseschalter bis zum
Anschlag und lassen Sie ihn anschlieRend los.

Soft-Start-Funktion

Diese Modelle laufen nach dem Einschalten langsam an.
Diese Soft-Start-Funktion gewahrleistet einen
konstanteren Betrieb und weniger Anstrengung fiir den
Bediener.

MONTAGE

/\VORSICHT:

» Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten am
Werkzeug durchfiihren.

Einsetzen des Seitengriffs (Zusatzgriff)

/\VORSICHT:
» Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb stets, dass der
Seitengriff einwandfrei montiert ist. (Abb. 6)

Schrauben Sie den Seitengriff an der in der Abbildung
gezeigten Position fest am Werkzeug.

Montage und Demontage der
Schutzhaube (fiir gekropfte Scheiben,
Multi-Scheiben, Drahtrundbiirste/
Trennschleifscheiben, Diamantscheiben)

/A WARNUNG:

+ Bei Verwendung einer gekropften Trennschleifscheibe/
Multischeibe, Flexscheibe oder Drahtrundbiirste muss
die Schutzhaube so am Werkzeug angebracht werden,
dass die geschlossene Seite stets in Richtung
Bediener zeigt.

+ Vergewissern Sie sich bei Verwendung einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe, dass Sie die
spezielle Schutzhaube fiir diese Trennscheiben
verwenden. (In Europa: Bei Verwendung einer
Diamantscheibe kann der gewdhnliche Schutz
verwendet werden.)

Fiir Werkzeug mit Schutzhaube und
Sicherungsschraube (Abb. 7)

Montieren Sie die Schutzhaube so, dass der Vorsprung
am Schutzhaubenring an der Nut im Lagergehause
ausgerichtet ist. Drehen Sie anschlieRend die
Schutzhaube in einen solchen Winkel, in dem der
Bediener bei seiner Arbeit entsprechend geschitzt wird.
Achten Sie darauf, die Schraube fest anzuziehen.

Zum Demontieren der Schutzhaube befolgen Sie die
Vorgehensweise zum Einbauen in umgekehrter
Reihenfolge.

Fiir Werkzeug mit Schutzhaube und Klemmhebel
(Abb. 8 und 9)

Lésen Sie den Hebel an der Schutzhaube. Montieren Sie
die Schutzhaube so, dass der Vorsprung am
Schutzhaubenring an der Nut im Lagergehause
ausgerichtet ist. Drehen Sie dann die Schutzhaube wie in
der Abbildung dargestellt gegen den Uhrzeigersinn.
Ziehen Sie den Hebel an, um die Schutzhaube zu
befestigen. Falls der Hebel zu fest oder zu lose ist, um die
Schutzhaube zu sichern, |6sen oder ziehen Sie die Mutter
fest an, um die Spannung des Schutzhaubenrings
einzustellen.

Zum Demontieren der Schutzhaube fiihren Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge aus.

Montieren und Demontieren einer
gekropften Trennschleifscheibe/
Multischeibe (Sonderzubehér)

/A WARNUNG:

» Wenn die gekropfte Trennschleifscheibe/Multischeibe
am Werkzeug befestigt ist, muss stets die mitgelieferte
Schutzhaube verwendet werden. Die Scheibe kann
wahrend ihres Gebrauchs zerbrechen. Durch die
Schutzhaube wird das Risiko von Verletzungen
verringert. (Abb. 10)

Setzen Sie den Innenflansch auf die Spindel. Setzen Sie

die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch, und

schrauben Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.

HINWEIS:
Bei Verwendung einer gekropften Trennschleifscheibe mit
einer Dicke von mehr als 7 mm drehen Sie die
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Sicherungsmutter um und schrauben Sie diese auf die
Spindel.

Super-Flansch

Die Modelle mit der Kennzeichnung F sind serienmaRig
mit einem Super-Flansch ausgestattet. Zum Lésen der
Flanschmutter benétigen Sie nur ca. 1/3 des
Kraftaufwands im Vergleich zu einem herkdmmlichen
Flansch.

Fiir Australien und Neuseeland (Abb. 11)

Setzen Sie den Innenflansch auf die Spindel. Setzen Sie
die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch und
ziehen Sie die Sicherungsmutter so an, dass ihr
Vorsprung nach unten zeigt (in Richtung der
Trennscheibe). (Abb. 12)

Driicken Sie zum Anziehen der Sicherungsmutter die
Spindelarretierung fest, um die Spindel zu blockieren;
ziehen Sie dann die Mutter mit dem
Sicherungsmutterschliissel im Uhrzeigersinn fest an.
Zum Ausbauen der Trennscheibe befolgen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge.

Montage und Demontage der
Schleifscheibe (optionales Zubehor)

HINWEIS:

+ Verwenden Sie nur das in diesem Handbuch
angegebene Schleifzubehdr. Es muss separat
erworben werden. (Abb. 13)

Setzen Sie den Gummiteller auf die Spindel. Setzen Sie

die Scheibe auf den Gummiteller, und schrauben Sie die

Sicherungsmutter auf die Spindel. Driicken Sie zum

Anziehen der Sicherungsmutter die Spindelarretierung

fest, um die Spindel zu blockieren; ziehen Sie dann die

Mutter mit dem Sicherungsmutterschlissel im

Uhrzeigersinn fest an.

Zum Entnehmen der Scheibe befolgen Sie die

Vorgehensweise zum Einbauen in umgekehrter

Reihenfolge.

BETRIEB

/\ WARNUNG:

+ Das Werkzeug darf auf keinen Fall gewaltsam
angedrickt werden. Das Eigengewicht des Werkzeugs
ibt ausreichenden Druck aus. Gewaltanwendung und
UbermaRiger Druck kénnen zu einem gefahrlichen
Schleifscheibenbruch fiihren.

» Wechseln Sie die Schleifscheibe IMMER aus, falls das
Werkzeug wahrend der Arbeit fallen gelassen wurde.

» Eine Schleif- oder Trennscheibe darf NIEMALS gegen
das Werkstiick geschlagen oder gestoRen werden.

« Achten Sie besonders beim Bearbeiten von Ecken,
scharfen Kanten usw. darauf, dass die Schleifscheibe
nicht springt oder hangen bleibt. Dies konnte den
Verlust der Kontrolle und Riickschlage verursachen.

» Verwenden Sie das Werkzeug NIEMALS mit
Holzschneide- oder anderen Sageblattern. Solche
Sé&geblatter verursachen bei Verwendung an einem
Schleifwerkzeug haufiges Riickschlagen und Verlust
der Kontrolle, was zu Verletzungen fiihren kann.
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/\VORSICHT:

+ Schalten Sie das Werkzeug niemals ein, wenn es in
Kontakt mit dem Werkstiick steht, da dies eine
Verletzungsgefahr fiir den Bediener darstellt.

« Tragen Sie bei der Arbeit stets eine Schutzbrille und
einen Gesichtsschutz.

+ Schalten Sie das Werkzeug nach der Arbeit stets aus,
und warten Sie, bis die Scheibe zum vélligen Stillstand
gekommen ist, bevor Sie das Werkzeug ablegen.

Schleifen und Schmirgeln (Abb. 14)

Halten Sie das Werkzeug IMMER mit einer Hand am
hinteren Griff und mit der anderen am Seitengriff fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein, und setzen Sie dann die
Trenn- oder Schleifscheibe an das Werksttick an.

Halten Sie die Trenn- oder Schleifscheibe im Allgemeinen
in einem Winkel von etwa 15 Grad zur
Werkstoffoberflache.

Bewegen Sie die Schleifmaschine beim Einschleifen einer
neuen Schleifscheibe nicht in Richtung B, weil die
Schleifscheibe sonst in das Werkstiick einschneidet.
Sobald die Schleifscheibenkante durch Gebrauch
abgerundet ist, kann die Schleifscheibe sowohl in
Richtung A als auch in Richtung B bewegt werden.

Betrieb mit einer Topfdrahtbiirste
(optionales Zubehor)

/\VORSICHT:

+ Uberpriifen Sie die Funktionstiichtigkeit der Biirste,
indem Sie das Werkzeug ohne Last laufen lassen.
Stellen Sie sicher, dass sich niemand vor oder in einer
Linie mit der Biirste befindet.

» Verwenden Sie niemals eine Birste, die beschadigt
oder aus dem Gleichgewicht ist. Die Verwendung einer
beschadigten Blrste erhoht das Verletzungsrisiko
durch den Kontakt mit gebrochenen Blrstendrahten.
(Abb. 15)

Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung und

drehen Sie es um, um einen einfachen Zugang zur

Spindel zu ermdglichen. Bauen Sie alle Zubehbrteile von

der Spindel ab. Montieren Sie die Topfdrahtbirste auf die

Spindel und ziehen Sie diese mit dem mitgelieferten

Schlssel fest. Vermeiden Sie bei Verwendung der

Birste, GibermaRigen Druck anzuwenden, denn dadurch

werden die Drahte verbogen und kénnen vorzeitig

brechen.

Betrieb mit einer Drahtrundbiirste
(optionales Zubehor)

/\VORSICHT:

+ Uberpriifen Sie die Funktionstiichtigkeit der
Drahtrundbirste, indem Sie das Werkzeug ohne Last
laufen lassen. Stellen Sie sicher, dass sich niemand
vor oder in einer Linie mit der Drahtrundburste
befindet.

+ Verwenden Sie niemals eine Drahtrundbirste, die
beschadigt oder aus dem Gleichgewicht ist. Die
Verwendung einer beschadigten Drahtrundbdirste
erhéht das Verletzungsrisiko durch den Kontakt mit
gebrochenen Birstendrahten.

» Verwenden Sie mit Drahtrundbirsten STETS einen
Schutz, wobei der Scheibendurchmesser in den
Schutz hineinpassen muss. Die Scheibe kann wahrend



ihres Gebrauchs zerbrechen. Durch die Schutzhaube

wird das Risiko von Verletzungen verringert. (Abb. 16)
Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung und
drehen Sie es um, um einen einfachen Zugang zur
Spindel zu ermdglichen. Bauen Sie alle Zubehdrteile von
der Spindel ab. Drehen Sie die Drahtrundbiirste auf die
Spindel und ziehen Sie diese mit den Schlisseln fest.
Vermeiden Sie bei Verwendung der Drahtrundbiirste,
Ubermafigen Druck anzuwenden, denn dadurch werden
die Drahte verbogen und kénnen vorzeitig brechen.

Betrieb mit einer Trennschleifscheibe/
Diamantscheibe (optionales Zubehor)

/\ WARNUNG:

» Vergewissern Sie sich bei Verwendung einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe, dass Sie die
spezielle Schutzhaube fir diese Trennscheiben
verwenden. (In Europa: Bei Verwendung einer
Diamantscheibe kann der gewdhnliche Schutz
verwendet werden.)

+ Verwenden Sie eine Trennscheibe NIEMALS zum
Schleifen von Flachen.

» Achten Sie darauf, dass die Scheibe nicht festklemmt,
und Uben Sie keinen libermafigen Druck aus. Fihren
Sie keine libermafig tiefen Schnitte aus. Eine
Uberlastung der Scheibe erhéht die Belastung und die
Anfalligkeit zum Verwinden oder Verklemmen der
Scheibe im Schnitt, aber auch die Méglichkeit des
Riickschlagens oder eines Scheibenbruchs, oder es
kommt zu einer Uberhitzung des Motors.

+ Starten Sie den Schnittvorgang nicht im Werksttck.
Warten Sie, bis die Scheibe mit voller Drehzahl rotiert
und flihren Sie die Scheibe vorsichtig in den Schnitt
ein, indem Sie das Werkzeug Uber die
Werkstiickoberflache flihren. Die Scheibe kann sich
verkanten, hochspringen oder zuriickschlagen, wenn
das Werkzeug im Werkstlick eingeschaltet wird.

+ Andern Sie wéhrend des Schnittvorgangs niemals den
Winkel der Scheibe. Das Aufbringen eines seitlichen
Drucks auf die Trennscheibe (wie beim Schleifen von
Flachen) kann zum Bersten oder Brechen der Scheibe
und dadurch zu schweren Verletzungen fiihren.

» Eine Diamantscheibe muss senkrecht zum zu
schneidenden Material gefiihrt werden.

Setzen Sie den Innenflansch auf die Spindel. Setzen Sie

die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch, und

schrauben Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.

(Abb. 17)

Bei Verwendung einer Diamantscheibe oder einer

Trennschleifscheibe mit einer Dicke von mehr als 7 mm

drehen Sie die Sicherungsmutter um und schrauben Sie

diese auf die Spindel.

Fiir Australien und Neuseeland

Montieren oder Demontieren einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe
(optionales Zubehor) (Abb. 18)

WARTUNG

/\VORSICHT:

+ Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie immer
den Netzstecker, bevor Sie Kontrollen oder
Wartungsarbeiten am Werkzeug vornehmen.

* Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinner, Alkohol oder dhnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen fuhren.
(Abb. 19)

Halten Sie das Werkzeug und die Beluftungsschlitze des

Werkzeugs stets sauber. Reinigen Sie die

Ventilations6ffnungen des Werkzeugs regelmagig oder

bei Beginn einer Verstopfung.

Ersetzen der Kohlebiirsten (Abb. 20)

Wenn die Isolierspitze aus Kunstharz innerhalb der
Kohlebiirste mit dem Gleichrichter in Kontakt gerat, wird
der Motor automatisch ausgeschaltet. Wenn dies der Fall
ist, sollten beide Kohlebirsten ersetzt werden. Halten Sie
die Kohlebursten sauber und sorgen Sie dafir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebiirsten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohleblrsten. (Abb. 21)

Nehmen Sie die Kappen der Birstenhalter mit Hilfe eines
Schraubendrehers ab. Entnehmen Sie die verbrauchten
Kohlebiirsten, setzen Sie neue Biirsten ein und bringen
Sie die Burstenhalterkappen wieder fest an.

Zur Gewahrleistung von SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts sollten Reparaturen,
Wartungsarbeiten und Einstellungen nur durch von
Makita autorisierte Servicecenter durchgefiihrt und
ausschlieRlich Makita-Ersatzteile verwendet werden.

ZUBEHOR

/A VORSICHT:

» Fur das in diesem Handbuch beschriebene Makita-
Werkzeug werden die folgenden Zubehor- und
Zusatzteile empfohlen. Die Verwendung anderer
Zubehor- und Zusatzteile kann zu Personenschaden
fuhren. Verwenden Sie Zubehor- und Zusatzteile nur
fur den vorgesehenen Zweck.

Informationen zu diesem Zubehor erhalten Sie von Ihrem

Makita-Servicecenter.
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Seitengriff
Schutzhaube fiir gekrépfte Trennschleifscheibe / Multi-Scheibe / Drahtrundbirste
Innenflansch / Super-Flansch / Innenflansch 102 (nur Australien und Neuseeland)
Gekropfte Trennschleifscheibe / Multischeibe

Sicherungsmutter / Ezynut-Flansch™

Schutzhaube fiir Trennschleifscheibe / Diamantscheibe™
Innenflansch / Super-Flansch / Innenflansch 78 (nur Australien und Neuseeland)
Trennschleifscheibe / Diamantscheibe

OIN[OD|OAD|W|IN|—=

9 AuRenflansch 78 (nur Australien und Neuseeland)™
10 Sicherungsmutter / Ezynut-Flansch™

1 Gummiteller

12 Schleifscheibe

13 Schmirgel-Sicherungsmutter

14 Drahtrundbdrste

15 Topfdrahtbirste

Sicherungsmutternschlissel

_ Staubfanger

*1 Verwenden Sie Super- und Ezynut-Flansch nicht zusammen.

*2 In Europa: Bei Verwendung einer Diamantscheibe kann der gewdhnliche Schutz statt dem Spezialschutz verwendet
werden, der beide Seiten der Scheibe abdeckt.

*3 Verwenden Sie Innenflansch 78 und Auenflansch 78 zusammen. (Nur Australien und Neuseeland)

Fiir Modell GA7020R Schwingung ENG208-4
Schallpegel ENG102-3 Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Achsen)
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN60745: nach EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 90 dB (A) Arbeitsmodus: Planschleifen
Schallleistungspegel (Lya): 101 dB (A) Schwingungsbelastung (ap ac): 8,0 m/s?
Abweichung (K): 3 dB (A) Abweichung (K): 1,5 m/s?
Tragen Sie Gehorschutz. Wenn das Werkzeug fiir andere Zwecke genutzt wird,

kénnen die Werte fiir die Schwingungsbelastung von den
hier aufgefiihrten Werten abweichen.
ENG313-2
Arbeitsmodus: Schleifen mit Tellerschleifer
Schwingungsbelastung (ay ps): 3,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
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Fiir Modell GA7030R
Gerauschpegel
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN60745:
Schalldruckpegel (La): 90 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 101 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie Gehorschutz.

ENG102-3

Schwingung ENG208-4
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Achsen)
nach EN60745:

Arbeitsmodus: Planschleifen

Schwingungsbelastung (ap ac): 6,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
Wenn das Werkzeug fir andere Zwecke genutzt wird,
kénnen die Werte fiir die Schwingungsbelastung von den
hier aufgefiihrten Werten abweichen.

ENG313-2

Arbeitsmodus: Schleifen mit Tellerschleifer

Schwingungsbelastung (ay ps): 3,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?

Fiir Modell GA7040R
Gerauschpegel
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN60745:
Schalldruckpegel (La): 90 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 101 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie Gehorschutz.

ENG102-3

Schwingung ENG208-4
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Achsen)
nach EN60745:

Arbeitsmodus: Planschleifen

Schwingungsbelastung (aj, ag): 7,0 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
Wenn das Werkzeug fiir andere Zwecke genutzt wird,
kénnen die Werte fir die Schwingungsbelastung von den
hier aufgefiihrten Werten abweichen.

ENG313-2

Arbeitsmodus: Schleifen mit Tellerschleifer

Schwingungsbelastung (a;, ps): 3,0 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?

Fiir Modell GA9020R, GA9040R
Gerauschpegel
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 90 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 101 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie Gehorschutz.

ENG102-3

Schwingung ENG208-4
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Achsen)
nach EN60745:

Arbeitsmodus: Planschleifen

Schwingungsbelastung (ap ac): 6,0 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
Wenn das Werkzeug fiir andere Zwecke genutzt wird,
kénnen die Werte fir die Schwingungsbelastung von den
hier aufgeflihrten Werten abweichen.

ENG313-2

Arbeitsmodus: Schleifen mit Tellerschleifer

Schwingungsbelastung (ay ps): 2,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?

Fiir Modell GA9030R

Gerauschpegel

Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 90 dB (A)

ENG102-3

Schallleistungspegel (Lya): 101 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie Gehorschutz.

Schwingung ENG208-4
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Achsen)
nach EN60745:

Arbeitsmodus: Planschleifen

Schwingungsbelastung (ap ac): 5,5 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
Wenn das Werkzeug fur andere Zwecke genutzt wird,
kénnen die Werte fiir die Schwingungsbelastung von den
hier aufgefiihrten Werten abweichen.

ENG313-2
Arbeitsmodus: Schleifen mit Tellerschleifer
Schwingungsbelastung (ay ps): 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

+ Der hier angegebene Wert fiir die erzeugten
Schwingungen wurde gemal dem genormten
Testverfahren ermittelt und kann als Vergleich zu
anderen Werkzeugen herangezogen werden.

+ Der angegebene Wert fiir die erzeugten Schwingungen
ist auRerdem fiir eine vorbeugende Bewertung der
Belastung zu verwenden.

+ Der angegebene Wert fiir die erzeugten Schwingungen
gilt, wenn das Elektrowerkzeug fiir den vorgesehenen
Zweck verwendet wird. Wenn das Werkzeug fir
andere Zwecke verwendet wird, kann der Wert fiir die
Schwingungsbelastung jedoch von dem hier
aufgefiihrten Wert abweichen.

/\ WARNUNG:

« Die Schwingungsbelastung kann bei tatsachlichem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs in Abhangigkeit von
der Handhabung des Elektrowerkzeugs von dem hier
aufgefiihrten Wert abweichen.

» Stellen Sie sicher, dass Schutzmalinahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle Bestandteile
des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich zu den
Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

Nur fiir européische Lander ENH101-15
EG-Konformitétserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Winkelschleifer
Nummer / Typ des Modells: GA7020R, GA7030R,
GA7040R, GA9020R, GA9030R, GA9040R
in Serienfertigung hergestellt werden und
den folgenden Richtlinien der Europdischen Union
geniigen:

2006/42/EG
AuflRerdem werden die Gerate gemaf den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN60745
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Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:

Makita International Europe Ltd.,
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19. 6. 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Spiegazione della vista generale

1. Blocco dell’albero 13. Controdado 23. Protezione per disco da taglio
2. Alloggiamento del motore 14. Disco con centro depresso abrasivo/disco diamantato
3. Pulsante di blocco 15. Superflangia 24. Flangia esterna 78

4. Maniglia 16. Flangia interna 25. Flangia interna 78

5. Leva diblocco 17. Chiave controdado 26. Apertura di ventilazione

6. Interruttore 18. Disco abrasivo 27. Apertura di aspirazione

7. Spia luminosa 19. Gommino 28. Commutatore

8. Protezione disco 20. Spazzola metallica 29. Punta isolante

9. Vite 21. Spazzola per disco a raggi 30. Spazzola di carbone

10. Alloggiamento del cuscinetto 22. Disco da taglio abrasivo/disco 31. Coperchio portaspazzola
11. Dado diamantato 32. Cacciavite

12. Leva

CARATTERISTICHE TECNICHE

Modello GA7020R | GA7030R | GA7040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
Diametro del disco con centro depresso 180 mm 230 mm
Filettatura mandrino M14
Velocita nominale (n) / Velocita a vuoto (ng) 8.500 (min") 6.600 (min")
Lunghezza totale 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm
Peso netto 5,6 kg 63kg | 66kg 5,8 kg 65kg | 69kg
Classe di sicurezza [

+ Le caratteristiche tecniche riportate di seguito sono soggette a modifiche senza preavviso in virtu del nostro

programma continuo di ricerca e di sviluppo.

+ Le caratteristiche tecniche possono differire da paese a paese.
+ Peso determinato in conformita con la EPTA-Procedure 01/2003

Simboli END202-6
Il seguente elenco riporta i simboli utilizzati per questo
utensile.

E importante comprenderne il significato prima di
utilizzare I'utensile.

@ Ui ... Leggere il manuale di istruzioni.

@ ............. ISOLAMENTO DOPPIO

@ @ ... Indossare occhiali di protezione.

Uso previsto

L'utensile va utilizzato per la smerigliatura, la
carteggiatura e il taglio di metalli e pietre senza I'uso di
acqua.

ENE048-1

Alimentazione ENF002-2
L'utensile deve essere collegato a una presa di corrente
con la stessa tensione di quella indicata sulla targhetta e
puo funzionare soltanto con corrente alternata monofase.
L'utensile & dotato di doppio isolamento, pertanto pud
essere usato anche con prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

Avvertenze generali di sicurezza
per 'uso dell’utensile GEA010-1

AAWERTENZA Leggere attentamente tutte le
avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancata
osservanza delle istruzioni e delle avvertenze riportate di
seguito potrebbe provocare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

Conservare le avvertenze e le
istruzioni per riferimenti futuri.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER
LA SMERIGLIATRICE GEB033-4

Avvisi di sicurezza comuni per la smerigliatura, la
carteggiatura, la spazzolatura metallica o le
operazioni di taglio abrasivo:

1. Questo utensile va utilizzato come smerigliatrice,
levigatrice, spazzola d’acciaio o strumento di
taglio. Leggere tutti gli avvisi di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le caratteristiche
tecniche fornite con questo utensile. La mancata
osservanza delle istruzioni riportate di seguito pud
provocare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

2. Non si consiglia di utilizzare questo utensile per
eseguire operazioni quali la lucidatura. Operazioni
per le quali l'utensile non & stato progettato possono
creare un rischio e lesioni personali.
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Non utilizzare accessori non progettati
specificamente e consigliati dal produttore
dell’utensile. Il semplice fissaggio dell’accessorio al
proprio utensile non garantisce un funzionamento
sicuro.

La velocita nominale dell’accessorio deve essere
almeno equivalente alla velocita massima
contrassegnata sull’utensile. Gli accessori che
funzionano piu velocemente della velocita nominale
possono rompersi e volare via in piu pezzi.

Il diametro esterno e lo spessore dell’accessorio
devono corrispondere ai limiti di capienza
dell’'utensile. Gli accessori con dimensioni errate non
possono essere protetti o controllati adeguatamente.
Le dimensioni del mandrino dei dischi, flange,
cuscinetto di supporto o di qualunque altro
accessorio devono corrispondere esattamente al
mandrino dell’'utensile. Gli accessori con i fori del
mandrino che non corrispondono al supporto
dell’utensile tenderanno a perdere I'equilibrio, vibrare
eccessivamente e potrebbero causare la perdita di
controllo.

Non utilizzare un accessorio danneggiato. Prima
di ogni utilizzo, controllare gli accessori quali i
dischi abrasivi per verificare I’eventuale presenza
di schegge e fessure, cuscinetti di supporto per
crepe, strappi o usura in eccesso, utilizzare una
spazzola metallica per fili allentati o con fessure.
Se l'utensile o I'accessorio cadono, controllare
I'eventuale presenza di danni o installare un
accessorio intatto. Una volta controllato e
installato I’accessorio, posizionarsi insieme agli
astanti lontano dal piano dell’accessorio rotante e
azionare l'utensile alla massima velocita a vuoto
per un minuto. Normalmente, gli accessori
danneggiati si romperanno durante questo periodo di
prova.

Indossare I'equipaggiamento di protezione
individuale. A seconda dell’applicazione, utilizzare
uno schermo facciale, occhiali protettivi o di
sicurezza. Se necessario, indossare una maschera
antipolvere, protezioni acustiche, guanti e un
grembiule da officina in grado di fermare
frammenti piccoli o abrasivi del pezzo in
lavorazione. La protezione degli occhi deve essere
capace di arrestare i residui volanti generati dalle
varie operazioni. La maschera antipolvere o il
respiratore devono essere in grado di filtrare le
particelle generate dalla propria attivita. L'esposizione
prolungata al rumore ad alta intensita pud causare la
perdita dell’udito.

Mantenere gli astanti ad una distanza di sicurezza
dall’area di lavoro. Tutte le persone che entrano
nella zona di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione individuale. |
frammenti di un pezzo o di un accessorio rotto
possono volare via e provocare lesioni oltre I'area
operativa immediata.

. Se vengono eseguite operazioni in cui

I’accessorio di taglio puo toccare fili nascosti o il
cavo di alimentazione dell’utensile, impugnare
I'utensile utilizzando solo i punti di presa isolati.
Se l'accessorio da taglio entra a contatto con un filo
percorso da corrente, le parti metalliche esposte

dell’utensile si troveranno anch’esse sotto tensione
provocando scosse elettriche all’operatore.

11. Posizionare il cavo lontano dell’accessorio
rotante. Se si perde il controllo, il cavo potrebbe
essere tagliato o restare impigliato, mentre la mano o
il braccio potrebbero essere spinti nell’accessorio
rotante.

12. Non appoggiare mai l'utensile a terra se
I’accessorio non é fermo completamente.
L’accessorio rotante pud far presa sulla superficie e
causare la perdita di controllo dell’'utensile.

13. Non azionare I'utensile quando viene trasportato
su un lato. Il contatto accidentale con I'accessorio
rotante puo strappare i vestiti, tirando I'accessorio sul
proprio corpo.

14. Pulire regolarmente le aperture di ventilazione
dell’'utensile. La ventola del motore attrarra la polvere
all'interno dell’alloggiamento e I'accumulo eccessivo
di polvere metallica pud causare pericoli elettrici.

15. Non utilizzare I'utensile vicino a materiali
inflammabili. Le scintille potrebbero bruciare questi
materiali.

16. Non utilizzare accessori che richiedano
refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua o di altri
refrigeranti liquidi pud provocare folgorazione o
scosse elettriche.

Contraccolpi e avvisi correlati

Un contraccolpo € una reazione improvvisa che si verifica

quando un disco mobile, una spazzola, un cuscinetto di

supporto o qualunque altro accessorio si incastra o urta

contro qualcosa. L'incastramento o I'urto causano uno
stallo veloce dell’accessorio rotante che a sua volta mette
fuori controllo I'utensile forzandolo nella direzione opposta
alla rotazione dell’accessorio, causandone il grippaggio.

Ad esempio, se un disco abrasivo si impiglia o urta contro

un pezzo, il bordo del disco che entra nel punto di

incastramento puo scavare la superficie del materiale

causando l'innalzamento o I'espulsione del disco. Il disco

potrebbe saltare verso o lontano dall’operatore, a

seconda della direzione del movimento del disco nel

punto di incastramento.

In queste circostanze i dischi abrasivi possono anche

rompersi.

| contraccolpi sono determinati dall’'uso improprio

dell’utensile e/o da procedure o condizioni operative

errate e possono essere evitati adottando le precauzioni

specifiche illustrate di seguito.
a) Stringere con forza l'utensile e posizionare il
proprio corpo e il braccio per resistere alle forze
del contraccolpo. Utilizzare sempre la maniglia
ausiliaria, se inclusa, per un controllo massimo
della reazione contro la coppia di torsione o i
contraccolpi durante I’avvio. L'operatore pud
controllare le reazioni della coppia di torsione o le
forze del contraccolpo, se vengono adottate le
precauzioni adeguate.

b) Non posizionare mai le mani vicino
all’accessorio rotante. Gli accessori possono
causare contraccolpi alla mano.

c) Se si verificano contraccolpi, non posizionare il
corpo nella zona in cui si spostera l'utensile. |
contraccolpi spingeranno l'utensile in avanti nella
direzione opposta al movimento del disco nel punto
dell’'urto.



d) Prestare particolare attenzione durante il lavoro
negli angoli, sui bordi aguzzi e cosi via. Evitare di
fare rimbalzare o urtare I’accessorio. Gli angoli, i
bordi taglienti o i rimbalzi tendono a strappare
I'accessorio rotante e causare la perdita di controllo o
contraccolpi.

e) Non collegare una lama da intaglio munita di
una catena di taglio o una lama di taglio dentata.
Queste lame creano frequentemente contraccolpi e la
perdita di controllo.

Avvisi di sicurezza specifici per le operazioni di
smerigliatura e di taglio abrasivo:

a) Utilizzare soltanto i tipi di dischi consigliati per
'utensile e la protezione specifica progettata per il
disco selezionato. | dischi non progettati per
I'utensile non possono essere protetti adeguatamente
e sono pericolosi.

b) La protezione deve essere fissata saldamente
all’utensile e posizionata per la massima
sicurezza, in modo che una parte minima del disco
venga esposta verso I'operatore. La protezione
aiuta a proteggere I'operatore dai frammenti di disco
rotti e dal contatto accidentale con il disco.

c) | dischi devono essere utilizzati soltanto per le
applicazioni suggerite. Ad esempio: non
smerigliare con il lato del disco da taglio. | dischi
abrasivi da taglio devono essere utilizzati per la
smerigliatura periferica, le forze laterali applicate a
questi dischi possono causarne le frantumazione.

d) Utilizzare sempre flange del disco intatte con le
dimensioni e la forma corrette per il disco
selezionato. Flange adeguate del disco supportano il
disco e riducono quindi la possibilita della relativa
rottura. Le flange dei dischi di taglio possono essere
diverse dalle flange del disco di smerigliatura.

e) Non utilizzare dischi consumati di utensili con
dimensioni maggiori. | dischi previsti per utensili pit
grandi non sono adatti per le velocita piu elevate di un
utensile piu piccolo e possono frantumarsi.

Ulteriori avvisi di sicurezza specifici alle operazioni di
taglio abrasivo:

a) Non “bloccare” il disco di taglio o applicare una
pressione eccessiva. Non cercare di eseguire una
profondita di taglio eccessiva. Il sovraccarico del
disco aumenta il caricamento e la predisposizione
all'avvitamento o al grippaggio del disco di taglio e la
possibilita di contraccolpi o rotture del disco.

b) Non posizionare il corpo in linea e dietro al
disco mobile. Se il disco, nel punto di mobilita, si
sposta lontano dal corpo, gli eventuali contraccolpi
possono spingere il disco mobile e I'utensile
direttamente verso 'utente.

c) Quando il disco sta grippando o interrompe un
taglio per qualsiasi motivo, spegnere l'utensile e
mantenere I'utensile fermo fino a quando il disco
si arresta completamente. Durante il taglio, non
cercare mai di rimuovere il disco di taglio durante
lo spostamento del disco, altrimenti possono
verificarsi contraccolpi. Esaminare le condizioni
operative e adottare le misure necessarie per
eliminare le cause del grippaggio del disco.

d) Non ricominciare I’operazione di taglio sul
pezzo in lavorazione. Fare raggiungere al disco la
piena velocita e reinserirsi con cautela nel taglio.
Se l'utensile viene riavviato sul pezzo in lavorazione, il
disco puo grippare, sollevarsi o sobbalzare.

e) Supportare i pannelli o qualsiasi pezzo in
lavorazione sovradimensionato per minimizzare il
rischio di contraccolpi e incastramenti del disco. |
pezzi in lavorazione di grandi dimensioni tendono a
flettersi sotto il loro stesso peso. Collocare supporti al
di sotto del pezzo in lavorazione su entrambi i lati, sia
vicino alla linea di taglio che all’estremita del disco.

f) Prestare particolare attenzione nel caso sia
necessario eseguire “tagli con cavita” inserendo
la lama in una parete esistente o in un’altra
superficie chiusa.

Il disco sporgente puo tagliare i tubi dell’'acqua o del
gas, i cavi elettrici o gli oggetti che possono causare il
contraccolpo.

Avvisi di sicurezza specifici per le operazioni di
smerigliatura:

a) Non utilizzare una carta abrasiva
eccessivamente sovradimensionata. Nel
selezionare la carta abrasiva, seguire le
raccomandazioni dei produttori. Una carta abrasiva
di dimensioni maggiori che si estende oltre il
cuscinetto da smerigliatura presenta un rischio di
lacerazione e puo causare la sbavatura, I'usura del
disco o contraccolpi.

Avvisi di sicurezza specifici per le operazioni di
spazzolatura metallica:

a) Notare che le setole di ferro cadono dalla
spazzola persino durante le operazioni normali.
Non sovraccaricare i fili applicando un carico
eccessivo alla spazzola. Le setole di ferro possono
penetrare facilmente nei vestiti leggeri e/o nella pelle.

b) Se per la spazzola metallica & consigliato
I'utilizzo di una protezione, non fare interferire il
disco a raggi o la spazzola con il dispositivo. II
diametro del disco a raggi o della spazzola pud
espandersi a causa del carico di lavoro e delle forze
centrifughe.

Avvertenze di sicurezza supplementary:

17.

18.

19.

20
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22.

Se vengono utilizzati dischi con un centro
depresso, accertarsi che si tratti esclusivamente
di dischi in fibra di vetro rinforzata.

NON UTILIZZARE MAI dischi a tazza in pietra. La
presente smerigliatrice non & progettata per questo
tipo dischi e I'uso di un tale prodotto potrebbe causare
gravi lesioni personali.

Fare attenzione a non danneggiare il mandrino, la
flangia (soprattutto la superficie di installazione) o
il controdado. Se queste parti vengono
danneggiate, il disco potrebbe rompersi.

. Verificare che il disco non tocchi il pezzo in

lavorazione prima che si accenda l’interruttore.

. Prima di usare 'utensile, lasciarlo funzionare a

vuoto per qualche minuto. Prestare attenzione a
vibrazioni e oscillazioni, che potrebbero indicare
difetti di installazione o che il disco non &
bilanciato correttamente.

Per la smerigliatura, usare la superficie specificata
del disco.
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23. Fare attenzione alle scintille. Tenere I'utensile in
modo che le scintille non siano dirette verso
I'operatore, altre persone o materiali infiammabili.

24. Non lasciare I'utensile acceso. Azionare I'utensile
solo dopo averlo impugnato.

25. Non toccare il pezzo subito dopo il lavoro, poiché
puo raggiungere temperature elevate e provocare
ustioni.

26. Prima di eseguire qualsiasi operazione
sull’utensile, verificare sempre di averlo spento e
scollegato e di aver rimosso la batteria.

27. Osservare le istruzioni del produttore per il
corretto montaggio e utilizzo dei dischi.
Maneggiare e conservare i dischi con cura.

28. Non utilizzare boccole di riduzione o adattatori
separati per montare dischi abrasivi con foro
largo.

29. Usare soltanto flange specifiche per questo
utensile.

30. Se si usano utensili su cui montare dischi con foro
filettato, accertarsi che la filettatura del disco sia
sufficientemente lunga da accettare la lunghezza
del mandrino.

. Accertarsi che il pezzo sia fissato stabilmente nei
supporti.

32. Tenere presente che il disco continua a girare

anche dopo aver spento I'utensile.

33. Se I'ambiente di lavoro & estremamente caldo o
umido oppure contaminato da polvere conduttiva,
usare un salvavita (30 mA) per garantire la
sicurezza dell’operatore.

34. Non usare I'utensile su materiali che contengono
amianto.

3
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35. Non usare acqua o lubrificanti per la smerigliatura.

36. Accertarsi che le aperture di ventilazione siano
aperte quando si lavora in ambienti polverosi. Per
rimuovere ’eventuale polvere, staccare prima
I'utensile dalla presa di corrente (non usare
oggetti metallici) in modo da evitare di
danneggiare le parti interne.

37. Quando si usano dischi diamantati, utilizzare
sempre la protezione del disco per raccogliere la
polvere, come previsto dalle normative in vigore
nel paese.

38. I dischi da taglio non devono essere soggetti ad
alcuna pressione laterale.

CONSERVARE QUESTE
ISTRUZIONI.

/\ AVVERTENZA:

NON lasciare che la familiarita acquisita con il
prodotto (dovuta all’'uso ripetuto) provochi
I'inosservanza delle regole di sicurezza per il
presente utensile. L'USO IMPROPRIO o la mancata
osservanza delle norme di sicurezza contenute in
questo manuale puo provocare lesioni personali
gravi.
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DESCRIZIONE FUNZIONALE

/\ ATTENZIONE:

+ Prima di regolare o controllare le funzioni dell'utensile,
verificare sempre di averlo spento e scollegato
dall’alimentazione.

Blocco dell’albero (Fig. 1)

/\ ATTENZIONE:

* Non usare il blocco dell’albero mentre il mandrino & in
funzione. L'uso in tali condizioni pud danneggiare
l'utensile.

Premere il blocco dell’albero per evitare la rotazione del

mandrino durante l'installazione o la rimozione degli

accessori.

Posizioni per il montaggio
dell’impugnatura con l'interruttore

(Per i modelli GA7030R, GA7040R, GA9030R e
GA9040R) (Fig. 2)

L'impugnatura con linterruttore pud essere ruotata di 90°
a sinistra o a destra per adattarla alle proprie esigenze di
lavoro. Scollegare prima I'attrezzo. Premere il pulsante di
blocco e ruotare completamente I'impugnatura con
l'interruttore a sinistra o a destra. L'impugnatura con
l'interruttore verra bloccata in tale posizione.

/\ ATTENZIONE:

* Prima dell'uso, verificare sempre che I'impugnatura
con l'interruttore sia bloccata nella posizione
desiderata.

Azionamento dell’interruttore (Fig. 3)

/\ ATTENZIONE:

+ Prima di collegare I'utensile, controllare che
l'interruttore funzioni correttamente e ritorni alla
posizione “OFF” una volta rilasciato.

Per utensili con interruttore di blocco

Per avviare I'utensile, & sufficiente premere l'interruttore
(nella direzione B). Per spegnere I'utensile, rilasciare
l'interruttore. Per il funzionamento continuo, premere
l'interruttore (nella direzione B) e spingere la levetta di
blocco (nella direzione A). Per arrestare I'utensile mentre
€ in posizione di blocco, premere completamente
l'interruttore (nella direzione B), quindi rilasciarlo.

Per utensili con interruttore di blocco e sicura (Fig. 4)
La sicura consente di evitare di azionare
involontariamente l'interruttore.

Per avviare I'utensile, spingere la leva di blocco (nella
direzione A), quindi premere l'interruttore (nella direzione
B). Per spegnere I'utensile, rilasciare l'interruttore.

Per il funzionamento continuo, spingere la levetta di
blocco (nella direzione A), premere l'interruttore (nella
direzione B) e tirare la levetta di blocco (nella direzione
C).

Per arrestare I'utensile mentre € in posizione di blocco,
premere completamente linterruttore (nella direzione B),
quindi rilasciarlo.

Spia luminosa (Fig. 5)

La spia luminosa diventa verde quando l'utensile &
collegato alla presa di corrente. Se la spia non si
accende, il cavo di alimentazione o il controller potrebbero



essere difettosi. Se la spia si accende ma I'utensile non si
avvia nonostante sia acceso, potrebbero essersi usurate
le spazzole di carbone oppure il controller, il motore o
l'interruttore potrebbero essere difettosi.

Prova di riavvio involontario

Se si blocca la leva tenendo premuto l'interruttore
(Posizione di blocco), I'utensile non si riaccende anche se
collegato alla presa di corrente.

In questo momento, la spia luminosa diventa rossa e
mostra che il dispositivo a prova di riavvio involontario € in
funzione.

Per annullare la prova di riavvio involontario, premere a
fondo l'interruttore e, quindi, rilasciarlo.

Funzione di avvio morbido

Quando vengono accesi, questi modelli iniziano a
funzionare lentamente. Tale avvio morbido consente un
funzionamento pii omogeneo.

MONTAGGIO

/\ ATTENZIONE:

» Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e
scollegato dalla presa di corrente prima di iniziare
qualsiasi operazione su di esso.

Installazione dell’impugnatura laterale
(maniglia)

/\ ATTENZIONE:

+ Accertarsi sempre che I'impugnatura laterale sia
montata correttamente prima di fare funzionare
I'utensile. (Fig. 6)

Avvitare saldamente I'impugnatura sul punto dell'utensile

mostrato in figura.

Installazione o rimozione della protezione
del disco (per disco con centro depresso,
multidisco, spazzola per disco a raggi/
disco abrasivo diamantato, disco
diamantato)

/\ AVVERTENZA:

» Durante I'uso di un disco con centro depresso/
multidisco, di un disco flessibile o di una spazzola per
disco a raggi, la protezione del disco deve essere
montata sull’'utensile in modo che il lato piu vicino della
protezione sia sempre rivolto verso I'operatore.

+ Se si utilizza un disco da taglio abrasivo/disco
diamantato, accertarsi di utilizzare solo I'apposita
protezione speciale progettata per 'uso con i dischi da
taglio. (Nei paesi europei, se si utilizza un disco
diamantato & possibile usare la protezione normale.)

Per utensili con protezione del disco di tipo a
chiusura con vite (Fig. 7)

Montare la protezione del disco con la sporgenza della
banda di protezione allineata con la tacca presente
sull'alloggiamento del cuscinetto. Quindi ruotare la
protezione disco ad una angolazione tale da proteggere
I'operatore, in base al tipo di lavoro. Serrare la vite fino in
fondo.

Per rimuovere la protezione del disco, attenersi alla
procedura di installazione procedendo in senso inverso.

Per utensili con protezione del disco di tipo leva a
morsetto (Fig. 8 e 9)

Allentare la leva sulla protezione disco. Montare la
protezione disco con la sporgenza della banda di
protezione disco allineata con la tacca presente
sull’alloggiamento del cuscinetto. Ruotare quindi la
protezione disco fino alla posizione mostrata in figura.
Serrare la leva per fissare la protezione disco. Se la leva &
troppo serrata o troppo allentata per fissare la protezione
disco, allentare o serrare il dado per regolare il fissaggio
della banda di protezione disco.

Per rimuovere la protezione disco, attenersi alla
procedura di installazione procedendo in senso inverso.

Installazione o rimozione del disco con
centro depresso/multidisco (accessorio)

/\ AVVERTENZA:

+ Utilizzare sempre la protezione in dotazione quando
sull'utensile & in uso un disco con centro depresso/
multidisco. Il disco pud frantumarsi durante I'uso e la
protezione aiuta a ridurre le possibilita di infortuni.
(Fig. 10)

Montare la flangia interna sul mandrino. Montare il disco o

la mola sulla flangia interna e avvitare il controdado sul

mandrino.

NOTA:

Se si utilizza un disco di smerigliatura con centro
depresso di spessore superiore a 7 mm, serrare il
controdado e avvitarlo al mandrino.

Superflangia

I modelli lettera F dispongono di una superflangia come
dotazione standard. Per svitare il controdado, applicare
una forza pari solo a 1/3 di quella necessaria per il tipo
convenzionale.

Per I’Australia e la Nuova Zelanda (Fig. 11)

Montare la flangia interna sul mandrino. Montare il disco/
la mola sulla flangia interna e avvitare il controdado con la
sporgenza rivolta verso il basso (rivolta verso il disco).
(Fig. 12)

Per serrare il controdado, premere saldamente il blocco
dell’albero in modo da evitare la rotazione del mandrino,
quindi utilizzare I'apposita chiave per serrare il controdado
girando in senso orario.

Per rimuovere il disco, attenersi alla procedura di
installazione procedendo in senso inverso.

Installazione o rimozione del disco
abrasivo (accessorio opzionale)

NOTA:

+ Utilizzare soltanto gli accessori di carteggiatura indicati
nel presente manuale. Devono essere acquistati
separatamente. (Fig. 13)

Montare il cuscinetto in gomma sul mandrino. Montare il

disco sul cuscinetto in gomma e avvitare il controdado sul

mandrino. Per serrare il controdado, premere saldamente

il blocco dell’albero in modo da evitare la rotazione del

mandrino, quindi utilizzare I'apposita chiave per serrare il

controdado girando in senso orario.

Per rimuovere il disco, attenersi alla procedura di

installazione procedendo in senso inverso.
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uUso

/\ AVVERTENZA:

* Non dovrebbe essere mai necessario forzare I'utensile.
Il peso stesso dell’'utensile esercita una pressione
adeguata. Una forza o una pressione eccessiva
possono provocare una rottura pericolosa del disco.

» Sostituire SEMPRE il disco se I'utensile & caduto
durante la smerigliatura.

+ Non sbattere MAI o fare urtare il disco o la mola contro
il pezzo.

« Evitare di fare rimbalzare o urtare il disco, in particolare
durante il lavoro negli angoli, sui bordi aguzzi e cosi
via. Cio potrebbe causare la perdita di controllo e
contraccolpi.

* Non usare MAI 'utensile con lame per il taglio del
legno o altre seghe. Se utilizzate con le smerigliatrici,
tali lame danno frequentemente dei contraccolpi
causando perdite di controllo con pericolo di lesioni.

/\ ATTENZIONE:

» Non accendere l'utensile quando € in contatto con il
pezzo, poiché cid potrebbe causare lesioni
all’'operatore.

* Indossare sempre occhiali di protezione o una visiera
durante il lavoro.

« Dopo I'uso, spegnere sempre |'utensile e attendere che
il disco si sia fermato prima di riporlo.

Smerigliatura e carteggiatura (Fig. 14)
Tenere SEMPRE saldamente I'utensile con una mano
sullimpugnatura posteriore e I'altra sull'impugnatura
laterale. Accendere I'utensile e applicare il disco o la mola
sul pezzo.

In linea generale, tenere il bordo del disco o della mola a
un angolo di circa 15 gradi rispetto alla superficie del
pezzo.

Durante il periodo di rodaggio di un nuovo disco, non
spostare la smerigliatrice nella direzione B, poiché
taglierebbe il pezzo. Una volta che il bordo del disco &
stato arrotondato dall’'uso, il disco pud essere spostato in
entrambe le direzioni A e B.

Utilizzo con la spazzola metallica
(accessorio opzionale)

/\ ATTENZIONE:

+ Per controllare il funzionamento della spazzola, avviare
'utensile senza alcun carico, assicurandosi che non vi
siano persone davanti alla spazzola.

» Non utilizzare spazzole danneggiate o non equilibrate.
L'uso di una spazzola danneggiata potrebbe
aumentare la possibilita di infortuni dovuti al contatto
con fili della spazzola danneggiati. (Fig. 15)

Scollegare I'utensile e posizionarlo capovolto in modo da

accedere facilmente al mandrino. Rimuovere eventuali

accessori dal mandrino. Montare la spazzola metallica sul
mandrino e serrarla con la chiave in dotazione. Durante

I'uso della spazzola, evitare una pressione eccessiva che

puo causare una piegatura oltre i limiti dei fili, causando

rotture premature.
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Utilizzo con la spazzola per disco a raggi
(accessorio opzionale)

/\ ATTENZIONE:

» Per controllare il funzionamento della spazzola per
disco a raggi, avviare I'utensile senza alcun carico,
assicurandosi che non vi siano persone davanti alla
spazzola.

» Non utilizzare spazzole per disco a raggi danneggiate
o non equilibrate. L'uso di una spazzola per disco a
raggi danneggiata potrebbe aumentare la possibilita di
infortuni dovuti al contatto con fili della spazzola
danneggiati.

» Utilizzare SEMPRE le protezioni con le spazzole per
disco a raggi, verificando che il diametro del disco
possa essere contenuto all'interno della protezione. Il
disco pud frantumarsi durante I'uso e la protezione
aiuta a ridurre le possibilita di infortuni. (Fig. 16)

Scollegare I'utensile e posizionarlo capovolto in modo da

accedere facilmente al mandrino. Rimuovere eventuali

accessori dal mandrino. Montare la spazzola per disco a

raggi sul mandrino e serrarla con le chiavi.

Durante I'uso della spazzola per disco a raggi, evitare una

pressione eccessiva che pud causare una piegatura oltre

i limiti dei fili, causando rotture premature.

Utilizzo con il disco da taglio abrasivo/
disco diamantato (accessorio opzionale)

/\ AVVERTENZA:

+ Se si utilizza un disco da taglio abrasivo/disco
diamantato, accertarsi di utilizzare solo I'apposita
protezione speciale progettata per I'uso con i dischi da
taglio. (Nei paesi europei, se si utilizza un disco
diamantato € possibile usare la protezione normale.)

» Non utilizzare mai un disco da taglio per la
smerigliatura laterale.

* Non “bloccare” il disco o applicare una pressione
eccessiva. Non tentare di esercitare una forza di taglio
eccessiva. |l sovraccarico del disco aumenta il
caricamento e la predisposizione all’avvitamento o al
grippaggio del disco nel taglio e la possibilita di
contraccolpi, rotture del disco o il surriscaldamento del
motore.

+ NON avviare I'operazione di taglio nel pezzo in
lavorazione. Fare raggiungere al disco la piena velocita
e iniziare lentamente a tagliare spostando l'utensile in
avanti sulla superficie del pezzo in lavorazione. Se
I'utensile viene riavviato sul pezzo in lavorazione, il
disco puo grippare, sollevarsi o sobbalzare.

» Durante le operazioni di taglio, non modificare mai
I'angolo del disco. Se al disco da taglio viene applicata
la pressione laterale (analogamente alla smerigliatura),
nel disco si creeranno crepe e rotture, provocando
lesioni personali gravi.

» Un disco diamantato deve essere utilizzato in modo
perpendicolare rispetto al materiale da tagliare.

Montare la flangia interna sul mandrino. Montare il disco

sulla flangia interna e avvitare il controdado sul mandrino.

(Fig. 17)

Se si utilizza un disco diamantato o un disco da taglio

abrasivo di spessore superiore a 7 mm, serrare il

controdado e avvitarlo al mandrino.



Per I’Australia e la Nuova Zelanda

Montaggio o rimozione del disco da taglio
abrasivo/disco diamantato (accessorio
opzionale) (Fig. 18)

MANUTENZIONE

/\ ATTENZIONE:

+ Prima di effettuare controlli e operazioni di
manutenzione, verificare sempre che l'utensile sia
spento e scollegato.

» Evitare assolutamente di usare benzina, diluenti,
solventi, alcol o sostanze simili. In caso contrario,
potrebbero verificarsi scoloriture, deformazioni o
incrinature. (Fig. 19)

L'utensile e le aperture di ventilazione devono essere

mantenuti puliti. Pulire regolarmente le aperture di

ventilazione dell’'utensile o quando iniziano a essere

ostruite.

Sostituzione delle spazzole di carbone
(Fig. 20)

Quando la punta isolante in resina all'interno della
spazzola di carbone & esposta al contatto del
commutatore, il motore dell’'utensile si spegne
automaticamente. In questo caso, & necessario sostituire
entrambe le spazzole di carbone. Mantenere le spazzole
di carbone pulite e libere di scorrere nei supporti.
Entrambe le spazzole di carbone devono essere sostituite
contemporaneamente. Utilizzare solo spazzole di carbone
dello stesso tipo. (Fig. 21)

Rimuovere i coperchi dei portaspazzola con un cacciavite.
Estrarre le spazzole di carbone consumate, inserire le
nuove spazzole e fissare i coperchi dei portaspazzola.
Per mantenere la sicurezza e I'affidabilita del prodotto, le
riparazioni e qualsiasi altra operazione di manutenzione o
regolazione devono essere eseguiti dai centri di
assistenza autorizzati Makita utilizzando sempre parti di
ricambio Makita.

ACCESSORI

/\ ATTENZIONE:

+ Siraccomanda di usare questi accessori per |'utensile
Makita descritto in questo manuale. L'uso di qualsiasi
altro accessorio potrebbe provocare lesioni personali.
Utilizzare gli accessori esclusivamente per I'uso
dichiarato.

Per I'assistenza e ulteriori informazioni su tali accessori,

rivolgersi al centro di assistenza Makita piu vicino.
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Impugnatura laterale

Protezione per disco con centro depresso/multidisco/spazzola per disco a raggi

Flangia interna/Superflangia/Flangia interna 102 (solo modelli destinati all’Australia e alla Nuova Zelanda)

Disco con centro depresso/multidisco

Controdado/Ezynut™!

Protezione per disco da taglio abrasivo/disco diamantato™

Flangia interna/Superflangia/Flangia interna 78 (solo modelli destinati all’Australia e alla Nuova Zelanda)

OIN[O|OA[D|W|N| =

Disco da taglio abrasivo/disco diamantato

9 Flangia esterna 78 (solo modelli destinati all'Australia e alla Nuova Zelanda)™
10 Controdado/Ezynut™

1 Gommino

12 Disco abrasivo

13 Controdado di carteggiatura

14 Spazzola per disco a raggi

15 Spazzola di ferro

Chiave controdado

Accessorio coperchio antipolvere

*1 Non utilizzare la superflangia ed Ezynut insieme.

*2 Nei paesi europei, se si utilizza un disco diamantato & possibile usare la protezione normale al posto della protezione
speciale che copre entrambi i lati del disco.

*3 Utilizzare insieme la flangia interna 78 e la flangia esterna 78 (solo modelli destinati al’Australia e alla Nuova

Zelanda).
Per il modello GA7020R Vibrazioni ENG208-4
Rumore ENG102-3 Il valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale
Il tipico livello di rumore ponderato “A” & determinato in triassiale) & determinato in conformita con la norma
conformita con la norma EN60745: EN60745:
Livello di pressione sonora (L,a): 90 dB (A) Modalita di lavoro: smerigliatura della superficie
Livello di potenza sonora (Ly,): 101 dB (A) Emissione vibrazioni (a, ag): 8,0 m/s?
Variazione (K): 3 dB (A) Variazione (K): 1,5 m/s?
Indossare una protezione acustica. Se lo strumento viene utilizzato per altre applicazioni, i
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valori delle vibrazioni potrebbero essere diversi.
ENG313-2
Modalita di lavoro: smerigliatura con disco
Emissione vibrazioni (ay, ps): 3,0 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?




Per il modello GA7030R
Rumorosita
Il tipico livello di rumore ponderato “A” & determinato in
conformita con la norma EN60745:
Livello di pressione sonora (L,a): 90 dB (A)
Livello di potenza sonora (Lya): 101 dB (A)
Variazione (K): 3 dB (A)
Indossare una protezione acustica.
Vibrazioni
Il valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale
triassiale) € determinato in conformita con la norma
EN60745:
Modalita di lavoro: smerigliatura della superficie
Emissione vibrazioni (a, ag): 6,5 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?
Se lo strumento viene utilizzato per altre applicazioni, i
valori delle vibrazioni potrebbero essere diversi.

ENG102-3

ENG208-4

ENG313-2
Modalita di lavoro: smerigliatura con disco
Emissione vibrazioni (ay, ps): 3,5 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?
Per il modello GA7040R ENG102-3

Rumorosita
Il tipico livello di rumore ponderato “A” & determinato in
conformita con la norma EN60745:
Livello di pressione sonora (L,a): 90 dB (A)
Livello di potenza sonora (Ly,): 101 dB (A)
Variazione (K): 3 dB (A)
Indossare una protezione acustica.
Vibrazioni
Il valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale
triassiale) € determinato in conformita con la norma
EN60745:
Modalita di lavoro: smerigliatura della superficie
Emissione vibrazioni (a, ag): 7,0 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?
Se lo strumento viene utilizzato per altre applicazioni, i
valori delle vibrazioni potrebbero essere diversi.

ENG208-4

ENG313-2
Modalita di lavoro: smerigliatura con disco
Emissione vibrazioni (ay, ps): 3,0 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?
Per i modelli GA9020R, GA9040R ENG102-3

Rumorosita
Il tipico livello di rumore ponderato “A” & determinato in
conformita con la norma EN60745:
Livello di pressione sonora (L,4): 90 dB (A)
Livello di potenza sonora (Ly,): 101 dB (A)
Variazione (K): 3 dB (A)
Indossare una protezione acustica.
Vibrazioni
Il valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale
triassiale) € determinato in conformita con la norma
EN60745:
Modalita di lavoro: smerigliatura della superficie
Emissione vibrazioni (a, ag): 6,0 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?
Se lo strumento viene utilizzato per altre applicazioni, i
valori delle vibrazioni potrebbero essere diversi.
ENG313-2
Modalita di lavoro: smerigliatura con disco
Emissione vibrazioni (ay, ps): 2,5 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?

ENG208-4

Per il modello GA9030R
Rumorosita
Il tipico livello di rumore ponderato “A” & determinato in
conformita con la norma EN60745:
Livello di pressione sonora (L,a): 90 dB (A)
Livello di potenza sonora (Lya): 101 dB (A)
Variazione (K): 3 dB (A)
Indossare una protezione acustica.
Vibrazioni
Il valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale
triassiale) € determinato in conformita con la norma
EN60745:
Modalita di lavoro: smerigliatura della superficie
Emissione vibrazioni (a, ag): 5,5 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?
Se lo strumento viene utilizzato per altre applicazioni, i
valori delle vibrazioni potrebbero essere diversi.

ENG102-3

ENG208-4

ENG313-2
Modalita di lavoro: smerigliatura con disco
Emissione vibrazioni (ay, ps): 2,5 m/s?
Variazione (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

+ Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato e stato
misurato in conformita con il metodo di test standard e
puo essere utilizzato per confrontare tra loro diversi
utensili.

« |l valore di emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere utilizzato per stime preliminari
dell’esposizione.

+ Il valore dell'emissione delle vibrazioni dichiarato &
utilizzato per le applicazioni principali dello strumento.
Tuttavia, se lo strumento viene utilizzato per altre
applicazioni, il valore dell’emissione delle vibrazioni
potrebbe essere diverso.

/\ AVVERTENZA:

+ Lemissione delle vibrazioni durante I'uso effettivo
dell'utensile elettrico puo risultare diversa rispetto al
valore dichiarato, in base alla modalita d'uso
dell'utensile.

+ Assicurarsi di individuare le necessarie misure di
sicurezza per proteggere |'operatore in base a una
stima dell'esposizione nelle condizioni reali di utilizzo
(prendendo in considerazione tutte le fasi del ciclo
operativo, come quante volte I'utensile viene spento e i
periodi in cui rimane inattivo, oltre al tempo di
avviamento).

Solo per i paesi europei ENH101-15
Dichiarazione di conformita CE
Makita Corporation, in qualita di produttore
responsabile, dichiara che gli utensili Makita indicati
di seguito:
Denominazione dell'utensile:
Smerigliatrice angolare
N. modello/Tipo: GA7020R, GA7030R, GA7040R,
GA9020R, GA9030R, GA9040R
appartengono a una produzione in serie e
sono conformi alle seguenti direttive europee:
2006/42/EC
Sono inoltre prodotti in conformita con gli standard o i
documenti standardizzati riportati di seguito:
EN60745
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La documentazione tecnica viene conservata dal
rappresentante autorizzato Makita in Europa, ovvero:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inghilterra

19. 6. 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Direttore

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van het onderdelenoverzicht

1. Asvergrendeling 13. Borgmoer 23. Beschermkap voor doorslijpschijf
2. Motorhuis 14. Schijf met een verzonken of diamantschijf

3. Vastzetknop middengat 24. Buitenflens 78

4. Handgreep 15. Superflens 25. Binnenflens 78

5. Vergrendelknop 16. Binnenflens 26. Luchtuitlaatopening
6. Aan/uit-schakelaar 17. Borgmoersleutel 27. Luchtinlaatopening
7. Bedrijfslampje 18. Schuurschijf 28. Collector

8. Beschermkap 19. Rubberen rugschijf 29. lIsolerend uiteinde
9. Schroef 20. Komvormige draadborstel 30. Koolborstel

10. Kussenblokkast 21. Schijfvormige draadborstel 31. Koolborsteldop

11. Moer 22. Doorslijpschijf of diamantschijf 32. Schroevendraaier
12. Hendel

TECHNISCHE GEGEVENS

Model GA7020R | GA7030R | GA7040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
Diameter van sclhijf met een verzonken 180 mm 230 mm
middengat
Asschroefdraad M14
Nominaal toerental (n)/Nullasttoerental (ng) 8.500 (min™) 6.600 (min'")

Totale lengte 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm

Netto gewicht 5,6 kg 63kg | 6.6kg 5,8 kg 65ky | 69kg
Veiligheidsklasse Em

» Als gevolg van ons doorlopende onderzoeks- en ontwikkelingsprogramma, zijn de technische gegevens van dit
gereedschap onderhevig aan veranderingen zonder voorafgaande kennisgeving.
+ De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

» Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2003

Symbolen END202-6
Hieronder staan de symbolen die voor dit gereedschap
worden gebruikt.

Zorg ervoor dat u weet wat ze betekenen alvorens het
gereedschap te gebruiken.

@ Uﬂ ... Lees de gebruiksaanwijzing.

............. DUBBEL GEISOLEERD

@ ... Draag een veiligheidsbril.

Gebruiksdoeleinden ENE048-1
Het gereedschap is bedoeld voor het slijpen, schuren en
doorslijpen van metaal en steen zonder gebruik van
water.

Voeding ENF002-2
Het gereedschap mag uitsluitend worden aangesloten op
een voeding met dezelfde spanning als aangegeven op
het typeplaatje en werkt alleen op enkele-fase
wisselstroom. Het gereedschap is dubbel geisoleerd en
mag derhalve ook op een niet-geaard stopcontact worden
aangesloten.

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap GEAO10-1

/N\ WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidswaarschuwingen en alle instructies. Het
niet volgen van de waarschuwingen en instructies kan
leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
SPECIFIEK VOOR EEN
SLIJPMACHINE

Gemeenschappelijke veiligheidswaarschuwingen
voor slijp-, schuur-, draadborstel- en
doorslijpwerkzaamheden:

1. Dit elektrisch gereedschap is bedoeld voor
gebruik als slijp-, schuur-, draadborstel- of
doorslijpgereedschap. Lees alle
veiligheidswaarschuwingen, instructies,
afbeeldingen en technische gegevens die bij dit
elektrisch gereedschap worden geleverd. Als u
nalaat alle onderstaande instructies te volgen, kan dit

GEB033-4
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leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

Werkzaamheden zoals polijsten worden niet
aangeraden met dit elektrisch gereedschap.
Werkzaamheden waarvoor dit elektrisch gereedschap
niet is bedoeld kunnen gevaarlijke situaties opleveren
en tot persoonlijk letsel leiden.

Gebruik geen accessoires die niet specifiek zijn
ontworpen en aanbevolen door de fabrikant van
het gereedschap. Ook wanneer het accessoire kan
worden bevestigd op uw elektrisch gereedschap, is
een veilige werking niet gegarandeerd.

Het nominaal toerental van het accessoire moet
minstens gelijk zijn aan het maximumtoerental
vermeld op het elektrisch gereedschap.
Accessoires die met een hoger toerental draaien dan
hun nominaal toerental kunnen stuk breken en in het
rond vliegen.

De buitendiameter en de dikte van het accessoire
moet binnen het capaciteitsbereik van het
elektrisch gereedschap vallen. Accessoires met
verkeerde afmetingen kunnen niet afdoende worden
afgeschermd of beheerst.

De asdiameter van schijven, flenzen, rugschijven
en andere accessoires moeten goed passen rond
de as van het elektrisch gereedschap. Accessoires
met een asdiameter die niet overeenkomt met de
standaardhardware voor het elektrisch gereedschap
zullen niet in balans draaien, buitensporig trillen en
kunnen tot verlies van controle over het gereedschap
leiden.

Gebruik nooit een beschadigd accessoire.
Inspecteer het accessoire voor ieder gebruik,
bijvoorbeeld een slijpschijf op ontbrekende
schilfers en barsten; een rugschijf op barsten,
scheuren of buitensporige slijtage; en een
draadborstel op losse of gebarsten draden. Nadat
het elektrisch gereedschap is gevallen,
inspecteert u het op schade of monteert u een
onbeschadigd accessoire. Na inspectie en
montage van een accessoire, zorgt u ervoor dat u
en omstanders niet in het rotatie vlak van het
accessoire staan, en laat u het elektrisch
gereedschap draaien op het maximaal, onbelast
toerental gedurende één minuut. Beschadigde
accessoire breken normaal gesproken in stukken
gedurende deze testduur.

Gebruik persoonlijke-veiligheidsmiddelen.
Afhankelijk van de toepassing gebruikt u een
gezichtsscherm, een beschermende bril of een
veiligheidsbril. Al naar gelang van toepassing
draagt u een stofmasker, gehoorbeschermers,
handschoenen en een werkschort die in staat zijn
kleine stukjes slijpsel of werkstukfragmenten te
weerstaan. De oogbescherming moet in staat zijn
rondvliegend afval te stoppen dat ontstaat bij de
diverse werkzaamheden. Het stofmasker of
adembhalingsapparaat moet in staat zijn deeltjes te
filteren die ontstaat bij de werkzaamheden.
Langdurige blootstelling aan zeer intens geluid kan
leiden tot gehoorbeschadiging.

Houd omstanders op veilige afstand van het
werkgebied. ledereen die zich binnen het
werkgebied begeeft, moet persoonlijke-

veiligheidsmiddelen gebruiken. Fragmenten van
het werkstuk of van een uiteengevallen accessoire
kunnen rondvliegen en letsel veroorzaken buiten de
onmiddellijk werkomgeving.

10. Houd elektrisch gereedschap uitsluitend vast aan
het geisoleerde oppervlak van de handgrepen
wanneer u werkt op plaatsen waar het
slijpaccessoire met verborgen bedrading of zijn
eigen snoer in aanraking kan komen. Wanneer het
slijpaccessoire in aanraking komt met onder spanning
staande draden, zullen ook de niet-geisoleerde
metalen delen van het elektrisch gereedschap onder
spanning komen te staan zodat de gebruiker een
elektrische schok kan krijgen.

11. Houd het snoer goed uit de buurt van het
ronddraaiende accessoire. Als u de controle verliest
over het gereedschap, kan het snoer worden
doorgesneden of bekneld raken, en kan uw hand of
arm tegen het ronddraaiende accessoire worden
aangetrokken.

12. Leg het elektrisch gereedschap nooit neer voordat
het accessoire volledig tot stilstand is gekomen.
Het ronddraaiende accessoire kan de ondergrond
pakken zodat u de controle over het elektrisch
gereedschap verliest.

13. Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het naast u draagt. Als het ronddraaiende
accessoire u per ongeluk raakt, kan het verstrikt raken
in uw kleding waardoor het accessoire in uw lichaam
wordt getrokken.

14. Maak de ventilatieopeningen van het gereedschap
regelmatig schoon. De ventilator van de motor zal
het stof de behuizing in trekken, en een grote
opeenhoping van metaalslijpsel kan leiden tot
elektrisch gevaarlijke situaties.

15. Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de
buurt van brandbare materialen. Vonken kunnen
deze materialen doen ontvlammen.

16. Gebruik geen accessoires die met vloeistof
moeten worden gekoeld. Het gebruik van water of
andere vloeibare koelmiddelen kan leiden tot
elektrocutie of elektrische schokken.

Terugslag en aanverwante waarschuwingen

Terugslag is een plotselinge reactie op een beknelde of

vastgelopen draaiende schijf, rugschijf, borstel of enig

ander accessoire. Beknellen of vastlopen veroorzaakt een
snelle stilstand van het draaiende accessoire dat op zijn
beurt ertoe leidt dat het elektrisch gereedschap zich
ongecontroleerd beweegt in de tegenovergestelde
richting van de draairichting van het accessoire op het
moment van vastlopen.

Bijvoorbeeld, als een slijpschijf bekneld raakt of vastloopt

in het werkstuk, kan de rand van de schijf die het

beknellingspunt ingaat, zich invreten in het oppervlak van
het materiaal waardoor de schijf eruit klimt of eruit slaat.

De schijf kan daarbij naar de gebruiker toe of weg

springen, afhankelijk van de draairichting van de schijf op

het beknellingspunt. Slijpschijven kunnen in dergelijke
situaties ook breken.

Terugslag is het gevolg van misbruik van het elektrisch

gereedschap en/of onjuiste gebruiksprocedures of -

omstandigheden, en kan worden voorkomen door goede
voorzorgsmaatregelen te treffen, zoals hieronder vermeld:



a) Houd het gereedschap stevig vast en houdt uw
armen en lichaam zodanig dat u in staat bent een
terugslag op te vangen. Gebruik altijd de extra
handgreep (indien aanwezig) voor een maximale
controle over het gereedschap in geval van
terugslag en de koppelreactiekrachten bij het
starten. De gebruiker kan een terugslag of de
koppelreactiekrachten opvangen indien de juiste
voorzorgsmaatregelen worden getroffen.

b) Plaats uw hand nooit in de buurt van het
draaiende accessoire. Het accessoire kan
terugslaan over uw hand.

c) Plaats uw lichaam niet in het gebied waar het
elektrisch gereedschap naar toe gaat wanneer een
terugslag optreedt. Een terugslag zal het
gereedschap bewegen in de tegenovergestelde
richting van de draairichting van de schijf op het
moment van beknellen.

d) Wees bijzonder voorzichtig bij het werken met
hoeken, scherpe randen, enz. Voorkom dat het
accessoire springt of bekneld raakt. Hoeken,
scherpe randen of springen veroorzaken vaak
beknellen van het draaiende accessoire wat leidt tot
terugslag of verlies van controle over het
gereedschap.

e) Bevestig geen houtbewerkingsblad van een
zaagketting of getand zaagblad. Dergelijke bladen
leiden vaak tot terugslag of verlies van controle over
het gereedschap.

Veiligheidswaarschuwingen specifiek voor slijp- en
doorslijpwerkzaamheden:

a) Gebruik uitsluitend schijven van het type
aanbevolen voor uw elektrisch gereedschap en de
specifieke beschermkap voor de te gebruiken
schijf. Schijven waarvoor het elektrisch gereedschap
niet is ontworpen, kunnen niet goed worden
afgeschermd en zijn niet veilig.

b) De beschermkap moet stevig worden vastgezet
aan het elektrisch gereedschap en in de maximaal
beschermende stand worden gezet zodat het
kleinst mogelijke deel van de schijf is blootgesteld
in de richting van de gebruiker. De beschermkap
helpt de gebruiker te beschermen tegen afgebroken
stukjes van de schijf en het per ongeluk aanraken van
de schijf.

c) De schijven mogen uitsluitend worden gebruikt
voor de aanbevolen toepassingen. Bijvoorbeeld: u
mag niet slijpen met de zijkant van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bedoeld voor
slijpen met de rand. Krachten op het zijopperviak
kunnen deze schijven doen breken.

d) Gebruik altijd onbeschadigde schijfflenzen van
de juiste afmetingen en vorm voor de te gebruiken
schijf. Een goede schijfflens ondersteunt de schijf en
verkleint daarmee de kans op het breken van de
schijf. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen
verschillen van flenzen voor slijpschijven.

e) Gebruik geen afgesleten schijven van grotere
elektrische gereedschappen. Schijven die zijn
bedoeld voor grotere elektrische gereedschappen zijn
niet geschikt voor de hogere snelheid van een kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen in stukken breken.

Aanvullende veiligheidswaarschuwingen specifiek

voor doorslijpwerkzaamheden:
a) Laat de doorslijpschijf niet vastlopen en oefen
geen buitensporige druk uit. Probeer niet een
buitensporig diepe snede te slijpen. Een te grote
kracht op de schijf verhoogt de belasting en de kans
dat de schijf in de snede verdraait of vastloopt,
waardoor terugslag kan optreden of de schijf kan
breken.

b) Plaats uw lichaam niet in één lijn achter de
ronddraaiende schijf. Wanneer de schijf, op het
aangrijppunt in het werkstuk, zich van uw lichaam af
beweegt, kunnen door de mogelijke terugslag de
ronddraaiende schijf en het elektrisch gereedschap in
uw richting worden geworpen.

c) Wanneer de schijf vastloopt of u het slijpen
onderbreekt, schakelt u het elektrisch
gereedschap uit en houdt u dit stil totdat de schijf
volledig tot stilstand is gekomen. Probeer nooit de
doorslijpschijf uit de snede te halen terwijl de
schijf nog draait omdat hierdoor een terugslag kan
optreden. Onderzoek waarom de schijf is
vastgelopen en tref afdoende maatregelen om de
oorzaak ervan op te heffen.

d) Begin niet met doorslijpen terwijl de schijf al in
het werkstuk steekt. Wacht totdat de schijf op
volle snelheid heeft bereikt en breng daarna de
schijf voorzichtig terug in de snede. Wanneer het
elektrisch gereedschap opnieuw wordt gestart terwijl
de schijf al in het werkstuk steekt, kan de schijf
vastlopen, omhoog lopen of terugslaan.

e) Ondersteun platen en grote werkstukken om de
kans op het beknellen van de schijf en terugslag te
minimaliseren. Grote werkstukken neigen door te
zakken onder hun eigen gewicht. U moet het werkstuk
ondersteunen vlakbij de snijlijn en vlakbij de rand van
het werkstuk aan beide kanten van de schijf.

f) Wees extra voorzichtig bij blind slijpen in
bestaande wanden of op andere plaatsen.

De uitstekende schijf kan gas- of waterleidingen,
elektrische bedrading of voorwerpen die terugslag
veroorzaken raken.

Veiligheidswaarschuwingen specifiek voor

schuurwerkzaamheden:
a) Gebruik geen veel te grote
schuurpapierschijven. Volg de aanwijzingen van
de fabrikant bij uw keuze van het schuurpapier. Te
groot schuurpapier dat uitsteekt tot voorbij de rand
van het schuurkussen levert snijgevaar op en kan
beknellen of scheuren van de schuurpapierschijf of
terugslag veroorzaken.

Veiligheidswaarschuwingen specifiek voor

draadborstelwerkzaamheden:
a) Wees erop bedacht dat ook tijdens normaal
gebruik borsteldraden door de borstel worden
rondgeslingerd. Oefen niet te veel kracht uit op de
borsteldraden door een te hoge belasting van de
borstel. De borsteldraden kunnen met gemak door
dunne kleding en/of de huid dringen.

b) Als het gebruik van een beschermkap wordt
aanbevolen voor draadborstelen, zorgt u ervoor
dat de draadschijf of draadborstel niet in
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aanraking komt met de beschermkap. De
draadschijf of draadborstel kan in diameter toenemen
als gevolg van de werkbelasting en centrifugale
krachten.

Aanvullende veiligheidswaarschuwingen:

17. Bij gebruik van een slijpschijf met een verzonken
middengat, mag u uitsluitend met glasvezel
versterkte schijven gebruiken.

18. GEBRUIK NOOIT een stenen komschijf op deze
slijpmachine. Deze slijpmachine is niet ontworpen
voor dit type schijven en het gebruik ervan kan leiden
tot ernstig persoonlijk letsel.

19. Let erop dat u de as, de flens (met name de
montagekant) en de borgmoer niet beschadigt.
Als deze onderdelen beschadigd raken, kan de
schijf breken.

20. Zorg ervoor dat de schijf niet in aanraking is met
het werkstuk voordat u het gereedschap hebt
ingeschakeld.

. Laat het gereedschap een tijdje draaien voordat u
het werkstuk gaat zagen. Controleer op trillingen
of schommelingen die op onjuiste montage of een
slecht uitgebalanceerd schijf kunnen wijzen.

22. Gebruik de aangegeven kant van de schijf om mee

te slijpen.

23. Wees alert op rondvliegende vonken. Houd het
gereedschap zodanig vast dat de vonken
wegvliegen van u en andere personen of
brandbare materialen.

24. Laat het gereedschap niet ingeschakeld liggen.
Bedien het gereedschap alleen wanneer u het
vasthoudt.

25. Raak de schijf niet onmiddellijk na gebruik aan.
Deze kan bijzonder heet zijn en brandwonden op
uw huid veroorzaken.

26. Controleer altijd of het gereedschap is
uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact is
getrokken of de accu is verwijderd alvorens enige
werkzaamheden aan het gereedschap te
verrichten.

27. Houd u aan de instructies van de fabrikant voor
juiste montage en gebruik van de schijven.
Behandel en bewaar de schijven zorgvuldig.

28. Gebruik niet afzonderlijke verkleinbussen of
adapterringen om slijpschijven met een groot
middengat te kunnen monteren.

29. Gebruik uitsluitend flenzen die geschikt zijn voor
dit gereedschap.

30. Voor gereedschappen waarop schijven met
schroefdraad in het middengat kunnen worden
gemonteerd, controleert u dat de schroefdraad
van de schijf lang genoeg is voor de lengte van de
as.

. Controleer dat het werkstuk goed wordt
ondersteund.

32. Wees erop bedacht dat de schijf blijft doordraaien

nadat het gereedschap is uitgeschakeld.

33. Als de werkruimte bijzonder heet en vochtig is, of
sterk vervuild is met geleidend stof, gebruik dan
een kortsluitonderbreker (30 mA) om de veiligheid
van de gebruiker te garanderen.

34. Gebruik het gereedschap niet op materiaal dat
asbest bevat.

35. Gebruik geen water of slijpsmeermiddel.
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36. Zorg ervoor dat de ventilatie-openingen niet
verstopt raken bij gebruik in een stoffige
omgeving. Als het noodzakelijk is het stof te
verwijderen, moet u het gereedschap eerst
loskoppelen van de netvoeding (gebruik hiervoor
niet-metalen voorwerpen) en wees voorzichtig
geen inwendige onderdelen te beschadigen.

37. Bij gebruik van een doorslijpschijf, gebruikt u
altijd de stofbeschermkap, zoals vereist door
plaatselijke regelgeving.

38. Doorslijpschijven mogen niet worden blootgesteld
aan enige laterale druk.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

/\ WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van
comfort en bekendheid met het gereedschap (na
veelvuldig gebruik) en neem alle
veiligheidsvoorschriften van het betreffende product
altijd strikt in acht. VERKEERD GEBRUIK of het niet
volgen van de veiligheidsinstructies in deze
gebruiksaanwijzing kan leiden tot ernstig persoonlijk
letsel.

BESCHRIJVING VAN DE
FUNCTIES

A\ LET OP:

+ Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
de functies van het gereedschap te controleren of af te
stellen.

Asvergrendeling (zie afb. 1)

/\LET oP:

+ Bedien de asvergrendeling nooit terwijl de as nog
draait. Het gereedschap kan hierdoor worden
beschadigd.

Druk op de asvergrendeling om te voorkomen dat de as

kan draaien tijdens het monteren of verwijderen van

schijven of accessoires.

Draaistand van schakelaarhandvat

(Voor modellen GA7030R, GA7040R, GA9030R en
GA9040R) (zie afb. 2)

Het schakelaarhandvat kan 90° linksom en rechtsom
worden gedraaid afhankelijk van uw werkhouding. Trek
eerst de stekker van het gereedschap uit het stopcontact.
Druk de vergrendelknop in en draai het
schakelaarhandvat helemaal linksom of rechtsom. Het
schakelaarhandvat wordt in de stand vergrendeld.

/\LET oP:

» Controleer voor gebruik altijd dat het
schakelaarhandvat in de gewenste stand goed is
vergrendeld.

Aan/uit-schakelaar (zie afb. 3)

/\LET oP:

« Controleer altijd, voordat u de stekker in het
stopcontact steekt, of de aan/uit-schakelaar op de
juiste manier schakelt en weer terugkeert naar de uit-
stand nadat deze is losgelaten.



Voor gereedschappen met een aan-vergrendeling
Om het gereedschap in te schakelen, knijpt u gewoon de
aan/uit-schakelaar in (in de richting van pijl B). Laat de
aan/uit-schakelaar los om het gereedschap te stoppen.
Voor continue werking knijpt u de aan/uit-schakelaar in (in
de richting van pijl B) en duwt u vervolgens tegen de
vergrendelhendel (in de richting van pijl A). Om vanuit de
vergrendelde werking het gereedschap te stoppen, knijpt
u de aan/uit-schakelaar helemaal in (in de richting van pijl
B) en laat u deze vervolgens weer los.

Voor gereedschappen met een aan-vergrendeling en
een uit-vergrendeling (zie afb. 4)

Om te voorkomen dat de aan/uit-schakelaar per ongeluk
wordt bediend, is een vergrendelknop aangebracht.

Om het gereedschap te starten, duwt u tegen de uit-
vergrendelhendel (in de richting van pijl A) en knijpt u
vervolgens de aan/uit-schakelaar in (in de richting van pijl
B). Laat de aan/uit-schakelaar los om het gereedschap te
stoppen.

Voor continue werking, duwt u tegen de vergrendelhendel
(in de richting van pijl A), knijpt u de aan/uit-schakelaar in
(in de richting van pijl B), en trekt u vervolgens de
vergrendelhendel (in de richting van pijl C).

Om vanuit de vergrendelde werking het gereedschap te
stoppen, knijpt u de aan/uit-schakelaar helemaal in (in de
richting van pijl B) en laat u deze vervolgens weer los.

Indicatielampje (zie afb. 5)

Het bedrijfslampje gaat branden zodra de stekker van het
gereedschap in een stopcontact wordt gestoken. Als het
lampje niet brandt, kan het netsnoer beschadigd zijn of de
sturing defect. Als het lampje brandt, maar het
gereedschap niet start, zelfs niet wanneer de schuifknop
in de aan-stand wordt gezet, kunnen de koolborstels
versleten zijn, of kunnen de motor, de sturing, of de
schuifknop defect zijn.

Onbedoelde herstartpreventie

Zelfs als de aan/uit-schakelaar met de vergrendelknop
ingedrukt wordt gehouden (vergrendeld in de aan-stand),
kan het gereedschap niet worden gestart door de stekker
in het stopcontact te steken.

Op dit moment knippert het bedrijfslampje rood ten teken
dat de onbedoelde herstartpreventie werkt.

Om de beveiliging tegen onbedoeld starten te annuleren,
knijpt u de aan/uit-schakelaar helemaal in en laat u deze
vervolgens weer |os.

Zachte-startfunctie

Deze modellen beginnen na het inschakelen eerst
langzaam te draaien. Deze zachte-startfunctie zorgt voor
een geleidelijkere werking.

ONDERDELEN AANBRENGEN/
VERWIJDEREN

A\LET OP:

» Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
enige werk aan het gereedschap uit te voeren.

De zijhandgreep monteren (handvat)

/\LET oP:
« Controleer altijd voor gebruik dat de zijhandgreep
stevig vastzit. (zie afb. 6)

Draai de zijhandgreep vast op het gereedschap in een
van de standen aangegeven in de afbeelding.

De beschermkap aanbrengen en
verwijderen (voor schijf met een
verzonken middengat, multischijf,
schijfvormige draadborstel,
doorslijpschijf, diamantschijf)

/\ WAARSCHUWING:

+ Bij gebruik van een slijpschijf/multischijf met een
verzonken middengat, flexischijf of schijfvormige
draadborstel moet de beschermkap zodanig op het
gereedschap worden gemonteerd dat de gesloten zijde
van de kap altijd naar de gebruiker is gekeerd.

* Wanneer u een doorslijpschijf of diamantschijf gebruikt,
moet u altijd een beschermkap gebruiken die speciaal
ontworpen is voor gebruik met doorslijpschijven. (In
Europese landen kan bij gebruik van een diamantschijf
de normale beschermkap worden gebruikt.)

Voor gereedschap met een beschermkap met een
borgschroef (zie afb. 7)

Monteer de beschermkap met het uitsteeksel op de
beschermkaprand uitgelijnd met de inkeping in het
lagerhuis. Draai vervolgens de beschermkap naar een
dusdanige hoek dat deze de gebruiker beschermt tijdens
de werkzaamheden. Draai tenslotte de schroef stevig
vast.

Om de beschermkap te verwijderen, volgt u de procedure
in omgekeerde volgorde.

Voor gereedschap met een beschermkap met een
klemhendel (zie afb. 8 en 9)

Maak de hendel op de beschermkap los. Monteer de
beschermkap met het uitsteeksel op de beschermkaprand
uitgelijnd met de inkeping in het lagerhuis. Draai
vervolgens de beschermkap rond tot de stand
aangegeven in de afbeelding. Draai de hendel vast om de
beschermkap vast te zetten. Als de hendel te vast of te los
zit om de beschermkap te bevestigen, draait u de moer
los of vast om de klemkracht van de beschermkap-band
in te stellen.

Om de beschermkap te verwijderen, volgt u de procedure
in omgekeerde volgorde.

Een slijpschijf/multischijf met een
verzonken middengat (accessoire)
aanbrengen of verwijderen

/\ WAARSCHUWING:

* Gebruik altijd de bijgeleverde beschermkap wanneer u
met een slijpschijf/multischijf met een verzonken
middengat werkt. De schijf kan tijdens het gebruik
kapotslaan en de beschermkap helpt verwondingen
voorkomen. (zie afb. 10)

Breng de binnenflens aan op de as. Monteer de schijf op

de binnenflens en schroef de borgmoer op de as.

OPMERKING:

Bij gebruik van een slijpschijf met een verzonken
middengat die dikker is dan 7 mm, draait u de borgmoer
om en draait u deze op de as.
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Superflens

Modellen voorzien van de letter F zijn standaard uitgerust
met een superflens. In vergelijking met een conventionele
flens, is hierbij slechts 1/3 van de kracht nodig om de
borgmoer los te draaien.

Voor Australié en Nieuw-Zeeland (zie afb. 11)

Breng de binnenflens aan op de as. Monteer de schijf op
de binnenflens en schroef de borgmoer op de as met het
uitsteeksel omlaag gericht (in de richting van de schijf).
(zie afb. 12)

Om de borgmoer vast te draaien, drukt u de
asvergrendeling stevig in zodat de as niet kan draaien, en
gebruikt u vervolgens de borgmoersleutel om de
borgmoer stevig rechtsom vast te draaien.

Om de schijf te verwijderen, volgt u de procedure in
omgekeerde volgorde.

Een schuurschijf (optioneel accessoire)
aanbrengen of verwijderen

OPMERKING:

» Gebruik uitsluitend schuuraccessoires die in deze
gebruiksaanwijzing worden aangegeven. Deze dienen
apart te worden aangeschaft. (zie afb. 13)

Breng de rubberen rugschijf aan op de as. Breng de

schuurschijf aan op de rubberen rugschijf en draai de

borgmoer op de as. Om de borgmoer vast te draaien,
drukt u de asvergrendeling stevig in zodat de as niet kan
draaien, en gebruikt u vervolgens de borgmoersleutel om
de borgmoer stevig rechtsom vast te draaien.

Om de schuurschijf te verwijderen, volgt u de procedure in

omgekeerde volgorde.

GEBRUIK

/\ WAARSCHUWING:

* Het moet nooit nodig zijn om grote kracht uit te oefenen
op het gereedschap. Het gewicht van het gereedschap
zorgt al voor voldoende druk op het werkstuk. Grote
kracht en hoge druk uitoefenen kunnen ertoe leiden dat
de schijf breekt. Dit is zeer gevaarlijk.

» Vervang de schijf ALTIJD als het gereedschap tijdens
het slijpen is gevallen.

+ Stoot of sla NOOIT met de slijpschijf tegen het
werkstuk.

+ Voorkom dat de schijf over het werkstuk huppelt of
bekneld raakt tijdens het werken in hoeken, op scherpe
randen, enz. Hierdoor kunt u de controle over het
gereedschap verliezen of kan terugslag worden
veroorzaakt.

* Gebruik het gereedschap NOOIT met zaagbladen en
dergelijke. Als dergelijke zaagbladen op een
slijpmachine worden gebruikt, verspringen ze veelal
waardoor u de controle over het gereedschap verliest
en persoonlijk letsel kan ontstaan.

/\LET oP:

» Schakel het gereedschap nooit in terwijl deze het
werkstuk raakt omdat hierdoor de gebruiker kan
worden verwond.

« Draag tijdens het gebruik altijd een veiligheidsbril of
gezichtsbescherming.

48

« Schakel na gebruik altijd het gereedschap uit en wacht
totdat de schijf volledig tot stilstand is gekomen
alvorens het gereedschap neer te leggen.

Gebruik als slijpmachine of
schuurmachine (zie afb. 14)

Houd het gereedschap ALTIJD stevig vast met een hand
aan de achterhandgreep en de andere hand aan de
zijhandgreep. Schakel het gereedschap in en breng
daarna de schijf in aanraking met het werkstuk.

In het algemeen geldt: houd de rand van de schijf onder
een hoek van ongeveer 15 graden op het oppervlak van
het werkstuk.

Tijdens de inloopperiode van een nieuwe schijf, mag u de
slijpmachine niet in de richting van pijl B gebruiken omdat
de schijf dan in het werkstuk zal snijden. Nadat de rand
van de schijf is afgerond door gebruik, kunt u de schijf in
de richting van zowel pijl A als B gebruiken.

Gebruik met een komvormige
draadborstel (optioneel accessoire)

A\ LET op:

» Controleer de werking van de draadborstel door het
gereedschap onbelast te laten draaien terwijl u erop let
dat niemand véo6r of in één lijn met de draadborstel
staat.

+ Gebruik de draadborstel niet wanneer deze
beschadigd is of onbalans heeft. Het gebruik van een
beschadigde draadborstel verhoogt de kans op
verwonding door aanraking van afgebroken
borsteldraadjes. (zie afb. 15)

Trek de stekker uit het stopcontact en leg het

gereedschap ondersteboven zodat u goed bij de as kan.

Verwijder het accessoire vanaf de as. Brengt de

komvormige draadborstel aan op de as en zet hem vast

met behulp van de bijgeleverde sleutel. Voorkom tijdens
gebruik van de draadborstel te veel druk waardoor de
draadjes te veel verbuigen en daardoor te vroeg afbreken.

Gebruik met een schijfvormige
draadborstel (optioneel accessoire)

/\LET oP:

+ Controleer de werking van de schijfvormige
draadborstel door het gereedschap onbelast te laten
draaien terwijl u erop let dat niemand voér of in één lijn
met de schijfvormige draadborstel staat.

» Gebruik de schijfvormige draadborstel niet wanneer
deze beschadigd is of onbalans heeft. Het gebruik van
een beschadigde schijfvormige draadborstel verhoogt
de kans op verwonding door aanraking van afgebroken
borsteldraadjes.

» Gebruik bij de schijfvormige draadborstel ALTIJD de
beschermkap, waarbij de buitendiameter van de
schijfvormige draadborstel binnenin de beschermkap
moet vallen. De schijf kan tijdens het gebruik
kapotslaan en de beschermkap helpt verwondingen
voorkomen. (zie afb. 16)

Trek de stekker uit het stopcontact en leg het

gereedschap ondersteboven zodat u goed bij de as kan.

Verwijder het accessoire vanaf de as. Draai de

schijfvormige draadborstel op de as en zet hem vast met

de sleutels.



Voorkom tijdens gebruik van de schijfvormige
draadborstel te veel druk waardoor de draadjes te veel
verbuigen en daardoor te vroeg afbreken.

Gebruik met een doorslijpschijf of
diamantschijf (optioneel accessoire)

WAARSCHUWING:

* Wanneer u een doorslijpschijf of diamantschijf gebruikt,
moet u altijd een beschermkap gebruiken die speciaal
ontworpen is voor gebruik met doorslijpschijven. (In
Europese landen kan bij gebruik van een diamantschijf
de normale beschermkap worden gebruikt.)

* Gebruik NOOIT een doorslijpschijf om zijdelings mee
te slijpen.

+ Laat de schijf niet vastlopen en oefen geen
buitensporige druk uit. Probeer niet een buitensporig
diepe snede te slijpen. Een te grote kracht op de schijf
verhoogt de belasting en de kans dat de schijf in de
snede verdraait of vastloopt, waardoor terugslag kan
optreden, de schijf kan breken of de motor oververhit
kan raken.

» Begin niet met doorslijpen terwijl de schijf al in het
werkstuk steekt. Laat de schijf eerst de volle snelheid
bereiken en breng daarna de schijf voorzichtig in de
snede door het gereedschap naar voren over het
werkstukoppervlak te bewegen. Wanneer het
elektrisch gereedschap wordt gestart terwijl de schijf al
in het werkstuk steekt, kan de schijf vastlopen, omhoog
lopen of terugslaan.

+ Tijdens het doorslijpen mag u nooit de hoek van de
schijf veranderen. Door zijdelingse druk uit te oefenen
op de schijf (zoals bij schuren), zal de schijf barsten en
breken waardoor ernstig persoonlijk letsel wordt
veroorzaakt.

+ Een diamantschijf moet haaks op het door te slijpen
werkstuk worden gebruikt.

Breng de binnenflens aan op de as. Monteer de schijf op

de binnenflens en schroef de borgmoer op de as. (zie

afb. 17)

Bij gebruik van een diamantschijf die dikker is dan 7 mm

of een slijpschijf met een verzonken middengat, draait u

de borgmoer om en draait u deze op de as.

Voor Australié en Nieuw-Zeeland

Een doorslijpschijf of diamantschijf
(optioneel accessoire) aanbrengen en
verwijderen (zie afb. 18)

ONDERHOUD

/\LET oP:

« Zorg er altijd voor dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact is
getrokken, voordat u een inspectie of onderhoud
uitvoert.

+ Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol,
enz. Dit kan leiden tot verkleuren, vervormen of
barsten. (zie afb. 19)

Het gereedschap en de ventilatieopeningen moeten

schoon gehouden worden. Maak de ventilatieopeningen

van het gereedschap regelmatig schoon of zodra de
ventilatieopeningen verstopt dreigen te raken.

De koolborstels vervangen (zie afb. 20)
Wanneer de isolatiepunt binnenin de koolborstel bloot ligt
en de collector raakt, schakelt deze automatisch de motor
uit. Wanneer dit gebeurt, moeten beide koolborstels
worden vervangen. Houd de koolborstels schoon en zorg
ervoor dat ze vrij kunnen bewegen in de houders. Beide
koolborstels dienen tegelijkertijd te worden vervangen.
Gebruik alleen identieke koolborstels. (zie afb. 21)
Gebruik een schroevendraaier om de koolborsteldoppen
te verwijderen. Haal de versleten koolborstels eruit, plaats
de nieuwe erin, en zet de koolborsteldoppen goed vast.
Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud en afstellingen te worden uitgevoerd door een
erkend Makita-servicecentrum, en altijd met
gebruikmaking van originele Makita-
vervangingsonderdelen.

ACCESSOIRES

/\LET OP:

» Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita-gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijk letsel opleveren. Gebruik de accessoires of
hulpstukken uitsluitend voor de aangegeven
gebruiksdoeleinden.

Mocht u meer informatie willen hebben over deze

accessoires, dan kunt u contact opnemen met uw

plaatselijke Makita-servicecentrum.
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Zijhandgreep

Beschermkap voor slijpschijf, multischijf of schijfvormige draadborstel met een verzonken middengat

Binnenflens, superflens en binnenflens 102 (alleen voor Australié en Nieuw-Zeeland)

Slijpschijf of multischijf met verzonken middengat

Borgmoer en Ezynut™

Beschermkap voor doorslijpschijf of diamantschijf2

Binnenflens, superflens en binnenflens 78 (alleen voor Australié en Nieuw-Zeeland)

OIN[D|OA[D|[W|N| =

Doorslijpschijf of diamantschijf

9 Buitenflens 78 (alleen voor Australié en Nieuw-Zeeland)™
10 Borgmoer en Ezynut"
1 Rubberen rugschijf
12 Schuurschijf
13 Borgmoer voor schuren
14 Schijfvormige draadborstel
15 Komvormige draadborstel
- Borgmoersleutel
- Stofscherm
*1 De superflens en de Ezynut mogen niet tezamen worden gebruikt.
*2 In Europese landen kan bij gebruik van een diamantschijf de normale beschermkap worden gebruikt in plaats van de
speciale beschermkap die beide zijden van de schijf afschermt.
*3 Gebruik de binnenflens 78 en buitenflens 78 tezamen (alleen voor Australié en Nieuw-Zeeland).
Voor model GA7020R Trilling ENG208-4
Geluid ENG102-3 De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten vastgesteld volgens EN60745:
volgens EN60745: Gebruikstoepassing: slijpen van oppervlakken
Geluidsdrukniveau (Lpa): 90 dB (A) Trillingsemissie (ap ag): 8,0 m/s?
Geluidsvermogenniveau (L,,): 101 dB (A) Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
Onzekerheid (K): 3 dB (A) Als het gereedschap voor andere toepassingen wordt
Draag gehoorbescherming. gebruikt, kunnen de trillingswaarden anders zijn.
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ENG313-2

Gebruikstoepassing: schuren met schijf
Trillingsemissie (apps): 3,0 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?




Voor model GA7030R
Geluid
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:
Geluidsdrukniveau (Lpa): 90 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (L,,): 101 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)
Draag gehoorbescherming.

ENG102-3

Trilling ENG208-4
De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: slijpen van oppervlakken
Trillingsemissie (ap ac): 6,5 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
Als het gereedschap voor andere toepassingen wordt
gebruikt, kunnen de trillingswaarden anders zijn.

ENG313-2
Gebruikstoepassing: schuren met schijf
Trillingsemissie (ay, ps): 3,5 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
Voor model GA7040R ENG102-3

Geluid
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:
Geluidsdrukniveau (Lpa): 90 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (L,,): 101 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)
Draag gehoorbescherming.
Trilling ENG208-4
De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: slijpen van opperviakken
Trillingsemissie (ap ag): 7,0 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
Als het gereedschap voor andere toepassingen wordt
gebruikt, kunnen de trillingswaarden anders zijn.

ENG313-2
Gebruikstoepassing: schuren met schijf
Trillingsemissie (ay, ps): 3,0 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
Voor modellen GA9020R en GA9040R ENG102-3

Geluid
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:
Geluidsdrukniveau (Lpa): 90 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (L,,): 101 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)
Draag gehoorbescherming.
Trilling ENG208-4
De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: slijpen van opperviakken
Trillingsemissie (ap ac): 6,0 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
Als het gereedschap voor andere toepassingen wordt
gebruikt, kunnen de trillingswaarden anders zijn.
ENG313-2
Gebruikstoepassing: schuren met schijf
Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?

Voor model GA9030R
Geluid
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:
Geluidsdrukniveau (Lpa): 90 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Ly,): 101 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)
Draag gehoorbescherming.

ENG102-3

Trilling ENG208-4
De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:
Gebruikstoepassing: slijpen van oppervlakken
Trillingsemissie (ap pg): 5,5 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
Als het gereedschap voor andere toepassingen wordt
gebruikt, kunnen de trillingswaarden anders zijn.

ENG313-2
Gebruikstoepassing: schuren met schijf
Trillingsemissie (ay, ps): 2,5 m/s?
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

» De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten
volgens de standaardtestmethode en kan worden
gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met andere
gereedschappen.

» De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

» De opgegeven trillingsemissiewaarde wordt gebruikt bij
veel toepassingen van het elektrisch gereedschap.
Echter, indien het elektrisch gereedschap wordt
gebruikt bij andere toepassingen, dan kan de
trilingsemissiewaarde anders zijn.

/\ WAARSCHUWING:

« De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

« Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de operator die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling onder
praktijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

Alleen voor Europese landen

EU-verklaring van conformiteit

Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke

fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-

machine(s):

Aanduiding van de machine:

Haakse slijpmachine

Modelnr./Type: GA7020R, GA7030R, GA7040R,

GA9020R, GA9030R, GA9040R

in serie zijn geproduceerd en

Voldoen aan de volgende Europese richtlijnen:
2006/42/EC

En zijn gefabriceerd in overeenstemming met de

volgende normen of genormaliseerde documenten:
EN60745

ENH101-15
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De technische documentatie wordt bewaard door onze
erkende vertegenwoordiger in Europa, te weten:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engeland

19. 6. 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Directeur

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

52



ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1. Bloqueo del eje 13. Contratuerca 23. Protector de disco para el disco
2. Caja del motor 14. Disco con el centro rebajado de corte abrasivo/disco de

3. Botdn de bloqueo 15. Brida superior diamante
4. Asidero 16. Brida interior 24. Brida exterior 78

5. Palanca de bloqueo 17. Llave de contratuerca 25. Brida interior 78

6. Gatillo interruptor 18. Disco abrasivo 26. Salida de ventilacion

7. Luzindicadora 19. Almohadilla de goma 27. Abertura de entrada de aire

8. Protector del disco 20. Cepillo de copa de alambre 28. Conmutador

9. Tornillo 21. Cepillo de disco de alambre 29. Punta aislante

10. Alojamiento de cojinetes 22. Disco de corte abrasivo/disco de  30. Escobilla de carbon

11. Tuerca diamante 31. Tapa del portaescobillas

12. Palanca 32. Destornillador
ESPECIFICACIONES

Modelo GA7020R | GA7030R | GA7040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
Diametro del disco con el centro hundido 180 mm 230 mm
Rosca del husillo M14
Velocidad nominal (n) / Velocidad en vacio (n,) 8.500 (min™") 6.600 (min'")
Longitud total 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm
Peso neto 5,6 kg 63kg | 6.6kg 5,8 kg 65kg | 69kg

Clase de seguridad

ml/m

» Debido a nuestro programa continuo de investigacién y desarrollo, las especificaciones aqui descritas estan sujetas a

cambios sin previo aviso.

» Las especificaciones pueden ser diferentes de un pais a otro.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

Simbolos END202-6
Se utilizan los siguientes simbolos para el equipo.
Asegurese de que comprende su significado antes del

uso.
@ D:ﬂ ... Lea el manual de instrucciones.

AISLAMIENTO DOBLE

@ ... Péngase gafas de seguridad.

Uso previsto ENE048-1
Esta herramienta esta pensada para amolar, lijar y cortar
metales y piedras sin usar agua.

Alimentacion ENF002-2
La herramienta debe conectarse solamente a una fuente
de alimentacion de la misma tensién que la indicada en la
placa de caracteristicas, y sélo puede funcionar con
corriente alterna monofasica. La herramienta cuenta con
un doble aislamiento y puede, por lo tanto, usarse
también en tomacorrientes sin conductor de tierra.

Advertencias de seguridad
generales para herramientas
eléctricas

/\ ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. La no observancia

GEA010-1

de las advertencias y las instrucciones puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e
instrucciones para futuras
consultas.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
DE LA AMOLADORA GEB033-4

Advertencias de seguridad generales para
operaciones de amolado, lijado, cepillado con
alambre o corte abrasivo:

1. Esta herramienta eléctrica esta pensada para ser
utilizada como amoladora, lijadora, cepillo de
alambre o cortadora. Lea todas las advertencias
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y
especificaciones que acompaiian a esta
herramienta eléctrica. No seguir todas las
instrucciones que se indican a continuacion podria
provocar una descarga eléctrica, incendio o lesiones
graves.

No se recomienda utilizar esta herramienta para
operaciones tales como pulir. El uso de la
herramienta en aplicaciones para las cuales no ha
sido disefiada puede generar peligros y ocasionar
dafios personales.

No utilice accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya disefiado o recomendado
especialmente para esta herramienta. El hecho de
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que el accesorio pueda montarse en la herramienta
no garantiza que sea seguro.

Las revoluciones nominales del accesorio deben
ser como minimo iguales a la velocidad maxima
indicada en la herramienta. Si un accesorio se
mueve a una velocidad mayor a la admisible, podria
romperse Yy salir despedido.

El diametro exterior y el grosor del accesorio
deben encontrarse dentro de la capacidad de la
herramienta. Los accesorios de tamafo incorrecto no
pueden protegerse ni controlarse correctamente.

Los orificios de los discos, bridas, platos lijadores
y otros accesorios deben encajar correctamente
con el husillo de la herramienta. Los accesorios que
no se ajustan correctamente a las piezas de montaje
de la herramienta giran descentrados, vibran en
exceso y pueden hacer perder el control de la
herramienta.

No utilice accesorios danados. Antes de cada uso
inspeccione los accesorios con el fin de detectar,
por ejemplo, si un disco abrasivo esta astillado o
agrietado, si un plato lijador esta agrietado, roto o
desgastado en exceso, o si un cepillo de alambre
contiene puas sueltas o rotas. Si se cae la
herramienta o el accesorio, compruebe si ha
sufrido algun dafio o monte un accesorio en buen
estado. Una vez revisado y montado un accesorio,
coléoquense usted y las personas circundantes
fuera del plano de rotacién del accesorio y deje
funcionar la herramienta eléctrica en vacio a
velocidad maxima durante un minuto. Por norma
general, los accesorios que estan dafiados se rompen
durante este tiempo de prueba.

Utilice equipo de proteccion personal.
Dependiendo del trabajo, utilice una careta,
proteccion para los ojos o gafas de seguridad. Si
fuera necesario, utilice una mascarilla antipolvo,
protectores auditivos, guantes y un mandil
adecuado para protegerse de los pequefios
fragmentos que pudieran salir proyectados. Las
gafas de proteccion deberan ser indicadas para
detener los pequefios fragmentos que pudieran salir
proyectados al trabajar. La mascarilla antipolvo o
respiratoria debe ser apta para filtrar las particulas
producidas al trabajar. Una exposicién prolongada al
ruido puede producir pérdidas auditivas.
Encarguese de que todas las personas se
mantengan a suficiente distancia de la zona de
trabajo. Toda persona que acceda a la zona de
trabajo debera utilizar equipo de proteccion
personal. Podrian resultar dafiadas, incluso fuera del
area de trabajo inmediata, al salir proyectados
fragmentos de la pieza de trabajo o del accesorio.

. Sujete la herramienta eléctrica solo por las

superficies de agarre aisladas al realizar una
operacion en que el accesorio de corte pueda
entrar en contacto con cables ocultos o con su
propio cable. Si entra en contacto con un cable con
corriente, puede que las piezas metalicas expuestas
de la herramienta eléctrica se carguen también de
corriente y que el operario reciba una descarga.

. Mantenga el cable alejado del accesorio en

funcionamiento. En caso de perder el control, el
cable de red podria enredarse o cortarse con el

accesorio y arrastrar de esta forma su mano hacia el
mismo.

12. Jamas deposite la herramienta eléctrica hasta que
el accesorio se haya detenido por completo. El
accesorio en funcionamiento podria entrar en
contacto con la superficie de apoyo y hacerle perder
el control sobre la herramienta.

13. No deje funcionar la herramienta eléctrica
mientras la transporta. El accesorio en
funcionamiento podria ocasionarle dafios personales
al engancharse accidentalmente en su vestimenta.

14. Limpie periédicamente los orificios de ventilacion
de la herramienta. El ventilador del motor aspira
polvo hacia el interior de la carcasa y, en caso de
acumularse un exceso de polvo metdlico, podria
provocar una descarga eléctrica.

15. No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas podrian
inflamarlos.

16. No emplee accesorios que requieran ser
refrigerados con liquidos. El uso de agua u otros
refrigerantes liquidos puede provocar una descarga o
electrocucion.

Contragolpes y advertencias al respecto

El contragolpe es una reaccion brusca que se produce al

atascarse o engancharse un disco de amolar, un plato

lijador, un cepillo de alambre u otro accesorio. Al
atascarse o engancharse el accesorio en funcionamiento,
éste es frenado bruscamente y puede hacer perder el
control sobre la herramienta eléctrica, impulsandola en la
direccién opuesta al sentido de giro que tenia el accesorio
en el momento de agarrotarse.

Por ejemplo, si un disco de amolar se atasca o engancha

en la pieza de trabajo, puede suceder que el borde del

accesorio que entra en el material quede bloqueado,
provocando la rotura del accesorio o un contragolpe.

Segun el sentido de giro del disco en el momento de

bloquearse, puede que éste resulte despedido en

direccion al operario o en sentido opuesto.

En este caso también puede suceder que los discos de

amolar se rompan.

El contragolpe es el resultado de un mal uso de la

herramienta eléctrica o de condiciones o procedimientos

de uso incorrectos y se puede evitar tomando las
precauciones que se indican a continuacion.
a) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica 'y
mantenga su cuerpo y brazos en una posicion que
le permita resistir los contragolpes. Si forma parte
del equipo, utilice siempre la empufadura auxiliar
para poder controlar mejor las fuerzas derivadas
del contragolpe o los pares de reaccion durante la
puesta en marcha. El operario puede controlar los
pares de reaccion y las fuerzas derivadas del
contragolpe si toma las medidas oportunas.
b) Jamas aproxime la mano al accesorio en
funcionamiento. En caso de contragolpe el
accesorio podria dafarle la mano.
c) No se coloque en el area hacia donde se
moveria la herramienta en caso de contragolpe.
En caso de contragolpe la herramienta saldra
rechazada en sentido opuesto al movimiento del
disco.
d) Preste especial atencion al trabajar en
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que el



accesorio rebote o se atasque. En las esquinas,
bordes afilados, o al rebotar, el accesorio en
funcionamiento tiende a atascarse y puede provocar
la pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de sierra para maderas ni otros
accesorios dentados. Estos accesorios son
propensos al rechazo y pueden hacerle perder el
control.

Advertencias de seguridad especificas para
operaciones de amolado y corte abrasivo:

a) Utilice unicamente los tipos de discos
recomendados para su herramienta eléctrica y el
protector correcto para el disco en cuestion. Los
discos que no fueron disefiados para esta
herramienta no pueden quedar suficientemente
protegidos y suponen un peligro.

b) Para obtener el nivel maximo de seguridad, el
protector debe estar bien sujeto y colocado en la
herramienta eléctrica, de forma que el operario
esté expuesto a una parte minima del disco. El
protector ayuda a proteger al operario frente a los
fragmentos de disco que se rompen y el contacto
accidental con el disco.

c) Utilice el disco solamente en aquellos trabajos
para los que fue concebido. Por ejemplo: no
emplee las caras de un disco de corte para
amolar. Los discos de corte abrasivos estan previstos
para amolar utilizando su periferia; la aplicacion de
fuerzas en sus caras puede hacer que se rompan.

d) Utilice siempre bridas que estén en buen estado
y que tengan las dimensiones y la forma correctas
para el disco utilizado. Una brida adecuada soporta
correctamente el disco reduciendo asi el peligro de
rotura. Las bridas para discos de corte pueden ser
diferentes de aquellas para los discos de amolar.

e) No utilice discos gastados de herramientas de
mayor tamaiio. Los discos destinados a una
herramienta eléctrica mas grande no son aptos para
soportar la mayor velocidad de las herramientas mas
pequefas y podrian romperse.

Advertencias de seguridad adicionales especificas
para operaciones de corte abrasivo:

a) No haga demasiada fuerza ni aplique
demasiada presién con el disco de corte. No
intente hacer cortes de una profundidad excesiva.
Si el disco se somete a una fuerza excesiva aumenta
la carga y las posibilidades de que se doble o se
agarrote en el corte, asi como de que se rompa o se
produzca un contragolpe.

b) No se coloque en linea ni detras del disco en
funcionamiento. Cuando el disco esta en
funcionamiento y se mueve en direccion opuesta a
usted, un contragolpe podria proyectar el disco y la
herramienta en direccion a usted.

c) Cuando la hoja esté agarrotada o se interrumpa
la operacion de corte, apague la herramienta
eléctrica y manténgala en posicion inmévil hasta
que el disco se detenga por completo. No intente
extraer el disco del corte mientras esté en
funcionamiento, ya que de lo contrario podria
producirse un contragolpe. Investigue y tome las
acciones correctoras para eliminar la causa del
agarrotamiento del disco.

d) No reanude la operacion de corte con la
herramienta en la pieza de trabajo. Deje que el
disco alcance la velocidad maxima y vuelva a
introducirlo en el corte con cuidado. Sila
herramienta se vuelve a poner en marcha dentro de la
pieza de trabajo, el disco podria doblarse, salirse o
provocar un contragolpe.

e) Apoye los paneles y otras piezas de trabajo de
tamano excesivo para reducir el peligro de que el
disco se atasque o se produzca un contragolpe.
Las piezas de trabajo grandes tienden a hundirse bajo
su propio peso. Deben colocarse soportes bajo la
pieza de trabajo a ambos lados, cerca de la linea de
corte y del borde de la pieza de trabajo.

f) Tenga especial cuidado cuando realice un
“corte de inmersion” en paredes u otras areas
ciegas.

Al salir por el otro lado, el disco podria cortar un tubo
de gas o de agua, un cable eléctrico u otro objeto que
podria provocar un contragolpe.

Advertencias de seguridad especificas para

operaciones de lijado:

a) No utilice papel de lija de tamafo excesivo para
el disco. Seleccione el papel de lija conforme a las
recomendaciones del fabricante. El exceso de
papel de lija que sobresale del plato lijador supone un
peligro de desgarro y puede provocar que el disco se
enganche o se rompa o que se produzca un
contragolpe.

Advertencias de seguridad especificas para las

operaciones de cepillado con alambre:

a) Tenga presente que el alambre del cepillo sale
despedido incluso durante el funcionamiento
normal. No sobrecargue los alambres aplicando
una fuerza excesiva al disco. Los alambres pueden
penetrar con facilidad a través de una prenda delgada
y /o la piel.

b) Si se recomienda utilizar un protector durante
las operaciones de cepillado, impida que el disco
o cepillo de alambre interfiera en el protector. El
diametro del disco o cepillo de alambre puede
aumentar a causa de la carga de trabajo y las fuerzas
centrifugas.

Advertencias de seguridad adicionales:

17. Cuando utilice discos de amolar con el centro
hundido, asegurese de emplear solamente discos
reforzados con fibra de vidrio.

18. NUNCA UTILICE discos de copa para piedra con
esta amoladora. Esta amoladora no se ha disefiado
para este tipo de discos y su uso puede provocar
graves lesiones corporales.

19. Tenga cuidado de no daiar el husillo, la brida
(especialmente la superficie de instalacion) ni la
contratuerca. Si se dafian estas piezas, el disco
podria romperse.

20. Asegurese de que el disco no esté tocando la

pieza de trabajo antes de activar el interruptor.

. Antes de utilizar la herramienta en una pieza de
trabajo, déjela en marcha durante unos instantes.
Esté atento por si se producen vibraciones u
oscilaciones, lo que indicaria que el disco no se
ha instalado correctamente o que esta mal
equilibrado.
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22. Para realizar las tareas de amolado, use la
superficie del disco especificada.

23. Tenga cuidado con las chispas que saltan.
Sostenga la herramienta de modo que las chispas
no salten hacia usted ni hacia otras personas o
materiales inflamables.

24. No deje la herramienta encendida. Péngala en
marcha solamente cuando la tenga en las manos.

25. No toque la pieza de trabajo inmediatamente
después de la tarea, ya que puede estar
extremadamente caliente y producir quemaduras
en la piel.

26. Asegurese siempre de apagar y desenchufar la
herramienta y de extraer el cartucho de la bateria
antes de intentar realizar cualquier tipo de
operacion en la herramienta.

27. Observe las instrucciones del fabricante para
montar y utilizar correctamente los discos.
Maneje y guarde con cuidado los discos.

28. No utilice bujes de reduccién ni adaptadores
separados para adaptar discos abrasivos de
orificio grande.

29. Utilice sélo las bridas especificadas para esta
herramienta.

30. En herramientas que vayan a ser utilizadas con
discos de orificio roscado, asegtrese de que la
rosca del disco sea lo suficientemente larga como
para acomodar la longitud del eje.

. Compruebe que la pieza de trabajo esté bien
sujetada.

32. Tenga en cuenta que el disco continuara girando

después de haber apagado la herramienta.

33. Si el lugar de trabajo es muy caluroso y himedo, o
si esta muy contaminado con polvo conductor,
utilice un disyuntor de cortocircuito (30 mA) para
garantizar la seguridad del operario.

34. No utilice la herramienta con ningiin material que
contenga amianto.

35. No utilice agua ni lubricante para amolado.

36. Asegurese de que las aberturas de ventilacion
estén despejadas cuando trabaje en condiciones
polvorientas. Si fuera necesario eliminar el polvo,
desconecte primero la herramienta de la fuente de
alimentacion (utilice objetos que no sean
metalicos) y procure no estropear las piezas
internas.

37. Cuando utilice un disco de cortar, trabaje siempre
con el protector de disco colector de polvo
requerido por el reglamento de su pais o region.

38. Los discos de cortar no deben ser sometidos a
ninguna presion lateral.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

/\ ADVERTENCIA:

No deje que la comodidad o la familiaridad con el
producto (a base de utilizarlo repetidamente)
sustituya la estricta observancia de las normas de
seguridad del producto en cuestiéon. El MAL USO o la
no observancia de las normas de seguridad
expuestas en este manual de instrucciones pueden
ocasionar graves dafios corporales.
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DESCRIPCION DEL
FUNCIONAMIENTO

/\ PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier tipo de ajuste o comprobacion en ella.

Bloqueo del eje (Fig. 1)

/\ PRECAUCION:

» No accione nunca el bloqueo del eje cuando el eje se
esté moviendo ya que, de lo contrario, la herramienta
podria averiarse.

Al instalar o extraer los accesorios, presione el bloqueo

del eje para evitar que gire el husillo.

Posiciones de montaje de la empufadura

del interruptor

(Para los modelos GA7030R, GA7040R, GA9030R y
GA9040R) (Fig. 2)

La empufiadura del interruptor se puede girar 90° hacia la
izquierda o hacia la derecha para que se adapte a sus
necesidades de trabajo. En primer lugar, desenchufe la
herramienta. Pulse el botéon de bloqueo y gire la
empufadura del interruptor completamente hacia la
izquierda o la derecha. La empuiiadura del interruptor se
bloqueara en esa posicion.

/\ PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la empuiiadura del
interruptor esté bloqueada en la posicién deseada
antes de utilizar la herramienta.

Funcionamiento del interruptor (Fig. 3)

/\ PRECAUCION:

« Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
que el gatillo interruptor se acciona debidamente y que
regresa a la posicion “OFF” cuando se suelta.

Para herramientas con interruptor de bloqueo

Para poner en marcha la herramienta, simplemente
accione el interruptor disparador (en la direccion B).
Suelte el gatillo interruptor para detener la herramienta.
Para un uso continuo, tire del interruptor disparador (en la
direccion B) y después pulse el botén de bloqueo (en la
direccion A). Para detener la herramienta desde la
posicion de bloqueo, tire totalmente del interruptor
disparador (en la direccion B) y suéltelo.

Para herramientas con interruptor de bloqueo y
desbloqueo (Fig. 4)

Para evitar que el disparador del interruptor se accione
accidentalmente se proporciona una palanca de bloqueo.
Para poner en marcha la herramienta, empuje la palanca
de bloqueo (en la direccion A) y tire del disparador del
interruptor (en la direccion B). Suelte el gatillo interruptor
para detener la herramienta.

Para un uso continuo, empuje la palanca de bloqueo (en
la direccién A), tire del interruptor disparador (en la
direccién B) y, a continuacion, tire de la palanca de
blogueo (en la direccion C).

Para detener la herramienta desde la posicion de
blogqueo, tire totalmente del interruptor disparador (en la
direccion B) y suéltelo.



Luz indicadora (Fig. 5)

La luz indicadora se enciende de color verde al enchufar
la herramienta. Si la luz indicadora no se enciende, puede
que el cable de la corriente o el controlador estén
averiados. Si la luz indicadora esta encendida, pero la
herramienta no se pone en marcha aunque esté
encendida, puede que las escobillas de carbdn estén
desgastadas o que el controlador, el motor o el interruptor
de encendido y apagado estén averiados.

Mecanismo contra la puesta en marcha accidental
Aunque la palanca de bloqueo mantenga presionado el
interruptor disparador (posicion de bloqueo), no se
permite que la herramienta se ponga en marcha aunque
la herramienta esté enchufada.

En ese momento, la luz indicadora parpadea en color rojo
e indica que el mecanismo contra la puesta en marcha
accidental esta funcionando.

Para cancelar el mecanismo contra la puesta en marcha
accidental, accione el interruptor disparador
completamente y suéltelo.

Caracteristica de inicio lento

Estos modelos empiezan a girar lentamente cuando se
encienden. Esta caracteristica de inicio lento garantiza un
funcionamiento mas suave.

MONTAJE

/\ PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo en ella.

Instalacion de la empuiadura lateral
(mango)

/\ PRECAUCION:

« Antes de utilizar la herramienta, asegurese siempre de
que la empufiadura lateral esta instalada firmemente.
(Fig. 6)

Atornille con firmeza la empufiadura lateral en la

herramienta, tal como se muestra en la figura.

Instalacion o extraccion del protector de
disco (para el disco con el centro
hundido, multidisco, el cepillo de disco
de alambre/el disco de corte abrasivo, el
disco de diamante)

/\ ADVERTENCIA:

« Cuando utilice un disco de amolar de centro hundido/
multidisco, un disco flexible o un disco con cepillo de
disco de alambre, debe montarse en la herramienta el
protector del disco de forma que el lado cerrado del
protector siempre apunte hacia el operario.

» Cuando utilice un disco de corte abrasivo/disco de
diamante, utilice exclusivamente el protector de disco
especial disefiado para los discos de corte. (En paises
europeos, cuando se utilice un disco de diamante, se
puede utilizar la proteccion normal.)

Para herramientas con protector de disco de tipo de
tornillo de bloqueo (Fig. 7)

Monte el protector de forma que la protuberancia de la
cinta del protector quede alineada con el alojamiento de

cojinetes. A continuacion, gire el protector del disco hasta
un angulo en el que pueda proteger al operario mientras
realiza el trabajo. Asegurese de que el tornillo esté bien
apretado.

Para extraer el protector, siga el procedimiento de
instalacion en orden inverso.

Para herramientas con protector de disco de tipo de
palanca de retencién (Fig. 8 y 9)

Afloje la palanca del protector del disco. Monte el
protector de forma que la protuberancia de la cinta del
protector quede alineada con el alojamiento de cojinetes.
A continuacion, gire el protector de disco hasta la posicion
que se muestra en la ilustracion. Apriete la palanca para
fijar el protector de disco. Si la palanca esta demasiado
apretada o demasiado floja para sujetar el protector,
afloje o apriete la tuerca para ajustar el apriete de la cinta
del protector de disco.

Para extraer el protector, siga el procedimiento de
instalacion en orden inverso.

Instalacion o extraccion de un disco de
amolar de centro hundido/multidisco
(accesorio)

/\ ADVERTENCIA:

+ Utilice siempre el protector suministrado cuando el
disco de amolar de centro hundido/multidisco esté en
la herramienta. El disco puede romperse durante el
uso Yy el protector ayuda a reducir las posibilidades de
lesiones personales. (Fig. 10)

Monte la brida interior en el husillo. Encaje el disco en la

brida interior y enrosque la contratuerca en el husillo.

NOTA:

Cuando utilice un disco de amolar de centro hundido de
mas de 7 mm de grosor, dé la vuelta a la contratuerca y
atornillela en el eje.

Brida superior

Los modelos con la letra F estan equipados, de forma
estandar, con una brida superior. Con esta pieza, para
aflojar la contratuerca sélo se necesita un tercio del
esfuerzo necesario para aflojar la de tipo corriente.

Para Australia y Nueva Zelanda (Fig. 11)

Monte la brida interior en el husillo. Encaje el disco en la
brida interior y enrosque la contratuerca con su
protuberancia hacia abajo (de cara al disco). (Fig. 12)
Para apretar la contratuerca, ejerza presion sobre el
bloqueo del eje para que el vastago no pueda girar, y
utilice la llave de la contratuerca para ajustarla con
firmeza en el sentido de las agujas del reloj.

Para extraer el disco, siga el procedimiento de instalacion
en orden inverso.

Montaje o extraccion del disco abrasivo
(accesorio opcional)

NOTA:

+ Utilice solamente los accesorios de lijado
especificados en este manual. Se deben comprar por
separado. (Fig. 13)

Monte la almohadilla de goma en el eje. Encaje el disco

en la almohadilla de goma y enrosque la contratuerca en

el eje. Para apretar la contratuerca, ejerza presion sobre
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el bloqueo del eje para que el vastago no pueda girar, y
utilice la llave de la contratuerca para ajustarla con
firmeza en el sentido de las agujas del reloj.

Para extraer el disco, siga el procedimiento de instalacién
en orden inverso.

OPERACION

/\ ADVERTENCIA:

» No debera ser nunca necesario forzar la herramienta.
El peso de la herramienta ya aplica la presion
adecuada. Si la fuerza y ejerce una presion excesiva,
podria romperse el disco con el peligro que eso
conlleva.

* Reemplace el disco SIEMPRE si se cae la herramienta
durante el amolado.

» No golpee NUNCA el disco de amolar u otros discos
contra la pieza de trabajo.

» Evite que el disco rebote o se enganche,
especialmente cuando trabaje en esquinas, bordes
afilados, etc. Podria ocasionar la pérdida del control y
retrocesos bruscos.

» No utilice NUNCA esta herramienta con discos para
cortar madera ni otros discos de sierra. Con estas
sierras, la herramienta podria rebotar con fuerza y
causarle lesiones.

/\ PRECAUCION:

* No encienda nunca la herramienta cuando esté en
contacto con la pieza de trabajo, pues podria
ocasionar heridas al operario.

+ Pongase siempre gafas de seguridad o una careta
protectora cuando utilice la herramienta.

» Después de finalizar la tarea, apague siempre la
herramienta y espere hasta que el disco se haya
parado completamente antes de dejar la herramienta.

Amolado y lijado (Fig. 14)

Sujete SIEMPRE la herramienta firmemente con una
mano en la empufiadura lateral y otra mano en el mango
principal. Enciéndala y aplique el disco a la pieza de
trabajo.

Normalmente, mantenga el borde del disco en un angulo
de unos 15 grados con respecto a la superficie de la pieza
de trabajo.

Durante el periodo de funcionamiento inicial con un disco
nuevo, no haga funcionar la amoladora en la direccion B
porque cortaria la pieza de trabajo. Una vez que se haya
redondeado el borde del disco, ya podra utilizarlo en las
direcciones Ay B.

Operaciones con el disco con cepillo de
copa de alambre (accesorio opcional)

/\ PRECAUCION:

« Compruebe el funcionamiento del cepillo haciendo
funcionar la herramienta sin carga, asegurandose de
que no haya nadie delante o en linea con el cepillo.

» No utilice un cepillo que esté dafiado o que no esté
equilibrado. El uso de un cepillo dafiado puede
aumentar la posibilidad de lesiones por contacto con
alambres del cepillo rotos. (Fig. 15)

Desenchufe la herramienta y coléquela boca arriba para

permitir un acceso sencillo al eje. Retire cualquier

accesorio del eje. Monte el cepillo de copa de alambre en
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el eje y apriételo con la llave proporcionada. Cuando
utilice el cepillo, no ejerza demasiada presion, ya que
provocaria que se doblaran los alambres, lo que
conduciria a una rotura prematura.

Operaciones con el disco con cepillo de
disco de alambre (accesorio opcional)

/\ PRECAUCION:

» Compruebe el funcionamiento del cepillo de disco de
alambre haciendo funcionar la herramienta sin carga,
asegurandose de que no haya nadie delante o en linea
con el cepillo de disco de alambre.

» No utilice un cepillo de disco de alambre que esté
dafado o que no esté equilibrado. El uso de un cepillo
de disco de alambre dafiado puede aumentar la
posibilidad de lesiones por contacto con alambres
rotos.

+ Utilice SIEMPRE el protector de disco con discos de
cepillo de alambre, asegurandose de que el diametro
del disco encaje dentro del protector. El disco puede
romperse durante el uso y el protector ayuda a reducir
las posibilidades de lesiones personales. (Fig. 16)

Desenchufe la herramienta y coléquela boca arriba para

permitir un acceso sencillo al eje. Retire cualquier

accesorio del eje. Monte el cepillo de cepillo de disco de
en el eje y apriételo con las llaves.

Cuando utilice el cepillo de disco de alambre, no ejerza

demasiada presion, ya que provocaria que se doblaran

los alambres, lo que conduciria a una rotura prematura.

Operaciones con el disco de corte
abrasivo/disco de diamante (accesorio
opcional)

/\ ADVERTENCIA:

» Cuando utilice un disco de corte abrasivo/disco de
diamante, utilice exclusivamente el protector de disco
especial disefiado para los discos de corte. (En paises
europeos, cuando se utilice un disco de diamante, se
puede utilizar la proteccién normal.)

» No utilice NUNCA el disco de corte para operaciones
de amolado lateral.

* No haga demasiada fuerza ni aplique demasiada
presion con el disco. No intente hacer cortes de una
profundidad excesiva. Si el disco se somete a una
fuerza excesiva aumenta la carga y las posibilidades
de que se doble o se agarrote en el corte, asi como de
que se rompa, se produzca un contragolpe o se
sobrecaliente el motor.

» No comience la operacién de corte con la herramienta
en la pieza de trabajo. Deje que el disco alcance la
velocidad maxima e introduzcalo con cuidado en el
corte desplazando la herramienta hacia delante por la
superficie de la pieza de trabajo. Si la herramienta se
enciende dentro de la pieza de trabajo, el disco podria
doblarse, salirse o provocar un contragolpe.

* Nunca cambie el angulo del disco durante las
operaciones de corte. Si el disco de corte es sometido
a presion lateral (como por ejemplo al amolar), se
agrietara y se rompera pudiéndole causar dafios
personales graves.

« Eldisco de diamante se tiene que utilizar perpendicular
al material que se estéa cortando.



Monte la brida interior en el eje. Encaje el disco en la
brida interior y enrosque la contratuerca en el eje.

(Fig. 17)

Cuando utilice un disco de diamante o un disco de corte
abrasivo de mas de 7 mm de grosor, dé la vuelta a la
contratuerca y atornillela en el eje.

Para Australia y Nueva Zelanda

Instalacion o extraccion del disco de
corte abrasivo/disco de diamante
(accesorio opcional) (Fig. 18)

MANTENIMIENTO

/\ PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo de inspeccion o mantenimiento en
ella.

» Nunca utilice gasolina, benceno, disolvente, alcohol o
un producto similar. Se puede provocar una
decoloracion, una deformacién o grietas. (Fig. 19)

La herramienta y los orificios de ventilacion deben

mantenerse siempre limpios. Limpie los orificios de

ventilaciéon periédicamente o siempre que perciba
cualquier obstruccion.

Reemplazo de las escobillas de carbén
(Fig. 20)

Si la punta aislante de resina que hay dentro de la
escobilla de carbdn se expone al contacto con el
conmutador, se apagara automaticamente el motor. En
tal caso, se deberan reemplazar las dos escobillas de
carbon. Mantenga las escobillas de carbén limpias y de
forma que entren libremente en el portaescobillas. Ambas
escobillas de carbon deberan ser sustituidas al mismo
tiempo. Utilice Unicamente escobillas de carbon idénticas.
(Fig. 21)

Utilice un destornillador para extraer las tapas de los
portaescobillas. Extraiga las escobillas de carbon
gastadas, inserte las nuevas y vuelva a fijar los tapones
portaescobillas.

Para mantener la SEGURIDAD y la FIABILIDAD del
producto, las reparaciones y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en centros
de servicio autorizados por Makita, utilizando siempre
repuestos Makita.

ACCESORIOS

/\ PRECAUCION:

+ Se recomienda el uso de estos accesorios o
complementos con la herramienta Makita especificada
en este manual. El uso de otros accesorios o
complementos puede conllevar el riesgo de ocasionar
dafios corporales. Utilice los accesorios o
complementos solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para obtener mas

informacion relativa a estos accesorios, pregunte a su

centro de servicio Makita local.



Empufadura lateral
Protector de disco para disco de amolar de centro hundido / Multidisco / Cepillo de disco de alambre
Brida interior / Brida superior / Brida interior 102 (Australia y Nueva Zelanda solamente)
Disco de amolar de centro hundido / Multidisco

Contratuerca / Ezynut™
Protector de disco para disco de corte abrasivo / Disco de diamante™
Brida interior / Brida superior / Brida interior 78 (Australia y Nueva Zelanda solamente)
Disco de corte abrasivo / Disco de diamante

N |W[IN| =

9 Brida exterior 78 (Australia y Nueva Zelanda solamente)™®
10 Contratuerca / Ezynut™

11 Almohadilla de goma

12 Disco abrasivo

13 Contratuerca de lijado

14 Cepillo de disco de alambre

15 Cepillo de copa de alambre

- Llave de la contratuerca

- Accesorio guardapolvo

*1 No utilice la brida superior y Ezynut juntos.

*2 En paises europeos, cuando se utilice un disco de diamante se puede puede utilizar la proteccién normal en lugar de
la proteccion especial que cubre ambos lados del disco.

*3 Utilice la brida interior 78 y la brida exterior 78 juntas. (Australia y Nueva Zelanda solamente)

Para el modelo GA7020R Vibracién ENG208-4
Ruido ENG102-3 Valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados determinado segun el estandar EN60745:
conforme a EN60745: Modo de trabajo: amolado de superficies

Nivel de presion de sonido (L,a): 90 dB (A) Emision de vibraciones (ay, ag): 8,0 m/s?

Nivel de potencia de sonido (Ly,): 101 dB (A) Incertidumbre (K): 1,5 m/s?

Incertidumbre (K): 3 dB (A) Si se utiliza la herramienta para otras aplicaciones, los

Utilice proteccion para los oidos. valores de vibracién pueden ser diferentes.
ENG313-2

Modo de trabajo: lijado con disco
Emision de vibraciones (ay, ps): 3,0 m/s?
Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
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Para el modelo GA7030R
Ruido
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN60745:

Nivel de presion de sonido (Lpa): 90 dB (A)

Nivel de potencia de sonido (Ly,): 101 dB (A)

Incertidumbre (K): 3 dB (A)

Utilice proteccion para los oidos.

Vibracién ENG208-4
Valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinado segun el estandar EN60745:

Modo de trabajo: amolado de superficies

Emision de vibraciones (ay, ag): 6,5 m/s?

Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
Si se utiliza la herramienta para otras aplicaciones, los
valores de vibracion pueden ser diferentes.

ENG102-3

ENG313-2
Modo de trabaijo: lijado con disco
Emision de vibraciones (ap, ps): 3,5 m/s?
Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
Para el modelo GA7040R ENG102-3

Ruido
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN60745:

Nivel de presion de sonido (Lpa): 90 dB (A)

Nivel de potencia de sonido (Ly,): 101 dB (A)

Incertidumbre (K): 3 dB (A)

Utilice proteccion para los oidos.

Vibracién ENG208-4
Valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinado segun el estandar EN60745:

Modo de trabajo: amolado de superficies

Emision de vibraciones (ay, ag): 7,0 m/s?

Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
Si se utiliza la herramienta para otras aplicaciones, los
valores de vibracion pueden ser diferentes.

ENG313-2
Modo de trabajo: lijado con disco
Emision de vibraciones (ap, ps): 3,0 m/s?
Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
Para el modelo GA9020R, GA9040R ENG102-3

Ruido
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN60745:
Nivel de presion de sonido (Lpa): 90 dB (A)
Nivel de potencia de sonido (Ly,): 101 dB (A)
Incertidumbre (K): 3 dB (A)
Utilice proteccion para los oidos.
Vibracién ENG208-4
Valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinado segun el estandar EN60745:
Modo de trabajo: amolado de superficies
Emisién de vibraciones (ay, ag): 6,0 m/s?
Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
Si se utiliza la herramienta para otras aplicaciones, los
valores de vibracion pueden ser diferentes.
ENG313-2
Modo de trabajo: lijado con disco
Emision de vibraciones (ap, ps): 2,5 m/s?
Incertidumbre (K): 1,5 m/s?

Para el modelo GA9030R
Ruido
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN60745:

Nivel de presion de sonido (Lpa): 90 dB (A)

Nivel de potencia de sonido (Ly,): 101 dB (A)

Incertidumbre (K): 3 dB (A)

Utilice proteccion para los oidos.

Vibracién ENG208-4
Valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinado segun el estandar EN60745:

Modo de trabajo: amolado de superficies

Emision de vibraciones (ay, ag): 5,5 m/s?

Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
Si se utiliza la herramienta para otras aplicaciones, los
valores de vibracion pueden ser diferentes.

ENG102-3

ENG313-2
Modo de trabajo: lijado con disco
Emision de vibraciones (ap, ps): 2,5 m/s?
Incertidumbre (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

« El valor de emisién de vibraciones se ha medido de
acuerdo con el método de prueba estandar y se puede
utilizar para comparar herramientas.

+ El valor de emision de vibraciones declarado también
se puede usar en una evaluacion preliminar de la
exposicion.

» El valor de emisién de vibraciones declarado se usa
para las aplicaciones principales de la herramienta
eléctrica. No obstante, si se utiliza la herramienta
eléctrica para otras aplicaciones, el valor de emision
de vibraciones puede ser diferente.

/\ ADVERTENCIA:

» La emision de vibraciones durante el uso de la
herramienta eléctrica puede diferir del valor de
emisiones declarado, dependiendo de las formas en
que se utiliza la herramienta.

+ Asegurese de identificar las mediciones correctas para
proteger al operario, que se basan en una estimacion
de la exposicion en condiciones de uso reales
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo de
operaciones, como los momentos en los que la
herramienta esté apagada y cuando funciona al ralenti
ademas del tiempo en que estéa activado el interruptor).

Sélo para paises europeos ENH101-15
Declaracion de conformidad de la CE
Nosotros, Makita Corporation, en calidad de
fabricante responsable, declaramos que las
siguientes maquinas Makita:
Designacion de la maquina:
Esmeriladora angular
N° de modelo/ Tipo: GA7020R, GA7030R, GA7040R,
GA9020R, GA9030R, GA9040R
son de produccion serie y
Cumplen con las siguientes Directivas europeas:
2006/42/CE
Y se han fabricado de acuerdo con los siguientes
estandares o documentos estandarizados:
EN60745
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La documentacién técnica la conserva nuestro
representante autorizado en Europa, que es:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

19. 6. 2009

e

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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PORTUGUES (Instrugdes de origem)

Descrigéo geral

1. Bloqueio do veio 13. Porca de bloqueio 23. Proteccéo para o disco de corte
2. Alojamento do motor 14. Roda central com reentrancia abrasivo/disco diamantado
3. Botéo de bloqueio 15. Super flange 24. Flange exterior 78
4. Pega 16. Flange interior 25. Flange interior 78
5. Alavanca de bloqueio 17. Chave da porca de blogueio 26. Ventilacdo de saida
6. Gatilho 18. Disco abrasivo 27. Ventilagédo de entrada
7. Luzindicadora 19. Almofada de borracha 28. Interruptor
8. Protecgdo da roda 20. Escova de tampa de arame 29. Ponta blindada
9. Parafuso 21. Escova do disco de arame 30. Escova de carvao
10. Caixa de rolamentos 22. Disco de corte abrasivo/disco 31. Tampa do porta-escovas
11. Porca diamantado 32. Chave de parafusos
12. Alavanca
ESPECIFICACOES
Modelo GA7020R | GA7030R | GA7040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
Didmetro da roqa qentral com 180 mm 230 mm
reentrancia
Ranhura do fuso M14
Velocidade nominal (n)/ . o
Velocidade de rotagéo sem carga (ng) 8.500 (min™) 6.600 (min™)
Comprimento total 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm
Peso liquido 5,6 kg 63kg | 6.6kg 5,8 kg 65kyg | 6,9kg
Classe de seguranga B

» Devido a pesquisa e desenvolvimento constantes, estas especificacdes estdo sujeitas a alteragcdo sem aviso prévio.

+ Estas especificagdes podem diferir de pais para pais.

» Peso de acordo com procedimento EPTA de 01/2003
Simbolos END202-6
Descrigéo dos simbolos utilizados no equipamento.
Certifique-se de que compreende o seu significado, antes
da utilizagao.

@ D:ﬂ ... Leia 0 manual de instrucdes.
@ ............. BLINDAGEM DUPLA
@ @ ... Use éculos de seguranga.

Utilizacao prevista ENE048-1
A ferramenta destina-se a afiar, lixar e cortar materiais em
metal e pedra, sem a utilizagdo de agua.

Fonte de alimentacao ENF002-2
A ferramenta apenas deve ser ligada a uma fonte de
alimentagcdo da mesma tensdo que a indicada na chapa
de especificagdes, e apenas pode funcionar com uma
alimentacdo CA monofasica. Estdo blindadas duplamente
e podem, assim, ser igualmente ligadas a tomadas sem
fio terra.

Avisos gerais de segurancga para
ferramentas eléctricas GEA010-1

AAVISO Leia todos os avisos de seguranca e todas
as instrugdes. O ndo cumprimento dos avisos e

instrugdes pode resultar na ocorréncia de choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e
instrugoes para referéncia futura.

AVISOS DE SEGURANCA DA
REBARBADORA GEB033-4

Avisos de Seguranga Comuns para Afiar, Lixar,
Escovar com arame ou para Operagdes de corte
abrasivas:

1. Esta ferramenta serve para afiar, lixar, escovar
com arame e cortar. Leia todos os avisos,
instrugoes, ilustragdes e especificagoes de
seguranca fornecidos juntamente com a
ferramenta. Caso ndo siga todas as instrucdes
indicadas em baixo, poderédo ocorrer choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

2. As operagdes, tais como polir, ndo devem ser
desempenhadas com esta ferramenta. Operacdes
para as quais a ferramenta néo foi concebida podem
criar perigos e causar ferimentos pessoais.

3. Nao utilize acessorios que ndao sejam
especificamente concebidos e recomendados
pelo fabricante da ferramenta. Mesmo que o
acessorio encaixe na ferramenta, isso ndo garante
uma operagao segura.
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A velocidade nominal do acessério deve ser no
minimo igual a velocidade maxima marcada na
ferramenta. Os acessorios a funcionar mais
rapidamente do que a velocidade nominal podem
quebrar e sair projectados.

O diametro exterior e a espessura do acessorio
deve estar dentro da capacidade nominal da
ferramenta. Os acessérios com tamanhos incorrectos
ndo podem ser guardados ou controlados
adequadamente.

0O tamanho do alojamento das rodas, flanges,
discos de apoio ou qualquer outro acessoério deve
encaixar adequadamente no veio da ferramenta.
Os acessorios com orificios de alojamento que ndo
correspondem ao hardware de instalagéo da
ferramenta perderéo o balango, vibrardo
excessivamente e podem causar perda de controlo.
Nao utilize um acessorio danificado. Antes de
cada utilizagdo, inspeccione sempre o acessorio,
em busca de fissuras e fendas nas rodas
abrasivas, fendas, desgaste ou uso excessivo nos
discos de apoio e arames partidos ou soltos na
escova de arame. Se a ferramenta ou acessério
cair, inspeccione para a existéncia de danos ou
instale um acessoério nao danificado. Apés
inspeccionar e instalar um acessorio, posicione-
se por norma longe do acessorio rotativo e ligue a
ferramenta na velocidade maxima sem carga
durante um minuto. Normalmente, os acessorios
danificados partem-se durante este teste.

Use equipamento pessoal de proteccgao.
Consoante a aplicagao, use protecgao para a cara
ou 6culos de seguranga. Use mascara de po,
protectores auditivos, luvas e avental adequados,
capazes de parar pequenos fragmentos abrasivos
ou da peca de trabalho. A protecgdo dos olhos deve
ser capaz de parar detritos projectados gerados por
varias utilizagbées. A mascara de pd ou respirador
deve conseguir filtrar particulas geradas pela
operagao que estiver a efectuar. Uma exposicéo
prolongada a ruido de alta intensidade pode causar
perda de audigao.

Mantenha as pessoas presentes a uma distancia
segura da area de trabalho. Qualquer pessoa que
entre na area de trabalho deve usar equipamento
pessoal de protecgdo. Os fragmentos da peca de
trabalho ou de um acessorio partido podem ser
projectados e causar ferimentos para além da area
imediata da operagao.

. Quando executar operagdes em que acessorios

de corte possam entrar em contacto com fios
eléctricos ocultos ou com proéprio cabo eléctrico
da ferramenta, tenha o cuidado de tocar apenas
nas superficies isoladas desses acessorios. O
acessorio de corte em contacto com um fio eléctrico
ligado a corrente pode electrificar as pecas de metal
da ferramenta e causar um choque.

. Posicione o cabo eléctrico longe do acessoério

rotativo. Se perder o controlo, o cabo eléctrico pode
ser cortado ou movimentado bruscamente e a sua
mao ou brago podem ser puxados para o acessorio
rotativo.

. Nunca pouse a ferramenta antes do acessoério

parar por completo. O acessoério rotativo pode

apanhar a superficie e fazé-lo perder o controlo da
ferramenta.

13. Nao ligue a ferramenta enquanto a leva na méao
junto ao corpo. O contacto acidental com o
acessorio rotativo pode arrancar a sua roupa,
puxando o acessorio para o corpo.

14. Limpe regularmente as aberturas de ventilagado da
ferramenta. A ventoinha do motor atraira o p6 para
dentro da caixa e acumulacéo excessiva de metal em
po pode causar perigos eléctricos.

15. Nao utilizar a ferramenta perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem acender esses
materiais.

16. Nao utilizar acessorios que requeiram
arrefecedores liquidos. Usar agua ou outro liquido
arrefecedor podera resultar em electrocussdo ou
choque.

Recuos e Avisos Relacionados

Um recuo € uma reacgao repentina a uma roda rotativa,

disco de apoio, escova ou outro qualquer acessorio

encravado ou movimentado bruscamente. Pressionar ou
mover bruscamente causa um rapido bloqueio do

acessorio rotativo, o que por sua vez faz com que a

ferramenta descontrolada seja forcada na direcgdo

oposta a da rotagdo do acessorio ao ponto de empeno.

Por exemplo, se uma roda abrasiva for movimentada

bruscamente ou encravada pela pega de trabalho, a

ponta da roda que esta entrar no ponto de encravamento

pode perfurar a superficie do material, fazendo com a

roda salte fora ou ressalte. A roda pode saltar em

direcgao ao operador ou na direcgao oposta, consoante o

movimento no ponto de perfuracéo.

As rodas abrasivas podem também quebrar nestas

condigoes.

O recuo é o resultado de uma ma utilizagdo da

ferramenta e/ou procedimentos de funcionamento

incorrectos e pode ser evitado tomando as devidas

precaugdes, tal como indicado em baixo.
a) Segure firmemente na ferramenta e posicione o
corpo e o brago de forma a resistir as forgas do
recuo. Se fornecida, utilize sempre uma pega
auxiliar para um controlo maximo sobre o recuo
ou reacc¢ao de forga durante o inicio. Se tomar
medidas de precaugdo adequadas, o operador pode
controlar as reacgdes de forga ou de recuo.
b) Nunca posicione a mao perto do acessoério
rotativo. O acessorio pode recuar sobre a sua méo.
c) Nao posicione o corpo na area para onde a
ferramenta se movera se ocorrer um recuo. O
recuo projectara a ferramenta na direcgédo oposta ao
movimento da roda, no ponto de movimento brusco.
d) Tenha especial atengéo ao trabalhar cantos,
extremidades afiadas, etc. Evite fazer ressaltar e
movimentar bruscamente o acessério. Os cantos,
extremidades afiadas ou ressaltos tém uma tendéncia
de movimentar bruscamente o acessorio rotativo e
causam perda de controlo ou recuo.
e) Nao colocar uma serra de cortar madeira ou
uma serra dentada. Tais [aminas criam recuos
frequentes e perda de controlo.

Avisos de Seguranca Especificos para Operagoes de

Cortes Abrasivos e Afiar:



a) Use apenas tipos de rodas que sao
recomendados para a ferramenta e a protecgéao
especifica concebida para a roda seleccionada.
Rodas para as quais a ferramenta n&o foi concebida
nédo podem ser protegidas e ndo séo seguras.

b) A proteccgdo deve estar encaixada de forma
segura a ferramenta e posicionada para
seguranga maxima, para que a roda esteja
minimamente exposta na direc¢ao do operador. A
protecgao ajuda a proteger o operador de fragmentos
de roda partida e contacto acidental com a roda.

c) As rodas devem ser usadas apenas para as
aplicagoes recomendadas. Por exemplo: nao afie
com o lado da roda de corte. As rodas de corte
abrasivas tém como fim afiar perifericamente, se
aplicar forgas laterais a estas rodas pode parti-las.

d) Use sempre flanges de rodas nao danificadas
de tamanho e forma certos para a roda escolhida.
Flanges de rodas adequadas apoiam a roda,
reduzindo assim a possibilidade da roda partir. As
flanges para as rodas de corte podem ser diferentes
das flanges das rodas de afiar.

e) Nao usar rodas desgastadas de ferramentas
maiores. Uma roda destinada a ferramentas maiores
nao é apropriada a velocidade superior de uma
ferramenta mais pequena, podendo rebentar.

Avisos de Seguranca Especificos Adicionais para as
Operagoes de Cortes Abrasivos:

a) Nao “encravar” a roda de corte ou aplicar
pressao excessiva. Nao tentar fazer um corte de
profundidade excessiva. Esforgar a roda aumenta o
presséo e a susceptibilidade de girar ou empenar da
roda no corte e a possibilidade de recuo ou da roda
partir.

b) Nao posicione o corpo alinhado e atras da roda
rotativa. Quando a roda, aquando a utilizagao, esta
movimentar-se na direcgdo oposta do seu corpo, o
recuo possivel pode projectar a roda giratéria e a
ferramenta na sua direcgéo.

c) Quando a roda estd a empenar ou quando
interrompe um corte por qualquer razao, desligue
a ferramenta e segure-a estaticamente até a roda
parar por completo. Nunca tente remover a roda
do corte enquanto a roda esta em movimento,
caso contrario pode ocorrer um recuo. Investigue e
tome acgdes correctivas para eliminar a causa do
empeno da lamina.

d) Nao recomece a operagao de corte na peca de
trabalho. Deixe a roda atingir a velocidade maxima
e reentre cuidadosamente no corte. A roda pode
empenar, subir ou recuar se a ferramenta for
reiniciada na pega de trabalho.

e) Painéis de suporte ou qualquer peca de
trabalho demasiado grande para minimizar o risco
da roda bater e recuar. As pecas de trabalho de
grandes dimensdes tendem a abater sob o seu
proprio peso. Os suportes devem ser colocados
debaixo da pega de trabalho em ambos os lados da
roda, perto da linha de corte e perto da margem da
extremidade da pega de trabalho.

f) Utilize um cuidado adicional quando fizer um
“corte a fundo” em paredes existentes ou outras

zonas cegas.
A roda saliente pode cortar canos de gas e agua, fios
eléctricos ou objectos que podem causar um recuo.

Avisos de Seguranca Especificos para Operagoes de
Lixar:

a) Nao usar lixas excessivamente grandes: Siga
as recomendacgoes do fabricante, quando
escolher a lixa. Lixas maiores que o apoio de lixar
representam um perigo de laceragéo e podem causar
movimentos bruscos, destruigdo do disco ou recuo.

Avisos Especificos para Operagoes de Escovar com
Arames:

a) Tenha consciéncia de que fragmentos de arame
sdo atirados pela escova, mesmo durante as
operagoes normais. Nao esforce os arames ao
aplicar carga excessiva na escova. Os fragmentos
dos arames podem facilmente penetrar na roupa leve
elou pele.

b) Se o uso de protec¢édo é recomendado para
escovar arames, nao permita interferéncia da roda
de arame ou escova com a protecgao. Roda ou
escova de arame pode expandir em didmetro devido
a carga de trabalho e forgas centrifugas.

Avisos de seguranca adicionais:

17.

18.

19.

20.
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22.
23.

24.

25.

26.

27.

28.

Quando utilizar as rodas de lixar centrais com
reentrancia, certifique-se de que utiliza apenas
rodas reforgadas com fibra de vidro.

NUNCA UTILIZE discos tipo tagca de pedra com
esta rectificadora. Esta rectificadora ndo se destina
a estes tipos de discos e a utilizagéo de tal produto
pode resultar em ferimentos pessoais graves.

Nao danifique o veio, a flange (especialmente a
superficie de instalagdo) ou a porca de bloqueio.
Os danos nestas pegas podem resultar em quebra
das rodas.

Certifique-se de que a roda ndo esta em contacto
com a pega de trabalho antes de ligar o
interruptor.

. Antes de utilizar a ferramenta numa pecga de

trabalho, deixe-a a trabalhar durante algum tempo.
Procure a existéncia de vibragées ou oscilagoes
que possam indicar uma ma fixagdo ou uma roda
mal equilibrada.

Utilize a superficie especificada da roda para afiar.
Tenha cuidado com as faiscas. Segure a
ferramenta de forma a que as faiscas sejam
projectadas para longe de si e de outras pessoas
ou materiais inflamaveis.

Nao abandone a ferramenta a funcionar. Ponha-a
a funcionar apenas quando estiver a segura-la.
Nao toque na pecga de trabalho logo apés a
operagao, uma vez que pode estar demasiado
quente e provocar queimaduras.

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada ou a bateria removida, antes de efectuar
qualquer operagao com acessorios.

Cumpra as instrugdes do fabricante sobre a
instalagao e utilizagao correctas das rodas.
Manuseie e guarde as rodas com cuidado.

Nao utilize casquilhos de redugao separados ou
adaptadores para adaptar rodas abrasivas com
orificios de grandes dimensoes.

65



29. Utilize apenas as flanges especificadas para esta
ferramenta.

30. Para ferramentas que sejam instaladas com aroda
de orificio roscado, certifique-se de que a rosca
na roda é suficientemente longa para aceitar o
comprimento do fuso.

. Verifique se a pega de trabalho esta bem
suportada.

32. Tome atengdo uma vez que a roda continua a

rodar apds a ferramenta ser desligada.

33. Se o local de trabalho for extremamente quente e
humido ou muito poluido pelo pd, utilize um
disjuntor (30 mA) para garantir a seguranga do
operador.

34. Nao utilize a ferramenta ou quaisquer materiais
que contenham amianto.

35. Nao utilize agua ou lubrificante para afiar.

36. Certifique-se de que as aberturas de ventilagao
sdo mantidas limpas quando trabalhar em
condigdes de muito pé. Se for necessario limpar
primeiro o po, desligue primeiro a ferramenta da
fonte de alimentacao (utilize objectos nao
metalicos) e evite danificar as pecas internas.

37. Quando utilizar a roda de corte, trabalhe sempre
com a proteccao da roda de recolha de p6 exigida
pelas normas nacionais.

38. Os discos de corte ndao devem ser sujeitos a
qualquer pressao lateral.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

A\ Aviso:

NAO deixe que o progressivo a vontade com o
produto (resultante de uma utilizagao frequente) o
faca esquecer o estrito cumprimento das regras de
seguranga de utilizagdo do produto. A UTILIZAGAO
INCORRECTA ou o ndao cumprimento das regras de
seguranca fornecidas neste manual de instrugdes
podem provocar ferimentos graves.

DESCRICAO DO
FUNCIONAMENTO

/A\PRECAUGAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
proceder a ajustes ou testes a mesma.

3

=

Bloqueio do veio (Fig. 1)

/\ PRECAUGAO:

» Nunca accione o bloqueio do veio quando o fuso
estiver em movimento. Pode avariar a ferramenta.

Prima o bloqueio do veio para evitar a rotacdo do fuso

quando instalar ou remover acessorios.

Posigoes de instalacdo da alavanca de
selecgéao

(Para os modelos GA7030R, GA7040R, GA9030R e
GA9040R) (Fig. 2)

A alavanca de selecgao pode ser rodada 90° para a
esquerda ou direita, consoante as necessidades do seu
trabalho. Em primeiro lugar, desligue a ferramenta da
tomada. Prima o bot&o de bloqueio e rode totalmente a
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alavanca de selecgao para a esquerda ou direita. A
alavanca de seleccao sera bloqueada nessa posigao.

/\PRECAUGAO:

« Certifigue-se sempre de que a alavanca de selecgéo
esta bloqueada na posicao pretendida, antes de
utilizar.

O gatilho/interruptor (Fig. 3)

/A\ PRECAUGAO:

+ Antes de inserir a ficha da ferramenta na tomada,
verifique se o gatilho esta a funcionar correctamente e
se volta a posigao “OFF” quando o solta.

Para ferramentas com o interruptor de bloqueio

Para iniciar a ferramenta, basta premir o gatilho (na
direcgao B). Para parar a ferramenta, solte o gatilho. Para
funcionamento continuo, puxe o gatilho (na direcgdo B) e
empurre a alavanca de bloqueio (na direccéo A). Para
parar a ferramenta da posi¢do de bloqueada, puxe
totalmente o gatilho (na direcgéo B) e solte-o.

Para ferramentas com o interruptor de bloqueio e
desbloqueio (Fig. 4)

Para evitar que o gatilho seja acidentalmente puxado, é
fornecida uma alavanca de bloqueio.

Para iniciar a ferramenta, pressione a alavanca de
blogueio (na direcgdo A) e puxe o gatilho (na direcgéo B).
Para parar a ferramenta, solte o gatilho.

Para funcionamento continuo, pressione a alavanca de
blogueio (na direcgéo A) puxe o gatilho (na direccédo B) e
puxe a alavanca de bloqueio (na direcgédo C).

Para parar a ferramenta da posigao de bloqueada, puxe
totalmente o gatilho (na direcgéo B) e solte-o.

Luz indicadora (Fig. 5)

A luz indicadora acende-se a verde quando a ferramenta
¢é ligada a tomada. Se a luz indicadora n&o se acender, o
cabo de alimentagéo ou o controlador podem estar
avariados. Se a luz indicadora se acender mas a
ferramenta ndo se iniciar, mesmo que a ferramenta seja
ligada, as escovas de carvao poderao estar gastas ou o
controlador, o motor ou o interruptor podem estar
avariados.

Protecgao contra arranque acidental

Mesmo com a alavanca de bloqueio a manter o gatilho
pressionado (posicdo de bloqueado), ndo é permitido a
ferramenta arrancar quando a ficha é ligada a tomada.
Nesta altura, a luz indicadora pisca a vermelho, indicando
que esta activada a fungéo de dispositivo protegido
contra arranque acidental.

Para cancelar a protecgéo contra arranque acidental,
puxe totalmente o gatilho e solte-o.

Funcionalidade de arranque suave

Estes modelos comecam a funcionar lentamente quando
sédo ligados. Esta fungdo de arranque lento garante um
funcionamento mais suave.

MONTAGEM

/\ PRECAUGAO:

» Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de efectuar
qualquer trabalho na mesma.



Instalar a pega lateral

/A\ PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a pega lateral esta bem
instalada antes de utilizar a ferramenta. (Fig. 6)

Aparafuse bem a pega lateral em posigéo na ferramenta,

tal como indicado na ilustragéo.

Instalar ou retirar a protec¢ao do disco
(Para disco central com reentrancia,
multi-disco, escova de disco de arame/
disco de corte abrasivo, disco
diamantado)

A\ Aviso:

* Quando utilizar o disco de afiar central com
reentrancia/Multi-disco, disco flexivel ou escova de
disco de arame, a protecgao do disco deve ser
instalada na ferramenta, de forma a que o lado
fechado da protecgéo aponte sempre na direcgéo do
operador.

* Quando usar um disco de corte abrasivo/disco de
diamante, use apenas a proteccéo do disco especial
concebida para utilizar com discos de corte. (Nos
paises europeus, ao utilizar um disco de diamante, a
protecgdo normal pode ser utilizada.)

Para ferramentas com protecgao de disco do tipo
parafuso de bloqueio A (Fig. 7)

Instale a protecgéo do disco com a saliéncia na banda da
proteccéo do disco alinhada com o entalhe na caixa de
rolamentos. De seguida, rode a protecgao da roda para
um angulo em que possa proteger o operador durante o
trabalho. Certifique-se de que aperta bem o parafuso.
Para remover a protecgdo do disco, siga o procedimento
inverso da instalagéo.

wPara ferramentas com proteccao de disco do tipo
alavanca do grampo (Fig. 8 e 9)

Solte a alavanca na proteccéo da roda. Instale a
proteccéo da roda com a saliéncia na banda da proteccédo
da roda alinhada com o entalhe na caixa de rolamentos.
De seguida, rode a protec¢do da roda a volta da posicéo
apresentada na figura. Aperte a alavanca para apertar a
protecgdo da roda. Se a alavanca estiver demasiado
apertada ou demasiado solta para apertar a protecgao da
roda, desaperte ou aperte a porca para ajustar o nivel de
aperto da cinta da proteccéo da roda.

Para remover a protecgdo da roda, siga o procedimento
inverso da instalagao.

Instalar ou remover a roda de afiar central
com reentrancia/multi-disco (acessoérios)

A\ Aviso:

» Utilize sempre a protecgéo fornecida quando o disco
de afiar central com reentrancia/multi-disco estiver
montado na ferramenta. O disco pode quebrar durante
a utilizagdo e a protecgdo ajuda a reduzir a ocorréncia
de ferimentos pessoais. (Fig. 10)

Instale a flange interior no fuso. Instale a roda/disco na

flange interior e aparafuse a porca de bloqueio no fuso.

NOTA:

Quando utilizar um disco de afiar central com reentrancia
superior a 7 mm de espessura, vire a porca de bloqueio e
aperte-a no fuso.

Super flange

Os modelos com a letra F estdo equipados de série com
uma super flange. Apenas séo necessarios 1/3 de
esforco para desapertar a porca de blogueio, em
comparagao com o tipo convencional.

Para a Australia e Nova Zelandia (Fig. 11)

Instale a flange interior no fuso. Instale a roda/disco na
flange interior e aperte a porca de bloqueio com a
saliéncia virada para baixo (na direcgéo da roda).

(Fig. 12)

Para apertar a porca de bloqueio, prima o bloqueio do
veio firmemente, para evitar que o fuso rode, e utilize a
chave da porca de bloqueio para a apertar com
seguranga no sentido dos ponteiros do reldgio.

Para remover a roda, siga o procedimento inverso de
instalacéo.

Instalar ou retirar o disco abrasivo
(acessorio opcional)

NOTA:

+ Utilize os acessorios da lixadora especificados neste
manual. Estes tém de ser adquiridos separadamente.
(Fig. 13)

Instale a o apoio de borracha no fuso. Instale o disco no

apoio de borracha e aparafuse a porca de blogueio no

fuso. Para apertar a porca de bloqueio, prima o bloqueio

do veio firmemente, para evitar que o fuso rode, e utilize a

chave da porca de bloqueio para a apertar com

seguranga no sentido dos ponteiros do reldgio.

Para remover o disco, siga o procedimento inverso de

instalacéo.

FUNCIONAMENTO

A\ Aviso:

» Nunca devera ser necessario forgar a ferramenta. O
peso da ferramenta aplica pressao adequada. Forgar e
presséo excessiva poderdo ser perigosos e quebrar a
roda.

+ Substitua SEMPRE a roda se deixar cair a ferramenta
enquanto afia.

* NUNCA atire ou embata com o disco de afiar ou roda
na pega de trabalho.

+ Evite fazer ressaltar e movimentar bruscamente a
roda, especialmente quando estiver a trabalhar cantos,
extremidades afiadas, etc. Isto pode provocar a perda
de controlo e ressaltos.

+ NUNCA utilize a ferramenta com laminas de cortar
madeira e outras laminas de serra. Tais laminas,
quando utilizadas numa afiadora, provocam com
frequéncia ressaltos e perda de controlo, que podem
provocar ferimentos pessoais.

/\ PRECAUGAO:

* Nunca ligue a ferramenta quando esta estiver em
contacto com a peca de trabalho, uma vez que podera
causar ferimentos no operador.

» Use sempre 6culos de seguranga ou uma protecgao
da face durante o funcionamento.
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» Apods a utilizacéo, desligue sempre a ferramenta e
aguarde até que a roda pare completamente antes de
pousar a ferramenta.

Afiar e lixar (Fig. 14)

Segure SEMPRE bem a ferramenta com uma méo na
pega traseira e a outra na pega lateral. Ligue a
ferramenta e coloque a roda ou disco sobre a peca de
trabalho.

De maneira geral, mantenha a extremidade da roda ou
disco a um angulo de cerca de 15 graus da superficie da
peca de trabalho.

Durante o periodo de rodagem de uma nova roda, ndo
coloque a afiadora a funcionar na direcgao B ou esta
cortara a peca de trabalho. Quando a extremidade da
roda ficar arredondada pelo uso, a roda pode ser
trabalhada nas direcgdes A e B.

Funcionamento com escova de tampa de
arame (acessorio opcional)

/\ PRECAUGAO:

 Verifique o funcionamento da escova colocando-a em
funcionamento sem carga, certificando-se de que
ninguém se encontra a frente ou na direcgéo da
escova.

» Nao utilize escovas danificadas ou desequilibradas. A
utilizacdo de escovas danificadas pode aumentar o
risco de ferimentos devido ao contacto com arames da
escova partidos. (Fig. 15)

Desligue a ferramenta e vire-a ao contrario permitindo um

acesso facil ao fuso. Retire quaisquer acessorios no fuso.

Monte a escova de tampa de arame no fuso e aperte com

a chave fornecida. Quando utilizar a escova, evite aplicar

demasiada pressao que causa a curvatura excessiva dos

fios, resultando em quebra prematura.

Funcionamento com escova de disco de
arame (acessorio opcional)

/\ PRECAUGAO:

+ Verifique o funcionamento da escova de disco de
arame colocando-a em funcionamento sem carga,
certificando-se de que ninguém se encontra a frente ou
na direcgao da escova de disco de arame.

+ Nao utilize escovas de disco de arame danificadas ou
desequilibradas. A utilizagéo de escovas de disco de
arame danificadas pode aumentar o risco de
ferimentos devido ao contacto com arames partidos.

* Use SEMPRE a protecgdo com escovas de disco de
arame, garantindo que o didametro do disco cabe
dentro da protecgéo. O disco pode quebrar durante a
utilizacéo e a proteccéo ajuda a reduzir a ocorréncia de
ferimentos pessoais. (Fig. 16)

Desligue a ferramenta e vire-a ao contrario permitindo um

acesso facil ao fuso. Retire quaisquer acessorios no fuso.

Enrosque a escova de disco de arame no fuso e aperte

com as chaves.

Quando utilizar a escova de disco de arame, evite aplicar

demasiada pressao que causa a curvatura excessiva dos

fios, resultando em quebra prematura.
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Funcionamento com o disco de corte
abrasivo/diamantado (acessoério
opcional)

AVISO:

* Quando usar um disco de corte abrasivo/disco de
diamante, use apenas a proteccéo do disco especial
concebida para utilizar com discos de corte. (Nos
paises europeus, ao utilizar um disco de diamante, a
protecgdo normal pode ser utilizada.)

* NUNCA utilize o disco de corte para afiar lateralmente.

» Na&o “encravar” o disco ou aplicar presséo excessiva.
Nao tentar fazer um corte de profundidade excessiva.
Esforgar o disco aumenta a carga e susceptibilidade
de girar ou empenar do disco no corte e a
possibilidade de recuo, partir o disco e sobreaquecer o
motor.

» Na&o recomece a operacao de corte na pega de
trabalho. Deixe o disco atingir a velocidade maxima e
cuidadosamente entre no corte movendo a ferramenta
para a frente, por cima da superficie da pega de
trabalho. O disco pode empenar, subir ou recuar se a
ferramenta for reiniciada na peca de trabalho.

+ Durante as operagdes de corte, nunca mude o angulo
do disco. Fazer pressao lateral no disco de corte
(como quando afia) fara com que o disco tenha fendas
e quebre, causando ferimentos pessoais graves.

* Um disco diamantado devera ser operado
perpendicularmente ao material a cortar.

Instale a flange interior no fuso. Instale o disco na flange

interior e aparafuse a porca de bloqueio no fuso. (Fig. 17)

Quando utilizar um disco de diamante ou um disco de

corte abrasivo superior a 7 mm de espessura, vire a

porca de bloqueio e aperte-a no fuso.

Para a Australia e Nova Zelandia

Instalar ou retirar o disco de corte
abrasivo/disco diamantado (acessoério
opcional) (Fig. 18)

MANUTENGAO

/\ PRECAUGAO:

« Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta
desligada no interruptor e da tomada antes de
inspeccionar ou fazer a manutencéao da ferramenta.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
semelhante. Podem formar-se descoloragées,
deformagdes ou fissuras. (Fig. 19)

A ferramenta e as respectivas aberturas de ventilacdo

devem ser mantidas limpas. Limpe regularmente as

aberturas de ventilagdo da ferramenta ou sempre que as
aberturas fiquem obstruidas.

Substituir as escovas de carvao (Fig. 20)
Quando a ponta de blindagem de resina no interior da
escova de carvao ficar exposta ao contacto com o
interruptor, desligara automaticamente o motor. Quando
isto ocorrer, devem ser substituidas ambas as escovas
de carvao. Mantenha-as limpas para poderem deslizar no
porta-escovas. Substitua as duas ao mesmo tempo.
Utilize unicamente escovas de carvao idénticas. (Fig. 21)



Utilize uma chave de parafusos para remover as tampas
do porta-escovas. Retire as escovas usadas, coloque
umas novas e fixe as tampas do porta-escovas.

Para manter os niveis de SEGURANCA e FIABILIDADE
definidos para este produto, as reparacdes e os
procedimentos de manutengdo ou ajustes devem ser
executados por centros de assisténcia Makita
autorizados, utilizando sempre pecas de substituicdo
Makita.

ACESSORIOS

/A\ PRECAUGAO:

+ Os seguintes acessorios ou extensdes sdo os
recomendados para utilizar com a ferramenta Makita
especificada neste manual. A utilizagéo de quaisquer
outros acessorios podera representar um risco de
ferimento para as pessoas. Apenas utilize o acessorio
para o fim indicado.

Se precisar de informacdes adicionais relativas aos

acessorios, contacte o centro local de assisténcia Makita.

1 Pega lateral

2 Proteccgao para Disco de moer central com reentrancia / Multi-disco / Escova de disco
3 Flange interior / Super flange / Flange interior 102 (apenas Australia e Nova Zelandia)
4 Disco de moer central com reentrancia / Multi-disco

5 Porca de bloqueio / Ezynut™

6 Protecg&o para disco de corte abrasivo / Disco de diamante™

7 Flange interior / Super flange / Flange interior 78 (apenas Australia e Nova Zelandia)
8 Disco de corte abrasivo / Disco de diamante

9 Flange exterior 78 (apenas Austrélia e Nova Zelandia)™®

10 Porca de bloqueio / Ezynut™

11 Almofada de borracha

12 Disco abrasivo

13 Porca de bloqueio de lixagem

14 Disco de escova de arame

15 Escova de tampa de arame

- Chave da porca de bloqueio

- Acessorio de protecgdo para o pé

*1 Nao utilize a Super flange e a Ezynut em conjunto.

*2 Nos paises europeus, ao utilizar um disco de diamante, a protecgdo normal pode ser utilizada em vez da protecgao

especial, cobrindo ambos os lados do disco.

*3 Utilize a flange interior 78 e a flange exterior 78 em conjunto. (apenas Australia e Nova Zelandia)
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Para o modelo GA7020R
Ruido
Os niveis acusticos ponderados A tipicos foram
determinados segundo a EN60745:
Nivel de press&o sonora (L,a): 90 dB (A)
Nivel de poténcia sonora (Lya): 101 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)
Use protecgao para os ouvidos.

ENG102-3

Vibragao ENG208-4
O valor total da vibragéo (soma triaxial de vectores) foi
determinado segundo a EN60745:

Modo de trabalho: afiar a superficie

Emiss&o de vibragao (apac): 8,0 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?
Se a ferramenta for utilizada para outras aplicagdes, os
valores de vibragdo podem ser diferentes.

ENG313-2
Modo de trabalho: lixagédo excéntrica
Emiss&o de vibragéo (ay ps): 3,0 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?
Para o Modelo GA7030R ENG102-3

Ruido
Os niveis acusticos ponderados A tipicos foram
determinados segundo a EN60745:

Nivel de press&o sonora (L,a): 90 dB (A)

Nivel de poténcia sonora (Lya): 101 dB (A)

Incerteza (K): 3 dB (A)

Use protecgao para os ouvidos.

Vibragao ENG208-4
O valor total da vibragéo (soma triaxial de vectores) foi
determinado segundo a EN60745:

Modo de trabalho: afiar a superficie

Emiss&o de vibragao (apac): 6,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?
Se a ferramenta for utilizada para outras aplicagdes, os
valores de vibragdo podem ser diferentes.

ENG313-2
Modo de trabalho: lixagédo excéntrica
Emissao de vibraggo (ay ps): 3,5 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?
Para o Modelo GA7040R ENG102-3

Ruido
Os niveis acusticos ponderados A tipicos foram
determinados segundo a EN60745:
Nivel de press&o sonora (L,a): 90 dB (A)
Nivel de poténcia sonora (Lya): 101 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)
Use protecgao para os ouvidos.
Vibragao ENG208-4
O valor total da vibragéo (soma triaxial de vectores) foi
determinado segundo a EN60745:
Modo de trabalho: afiar a superficie
Emiss&o de vibragao (apac): 7,0 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?
Se a ferramenta for utilizada para outras aplicagdes, os
valores de vibragdo podem ser diferentes.
ENG313-2
Modo de trabalho: lixagédo excéntrica
Emissao de vibragéo (ay ps): 3,0 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?
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Para o Modelo GA9020R, GA9040R
Ruido
Os niveis acusticos ponderados A tipicos foram
determinados segundo a EN60745:

Nivel de press&o sonora (L,a): 90 dB (A)

Nivel de poténcia sonora (Lya): 101 dB (A)

Incerteza (K): 3 dB (A)

Use protecgao para os ouvidos.

Vibragao ENG208-4
O valor total da vibragéo (soma triaxial de vectores) foi
determinado segundo a EN60745:

Modo de trabalho: afiar a superficie

Emiss&o de vibragao (ap ac): 6,0 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?
Se a ferramenta for utilizada para outras aplicagdes, os
valores de vibragdo podem ser diferentes.

ENG102-3

ENG313-2
Modo de trabalho: lixagédo excéntrica
Emiss&o de vibragéo (ay ps): 2,5 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?

Para o Modelo GA9030R
Ruido
Os niveis acusticos ponderados A tipicos foram
determinados segundo a EN60745:

Nivel de press&o sonora (L,a): 90 dB (A)

Nivel de poténcia sonora (Lya): 101 dB (A)

Incerteza (K): 3 dB (A)

Use protecgao para os ouvidos.

Vibragao ENG208-4
O valor total da vibragéo (soma triaxial de vectores) foi
determinado segundo a EN60745:

Modo de trabalho: afiar a superficie

Emiss&o de vibragao (apac): 5,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?
Se a ferramenta for utilizada para outras aplicacdes, os
valores de vibragdo podem ser diferentes.

ENG102-3

ENG313-2
Modo de trabalho: lixagdo excéntrica
Emissao de vibragéo (ay ps): 2,5 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

» O valor da emissao de vibragéo declarado foi medido
de acordo com o método de teste padrdo e pode ser
utilizado para comparar uma ferramenta com outra.

+ O valor da emissao de vibragéo declarado pode
também ser utilizado numa avaliagéo preliminar de
exposigao.

» O valor da emissao de vibracéo declarado é utilizado
para as aplicagdes principais da ferramenta eléctrica.
No entanto, se a ferramenta eléctrica for utilizada para
outras aplicagdes, o valor da emisséo de vibragao
pode ser diferente.

A\ Aviso:

* A emisséo de vibragéo durante a utilizagéo real da
ferramenta eléctrica pode ser diferente do valor de
emisséo declarado, dependendo da forma como a
ferramenta é utilizada.

+ Certifiqgue-se de que identifica medidas de seguranga,
para proteger o operador, que s&o baseadas numa
estimativa de exposigao nas condigdes reais de
utilizagéo (tendo em conta todas as partes do ciclo de
funcionamento, como as vezes que a ferramenta é



desligada e quando esta a trabalhar ao ralenti, além do
tempo de utilizagao).

Apenas para os paises europeus ENH101-15
Declaragéo de conformidade CE
A Makita Corporation, na qualidade do fabricante
responsavel, declara que a(s) maquina(s) Makita
seguinte(s):
Designacéo da maquina:
Esmerilhadeira angular
N.° de modelo/Tipo: GA7020R, GA7030R, GA7040R,
GA9020R, GA9030R, GA9040R
sdo produzidas em série e
estdo em conformidade com as Directivas Europeias
seguintes:

2006/42/EC
E séao fabricadas de acordo com as normas ou os
documentos padronizados seguintes:

EN60745
A documentagéo técnica é mantida pelo nosso
representante autorizado na Europa, que é:

Makita International Europe Ltd.,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

19. 6. 2009

e

Tomoyasu Kato
Director

Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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DANSK (Originalvejledning)

Forklaring til generel oversigt

1. Spindellas 13. Sikringsmetrik 24. Udvendig flange 78

2. Motorhus 14. Forsaenket centerskive 25. Indvendig flange 78

3. Laseknap 15. Super-flange 26. Udstgdningsabning

4. Handtag 16. Indre flange 27. Indsugningsabning

5. Lasehandtag 17. Skruenggle til sikringsmatrik 28. Kommutator

6. Afbryderkontakt 18. Slibedisk 29. lIsolerende spids

7. Indikatorlampe 19. Gummimatte 30. Kulbgrste

8. Beskyttelsesskeerm 20. Koptradberste 31. Kulholderdaeksel

9. Skrue 21. Skivetradberste 32. Skruetraekker

10. Kuglelejeboks 22. Vinkelslibeskive/diamantskive

11. Metrik 23. Beskyttelsesskaerm til

12. Handtag vinkelslibeskive/diamantskive

SPECIFIKATIONER

Model GA7020R | GA7030R | GA7040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
Diameter af forsaenket centerskive 180 mm 230 mm
Spindeltrad M14
Nominel hastighed (n) / o4 -
Hastighed uden belastning (ng) 8.500 (min”) 6.600 (min™)
Leengde i alt 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm
Nettovaegt 5,6 kg 63ky | 6.6kg 5,8 kg 65kg | 6.9kg
Sikkerhedsklasse B1/1

+ Pa grund af vores lgbende forsknings- og udviklingsprogram kan specifikationerne heri aendres uden forudgaende

varsel.
+ Specifikationerne kan variere fra land til land.
» Vaeegt i henhold til EPTA-procedure 01/2003
Symboler END202-6
Foelgende viser de symboler, der benyttes til udstyret.
Veer sikker pa, at du forstar deres betydning, for du bruger
veerktgjet.

@ Ui ... Laes brugsanvisningen.
@ ............. DOBBELT ISOLERET
@ ... Beer beskyttelsesbriller.

Tilsigtet brug ENE048-1
Maskinen er beregnet til afslibning, sandslibning og
skeering i metal- og stenmaterialer uden brug af vand.

Stremforsyning ENF002-2

Veerktgjet bar kun sluttes til en stramforsyning med den
spaending, der er angivet pa meerkepladen, og det kan
kun benyttes med enkeltfaset vekselstrem. Det er dobbelt
isoleret og kan derfor ogsa sluttes til stikkontakter uden
jordforbindelse.

Generelle sikkerhedsadvarsler for
maskiner GEA010-1

AADVARSEL Laes alle sikkerhedsadvarsler og alle
instruktioner. Hvis De ikke fglger alle advarsler og
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instruktioner, kan det medfare elektrisk stad, brand og/
eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og
instruktioner til senere reference.

SIKKERHEDSADVARSLER FOR
VINKELSLIBER GEB033-4

Feaelles sikkerhedsadvarsler for afslibning,

sandslibning, tradberstning og vinkelslibning:

1. Denne maskine er beregnet til brug som afsliber,
sandsliber, tradberste eller vinkelsliber. Las alle
sikkerhedsadvarsler, instruktioner, illustrationer
og specifikationer, der falger med maskinen. Hvis
du ikke fglger alle instruktionerne nedenfor, kan det
medfgre elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

2. Det anbefales ikke at benytte maskinen til formal
som f.eks. polering. Anvendelser, som maskinen
ikke er beregnet til, kan udgere en risiko og medfgre
personskade.

3. Undlad at benytte tilbehor, som ikke er specielt
udviklet og anbefalet af producenten af varktgjet.
Selvom tilbehgret kan monteres pa maskinen, er
anvendelsen ikke ngdvendigvis sikker.

4. Tilbehgrets nominelle hastighed skal vaere mindst
lig med den maksimale hastighed, der er angivet
pa maskinen. Tilbeher, der kerer hurtigere end dets



nominelle hastighed, kan ga i stykker og blive slynget
bort.

Tilbehgrets udvendige diameter og tykkelse skal
overholde maskinens kapacitet. Tilbehar med
forkert storrelse kan ikke fastgares eller kontrolleres
korrekt.

Akselstarrelsen for skiver, flanger, bagpolstringer
og andet tilbehor skal passe til spindlen pa
maskinen. Tilbehgr med akselhuller, der ikke passer
til monteringsudstyret pa maskinen, vil komme ud af
balance, vibrere voldsomt og kan medfare, at du
mister kontrollen.

Undlad brug af beskadiget tilbehor. Kontroller
tilbehor som f.eks. slibeskiver, hver gang de
bruges, for flaenger og revner, bagpolstringer for
revner, nedslidning eller kraftigt slid, tradberster
for Igse eller knaekkede trade. Hvis du taber
maskinen eller tilbehgret, skal du se efter for
beskadigelser eller montere ubeskadiget tilbeheor.
Efter kontrol og montering af tilbehor skal du
placere dig selv og tilskuere vak fra tilbehorets
drejningsplan og lade maskinen kore ved
maksimal hastighed uden belastning i et minut.
Beskadiget tilbeher vil normalt ga i stykker inden for
denne testperiode.

Baer personligt sikkerhedsudstyr. Afhaengigt af
anvendelsen skal du baere ansigtsskaerm,
beskyttelsesbriller eller sikkerhedsbriller. Baer om
nodvendigt stovmaske, herevaern, handsker og
arbejdsforklaede, der kan stoppe sma
slibningsstykker eller stumper af arbejdsemnet.
Jjenbeskyttelsen skal kunne stoppe flyvende
stumper, der frembringes ved forskellige betjeninger.
Stevmasken eller andedraetsbeskyttelsen skal kunne
frafiltrere de partikler, der frembringes ved
anvendelsen. Leengerevarende udsaettelse for kraftig
stej kan medfgre hgreskader.

Hold andre tilstedevarende pa sikker afstand af
arbejdsomradet. Alle, der kommer ind i
arbejdsomradet, skal baere personligt
sikkerhedsudstyr. Dele af arbejdsemnet eller
gdelagt tilbehgr kan flyve veek og medfere
personskade uden for det umiddelbare
anvendelsesomrade.

. Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader, nar

du udferer arbejde, hvor skaretilbehgret kan
komme i kontakt med skjulte ledninger eller
vaerktojets egen ledning. Hvis det slibende tilbehar
kommer i kontakt med en stremfgrende ledning, kan
udsatte metaldele pa maskinen blive stramfgrende,
hvorved operatgren kan fa elektrisk sted.

. Placer ledningen pa afstand af roterende tilbeher.

Hvis du mister kontrollen, kan ledningen blive skaret
over eller beskadiget, og din hand eller arm kan blive
trukket ind i det roterende tilbeher.

. Laeg aldrig maskinen fra dig, fer tilbehoret er

stoppet helt. Det roterende tilbehgr kan gribe fat i
overfladen og traekke i maskinen, sa du mister
kontrollen.

. Lad ikke maskinen kgre, mens du barer den ved

siden. Hvis dit taj kommer i kontakt med det roterende
tilbehgr, kan det gribe fat i tgjet og traekke tilbehgret
ind i kroppen pa dig.

14. Renger regelmaessigt maskinens
ventilationsabninger. Motorventilatoren traekker
stevet ind i kabinettet, og koncentration af forstovet
metal kan medfere elektriske risici.

15. Undlad at betjene maskinen i narheden af
brandbare materialer. Gnister kan anteende disse
materialer.

16. Undlad at benytte tilbehor, der kraever flydende
kolemidler. Brug af vand eller andre flydende
kelemidler kan medfgre elektrisk stad eller chok.

Tilbageslag og relaterede advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion pa, at en roterende

skive, bagpolstring, barste eller andet tilbehgr sidder fast

eller kommer i klemme. Huvis tilbehgret sidder fast eller

kommer i klemme, gar det roterende tilbehgr pludselig i

sta, hvorved den ikke-kontrollerede maskine tvinges i den

modsatte retning af tilbeherets rotationsretning pa det
sted, hvor det sidder fast.

Hvis en slibeskive f.eks. kommer i klemme eller sidder

fast pa arbejdsemnet, kan den kant pa skiven, der sidder

ind i fastklemningspunktet, skaere sig ind i emnets
overflade, sa skiven klatrer ud eller slas ud. Skiven kan
enten springe mod eller bort fra operateren, afhaengigt af
skivens bevaegelse pa det sted, hvor den sidder fast.

Slibeskiver kan ogsa ga i stykker under disse forhold.

Tilbageslag skyldes forkert brug af maskinen og/eller

forkerte betjeningsprocedurer eller forhold og kan undgas

ved at treeffe de nedvendige forsigtighedsregler som

beskrevet nedenfor.
a) Hold godt fast i maskinen, og placer kroppen og
armen, sa du kan modsta tilbageslag. Benyt altid
det ekstra handtag, hvis det er tilgengeligt, for at
opna sterst mulig kontrol med tilbageslag eller
drejningsreaktion ved start. Operatgren kan
kontrollere drejningsreaktioner eller tilbageslag, hvis
der traeffes de rette forholdsregler.

b) Placer aldrig handen i narheden af roterende
tilbehor. Tilbeharet kan blive slaet tilbage hen over
handen.

c) Placer ikke dig selv i det omrade, hvor maskinen
vil bevaege sig, hvis der opstar tilbageslag. Ved
tilbageslag bliver vaerktgjet slynget i modsat retning af
skivens bevaegelse pa det sted, hvor den sidder fast.

d) Veer szerligt forsigtig ved arbejde pa hjorner,
skarpe kanter osv. Undga at stede og vride
tilbehoret. Hjgrner, skarpe kanter og sted har
tendens til at fa det roterende tilbeher til at sidde fast
og forarsage tab af kontrollen eller tilbageslag.

e) Montér ikke en klinge til savning i trae eller en
savklinge med taender. Sadanne klinger forarsager
ofte tilbageslag og tab af kontrollen.

Specifikke sikkerhedsadvarsler for afslibning og
vinkelslibning:
a) Anvend kun skivetyper, der anbefales til
maskinen, og den specifikke beskyttelsesskaerm,
der er beregnet til den valgte skive. Skiver, som
maskinen ikke er beregnet til, kan ikke beskyttes
ordentligt og er ikke sikre at bruge.
b) Beskyttelsesskarmen skal sidde korrekt fast pa
maskinen og placeres med henblik pa maksimal
sikkerhed, sa mindst muligt af skiven er blottet ud
mod operatgren. Beskyttelsesskeermen hjeelper med
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at beskytte operatgren mod dele af breekkede skiver
og kontakt med skiven ved et uheld.

c) Skiver ma kun benyttes til de anbefalede
anvendelser. Eksempel: Undlad at bruge siden af
en slibeskive til vinkelslibning. Vinkelslibeskiver er
beregnet til slibning i periferien. Hvis skiverne
udseettes for kraefter fra siden, kan de ga i stykker.

d) Anvend altid ubeskadigede skiveflanger af den
korrekte storrelse og form til den valgte skive.
Korrekte skiveflanger understetter skiven, sa der er
mindre risiko for, at den gar i stykker. Flanger til
vinkelslibeskiver kan veere forskellige fra flanger til
slibeskiver.

e) Undlad at benytte nedslidte skiver fra storre
maskiner. Skiver, der er beregnet til starre maskiner,
er ikke beregnet til et mindre veerktgjs storre
hastigheder og kan ga i stykker.

Specifikke sikkerhedsadvarsler for vinkelslibning:

a) Undlad at “lase” vinkelslibeskiven eller
anvende ungdigt pres. Undlad at skaere for dybt.
Hvis skiven overbelastes, forages belastningen og
risikoen for at bgje skiven, eller at den sidder fast i
snittet, hvilket @ger risikoen for tilbageslag, eller at
skiven gar i stykker.

b) Undlad at placere dig selv pa linje med og
bagved den roterende skive. Nar skiven pa
anvendelsesstedet bevaeger sig bort fra dig selv, vil et
eventuelt tilbageslag slynge den roterende skive og
maskinen direkte tilbage mod dig selv.

c) Hvis skiven sidder fast, eller hvis du af en eller
anden grund afbryder et snit, skal du slukke for
maskinen og holde den stille, indtil skiven er
stoppet helt. Forseg aldrig at fijerne
vinkelslibeskiven fra snittet, mens skiven bevager
sig, da dette kan forarsage tilbageslag. Se efter og
tag modforholdsregler imod arsager til, at skiven
binder.

d) Start ikke snittet igen i arbejdsemnet. Lad
skiven na fuld hastighed, og st den forsigtigt
tilbage i snittet. Skiven kan binde, springe op eller
forarsage tilbageslag, hvis maskinen genstartes i
arbejdsemnet.

e) Stot paneler eller store arbejdsemner for at
reducere risikoen for, at skiven binder og
forarsager tilbageslag. Store arbejdsemner har
tendens til at bgjes under deres egen vaegt. Der skal
placeres stgtter under arbejdsemnet i naerheden af
skeeringslinjen og neer arbejdsemnets kanter pa
begge sider af skiven.

f) Vaer ekstra forsigtig, nar du foretager et
“lommesnit” i eksisterende vagge eller andre
omrader, du ikke kan se.

Den fremstikkende skive kan skeere i gas- eller
vandrgr, elektriske kabler eller genstande, der kan
forarsage tilbageslag.

Specifikke sikkerhedsadvarsler for sandslibning:

a) Anvend ikke for stort sandpapir. Folg
producentens anbefalinger ved valg af sandpapir.
Starre sandpapir, der stikker ud over sandpladen, kan
skeere i personer og sidde fast, forarsage slid pa
disken eller tilbageslag.

Specifikke sikkerhedsadvarsler for tradbgrstning:

a) Veer opmarksom pa, at trade kan blive slynget
af bersten selv ved normal betjening. Overbelast
ikke tradene ved at belaste bersten for hardt.
Tradene kan nemt gennemtraenge let beklaedning og/
eller huden.

b) Hvis brug af en beskyttelsesskarm anbefales til
tradberstning, ma du ikke lade tradskiven eller
bersten stede mod skarmen. Diameteren af
tradskiven eller barsten kan blive stgrre pa grund af
arbejdsbelastning eller centrifugalkreefter.

Yderligere sikkerhedsadvarsler:
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20.

2

=

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.
30.

3

=

32.

33.

34.

35.

Ved brug af forsankede centerslibeskiver ma du
kun benytte glasfiberforstarkede skiver.

BRUG ALDRIG stenskiver af koptypen til denne
slibemaskine. Denne slibemaskine er ikke designet
til disse typer skiver og brugen af et sddan produkt
kan muligvis resultere i alvorlig personskade.

Veer forsigtig med ikke at beskadige spindelen,
flangen (is@r monteringsomradet) eller
sikringsmeotrikken. Beskadigelse af disse dele kan
medfere beskadigelse af skiven.

Sorg for, at skiven ikke har kontakt med
arbejdsemnet, for der tendes pa kontakten.

. Lad veerktgjet kore et stykke tid, for det benyttes

pa et arbejdsemne. Hold gje med vibrationer eller
slinger, der kan vaere tegn pa en darlig montering
eller en darligt afbalanceret skive.

Anvend den tilsigtede overflade pa skiven til at
udfere slibningen.

Vaer opmarksom pa gnistregn. Hold vaerktgjet, sa
gnisterne flyver vaek fra dig selv og andre
personer eller fra braendbare materialer.

Ga ikke fra vaerktojet, mens det korer. Lad kun
veaerktojet kere, mens du holder det i haenderne.
Beror ikke arbejdsemnet umiddelbart efter
arbejdet. Det kan vaere meget varmt og forarsage
forbraendinger af huden.

Serg altid for, at veerktojet er slukket og taget ud
af stikkontakten, for du udferer nogen form for
arbejde pa varktgjet.

Overhold producentens instruktioner for korrekt
montering og brug af skiver.

Vaer omhyggelig med handtering og opbevaring af
skiverne.

Anvend ikke separate reduktionsbgsninger eller
adaptere til tilpasning af slibeskiver med store
huller.

Brug kun flanger, der er beregnet til vaerktgjet.
For vaerktgjer, der er beregnet til brug med skiver
med tradede hjul, skal du sikre dig, at traden i
skiven er tilstraekkeligt lang til at modsvare
lengden af spindelen.

. Kontroller, at arbejdsemnet er korrekt

understottet.

Vaer opmarksom p4, at skiven fortsaetter med at
rotere, efter at der slukkes for vaerktgjet.

Hvis arbejdspladsen er meget varm og fugtig, eller
hvis den er kraftigt forurenet af ledende stov, skal
du bruge en kortslutningsafbryder (30 mA) til at
beskytte operateren.

Anvend ikke varktgjet pa materialer, der
indeholder asbest.

Anvend ikke vand eller slibesmgremiddel.



36. Serg for, at ventilationsabningerne forbliver frie,
nar der arbejdes under stovede forhold. Hvis det
er ngdvendigt at fjerne stov, skal vaerktojet forst
kobles fra stremforsyningen (ved hjaelp af ikke-
metalliske genstande). Undga at beskadige de
interne dele.

37. Ved brug af vinkelslibeskiver skal du altid benytte
den beskyttelsesskarm til steavopsamling, som
den lokale lovgivning foreskriver.

38. Slibeskiver ma ikke udszettes for tryk fra siden.

GEM DISSE INSTRUKTIONER.

/\ ADVARSEL:

LAD IKKE tryghed eller kendskab til produktet (fra
gentagen brug) faere til, at du ikke strengt overholder
sikkerhedsreglerne for det galdende produkt.
MISBRUG eller manglende overholdelse af
sikkerhedsreglerne i denne brugsanvisning kan
medfere alvorlig personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

/\FORSIGTIG:

« Sorg altid for, at maskinen er slukket, og at stikket er
taget ud af stikkontakten, fgr du justerer maskinen eller
kontrollerer dens funktion.

Skaftlas (Fig. 1)

/\FORSIGTIG:

+ Udlgs aldrig skaftlasen, mens spindelen bevaeger sig.
Dette kan beskadige maskinen.

Tryk pa skaftlasen for at forhindre, at spindelen roterer,

mens du monterer eller afmonterer tilbeheor.

Monteringspositioner for kontakthandtag
(For model GA7030R, GA7040R, GA9030R og
GA9040R) (Fig. 2)

Kontakthandtaget kan drejes 90° mod venstre eller hgjre,
afhaengigt af din arbejdssituation. Tag farst stikket ud af
stikkontakten. Tryk pa laseknappen, og drej
kontakthandtaget helt mod venstre eller hgjre.
Kontakthandtaget lases i denne position.

/\ FORSIGTIG:
+ Sorg altid for, at kontakthandtaget er last fast i den
enskede position for arbejdet.

Betjening af kontakt (Fig. 3)

/\ FORSIGTIG:

* For maskinen tilsluttes, skal du altid kontrollere, at
afbryderkontakten fungerer korrekt og vender tilbage til
“OFF”-stillingen, nar du slipper den.

For maskiner med tryklasekontakt

For at starte maskinen skal du blot trykke pa
kontaktgrebet (i retning B). Slip afbryderkontakten for at
stoppe. For kontinuerlig brug skal du traekke i
kontaktgrebet (i retning B) og derefter trykke lasearmen
ind (i retning A). Nar du vil stoppe maskinen fra den laste
position, skal du trykke kontaktgrebet helt ind (i retning B)
og derefter slippe det.

For maskiner med tryklasekontakt og lasehandtag
(Fig. 4)

Et lasehandtag forhindrer, at afbryderkontakt traekkes op
ved et uheld.

For at starte maskinen skal du trykke lasehandtaget ind (i
retning A) og derefter traekke i kontaktgrebet (i retning B).
Slip afbryderkontakten for at stoppe.

For kontinuerlig brug skal du trykke lasearmen ind (i
retning A), treekke i kontaktgrebet (i retning B) og derefter
treekke i lasearmen (i retning C).

Nar du vil stoppe maskinen fra den laste position, skal du
trykke kontaktgrebet helt ind (i retning B) og derefter
slippe det.

Indikatorlampe (Fig. 5)

Indikatorlampen lyser grent, nar maskinen er sat i
stikkontakten. Hvis indikatorlampen ikke taendes, er
netledningen eller kontrollen muligvis defekte. Hvis
indikatorlampen lyser, men maskinen ikke starter, selvom
der er teendt for veerktgjet, er kulbgrsterne muligvis slidt
ned, eller motoren eller afbryderkontakten kan veere
defekte.

Sikring mod genstart ved et uheld

Selvom lasehandtaget holder afbryderkontakten nede
(Iast position), kan maskinen ikke starte igen, heller ikke
selvom maskinen er sat i stikkontakten.

| dette tilfeelde blinker indikationslampen rgdt for at vise,
at sikringen mod genstart ved et uheld er sat i funktion.
For at annullere sikringen mod genstart skal du trykke
afbryderkontakten helt ind og derefter slippe den.

Funktion til bled start

Disse modeller begynder langsomt at kere, nar de
teendes. Denne funktion til blgd start sikrer en jeevnere
betjening.

MONTERING

/\ FORSIGTIG:

+ Sprg altid for, at maskinen er slukket, og stikket er
taget ud af stikkontakten, far du udferer nogen form for
arbejde pa maskinen.

Montering af sidegreb (handtag)

/\ FORSIGTIG:

» Seorg altid for, at sidegrebet er korrekt monteret for
brugen. (Fig. 6)

Skru sidegrebene godt pa plads pa maskinen som vist i

figuren.

Montering eller afmontering af
beskyttelsesskarm (til forseenket
centerskive, multidisk, skivetradborste/
vinkelslibeskive, diamantskive)

/\ ADVARSEL:

» Ved brug af en forseenket centerslibeskive/multidisk,
flexskive eller skivetradberste skal
beskyttelsesskeermen monteres pa maskinen, sa den
lukkede side af skeermen altid vender mod operatgren.

+ Ved brug af en vinkelslibeskive/diamantskive skal du
sgrge for kun at benytte den seerlige
beskyttelsesskaerm, der er beregnet til brug med
slibeskiver. (I europeeiske lande kan den almindelige
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beskyttelsesskeerm anvendes ved brug af en
diamantskive.)

For vaerktojer med beskyttelsesskarm af
laseskruetypen (Fig. 7)

Montér beskyttelsesskaermen, sa fremspringet pa bandet
pa skeermen er justeret med meerket pa kuglelejeboksen.
Roter derefter beskyttelsesskeermen hen pa en sadan
vinkel at den kan beskytte operatgren i henhold il
arbejdet. Sgrg for at stramme skruen godt.

Folg fremgangsmaden til montering i omvendt reekkefelge
for at afmontere beskyttelsesskaermen.

For vaerktojer med beskyttelsesskarm af
klingefastholdertypen (Fig. 8 og 9)

Lasn handtaget pa beskyttelsesskeermen. Montér
beskyttelsesskaermen, sa fremspringet pa bandet pa
skaermen er justeret med maerket pa kuglelejeboksen.
Drej derefter beskyttelsesskeermen til den stilling, der er
vist i figuren. Stram handtaget for at lase
beskyttelsesskeermen fast. Hvis handtaget sidder for
stramt eller for Igst til at fastgere beskyttelsesskaermen,
lasnes eller strammes mgtrikken for at indstille
stramningen af bandet pa skaermen.

Folg fremgangsmaden til montering i omvendt reekkefolge
for at afmontere beskyttelsesskaermen.

Montering eller afmontering af forsanket
centerslibeskive/multidisk (tilbehor)

/\ ADVARSEL:

+ Anvend altid den medfglgende beskyttelsesskaerm, nar
en forsaenket centerskive/multidisk er monteret pa
veerktgjet. Skiven kan splintres under brug, og
skaermen hjeelper med at forebygge personskade.
(Fig. 10)

Montér den indvendige flange pa spindelen. Montér

skiven/disken pa den indvendige flange, og skru

sikringsmetrikken pa spindelen.

BEM/AERK:

Ved brug af en forsaenket centerskive, som er mere end
7 mm tyk, skal du vende sikringsmgatrikken om og skrue
den pa spindelen.

Udvendig flange

Modeller med bogstavet F er udstyret med en super-
flange som standard. Der behgves kun en 1/3 kraft til at
lasne sikringsmetrikken i forhold til den almindelige type.

For Australien og New Zealand (Fig. 11)

Montér den indvendige flange pa spindelen. Monter
skiven/disken pa den indvendige flange, og skru
sikringsmetrikken pa med fremspringet vendende nedad
(ind mod skiven). (Fig. 12)

For at stramme sikringsmegtrikken trykkes der fast pa
skaftlasen, sa spindelen ikke kan dreje rundt. Brug
derefter skruengglen til sikringsmetrikken til at stramme
godt mod uret.

Folg fremgangsmaden til montering i omvendt reekkefalge
for at afmontere skiven.
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Montering eller afmontering af slibedisk
(fas som tilbeher)

BEMARK:
» Brug af slibetilbeher specificeret i denne
brugsanvisning. Disse skal anskaffes separat. (Fig. 13)
Montér gummimatten pa spindelen. Montér disken pa den
gummimatten, og skru sikringsmeatrikken pa spindelen.
For at stramme sikringsmetrikken trykkes der fast pa
aksellasen, sa spindelen ikke kan dreje rundt. Brug
derefter skruengglen til sikringsmetrikken til at stramme
godt mod uret.
Folg fremgangsmaden til montering i omvendt reekkefelge
for at afmontere disken.

BETJENING

/\ ADVARSEL:

+ Det ber aldrig vaere ngdvendigt at anvende magt pa
maskinen. Maskinens egen veegt sgrger for det
ngdvendige tryk. Tvang og kraftigt tryk kan medfgre
farlig beskadigelse af skiven.

» Udskift ALTID skiven, hvis maskinen tabes under
slibning.

+ Sted eller sla ALDRIG disken eller skiven mod
arbejdsemnet.

+ Undga at stede og vride skiven, iszer ved arbejde pa
hjgrner, skarpe kanter osv. Det kan medfare tab af
kontrollen og tilbageslag.

+ Anvend ALDRIG maskinen med klinger til skaering i tree
og andre savklinger. Ved brug pa en vinkelsliber
forarsager sadanne klinger ofte tilbageslag og tab af
kontrollen, hvilket kan resultere i personskade.

/\FORSIGTIG:

» Teend aldrig for maskinen, mens det er i kontakt med
arbejdsemnet. Operateren kan komme til skade.

» Beer altid beskyttelsesbriller eller ansigtsmaske under
brugen.

« Efter brugen skal du altid slukke for maskinen og vente,
indtil skiven er stoppet helt, for du leegger maskinen fra
dig.

Anvendelse til vinkelslibning og slibning
(Fig. 14)

Hold ALTID godt fast i maskinen med den ene hand pa
det bageste greb og den anden hand pa sidehandtaget.
Teend for maskinen, og saet derefter skiven eller disken
mod arbejdsemnet.

Skiven eller disken skal som regel holdes i en vinkel pa
cirka 15 grader mod overfladen af arbejdsemnet.

Under indkering af en ny skive ma sliberen ikke anvendes
i retningen B, da den ellers vil skaere ned i arbejdsemnet.
Nar kanten af skiven er blevet rundet af ved brug, kan
skiven benyttes i bade A- og B-retningen.

Anvendelse af koptradberste (fas som
tilbeher)

/\ FORSIGTIG:

+ Kontroller funktionen af barsten ved at kare veerktgjet
uden belastning, mens du sikrer dig, at der ikke er
nogen foran eller pa linje med barsten.

» Anvend ikke en beskadiget barste, eller en der ikke er
afbalanceret. Anvendelse af en beskadiget barste kan



for@ge den potentielle skaderisiko pga. kontakt med

knaekkede barstetrade. (Fig. 15)
Tag veerktgjets stik ud og placer det pa hovedet, sa der er
nem adgang til spindelen. Fjern alt tilbeher pa spindelen.
Monter koptradbgrsten pa spindelen og spaend til med
den medfelgende skruenggle. Ved brug af barsten skal
ungdigt tryk undgas, da det far tradene til at baje og
medfgrer, at bersten gar for hurtigt i stykker.

Anvendelse af skivetradbgrste (fas som
tilbeheor)

/\FORSIGTIG:
+ Kontroller funktionen af skivetradbarsten ved at kare
veerktgjet uden belastning, mens du sikrer dig, at der

ikke er nogen foran eller pa linje med skivetradbgrsten.

+ Anvend ikke en beskadiget skivetradbearste, eller en
der ikke er afbalanceret. Anvendelse af en beskadiget
skivetradberste kan forgge den potentielle skaderisiko
pga. kontakt med knzekkede trade.

* Anvend ALTID beskyttelsesskeermen sammen med
skivetradberster, hvis skivediameteren passer inden i
skeermen. Skiven kan splintres under brug, og
skaermen hjeelper med at forebygge personskade.
(Fig. 16)

Tag veerktgjets stik ud og placer det pa hovedet, sa der er

nem adgang til spindelen. Fjern alt tilbehgr pa spindelen.

Skru skivetradbgrsten pa spindelen og spaend til med

skruengglerne.

Ved brug af skivetradbgrsten skal ungdigt tryk undgas, da

det far tradene til at bgje og medfgrer, at bgrsten gar for

hurtigt i stykker.

Anvendelse af vinkelslibeskive/
diamantskive (fas som tilbehor)

/\ ADVARSEL:

* Ved brug af en vinkelslibeskive/diamantskive skal du
serge for kun at benytte den seerlige
beskyttelsesskeerm, der er beregnet til brug med
slibeskiver. (I europzeiske lande kan den almindelige
beskyttelsesskaerm anvendes ved brug af en
diamantskive.)

+ Brug ALDRIG vinkelslibeskiver til afslibning af sider.

+ Undlad at “lase” skiven eller anvende ungdigt pres.
Undlad at skeere for dybt. Hvis skiven overbelastes,
for@ges belastningen og risikoen for at bgje skiven,
eller at den sidder fast i snittet, hvilket @ger risikoen for
tilbageslag, eller at skiven gar i stykker, og motoren
kan blive overophedet.

+ Start ikke snittet i arbejdsemnet. Lad skiven na fuld
hastighed, og saet den forsigtigt ned i snittet ved at
flytte veerktajet hen over overfladen pa arbejdsemnet.
Skiven kan binde, springe op eller sla tilbage, hvis
maskinen startes i arbejdsemnet.

« Skift aldrig skivens vinkel under betjeningen. Hvis der
oves tryk fra siden pa vinkelslibeskiven (f.eks. ved
afslibning), kan skiven revne eller braekke, hvilket kan
medfgre alvorlig personskade.

« En diamantskive skal anvendes vinkelret pa det
materiale, der skaeres.

Montér den indvendige flange pa spindelen. Montér

skiven/disken pa den indvendige flange, og skru

sikringsmetrikken pa spindelen. (Fig. 17)

Ved brug af en diamantskive, som er mere end 7 mm tyk
eller en vinkelslibeskive, skal du vende sikringsmgatrikken
om og skrue den pa spindelen.

For Australien og New Zealand

Montering eller afmontering af
vinkelslibeskive/diamantskive (fas som
tilbeher) (Fig. 18)

VEDLIGEHOLDELSE

/\ FORSIGTIG:

+ Sprg altid for, at maskinen er slukket, og at stikket er
taget ud, for du udferer inspektion eller
vedligeholdelse.

» Brug aldrig benzin, benzen, fortynder, alkohol eller
lignende. Det kan muligvis medfgre misfarvning,
deformation eller revner. (Fig. 19)

Maskinen og ventilationsabningerne skal holdes rene.

Renger maskinens ventilationsabninger regelmaessigt,

eller nar abningerne begynder at blive tilstoppede.

Udskiftning af kulbgrsterne (Fig. 20)

Nar den isolerende harpiksspids i kulbgrsterne kommer i
kontakt med kommutatoren, slukkes der automatisk for
motoren. Nar det sker, skal begge kulbgrster udskiftes.
Hold kulbgrsterne rene og frie til at glide i holderne.
Begge kulbgrster skal udskiftes samtidig. Brug altid kun
identiske kulbgrster. (Fig. 21)

Brug en skruetreekker til at fierne kulholderdaekslerne.
Tag de udslidte kulbgrster ud, monter de nye, og fastger
kulholderdaekslerne.

For at holde produktet SIKKERT og PALIDELIGT skal
reparationer samt al anden vedligeholdelse eller justering
udfgres af autoriserede Makita-servicecentre, og der skal
altid benyttes Makita-reservedele.

TILBEHOR

/\FORSIGTIG:

+ Dette tilbeher eller ekstraudstyr anbefales til brug med
det Makita-vaerktgj, som er beskrevet i denne
brugsanvisning. Brug af andet tilbeher eller
ekstraudstyr kan forarsage personskade. Brug kun
tilbeher eller ekstraudstyr til det formal, det er beregnet
til.

Henvend dig til din lokale Makita-servicecenter, hvis du

har brug for hjeelp eller yderligere oplysninger vedrgrende

tilbeharet.
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Sidegreb

Beskyttelsesskaerm til forsaenket centerslibeskive / multidisk / skivetradbegrste

Indvendig flange / superflange / indvendig flange 102 (kun Australien og New Zealand)

Forsaenket centerskive / multidisk

Sikringsmatrik / Ezynut™!

Beskyttelsesskaerm til vinkelslibeskive / diamantskive™

Indvendig flange / superflange / indvendig flange 78 (kun Australien og New Zealand)

OIN[D|OA[D|[W|N| =

Vinkelslibeskive / diamantskive

9 Udvendig flange 78 (kun Australien og New Zealand)™
10 Sikringsmatrik / Ezynut™!

1 Gummimatte

12 Slibedisk

13 Lasemaetrik til sandslibning

14 Skivetradberste

15 Koptradbgrste

Skruenggle til sikringsmeatrik

Stgvdaekselmontering

*1 Brug ikke superflange og Ezynut pa samme tid.

*2 | europeeiske lande kan den almindelige beskyttelsesskaerm anvendes ved brug af en diamantskive i stedet for den
seerlige skaerm, som deekker begge sider af skiven.

*3 Brug indvendig flange 78 og udvendig flange 78 sammen. (Kun Australien og New Zealand)

For model GA7020R

Vibration ENG208-4
Stoj ENG102-3 Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i bestemt i overensstemmelse med EN60745:
overensstemmelse med EN60745: Arbejdstilstand: overfladeslibning
Lydtryksniveau (Lya): 90 dB (A) Vibrationsemission (ap ag): 8,0 m/s?
Lydeffektniveau (Lya): 101 dB (A) Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
Usikkerhed (K): 3 dB (A) Hvis maskinen bruges til andre formal, vil
Baer hgrevarn. vibrationsveerdierne muligvis vaere anderledes.
ENG313-2

78

Arbejdstilstand: diskslibning
Vibrationsemission (ap ps): 3,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?




For model GA7030R

Stoj

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i

overensstemmelse med EN60745:
Lydtryksniveau (Lpa): 90 dB (A)
Lydeffektniveau (Ly,): 101 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer hgrevaern.

ENG102-3

Vibration ENG208-4
Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
bestemt i overensstemmelse med EN60745:

Arbejdstilstand: overfladeslibning

Vibrationsemission (ap ag): 6,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
Hvis maskinen bruges til andre formal, vil
vibrationsveerdierne muligvis vaere anderledes.

ENG313-2

Arbejdstilstand: diskslibning

Vibrationsemission (aj, ps): 3,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

For model GA7040R

Stoj

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i

overensstemmelse med EN60745:
Lydtryksniveau (Lpa): 90 dB (A)
Lydeffektniveau (Ly,): 101 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer hgrevaern.

ENG102-3

Vibration ENG208-4
Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
bestemt i overensstemmelse med EN60745:

Arbejdstilstand: overfladeslibning

Vibrationsemission (ap ag): 7,0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
Hvis maskinen bruges til andre formal, vil
vibrationsveerdierne muligvis vaere anderledes.

ENG313-2

Arbejdstilstand: diskslibning

Vibrationsemission (aj, ps): 3,0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

For model GA9020R, GA9040R

Stoj

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i

overensstemmelse med EN60745:
Lydtryksniveau (Lpa): 90 dB (A)
Lydeffektniveau (Lya): 101 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer hgrevarn.

ENG102-3

Vibration ENG208-4
Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
bestemt i overensstemmelse med EN60745:

Arbejdstilstand: overfladeslibning

Vibrationsemission (ap ag): 6,0 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
Hvis maskinen bruges til andre formal, vil
vibrationsveerdierne muligvis vaere anderledes.

ENG313-2

Arbejdstilstand: diskslibning

Vibrationsemission (aj, ps): 2,5 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

For model GA9030R

Stoj

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i

overensstemmelse med EN60745:
Lydtryksniveau (Lpa): 90 dB (A)
Lydeffektniveau (Ly,): 101 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer hgrevaern.

ENG102-3

Vibration ENG208-4
Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
bestemt i overensstemmelse med EN60745:
Arbejdstilstand: overfladeslibning
Vibrationsemission (ap ag): 5,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
Hvis maskinen bruges til andre formal, vil
vibrationsveerdierne muligvis vaere anderledes.

ENG313-2
Arbejdstilstand: diskslibning
Vibrationsemission (aj, ps): 2,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

» Den opgivne vibrationsemissionsveerdi er malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
bruges til at sammenligne et veerktgj med et andet.

+ Den opgivne vibrationsemissionsvaerdi kan muligvis
ogsa bruges til en indledende eksponeringsvurdering.

« Den opgivne vibrationsemissionsveerdi geelder, nar
maskinen benyttes til dens hovedfunktioner. Men hvis
maskinen bruges til andre formal, vil
vibrationsemissionsvaerdien muligvis veere en anden.

/\ ADVARSEL:

+ Vibrationsemissionen under den faktiske brug af
maskinen kan afvige fra den opgivne emissionsvaerdi
afhaengigt af den made, maskinen anvendes pa.

» Sorg for at bestemme sikkerhedsforanstaltninger for
beskyttelse af operataren, som er baseret pa en
eksponeringsvurdering for brug under faktiske forhold
(hvor alle anvendelsescyklussens dele inddrages, som
f.eks. antal gange maskinen slukkes, og nar den karer i
tomgang ud over triggertiden).

Kun for europaiske lande ENH101-15

EF-overensstemmelseserklaring

Vi, Makita Corporation, erklaerer som ansvarlig

producent at falgende Makita-maskine(r):

Maskinens betegnelse:

Vinkelsliber

Modelnummer/ type: GA7020R, GA7030R, GA7040R,

GA9020R, GA9030R, GA9040R

er en produktionsserie og

Overholder falgende europaiske direktiver:
2006/42/EF

Og er produceret i overensstemmelse med falgende

standarder eller standardiserede dokumenter:
EN60745
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Den tekniske dokumentation findes hos vores
autoriserede repraesentant i Europa:
Makita International Europe Ltd.,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

19. 6. 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Direktor

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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EAAHNIKA (Mpwrtoyeveig odnyieg)

Fevikn TTepIypagn

1. KAgidwpa agova 13. Magipadi KAEIBWPATOG 23. TMpoaTaTeuTikd AglavTiKoU TpoxoU
2. KiBwrtio kivntipa 14. Tpox6g XapnAwpEvou KEVTPOU KOTIAG/SIapavTéviou TPoXoU
3. KoupTri kAeIdwuaTog 15. MeydAn @Aavtla 24. E&wrtepikn @AGvTda 78
4.  XepoUA 16. Eowrtepikn @AGvVTIa 25. Eowrepik Aavtla 78
5. MoxAdG KAEIBWHPATOG 17. KAeidi magipadiot KAeIdwuaTog 26. Avolypa e£6dou aépa
6. ZkavOodAn diakdTITNG 18. AgiavTikdg diokog 27. Avolyya €il00d0u aépa
7. EvdeTikA Auyvia 19. AaoTixévio emifepa 28. Metarpotréag
8. [MpooTateuTikd TPOXOU 20. KutreMoeidng ouppatéBouptoa  29. MovwTIKA pguTn
9. Bida 21. ZupparéBoupToa TpoxoU 30. KapBouvdki
10. KiBwTio poukepdv 22. NeiavTikdg TPOXOG KOTTAG/ 31. Kardki OAkng WAKTpag
11. MNagiuad SlapavTéviog TPoXog 32. Karoapid
12. MoxAdg
MPOAIAIPA®EX
MovTéAo GA7020R | GA7030R | GA7040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
AidpeTpog quxoﬂ XapnAwpévou 180 mm 230 mm
KEVTpou
Zreipwya aTpaKToU M14
OvopaarikA Taxunra (n)/ 8.500 (min-") 6.600 (min-!)
Tax0tnTa Xwpig gopTio (ng)
OAIK6 piKkog 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm
KaBap6 Bapog 5,6 kg 63kg | 6.6kg 5,8 kg 65ky | 6,9kg
Tagn ao@aeiag [Bl/m

* NAOYW TOU OUVEXOHEVOU TTPOYPANHATOG TTOU £QAPUOJOUME VIO EPEUVA KOl QVATITUEN, TO TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKG OTO
TIAPOV EVTUTIO UTTOKEIVTAI 0 aAAay Xwpig TTpogidoTroinan.

* Ta TEXVIKGA XOPOKTNPIOTIKA EVOEXETAI VA SIAPEPOUV avAAOya PE TN XWPA.

* Bdpog oUppwva pe Tn diadikacia EPTA 01/2003

Z0pBoAa

MapakdTw TTapouaiddovtal Ta GUPBoAa TTou
XpnoipotrolouvTal yia To epyaAeio. BeBaiwBeite 61
KOTAVOEITE TN oNUACia TOUG TTPIV aTTO TN XPROTN.

@ UE ... AlaBdoTe TO £yXEIPIDIO OBNYIWV.

............. AINAH MONQ>H

@ ... Na gopdTe TTpooTATEUTIKG YUOAIG.

Mpoopigépevn xprion

END202-6

Fevikég MposgidotmroiNoeig
Ao@aAegiag Tou HAekTpIKOU
EpyaAegiou

/N\TPOEIAOMNOIHEH AiaBdoTe GAES TIG
TPOEISOTTOINTEIG aoPaAgiag Kal OAEG TIG odnyieg. Av

GEA010-1

Oev aKOAOUBNAGTETE OAEG TIG TTPOEIDOTTOINTEIG KAl TIG
odnyieg, uTTapxel Kivduvog NAEKTPOTTANGiag, TTupkayIidg f/
Kal coBapoU TPaUUaTIoHOU.

ENEO048-1

To epyaAeio TTpoopileTal yia TpOXIoUa, Agiavon Kal KOTTr

HETOANIKWV Kal TIEETPIVWY UAIKWV Xwpig TN XpAon vepou.

Mapoxn pevparog

To epyaleio TTPETTEI VO OUVOEETAI HOVO OE NAEKTPIKN

ENF002-2

QuAdgTe OAeg TIG
TPOEISOTTOINCEIG KAl TIG 0BNYigg
yia HEAAOVTIKA ava@opd.

MPOEIAOMNOIHZEIZ AZOAAEIAZ
A TO AEIANTH

GEB033-4

TTapoXN TNG idlag Tiong PE QUTAV TTOU avaypa@eTal aTnV
TTIVOKIOO OVOPACTIKWY TIMWY KAl UTTOPET va AEITOUpYroEl
HOvVOo pe evOANaoobuEVO HOVOPaoiko pelpa. Ta epyaAeia
auTa BIaBETOUV JITTA PHOVWON KAl CUVETTWG UTTOPOUV VO
ouvdeBoUV pe TTPICeg XwpIiG yeiwan.

Mpos&idotroinoeig acg@daAeiag mou ouvnBifovral yia
TPOXIoHA, Agiavon, XpAon cupuaTofouptoag i
A&1avTIKEG EPYQTiEG KOTTAG:

1. AuTo 10 NAeKTPIKS EpyaAEio TTpoopideTal yia va
A&eiToupyei wg epyaleio Tpoxioparog, Asiavong,
ouppaTéBouptoag 1 KOTNRG. AlaBdoTe OAEg Tig
TPOEISOTTOINOEIG ACPAAEING, TIG OBNYiEG, TIG
EIKOVEG KAl TIG TIPOSIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI JE
auTo To NAEKTPIKO epyaAgio. Av dev akoAouBroeTe
OAEG TIG 0dNyieg TTOU TTaPATIOEVTAI TTAPAKATW,
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UTTapXE! Kivduvog NAEKTPOTTANEiaG, TTupKayIag f/Kal
coBapol TpauuaTioyou.

Agv ouvioTATAl N TTPAYHATOTIOINGT EPYATIWV
OTTWG TO YUAAIOUO UE aUTO TO NAEKTPIKO EpyaAgio.
Av Xpno1poTToINBEei To NAEKTPIKO EPYAAEIO YIa Epyaaieg
yla TIG OTToiEG DEV £XEI OXEDIAOTEN, EVOEXOMEVWG VO
TIPOKANBEI KivOUVOG Kal TTPOCWTTIKOG TPAUNATIOHAG.
Mn xpnoiyotrolgite e§apTRMaATA TTOU dev gival
£151KA OXESINOPEVA ATTO TOV KATOOKEUAOTH TOU
gpyaAgiou Kal Ta oTroia eV CUVIOTA O
KOTOOKEVAOTAG ToU epyaAgiou. Av kal ival duvard
va TTPocapTnOEi T0 EEAPTNHA OTO NAEKTPIKO EPYAAEiO
0ag, autd Bev anuaivel OTI PTTOPET va AEITOUPYED PE
acpdAcia.

H ovopaoTikn Tax0TNTa TOU E0PTANATOG TTPETTEI
va gival TOUAGYIoTOV ion pe Tn péyloTn TaxuTnTa
TTOU avaypd@eTal OTo NAEKTPIKO epyaAEio. Ta
eCapTApaTa TTou AeitoupyoUv pe TaxUTnTa uwnAdTEPN
aTré TNV OVOUAOTIKA TaxUTNTA TOUG PTTOPET va
OTIAC0UV Kal va ekTivaxBoUv Ta hépn Toug.

H e§wrepikn SIGUETPOG KAl TO TTAXOG TOU
£§APTAPATOG CAG TTPETTEI VA BPIOKOVTAI EVTOG TWV
SuvaTOTATWY TOU NAEKTPIKOU gpyaleiou cag. Ta
eCaptApata pe AavBaopévo péyebog dev
TTpooTaTEUOVTAl OUTE EAEYXOVTAI IKAVOTTOINTIKG.

To péyeBog OTEPEWONG TWV TPOXWV, TWV
@AavTiwy, TwV BuopdTwy oTAPIENG i
OTTOI0VENTIOTE AAAWYV ESAPTNHATWY TTPETTEI VA
TAIPIAZEl CWOTA OTNV ATPAKTO TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Ta e§apTAPATA PE OTTEG OTEPEWONG TTOU
Oev TaIPIAZOUV PE TOV EOTTAIONS OTEPEWONG TOU
NAEKTPIKOU epyaleiou Ba Aeitoupyoulv 1816ppubua,
TIPOKAAWVTOG UTTEPBOAIKOUG KpadaouoUg Kal
eVOEXOUEVWG aTTWAEIQ EAEYXOU.

Mn xpnoipoTtroigiTe e§aPTAUATA TTOU £XOUV
utrooTei BAARN. Mpiv ard kGBe Xprion va eAEyXETE
Ta €§APTAMATA, YIO TTOPASEIYHA, TOUG AEIVTIKOUG
TPOXOUG Yia BpalopaTa Kal payiopaTa, To
BuouaTta oTAPIENG Yia payiouaTa, oXIoiyaTa i
utrepBOAIKN @Bopd, T cuppaATOROUPTOA VIO
XoAapd 1 payiopéva ouppata. Av To NAEKTPIKO
egpyoaAeio A éva eEdpTna TTECEl KATW, EAEYSTE Yia
{nMIEG N EYKATOOTAOTE PE Eva eEAPTNHA TTOU Bev
€xel utrooTei BAARN. APoU eAEyEeTe Kal
EYKATAOTHOETE TO EEAPTNHA, ATTOPOKPUVOEITE
£0€ig KOl Ol TTAPEUPIOKOMEVOI ATTO TO ETTITTESO TOU
TEPICTPEPOHPEVOU ESAPTAATOG KAl BEOTE TO
NAEKTPIKO epyaleio o€ AsiToupyia oTn PEYIOTN
TaXUTNTO XWPIG QOPTio Yia éva AeTTé. Ta
€gapTApaTa TToU €xouv uTroaTei BAARN, ouvhBwg
oTrdve katd Tn didpkela auTAG TNG SOKIKAG.

No @OpATE TTPOCWTITIKO TTPOCTATEUTIKO
€omAIou6. AvdAoya PE TNV Epapuoyn, va
XPNOIUOTIOIEITE TTPOCWTTiISA, TTPOCTAUTEUTIKA
HOTIWV 1 TIPOCTATEUTIKA YUOAId. Av gival
ATaPAiTNTO, VO (POPATE TTPOCWTTISA KATA TNG
OKOVNG, WTOACTTIOEG, YAVTIO KOl POPHA
CUVEPYEIOU TTOU £XOUV TN SuvaToTnTa VA
OTAPATOUV TNV Kivnon HIKPWV 6paUCUATWY TTOoU
PoEPXOoVTal aTrd TN Agiavon 1 To TEPAXIO
gpyaaiag. O TTPooTATEUTIKOG ECOTTAIGUOG YIa TA PATIO
TIPETTEN VA €XEl TN duvaATATNTA va oTapaTtd TNV Kivnon
TWV EKTIVAGOOUEVWY BPAUTUATWY TTOU
dnpuioupyouvTal atré TIG dIdPopeg epyaoieg. H

TIPOOWTTIOO KATA TNG OKAVNG f} O AVATIVEUGTAPAG
TIPETTEI VO €XEl TN BUVATATNTA va QIATPAPE! TO
CwpaTIdIa TTOU dnuIoupyouvTal aTTd THV EPyacia TTou
ekTeAeiTal. H mapateTapévn €ékBean og B6puBo uwnAng
£VTAONG PTTOPEI VA TIPOKOAETEI OTTWAEIR OKONAG.

9. Na aTTopaKpPUVETE TOUG PN £XOVTEG EPYATIa OE
ao@aAn aTéoTOCON ATTO TO XWPO Epyaaiag. Kade
GTOHO TTOU EICEPXETAI OTO XWPO EPYOTIAG TTPETTEI
va Qopd TTPOCWITIKO TTPOCTATEUTIKO £SOTTAICHO.
Mrropei va exTivaxBouv Bpadopata atrd 1o TEPAXIO
€pyaoiag f atmod éva OTTOOUEVO £6GPTNUA KAl VO
TIPOKAAEOOUV TPAUNATIOPO O€ ATopa TTou BpiokovTal
HOKpI& aTTd TNV AUEDN TTEPIOXN TNG EPYOTIAG.

10. Na KpaTdTe To NAEKTPIKO EpyaAEio povo amrod Tig
AaBég pe pOVwON OTaV EKTEAEITE EPYATIEG KATA TIG
OTTOIEG TO KOTITIKO £§APTNHA PTTOPET VA £pBEl o€
E£TTAQPN PE KPUPPEVA KAAWDBIA i} JE TO iB10 TOU TO
KaAwd10. Av 10 KOTITIKS €€ApTNUa £pBEl O€ ETTAQPN UE
KATTOI0 NAEKTPOPOPO KAAWDIO, Ta EKTEOEIPEVA
HETAANIKG pépn Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou Ba yivouv Ki
auTa NAEKTPOPOPa Kal Ba TTPokANBEi NAeKTpOTTANSia
OTO XEIPIOTH.

11. Na Tomro0eTeiTe TO NAEKTPIKO KAAWSIO paKpId aTTd
TO TEPICTPEPOHEVO £EAPTNHA. AV XEOETE TOV
€AEYX0, TO NAEKTPIKO KOAWDIO PTTOPET va KOTTE( 1) va
OKOAWOEL, Kal PTTopei va Tpafrgel To Xépi A To
Bpaxiovd cag péoa aTo TTEPIOTPEPOUEVO £EAPTNHA.

12. MoT€ va pnv TOTTOBETEITE KATW TO NAEKTPIKO
egpyoaAeio £éwg 6TOU TO EEAPTNHA OTAMATAOEI
TeAeiwg. To TIEPIOTPEPOPEVO EEAPTNHA EVOEXOUEVWG
Va TTOOTE OTNV ETTIPAVEIR KAl VO XAOETE TOV EAEYXO
TOU NAEKTPIKOU £pyaAeiou.

13. Mn 0éteTe TO NAEKTPIKO EpyaAeio o€ AsiToupyia
EVW TO PETAPEPETE KPATWVTAG TO OTO TTAdI cag. H
TUXQia ETTAQPH UE TO TIEPIOCTPEPOUEVO EEAPTNUA PTTOPET
Va €XEl WG ATTOTEAETA va TTIacTOUV Ta pouxa oag Kal
TO £€GPTNUA Va TPABNXTEN TTPOG TO CWUA OAG.

14. Na kaBapileTe TOKTIKG To avoiypoTa e§agpiopoU
TOU NAEKTPIKOU epyalAeiou. O avepIOTAPAG TOU HOTEP
TpaBdel TN oKOVN OTO ECWTEPIKS TOU TTEPIBAAPATOG KAl
n uTTEPBOAIKA CUCOWPEUOT PETAAAOU OE HOPPr
OKOVNG EVOEXOUEVWG Va TTPOKAAETEI KivOUVO
NAEKTPOTTANSiOG.

15. Mn 6éteTe o€ AsiToupyia To NAEKTPIKG gpyaAeio
KOVTa o€ e0@AeKTa UAIKA. O1 oTTIVOApEG PTTOPOUV Va
TIPOKAAEOOUV AVAPAEEN AUTWYV TWV UAIKWV.

16. Mn XpNOIUOTIOIEITE ESAPTAHATA TTOU ATTAITOUV
uypd YukTikd. H xpAon vepou A dAAwv uypwv
WUKTIKWV PTTOPEI Va €XEl WG ATTOTEAETHA TNV
nAekTpoTTAngia.

KAwtonua kai ZxeTikég Mpogidomoinoeig

To kKAwTOoNUa gival pia §a@vikr avtidpaon 6Tav aTTOKOTTEl

| OKAAWOEI O TTEPIOTPEPOUEVOG TPOXOG, TO BUCHA

oTAPIENG, N BoupToa A katoio dAAo e§apTtnua. H

QATTOKOTTA ) TO OKAAWWA TTPOKAAET TNV ATTOTOUN EUTTAOKN

TOU TTEPICTPEPONPEVOU EEAPTANATOG, TO OTTOIO PE TN OEIPd

TOU TTPOKAAEI TNV Kivnan Tou avegéAeyKTou NAEKTPIKOU

epyaleiou TTpog TNV avTiBeTn KaTeUBUVON TNG

TIEPIOTPOPAG TOU EEAPTANATOG OTO ONUEIO TNG EVWONG.

MNa mapadeiypa, av €vag AEIavVTIKOG TPOXOG OTTOKOTTEI 1

OKOAWOEI OTO TEPAXIO £PYATiag, TO AKPO TOU TPOXoU TTou

EICEPYXETAI OTO ONMEIO ATTOKOTIAG UTTOPET VO OKAWEI PECT

aTnNV EMPAVEIQ TOU UNIKOU Kal VO €XEl WG ATTOTEAECHA O

TPOXOG va £E€ABEI aTTO AUTO 1 va KAWTOROEL. O TPOXOG



UTTOPEI VO TTETAXTEN TTPOG TO XEIPIOTH ] HOKPIA aTTd QUTOV,

avahoya pe TNV KateUBuvan kivnong Tou Tpoxou aTo

OnUEio TNG TTOKOTIAG.

O1 AeiavTIKOi TPOXOI UTTOPEI KAl VO OTTACOUV KATW aTTd

QUTEG TIG OUVOAKEG.

To KAWTONUa TTPOKAAEITaI 6TAV TO NAEKTPIKO EPYAAEiO

xpnoipotrolgital AavBaopéva ry/kail 61av ol diadIkaoieg A ol

ouvOnkeg Aeimoupyiag eivar AavBaopéveg, v PTTopEi va

atrogeuxBei av AnpBoUv ol KAaTAAANAEG TTPOPUAGEEIG TTOU

avo@EpovTal TTapaKAaTw.
a) Na kpaTdTe To NAEKTPIKS EpYaAEio KOAG Kol PE
Ta 300 XEPIA KAl VO TOTTOBETEITE TO CWHA KAl TO
Bpaxiovd cag pe TPOTTO WOTE VA AVTICTEKOVTAI
oTn 50vapun Tou KAwToRpaTog. Na XpnoioTroleitTe
mwavra Tn BonéntikA AaBn, av TrapéxeTal, yia
HEYI0TO £AEYXO KATA TOU KAWTORUATOG 1 TNG
avTidpaong PoTrAg KaTd TNV évapén Tng
A&itoupyiag. O XEIPIOTAG HTTOPET va EAEYXEN TIG
avTIOPACEIG POTTAG 1) TIG BUVANEIG KAWTOAHATOG av
A& Bel TIg KATAAANAEG TTPOPUAGEEIG.
B) Mnv TotroBeTEiTE TTOTE T XEPIA OOG KOVTA OTO
TEPICTPEPOHEVO £EAPTNMA. To £§GpTNUA PTTOPEI Va
KAWTONOEI ETTAVW aTTO TO XEPI OOG.
Y) Mnv TOTroBETEITE TO CWHA OOG OTNV TTEPIOXN
Tou Ba KIvnBei To NAEKTPIKO epyaleio oTnv
TEPITITWON TTOU aUTO KAWTONROEL. To KAWToNUa Ba
TTPowONnael To EpyaAEgio TTPOg TNV avTiBeTn KaTelBuvon
TNG Kivnang Tou TPOXoU OTO GNUEIO TOU OKOAWMATOG.
O) Na €ioTe 1810iTEPA TTPOCEKTIKOI OTAV EPYAEDTTE
o€ Yywvieg, aixunpég dkpeg, KTA. Na atropelyeTte
TNV avaTridnon Kai To CKAAwPaA Tou §APTAMATOG.
O1 ywvigeg, ol aixunpég Akpeg 1 n avatidnon £xouv
TNV TAON VO OKAAWVOUV TO TIEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA
KQI va TTPOKAAOUV TNV aTTWAEIa EAEYXOU 1| TO
KAWTONUO.
€) Mnv mmpooapTdre pia Adua aAucotrpiovou yia
&UAo | oSovTwti Adpa. TEToleg Adpeg Snuioupyouv
OUXVE KAWTONUA KOl aTTWAEIA TOU EAEyXOU.

E18Ikég TTPOEISOTTOINCEIS AOPAAEING VIO TPOXITHA Kl

AglavTikéG EpyaOieg KOTTAG:
a) Na xpnoipotrolgite povo €idn Tpoxwv TTou
CUVICTWVTAI YIa TO NAEKTPIKO Epyaleio oag kal va
XPNOIUOTIOIEITE TO £15IKO TTPOCTATEUTIKO TTOU £XEI
oxediaoTei yia Tov emiAeypévo Tpox6. O Tpoxoi yia
TOUG 0TT0IoUG B¢V gival oXeSINOUEVO TO NAEKTPIKO
epyaAeio dev uTTopoUv va TTPOCTATEUTOUV
IKOVOTTOINTIKA Kal €ival avOOQAAEiG.

) To TTPOCTATEUTIKG TIPETTEI VA TTPOCAPTNOET pE
ao@AAela oTo NAEKTPIKG epyaleio kal va
TOTroBeTNOEI WOTE VA TTapéXEl MEYIOTN Ao @AAELIQ,
HE TPOTTO WOTE O XEIPIOTAG VA €ival EKTEBEINEVOG
o€ 600 TO SuvaTo HIKPOTEPO MEPOG TOU TpoXOoU. To
TIPOCTATEUTIKO OUUBAAAEI OTNV TTPOCTACIO TOU
XEIPIOTA até oTmagpéva Bpavouara Tpoxou Kal TNV
Tuxaia ETTAPr PE TOV TPOXO.

y) Mpémrel va XpnoipoTroigite Toug TpoxoUg pévo
YO TIG CUVICTWHEVEG EQOpPHOYEG. MNa TTapdadeiypa:
MNV TpoXifeTe ME TNV TTAEUPA TOU TPOXOU KOTTAG. O1
A€IaVTIKOI TPOYXOI KOTTAG TTpoopidovTal yia
TePIPePEIOKS TPOXIoPA. O TTAEUPIKEG DUVANEIG TTOU
AoKOUVTOI O€ AUTOUG TOUG TPOXOUG EVOEXOMEVWG VO
TIPOKAAEOOUV TO BPUPHATIONS TOUG.

0) Na xpnoiyotrolgite Tavra @AAVIIEG TPOXWV HE
TO OWOTO PEYEBOG KAl OXAMA YI TOV ETTIAEYHEVO
TPOXO oag, o1 otroieg dev £xouv utrooTei BAGRN. O1
KOATAAANAEG PAAVTEEG TPOXWV UTTOOTNPICOUV TOV TPOXO
KOI CUVETTWG HEILWVOUV TNV TTIBavAETNTa QUTOG Va
omaaoel. O1 AGVTEEG yia TOUG TPOXOUG KOTIAG
EVOEXOUEVWG VA BIOPEPOUV OTTO TIG PAAVTEEG TPOXWV
TpOYXiopaTOG.

€) Mn xpnoipotroigite @Bappévoug Tpoxoug atd
HeYaAUTEPa NAEKTPIKA gpyaleia. O Tpoxdg TTou
TIPOOPIZeTal yIa HEYAAUTEPA NAEKTPIKAG EpYaAEia Bev
gival KatdAANAog yia TNV uwnAdTeEPN TaXUTNTA TWV
HIKPOTEPWY EPYOAEIWY, Kal EVOEXOUEVWG VO OTTACEI.

Mp600eTeg £181KEG TTPOEISOTTOINOEIG ATPAAEING Yia
AEIOVTIKEG EPYOTIEG KOTTAG:

a) Mn “pITAoKApPETE” TOV TPOXO KOTTAG KAl NV
aokeite uTTEPBOAIKA TTieon og autov. Mnv
ETIXEIPAOCETE VA KAVETE Jia UTTEPBOAIKA BaBid
KOTTH. Av aokeital uTTEpBOAIKN TTiEoN GTOV TPOXO
au&aveTal To QOPTio Kal N eUTTAOEIa OTIG DUVANEIG
oTpéWng Kal SEC0PEUTNG TOU TPOXOU OTNV KOTTH, EVW)
augdveTal kai n moaveTnTa KAWToAUATOG f
OTTaGiPaTOg TOU TPOYOoU.

) Mnv TotroBeTEiTE TO CWHA CAG OTNV iB1a gUBEia
HE TOV TTEPICTPEPOHUEVO TPOXO N TTIOW ATTO AUTOV.
‘Otav o TPoXOG METOKIVEITAI HOKPIG aTTO TO OWHA 0OG,
éva moavéd KAWTonUa evOeXOuEVWG va TTPowBnael
TOV TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO Kal TO NAEKTPIKO EPYAAEiO
KaTeuBeiav £TTAVW COG TN OTIYUN| TTOU TOV BETETE O€
AeiToupyia.

y) Otav gpmrodideTal n Kivnon Tou Tpoxou 1 éTav
SIAKOTITETAI N KOTTH YIO OTroIov3NATroTE AdYO,
oBNoTE To NAEKTPIKG EpYaAEio KAl KPATAOTE TO
akivnTo £wg 6TOU O TPOXOG OTAMATACEI VA KIVEITAI
evTeAWG. Mn emixeipoeTe TTOTE va BydAeTe TOV
TPOXO KOTIG aTrd TNV KOTA OTaV O TPOXO6G
KIVEiTaI, ETTEISN TO EPYAAEiO PTTOPEI VO KAWTONOEI.
AigpeuvioTe TNV aiTia TTou euTrodiceTal n Kivnon Tou
TpoxoU Kal AdBeTe dlIopBWTIKG PETPA.

0) Mnv gekivijoeTe {avd TNV Epyacia KOTTAG OTO
TEPAXI0 EpyaTiag. AQOTE TOV TPOXO v
QATTOKTAOEI TNV TTARPN TaXUTNTA TOU KOl EICAYETE
TOV {avA OTNV KOTIH TTPOCEXTIKA. Av BE0ETE TO
NAEKTPIKO epyaAeio ava og AeIToupyia péoa oTo
TEWAYIO Epyaciag, UTTOPEi va eUTTOdIOTEI N Kivnan Tou
TPOXOU, ) HTTOPEF 0 TPOXOG va avaTTndNoEl I va
KAWTOACEI.

€) MNpétmel va oTnpideTe TIG TTAAKEG KAl TO
UTTEPHEYEDN TEPAXIO EpyaTiag yia va
€NAXIOTOTTOIEITE TOV KiVEUVO QTTOKOTTAG Kal
KAWTORMATOG TOU TPOXOU. Ta peydAa TeEpaxIa
epyaaiag Teivouv va BaBouAwvouv aTréd To idio Toug To
Bapog. Mpétrel va TOTTOBETEITE OTNPIYPOTA KATW OTTO
TO TEYAYIO EPYATiag, KOVIA OTN YPAUUH KOTIAG Kal
KOVT@ OTnV GKPn TOU TEPayiou Epyaciag, kal oTig dUo
TIAEUPEG TOU TPOXOU.

oT) Na gioTe 1I510iTEPA TTPOTEXTIKOI OTAV EKTEAEITE
“KkoTrég BUAOKA” o€ TOiXoUg ] AAAEG TTEPIOXEG IO
TIG OTroiEg BEV YVWPIlETE TI KPUBOUV OTO
EO0WTEPIKO TOUG.

Av 0 TPOXOG TTPOELEXEI, UTTOPET VO KOWEI CWANVEG
uypagpiou 1 vepou, NAEKTPIKG KAAWDIA 1) AVTIKEINEVT
TT0U Ba TTPOKAAETOUV TO KAWTONUA TOU.
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Eidikég Mposeidotroinoeig Ao@aAeiag yia Tig

Aeitoupyieg Agiavong:
a) Mn xpnoipotroigite uTTEPBOAIKA UTTEPHEYEBN
yuaAéxapra oto dioko. Na akoAouBeite Tig
CUOTAOEIG TWV KOTOOKEUNOTWYV, OTAV ETTIAEYETE
yuaAéxapro. To heyaAUTepo yuaAdxapTo TTou
TpoegExel TIEPa 1T TO AEIaVTIKO ETTIBEUA KIVOUVEUEI
Va OKIOTE( Kal JTTOPEi va TTpokAnBoUv okdAwua,
oxiolyo Tou diokou A KAWToNUA.

Eidikég Mpoeidotroinoeig Ao@dAsiag yia Tig Epyaoieg

pe Xprion Zuppatofouptoag :
a) Na yvwpileTe OTI Ol CUPHOTEVIEG TPIXES
TTETAYOVTAl aTré TN BoUPTON OKOMA KOl KATA TV
Kavoviki Aeitoupyia. Mnv miédeTe utrepBOAIKA Ta
oUppaTa AoKWVTAG UTTEPPBOAIKS QopPTio OTN
Bouptoa. O cUPPATEVIEG TPIXEG HTTOPOUV EUKOAQ VO
SlaTTEPAooUV Tov EAaPPU PoUXIoUG ry/Kal To dEpua.
) Av cuvioTATal N XPRION TTPOCTATEUTIKOU KATA TN
XPAON TNG CUPHATOROUPTONG, MV APAVETE TOV
TPOX6 oUPHATOG I TN CUPHATOROUPTOO VA
EMUTTACKEI PE TO TTPOCTATEUTIKG. EVdexopévwg va
HeEYaAWOEl N SIGUETPOG TOU TPOXOU oUPHATOG i TNG
ouppaTéBoupToag EAITIOG TOU POPTOU Epyaaiag Kal
TWV QUYOKEVTPIKWY SUVAMEWV.

EmimrAéov poseiSotroinoeig acaleiag:

17. OTav XPNOIMOTIOIEITE TPOXOUG TPOXIOUATOG HE
XOHNAwWPEVO KEVTPO, va BeRaIWVETTE va
XPNOIUOTIOIEITE HOVO TPOXOUG EVIOXUNEVOUG HE
vaAoiveg.

18. Mn xpnoipotroieite MOTE méTpivoug
KUTTEAAOEIBAG TUTTOU TPOXOUG HE QUTO TO EPYOAEio
TpOXiopaTog. AUTO TO epyaleio TpoxiopaTog dev gival
oxeBI00PEVO YIa TOUG TPOXOUG auToU TOu TUTTOU Kal N
XPAON VOGS TETOIOU TTPOIOVTOG MTTOPEI VO TIPOKAAEDEI
ooBapd TTPOoWTTIKG TPAUUATIONO.

19. N TTPOCEXETE WOTE VA PNV KATACTPEPETE TNV
ATpakTo, TN PAGVTIa (EISIKA TNV ETIPAVEIX
TOTroB£TNONG) N TO TTagINAdI KAEIBWHATOG. AV TO
£APTAPATA AUTA EiVal KATESTPAMPEVA, MTTOPET VO
£XEI WG ATTOTEAEC A TO GTTACIUO TOU TPOYXOU.

20. BeBaiwOeite 6TI 0 TPOXOG HEV AKOUUTTA TO TEMAXIO
E£PYNOIAG TPIV EVEPYOTTOINCETE TO SIAKOTITN
A&giToupyiag.

21. MpIv XpNOIUOTTOINCETE TO EpYaAEio o€ Eva
TPAYHATIKO TEUAXIO EPYOTIAG, VO TO APAVETE VO
Agitoupyei yia Aiyn wpa. Na TTpogéxeTe yia
KpadaopouUg i KIVACEIG TTou Ba ptropodocav va
utrodeifouv Kakn ToroBEéTNON A KOKNA 1I00ppATTNON
TOU TPOXOU.

22. Na XpNnOIMOTIOIEITE TNV KABOPICHEVN ETTIQPAVEIX
TOU TPOXOU YIO TNV EKTEAEOT) TOU TPOXiIOUATOG.

23. Npooéxete TIg omiBeg TTOU TrETAYOVTAl. NO KPATATE
TO EpYOAEio PE TPOTTO WOTE O1 OTiBEG VO
TETAYOVTAI HAKPIA OO £€0AG, AAAA dTopa 1
€0@AEKTA UAIKA.

24. Mnv a@nvete 1o epyaleio o€ Aeitoupyia. To
epyoaAeio TTpéTrel va BpiokeTal o€ AsiToupyia pévo
OTaV TO KPATATE.

25. Mnv ayyigeTe TO TEUAXIO EPYATIAG AUECWG META TN
AeiToupyia Tou epyaleiou. Mropei va gival
€SAIPETIKG BEPPO Kal va TTPOKANOEi éyKaupa oTo
Sépua oag.

26. Na BeBaiwveoTe TTAVTOTE OTI £XETE OBAOEI TO
epyaAeio, éxeTe BydAel To @IG TOU NAEKTPIKOU
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KaAwdiou a1rd Tnv mpila kal 611 EXeTE BYAAEl TV
HTTaTOPIC TIPIV EKTEAECETE OTTOIOSTTOTE EpyaTia
o€ auTo.

27. Na TnpeiTe TIG 0dnYiEg TOU KATAOKEUAOTH 600V
a@opd TN CwOoTH TOTTOBETNON KAl XPRON TWV
TPOXWV.

Na xe1pileaTe Kal va aTToOnKEUETE TOUG TPOXOUG ME
@povTida.

28. Mn xpnoipoTroleiTe SEXWPIOTEG PodEAES
TTPOCUPHOYEIG VIO VA TTIPOCAPHOTETE AEIAVTIKOUG
TPOXOUG ME PEYAAN OTTA.

29. Na xpnoipoTroigite povo @AavTieg KAaTdAANAEg yia
auTo To gpyaAeio.

30. MNa epyaleia oTa oTroia TTPOKeITAl VA
TOTTOBETAOETE TPOXO HE OTTN HE OTTEIPWHA, VO
BeBaitveoTE OTI TO OTTEIPWHA OTOV TPOXO €ival
APKETA HOAKPU YIO Vo SEXTEI TO HAKOG TNG
aTPAKTOU.

. EAéygre OTI TO TEPAXIO EpyaTiag uTTooTNPIETAI
OoWwOoTd.

32. Na mpooéxeTe 6TaV O TPOXOG OUVEYIlEl va

TEPICTPEPETAI AKOUN KAl 0QPOU ATTEVEPYOTTOINOETE
TO gpyaAEio.

33. Eav 1o mepiBdAAov epyaaiag gival TTOAU {eoT6 Kal
uypo N €dv utrdpxel UTTEPBOAIKA aywyiun okévn,
va XPNOIMOTIOIEITE Ao PAAEI0 BPAXUKUKAWHATOG
(30 mA) yia va eao@alileTe TNV a0@AAEIA TOU
XEIPIOTA.

34. Mn xpnoipoTroigite To epyaleio o€ kavéva UAIKO
TTOU TTEPIEXEI ApiavTO.

35. Mn xpnoipoTtroigite vepod i AITTavTiké TPOXiouaTOG.

36. Na @povTileTe WOTE TA avoiypaTa £agpiouoU va
eival eEAeUBepa OTOV EPYATETTE OE XWPOUG PE
okovn. Edv gival arapaitnTo va kaBapioeTe Tn
OKOVI, ATTOOUVOEOCTE TIPWTA TO EPYAAEiO ATTO TNV
KEVTPIKI TTapox NAEKTPIKOU pEUPATOG (UN
XPNOIUOTIOIEITE HETOAAIKA AVTIKEIPEVA) KT
TPOCESTE VA NV TTPOKAAETETE NMIG OTA
EOWTEPIKA pEPN.

37.0Tav XpNOIUOTIOIEITE TPOXO KOTTAG, VA EPYATEDTE
TTAVTOTE ME TO TTPOCTATEUTIKO CUAAOYNG OKOVNG
TOU TpoXoU OTTWG OTTAITEITAI OTT6 TOUG TOTTIKOUG
KavovIoHoUG.

38. O1 Siokol KOTTG Bev TPETTEl va U@ioTAVTAI KAPia
TAEUPIKN Trieon.

OYAAZTE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

/\ NPOEIAOMNOIHEH:

MHN emiTpépeTe oTn BOAIKOTNTA i} OTNV €§OIKEIWON
0O0g ME TO TTPOIOV (TTOU ATTOKTABNKE aTTd
€mavelAnppévn XpAon) va avTIKATaoTAOEl TV
auoTnpn TTPOOHAWON OTOUG KAVOVEG ACPAAEING TOU
&v Adyw poiovrog. H AANOGAZMENH XPHZH A n pun
TAPNOT TWV KAVOVWY aTPAAEiag TTOU SIaTUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV EYXEIPIBIO OBNYIWV PTTOPE] VA TTPOKAAECE]
oofapod TPAUHATIOHO.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

/A NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTE OTI TO £pyaAeio ival ofnoTo
KOI aTTOOUVOEDEPEVO OTTO TO NAEKTPIKO PEUUA TTPIV
pubpioeTe f eAEyEeTE KATTOIO AEITOUPYIO TOU.
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KAgidwpa aéova (Eik. 1)

/\POZOXH:

* Mnv evepyoTroigite To KAEIdWHA dfova dTav KIVETAI N
aTpokTog. MTTopei va TTpokAnBei BAGBN oTo epyaAeio.

Na miéCeTe TO KAEIBWA GEova yIa va aTTOPEUYETE THV

TIEPIOTPOPN TNG ATPAKTOU KATA TNV TOTToBéTNON A TNV

agaipeon eCapTNUAETWY.

Oéoeig ToroféTnong AaBng diakoTTn

(Mo Ta povréAa GA7030R, GA7040R, GA9030R kai
GA9040R) (Eik. 2)

H AaBn d1akoTTTn pTTopEi va TrepioTpa@ei katd 90°
apIoTePd | BEEIA yIa va TTPOCAPUOSETAI OTIG AVAYKES TNG
epyaoiag oag. MNpwra, aTTOCUVOEDTE TO EPYAAEIO OTTO TO
NAEKTPIKO peUpA. MIEOTE TO KOUPTTI KAEIBWHATOG KAl
TEPIOTPEWTE TN AABR SIOKOTITN TTARPWG apIoTePA 1) DECIC.
H AaBn diakéTrTn Ba kAeIdwaoel oe auTryv Tn B€on.

/A NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavTa 0TI N Aafn dIakoTTN €ival
KAEIBWPEVN OTNV €TBUPNTA B€0n TTPIV ATTé TN
AeiToupyia.

Apdon diakoémrTn (Eik. 3)

/A NPOZOXH:

» [piv ouvdieTe TO epyaleio aTnv TPila, TTAVTOTE va
eAEYXETE OTI N OKAVOAAN-OIOKOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KavoVIKa Kal emoTpépel aTn Béon “OFF” étav Tnv
QAPAVETE.

MNa epyoaAgio pe S1AKOTITN KAEISWHATOG

MNa va EekIvAoETE TO EpYOAEio, atTAWG TTIECTE TN
oKaveAAn-81aKOTITN (TTPog TNV KateuBuvon B). MNa va
OTAUOTACETE TO EPYOAEIO, APOTE TN OKAVOAAN-
BI0KOTITNG. Mo ouvexopevn AeiItoupyia, TIECTE TN
oKavdAAn-810KOTITN (TTPOg TNV KaTelBuvon B) kai katdmiv
TEQTE TIPOG TA PHETT TO HOXAO KAEIBWHATOG (TTPOG TNV
katelBuvon A). lNa va BydAeTe 10 epyaAeio atrd TNV
KAeIdwpEvVN B€on, EaTE TTARPWG TN OKAVOAAN-OIaKOTITN
(Trpog TNV kaTeUBUVON B) Kl KATOTTIV AQrOTE TNV.

MNa epyoAgio pe SIAKOTITN ACPAAIONG Kal
kAeidwparog (Eik. 4)

Ma va pnv meaTei N okavOAAN-d1akoTITNG KaTé AdBog,
TTapEXETAl £vag HOXAGG aa@AAiong.

MNa va Béoete T epyaleio og Aeitoupyia, TTEQTE TIPOG TO
Héoa To HOXAG KAEIBWHATOG (TTPOG TNV KaTEUBUvON A) Kai
KATOTTIV TNIECTE TN OKAVOAAN-OIOKATITN (TTPOG TNV
katelBuvon B).

MNa va oTapatAoETe TO EpYaAEio, a@roTe Tn OKAVOAAN-
SIOKOTITNG.

MNa ouvexdpevn Asitoupyia, MESTE TTPOG T HECA TO HOXAS
KAEIdWPATOG (TTPOg TNV KatelBuvan A), TpaBAgTe TN
oKavlAAn-810KOTITN (TTPOg TNV KaTelBuvon B) kai katdmmv
TPOBAETE TO HOXAO KAEIBWUATOG (TTPOG TNV KaTEUBUVON
C).

MNa va ByaAete To epyaAeio ammd Tnv kAeildwuévn B€on,
TPaABASETE TTANPWG TN OKAVOAAN-SIOKATITN (TTPOG TV
kaTelBuvon B) kal KATOTTIV AQACTE TNV.

EvdeikTiki Auyvia (Eik. 5)

‘Otav ouvdéete 1o epyaleio oTn Tpida, avaBel n Tpaoivn
evOEIKTIKA Auxvia. Av dev avaBel n evOeIKTIKA Auxvia,
uTTOpPEi Va €ival EAATTWHATIKG TO NAEKTPIKO KAAWSIO ) 0
€AeYKTAG. Av n evOEIKTIKA Auxvia gival avappévn, aAAd To
epyaheio dev gekivael, akdun Kal av TTatnoei o diakdTTNG,

uTTopEi va éxouv @Bapei Ta kapBouvdakia, f va gival
EAATTWHATIKOG O EAEYKTAG, TO POTEP i 0 dlakdTTTNG ON/
OFF.

MpooTacia akoUOoIag ETTAVEKKIVNONG

O poxAog aog@dahiong diatnpei TN okavSAAN-dIaKOTITNG
maTnuévn (Ao@aliopévn B€on) un emTPETTOVTAG OTO
epyaAeio TNV £TTavVEKKivNON akOun Kai éTav auTo YTTEl OTNV
mpida.

Tn omiypr auTn, n evOeIKTIKr) Auyvia avaBoafrvel aTo
KOKKIVO Kal OeiXVel OTI AEITOUpYET N OUOKEUR TNG
TTpoCTaCTiag evavTia oTnV akoUuoIa ETTAVEKKIVNOTN.

Ma TNV akUpwon TNG TTPOCTACIAG EVAVTIA OTNV akouaia
ETTAVEKKIVNON, TPABASTE TN OKAVOAAN-BIOKATITNG TTARPWG,
KOl METG EAEUBEPWIOTE TNV.

XapakTnpIoTIKO OpHaAAG EKKiVNONg
Ta povTéAa auTd Eekivouv va AeItoupyoulv apyd otav
evepyoTToinBoUv. XapakTnpIoTiKO OMAAARG EKKivnong
S100@aAilel TNV opaAdTEPN AsIToupyia.

ZYNAPMOAOIHzZH

/A NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTE OTI TO £pyaAeio gival ofnoTo
KOl aTTOoUVOESEPEVO ATTO TO NAEKTPIKG PEUUA TTPIV
EKTEAETETE OTTOIOBNTIOTE EPYaTia O€ AUTO.

TomroBéTnon mwAaiviig AaBng (xeipoAafn)

/A\NPOZOXH:
« Tpiv atmroé tn Aeitoupyia, va BeBalveTTe TTAVTOTE OTI
eival TOTToBeTNUEVN pE aopaAeia n TTAaivA AaBh.
(Eik. 6)
Na Bidwvere pe ac@aAeia Tnv TAaiv AaBr) otn Béon Tou
£PYAAEIOU OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA.

Tomro0éTnon | agaipeon Tou
TIPOCTATEUTIKOU TOU Tpoxou (Ma Tpoxo
XopnAwpévou kévrpou, TToAudioko/
A€1avTIKO TPOXO KOTTAG, SlapavTévio
TPOXO)

/A NPOEIAOMOIHEH:

+ Otav xpnoIyoTroleiTe TPOXO TPOXITPATOG XauNAWEVOU
KEVTPOU/TTOAUBIOKO, TPOXO TTOAAATIAWY XpAoEWV i
oupparéBoupToa TPOXoU, TO TIPOCTATEUTIKO TPOXOU
TIPETTEI VA €ival TIPOCOPPOOUEVO OTO EPYOAEIO PE
TPOTTO WOTE N KAEIOTH) TTAEUPE TOU TTPOCTATEUTIKOU VO
€ival TTAvToTE OTPAPPEVN TTPOG TN PEPIG TOU XEIPIOTH.

+ 'OTav XpNOIYOTIOIEITE TO AEIAVTIKO TPOXO KOTIAG/
SlapavTévio TPoXO, BERaIWOEITE va XpnOIUOTIOIEITE
HOVO TO €IBIKO TTPOCTATEUTIKO TPOXOU TTOU £XEI
oXeBIOOTEN yIa Xpron PE TPOXOUG KOTTAG. (ZTIg
EupwTraikég XWpPEG, Katd Tn Xprion evog diauavtéviou
TPOYoU, 0 GuVNBICPEVOG TIPOPUAAKTAPAG UTTOPET VO
XpnoiuoTroinei.)

Mo epyaAgio e TTPOCTATEUTIKO TOU TPOXOU TTOU
ao@alilel pe Bida (Eik. 7)

ToTToBETAOTE TO TIPOCTATEUTIKO TOU TPOXOU HE TPOTTO
WOTE N TTPOEEOXN OTN {Wvn TOU TTPOCTATEUTIKOU TOU
TPOXOU va €ival EUBUYPAUUIOUEVN PE TNV EYKOTTA OTO
KIBWTIO POUAEUAV. ZTN GUVEXEID TTEPIOTPEWETE TOV
TIPOPUACKTHPA TOU TPOXOU O€ TETOIO YWVia WOTE va
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TTpoaTaTeUEl TO XEIPIOTH avaAoya PE TNV Epyaaia.
BeBaiwBeite va o@igete kaAd Tig Bideg.

MNa va ByGAeTe TO TTPOOTATEUTIKG TOU TPOXOU,
akoAouBnaTe Tn diadikacia TOTTOBETNONG PE avTIOTPOPN
oelpd.

INa epyoAgio pE TTPOCTATEUTIKO TOU TPOXOU TTOU
ao@alilel pe poxAo (Eik. 8 kai 9)

XoAapwaoTe T0 HOXAS OTO TTPOCTATEUTIKO TOU TPOXOU.
ToTToBETAOTE TO TIPOCTATEUTIKO TOU TPOXOU HE TPOTTO
WOTE N TTPOEEOXN GTN {Wvn TOU TTPOCTATEUTIKOU TOU
TPOXoU va €ival EUBUYPAUUIOUEVN PE TNV EYKOTTA OTO
KIBWTIO POUAEUAV. ZTN GUVEXEID TTEPICTPEYETE TO
TIPOCTATEUTIKO TOU TpOXoU oTn B€an TTou BeixveTal oTnv
€IKOVA. ZPIGETE TO HOXAO YIO VO OTEPEWOETE TO
TIPOCTATEUTIKO TOU TPOXoU. EGv 0 HoXAOG gival TTOAU
O@IKTOG i} TTOAU XaAapoG yIa va OTEPEWOETE TO
TIPOOTATEUTIKO TOU TPOXOU, EEOPIEETE 1) OPigeETE TO
TagINad! yia va pubuioeTe T0 0@igiyo TNG {Wvng Tou
TIPOCTATEUTIKOU TOU TPOXOU.

MNa va ByGAeTe TO TTPOOTATEUTIKG TOU TPOXOU,
akoAouBnaTe Tn diadikaoia TOTTOBETNONG PE avTIOTPOPN
oeIpd.

TomroBéTnon | a@aipeon Tpoxou
TPOXioMaTOG XOuNAwUEVOU KEVTpou/
MoAudiokou (agsooudp)

/\ NPOEIAOMOIHZH:

* Na XpnOIYOTIOIEITE TTAVTA TO TTPOCTATEUTIKO TTOU
TTapéxeTal éTav UTTapXEl TPOXOG TPOXIoUATOG
XapunAwpévou kévtpou/TToAudiokog oTo epyaleio. O
TPOXOG MTTOPEI va BpuPPATIOTE KATE T XPrion Kail To
TIPOOTATEUTIKO BonBdel WoTe va YeiwBouv ol
mMOAVOTNTEG YIa TTPOOWTTIKSG Tpaupatioud. (Eik. 10)

ZTEPEWOTE TNV ECWTEPIKN GAAVTIa OTNV ATPAKTO.

MpooappdoTe Tov TPOXO/DIOKO OTNV ECWTEPIKA PAGVTIa

Kal BIdWOTE TO TTAgINAEDI KAEIBWHATOG GTNV ATPOKTO.

THMEIQZH:

‘OTav XpNOIPOTIOIEITE TPOXO TPOXIOHATOG XauNAwuéVoU
KEVTPOU TTAXOUG 7 mm, avaTTodoyupioTe TO TTAgINGDI
KAEIBWHATOG Kal BIBWOTE TO OTNV GTPOKTO.

MeydAn @AavTtia

270 JOVTEAQ PE TO YPAPpa F n peydAn @AdvTda atroTeAei
Baoikd e¢aptnua. Amraiteital pévo 1o 1/3 Tng
TIPOOTTIAOEING YIa TNV agaipean Tou TTagipadiol
KAEIBWpPaATOg og oUYKPIoN WE TO CUPPATIKG TUTTO.

Na tnv AuoTpaAia kai Tn Néa ZnAavdia (Eik. 11)
ZTEPEWOTE TNV ECWTEPIKNA GAAVTIQ OTNV ATPAKTO.
MpooappdaTe TOV TPOXO/BIOKO OTNV ECWTEPIKF GAAVT(a
Kal BISWOTE TO TTAgINAEDI KAEIBWHATOG PE TNV TTPOEEOXT
TOU Va €ival OTPAPPEVN TTPOG Ta KATW (OTPapPEVN TTPOG
Tov TpoY0). (Eik. 12)

MNa va o@igeTe 10 TTAgINADI KAEIBWHATOG, TECTE KAAG TO
KAgIdwpa Tou Gova WOTE VO UNV PTTOPET va
TEPIOTPEPETAI N ATPAKTOG. KaTOTTIV, XPNOIPOTIOIOTE TO
KAEIDI KAEIOWMOTOG TTagINadIoU Kal oQigTe KaAd
egI60TPOPA.

MNa va agaipéoeTe Tov Tpoxd, akoAouBroTe Tn diadikaagia
TOTTOBETNONG PE avTioTPOPN OEIPd.
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Tomro0éTnon | a@aipeon Tou AglavTIKOU
TPOXOU (TTPoaIpeTIKO afeagoudp)

ZHMEIQZH:

* Na XpnoIYOTIOIEITE POVO Ta A§ETOUGP TOU AEIAVTHA TTOU
kaBopidovTal oTo eyxeIpidio autd. AuTd Ba TTPETTEl Va
ayopaaTolv gexwpioTd. (Eik. 13)

2TEPEWOTE TO AaaTIXEVIO ETTIOEPA OTOV Ggova.

MpooapuodaoTe dioko TTAVwW OTO AACTIXEVIO ETTIOEUA KAl

BidwaTe To TTagiuad kKAeidwuarog atov agova. MNa va

o@igeTe TO TTAgINADI KAEIOWHATOG, TECTE KAAG TO

KAgIdwpa Tou Gova WOTE VO UNV PTTOPET va

TEPIOTPEPETAI O Ggovag. KaTotriv, XpnoIPoTIoInoTE TO

KAEIDI KAEIOWMOTOG TTagINadIoU Kal oPigTe KaAd

8egI60TPOPA.

MNa va agaipéoeTe To dioko, akoAouBnaTe Tn diadikaoia

TOTTOBETNONG PE avTIOTPOPN OEIPd.

AEITOYPIIA

/\ NPOEIAOMOIHEH:

* Aev Ba TTPETTEN TTOTE VA AOKEITE BUVAUN OTO £PYAAEio.
To Bdpog Tou epyaAeiou epapuddel apketA Tiean. O
€¢avaykaopog Kal N UTTEPPBOAIKN TTiEON PTTOPET va
TIPOKAAEOOUV TO OTTACIO TOU TPOXOU.

* MANTOTE va avTikaBioTdTe Tov TpoXO av To £pyaAeio
o€l KATW KATA TO TPOXIoHA.

* NOTE pn xtumaTe 10 dioKo f Tov TpoxXd TPOXioPaTOg
ETTAVW OTO QVTIKEIPNEVO EPYOTIAG.

* Na atmogelyete TNV avaTdnaon Kail To okdAwua Tou
TpOxYoU, 181aiTepa OTAV £PYALETTE OE YWVIEG, AIXUNPES
Aakpeg, KTA. MTTopei va TpokAnBei atrwAeia Tou eAEyxou
KAl KAWTONHA.

* MOTE pn XpnOIMOTIOIEITE TO £PYAAEIO PE AGPEG KOTTAG
gUAou kai Aapeg dAhou gidoug. OTav xpnaoipotrolodvral
TETOIEG AGUEG OTOV TPOXO, TIPOKAAEITAI GUXVA
KAWTONUO KAl OTTWAEI TOU EAEYXOU TTPOKAAWVTAG TO
TIPOCWTTIKO TPAUUOTIONO.

/\NPOZOXH:

» [loté un Bé1eTe TO epyaleio o€ AeiToupyia 6Tav
BpiokeTal o€ £TTaQR pe TO TeEPAxIO Epyacaiag. MTopei va
TIPOKANBEi TpaUPATIONSOG TOU XEIPIOTH.

» Katd mn didpkeia TNG AIToupyiag, va QopdTe TTAvVTOTE
TIPOOTATEUTIKA YUQAIG ) TTpOCWTTiIdA.

* Metd Tn Aeitoupyia, va oBAVETE TTAVTOTE TO £pYaAEio Kal
Va TTEPIPEVETE £WG OTOU aKIVNTOTTOINBEI O TPOXOG TTPIV
QAPNAOETE TO EPYAAEIO KATW.

AsgiToupyia Tpoxioparog kai Agiavong
(Eik. 14)

Na kpatare MANTOTE T0 epyaleio oTaBepd pe 10 €va
XEPI oTNV Triow AaBn Kail pe 1o dAAo X€pl oTnV TTACivR
Aapr). ©¢oTe To epyaAeio o€ Asitoupyia kal KAToTTIV
TOTTOBETAOTE TOV TPOXO 1 TO SIOKO ETTAVW OTO TEUAXIO
epyaaiag.

2 YEVIKEG YPAMMEG, VO KPATATE TNV AKPn Tou TPpoXoU N
TOU BioKOU O€ ywvia TTEPITTOU 15 PoIpwV WG TTPOG TNV
ETMQAVEIQ TOU TEPAXIOU EPYOTiag.

Kard tn didpkeia TnG TTEPIGBOU OTPWOTHATOG EVOG
KaIvoUupylou TpoxoU, Un XEIPI(EOTE TOV TPOXO TTPOG TNV
kateuBuvon B emeidn Ba kéwel To Tepdxio epyaaiag. MoAig
aToyyuAoTroinBei n akpn Tou TpoxoU Adyw Xprong,
UTTOPEITE Va XPNOIYOTIOINTETE TOV TPOXO KAl TTPOG TIG dU0
Kateubuvoeig A kail B.



Asgitoupyia pe KutTeEAAOEIBAH
oUpHATOBOUPTOA (TTPOUIPETIKO £EAPTNMA)

/A\NPOZOXH:

» EAéygete Tn Acitoupyia Tng BoUpToag AEIToupywvTag 1o
epyaAeio xwpig @opTio, diacpaAifovtag o1l dev
BpiokeTal kaveig UTTPOOTA A OTNV iBIO YPOAUMA HE TNV
BoupToa.

*  Mnv XpnoIdoTToINoTE KATTOIA BOUPTA N OTTOIN EXEI
uTtooTEi ¢nuid 1 dev eival IcoppoTrnuévn. H xprion piag
BoupTtoag TTou €xel UTTOOTEl ¢nNUIG UTTOPET Va augnoel
TNV MOaveTNTA TPAUPATIOHOU AdYyWw TNG ETTOPAG PE TA
oTragpéva ouppata Tng Bouptaag. (Eik. 15)

BydATe To epyaAeio atrd TNV TIpida KAl TOTTOBETAOTE TO

avaTroda WoTe va éxeTe eUKOAN TTpdoBacn aTov dgova.

A@aipéoTe Ta oTTOINdATIOTE ageooudp aTrd Tov GEova.

ZTEPEWOTE TNV KUTTEAAOEISH) GUPUATOROUPTOO TTEAVW OTOV

agova kal oQigTe TNV PE TO TTapexOUEVo KAEIdi. Katd Tnv

Xpron Tng Bolptoag aTToPeUYETE VO AOKEITAI HEYAAN

TTieon n oTToia TTPOKAAEI TNV KAPWN TWV CUPHATWYV

odnywvTag atnv Tpdéwpn Bpadon.

Aegitoupyia e cupparéfouptoa TpoxouU
(TrpoaIpeTIKO £§ApTNHA)

/A\NPOZOXH:

« EAéy&ete Tn Aeimoupyia TNG cuppatoéBouptoag Tpoxou
AeIToupywvTag To €pyaAeio Xwpig goprio,
Siao@ahifovtag 0TI dev BPIOKETAI KAVEIG PTTPOCTA
oTnv idla ypauuA e TNV cuppaTtéfouptoa TPoXoU.

* Mnv XpNnOIKOTIOINOTE KATTOI CUPUATOROUPTAA TPOXOU
n otroia £xel UTTOOTE ¢nIG A Bev gival iIcoppoTTnuévn. H
XpPAoN piag cuppatéBoupToag TPoXoU TToU EXE
UTTOOTEl ¢nuId PTTOPEi va augRoel TNV TBavoTnTa
TPpaUPATIoPOU Adyw TNG ETTOPAG PE TO OTTACHEVA
olppuara.

* MANTOTE va xpnoIJOTIOIEITE £va TTPOCTATEUTIKO padi
JE TNV ouppaToRoupToa TPOXOU, dlaag@aAifovTag OTi n
S1GuETPOG TOU TPOXOU TAIPIALEl HE TO ECWTEPIKO TOU
TIpooTaTeuTIKoU. O TPOXOG PTTOPEl va BpuPPATIOTE]
KOTA TN XPAON Kal TO TIPOCTATEUTIKO BonBdel WoTe va
pEIWBOUV o1 TBavATNTEG yIa TIPOCWTTIKG TPAUUATIOUO.
(Eik. 16)

BydAte 1o epyaAeio atrd Tnv TIpida Kal TOTTOBETAOTE TO

avaTroda WoTe va éxeTe eUKOAN TTpdoBacn oTov dgova.

AgaipéoTe Ta oTToIadATTOTE afEcOoUdp aTrd TOoV Ggova.

MepdoTe TNV cuppatéBoupToa TPoxou TTavw oTov dgova

Kal OQiETE TNV PE Ta KAEISIA.

Kard tnv xprion Tng cuppatofouptaag Tpoxou

QATTOPEUYETE VA QOKEITAI HEYAAN TTiEGN N OTTOIO TTPOKAAEI

NV KAPWN TwV CUPPATWY 0dNYywvTag oTnv TPdwen

Bpauvon.

AsgiToupyia pe Tov Ag1avTiKO TPOXO KOTTAG/
SlapavTévio TPOXO (TTPOAIPETIKO
€gapTnya)

/\ NPOEIAONMOIHEH:

« Otav XpnOIPOTIOIEITE TO AEIAVTIKO TPOXO KOTTAG/
SlapavTévio TPoxO, BeRalwBEiTE va XpnOIUOTIOIEITE
HOVO TO €18IKO TTPOCTATEUTIKO TPOXOU TTOU EXEI
oXedIOOTEI yIa Xpron PE TPOXOUG KOTTAG. (ZTIg
EupwTraikég XWPeg, KAata TN Xprion evog SIGUAVTEVIOU
TpoxoU, 0 ouvnBIoPEVOG TTPOPUAAKTAPAG UTTOPET va
XPNolpoTToInei.)

Mn xpnoipotroigite MOTE Tov Tpoxd KOTIAG yia
TIAEUPIKO TPOXIOHA.

Mn «ppaKApPETE» TOV TPOXO KAI UNV OOKEITE UTTEPBOAIKA
mrieon. Mnv eTixeIpAoETe va KAVETE UTTEPBOAIKG BabId
KOTTA. Av aokeital UTTEPPBOAIKN TTiEoN GTOV TPOXO
au&aveTal To QopTio Kal n eUTTA0EIa OTIG DUVANEIG
OTPEWNG Kal SEOPEUONG TOU TPOXOU OTO KOWIUO, EVW)
au&aveTal Kail n moavoeTnTa KAWTOHPATOG 1
OTIOCIMATOG TOU TPOXOU Kal UTTEPBEPPAVONG TOU POTEP.
Mnv &ekivrioeTe {ava TNV epyacia KOTTAG GTO TEPAXIO
epyaciag. AQraTe Tov TPOXO Va ATTOKTACEI TNV TTARPN
TAXUTNTA TOU KOl EICAYETE TOV TIPOTEKTIKA OTNV KOTTA,
HETOKIVWVTAG TO EPYAAEIO TTPOG TA EPTTPOG ETTAVW OTNV
emmpAvela Tou Tepayiou epyaaciag. Av B£0€ETE TO
NAEKTPIKO epyaAeio o€ AciToupyia péoa aTo TEPAXIO
€pyaoiag, NTTOPEi va ePTTodioel TNV Kivnon Tou TpoxouU
1| MTTOPEI 0 TPOXOG Va avatndoel  va KAWTONTEI.
Mnv aAA&leTe TTOTE TN ywvia Tou TPOXoU KaTd Tn
OIGPKEIO TWV EPYATIWV KOTTAG. AV QOKEITE TTAEUPIKN
TTiEan oToV TPOXO KOTTAG (OTTWG Kal OTO TPOXIoHA), O
TPOX6G Ba payioel kal Ba OTIACEl, TTPOKAAWVTAG TO
ooBapd TTPOoWTTIKG TPAUUATIONOS.

Mpétrel va XeIpideoTe To dIAPaVTEVIO TPOXO KATaKOpUPQ
WG TTPOG TO UAIKG TTOU TTPOKEITAI VO KOTTEI.

ZTEPEWOTE TNV E0WTEPIKA PAGvT{a aTOV Ggova.
MpooappdoTe Tov TPOXO/DIOKO OTNV ECWTEPIKA PAGVTIa
Kail BIdWoTE TO TTAgINADI KAEIBWHATOG GTOV dgova.

(Eik. 17)

Otav xpnoiyoToleiTe £va dIapavTéVIO TPOXO TTEXOUG
HeyaAUTEPOU TV 7 mm 1) £va AEIavVTIKO TPOXO KOTTAG,
avaTTod0yupioTe TO TTAgINADI KAEIBWHATOG Kal BIdWOTE TO
oTnNV ATPOKTO.

MNa Tnv AuoTtpalia kai T Néa ZnAavdia

TotroBéTnon 1 a@aipeon Tou Ae1OVTIKOU
TPOXOU KOTTAG/S1apavTéviou Tpoxou
(TrpoaipeTiké e§apTnua) (Eik. 18)

ZYNTHPHZH

/A\NPOZOXH:

Na BeBaiwveoTe TTavToTE OTI TO €pyaAEio gival oBnoTd
KOl aTTOoUVOESEPEVO OTTO TO NAEKTPIKG PEUUA TTPIV
eKTEAEOETE OTTOINDNTTOTE £pyaTia eAEyxou f
ouvTAPNONG O€ AUTO.

Moté pnv xpnoipotroioete Bevaivn, Bev{OAn, SIGAUTIKO,
aAkooAn A kdT rapduolo. MTropei va TTpokAnBei
ATTOXPWHATIONSG, TTapaudpewon i pwyués. (Eik. 19)

To epyaAeio kal Ta avoiypata eEaepITPoU Tou TIPETTEI va
diatnpouvTal kaBapd. Na kaBapifeTe TAKTIKE Ta avoiyuaTta
e€aepIoPOU Tou epyaAgiou ) 6Tav autd apxioouv va
ppdooovTal.

AAAayn kapBouvakiwyv (Eik. 20)

Otav n povwrikA piTn pNnTivng ToU BpickeTal péoa GTO
KapPouvaki EpOEI O€ ETTAPH YE TO PETATPOTTED, Ba OB TEI
autépata 10 potép. OTav oupBei autd, Ba TTpéTel va
aAAaeTe kai Ta dUo kapPBouvdkia. Na diaTtnpeite Ta
KapBouvakia kaBapd kal eAelBepa yia va YNoTpoUv oTIG
uttodoxég. Mpétrel va aAAdleTe TauTdxpova Kal Ta dUo
Kappouvakia. Na xpnoiJoTroleiTe uovo KapBouvakia idlou
TuTrou. (Eik. 21)

Me 1 BonBeia evog katoaBidiod, BYAATE Ta KATTEKIO
UTTOB0X NG VIO Ta KAPPROUVAKIA. ByaATe Ta @Bapuéva
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KOPPBOUVAKIA, TOTTOBETAOTE Ta KAIVOUPYIA KAl 00QAAIOTE
TO KOTTAKIO UTTOSOXAG Yia Ta KAPBOUVAKIa.

MNa va diatnpeitar n AZPAAEIA kai n A=IONIZTIA Tou
TIPOIGVTOG, Ol EPYATieg ETIOKEUAG, KABWG Kal
otroladATToTe AAAN epyacia ouvTipnong | pubuiong, Ba
TIPETTEl va eKTEAOUVTaI OE EEOUCIODOTNUEVD KEVTPO
e€utrnpétnang Tng Makita, kai TévoTe pe TN xprion
avTaAAaKTIKWY TNG Makita.

A=ZEZOYAP

/A\NPOZOXH:

+  ZuvIOTATAI N XPAON AUTWY TWV ageooudp n
€€apTNUATWY PE TO epyaheio TNG Makita, dTTwg
TTEPIYPAPETAI OTO TTAPOV £yXEIPidI0. Av
xpnoipotroifoete GAAa ageooudp i eSapTrApaTa PTTOPEi
Va TTaPOUCIAOTE KivOUVOg yIa TTPOKANCN TPAUNATIOHOU
TpoowTiwV. Na XpnNoIUOTIOIEITE TA a§EoOUAP Kal TA
eCapTAMATA POVO YIa TO OKOTIO yIa TOV OTTOI0
TTpoopidovTal.

Av xpeidleoTe kdTToI0 BoriBela 1) TTEPIOOOTEPES

TTANPOPOPIEG TXETIKA PE T agETOUGP aUTd, atreuBuvOeiTe

oT0 TTANCIE0TEPO KEVTPO €EUTTNPETNONG TNG Makita.

MAdivA AaBn

Mpo@uAakTIKG TPOXOU yia Tov Tpoxd TpoxiopaTog xaunAwuévou kévipou / MoAudiokog /
ZuppaToouptaa TPoXoU

Eowrtepikn AdvTda / MeydAn gAdvTa / EowTtepikr) @AdvTda 102 (Ma tnv AuoTtpaAia kai Tn Néa Znhavdia poévo)

Tpoxdg TpoxiopaTog xapnAwpévou kévtpou / MoAudiokog

MpooTaTeuTIKG AEIQVTIKOU TPOXOU KOTIAG / AlGuavTéVIOU TPOXOU 2

Eowrtepikn @AGvTda / MeydAn gAdvida / EowTtepikr) @AdvTa 78 (Ma tTnv AuoTtpahia kai Tn Néa ZnAavdia pévo)

2
3
4
5 MNagiuadi kAedwuatog / Ezynut™
6
7
8

A€1avTIKOG TPOXOG KOTTAG / AlapavTéviog Tpoxdg

9 E€wrepikn @Aavtla 78 (Ma tnv AuaTpaia kai T Néa ZnAavdia pévo)
10 MNagiuadi kAedwuatog / Ezynut™

1" NOOTIXEVIO ETTIOEUQ

12 AelavTiKOG diokog

13 MNagiudd! kAeldwpaTtog Asiavong

14 ZuppaToouptaa TPoXoU

15 KutreAAogIdrig ouppartéfouptoa

- KAe18i kAeidwpaTtog Tragipadiwv

- Mpoadptnua kKaAUppaTog okdvng

*1 Mn xpnoipotroieite padi Tn MeydAn @Advtla kai 1o Ezynut.

*2 Zng EupwTraikég XWPES, KAaTd TN Xprion evog SIGPAvTEVIOU TPOXOU, 0 ouvnBIoHEVOG TIPOQUACKTAPAG UTTOPET Va
XpnolpotroinBei avTi yia Tov €151KG TTPOPUAAKTHPA TTOU KAAUTITE Kal TIG SUO TTAEUPEG TOU TPOXOU.
*3 XpnoiyotroioTe Tnv EcwTepiki @AdvtZa 78 kai Tnv Ewtepikr @AGvTda 78 padi. (Ma tnv AuoTpaAia kai Tn Néa

Znhavdia poévo)
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IMNa 1o povrého GA7020R
O6pufog ENG102-3
To olvnBeg oTabuiopévo eTiTedo BopURou TTou £XEl
kaBopioTei cup@wva pe TNV EN60745:
Emriredo nxntikng Trieang (Lpa): 90 dB (A)
Emrimedo nxnTikAg 10X00G (Lywa): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)
Na @popdTte wroaoTideg.
Kpadaouog ENG208-4
H ouvoAikn TiuA dévnong (diavuopaTikd GBpoioua TPILY
agévwv) Trou €xel kaBopioTei oUpewva e TNV EN60745:
KardoTaon Asimoupyiag: TpOxIopa £TIQAVEING
EkTTopT| Kpadaopou (a, ag): 8,0 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?
Edv 10 epyaAeio xpnoipotroinBei yia GAAEG EQAPUOYEG, Ol
TINEG BOVNONG PTTOPEI Va Eival DINPOPETIKEG.
ENG313-2
KardoTtaon Aeitoupyiag: TTepIoTpo@Ikr Agiavon
EKTTopTr KpadaopoU (ayps): 3,0 m/s?
ABeBaidTnTa (K): 1,5 m/s?

INa 1o Movtédo GA7030R
O6pufog
To olvnBeg oTabuiouévo eTiTedo BopURou TTou €XEl
KaBopioTei oUP@wva pe TNV EN60745:
Emriredo nxntikng Trieang (Lpa): 90 dB (A)
Emrimedo nxnTikAg 10X00G (Lywa): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)
Na @popdTte wroaoTideg.

ENG102-3

Kpadaouog ENG208-4
H ouvoAiki TiuA dévnong (diavuopaTikd GBpoioua TPIY
agévwv) Trou €xel kaBopioTei oUpewva e TNV EN60745:
KardoTaon Asimroupyiag: TpdxIopa €TIQAVEING
EKTTouT| KpadaopoU (a, ag): 6,5 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?
Edv 10 epyaAeio xpnoipotroinBei yia GAAEG EQAPUOYEG, Ol
TINEG BOVNONG PTTOPEI Va Eival DINPOPETIKEG.
ENG313-2
KartdoTaon Aeitoupyiag: TTepIoTpo@Ikr Agiavon
EKTTopTr KpadaopoU (ayps): 3,5 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

lMNa 1o Movrédo GA7040R
O6pufog
To olvnBeg oTabuiopévo eTiTedo BopURou TTou £XEl
KaBopioTei oUp@wva pe TNV EN60745:
Emriredo nxntikng Trieang (Lpa): 90 dB (A)
Emrimedo nxnTikAg 10X00G (Lywa): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)
Na @popdTte wroaoTideg.

ENG102-3

Kpadaouog ENG208-4
H ouvoAiki TiuA dévnong (diavuopaTikd GBpoioua TPIWY
agévwv) Trou €xel kaBopioTei oUpewva Pe TNV EN60745:
KardoTaon Asimroupyiag: TpdxIopa £TTIQAVEING
EkTTouT| KpadaopoU (a, ag): 7,0 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?
Edv 10 epyaAeio xpnoipotroinBei yia GAAEG EQAPUOYEG, Ol
TINEG BOVNONG PTTOPET Va Eival DINPOPETIKEG.
ENG313-2
KartdoTtaon Aeitoupyiag: TTepIoTPo@IKr Agiavon
EKTTopTI KpadaopoU (ay,ps): 3,0 m/s?
ABeBaidtTnTa (K): 1,5 m/s?

IMNa Ta MovréAa GA9020R, GA9040R
O6pufog
To olvnBeg oTabuiopévo eTiTedo BopURou TTou £XEl
KaBopioTei ocup@wva pe Tnv EN60745:
Emriredo nxntikng Trieang (Lpa): 90 dB (A)
Emrimedo nxnTikAg 10X00G (Lywa): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)
Na @popdTte wroaoTidES.

ENG102-3

Kpadaouog ENG208-4
H ouvoAikn TiuA dévnong (diavuopaTikd GBpoioua TPILY
agévwv) Trou €xel kaBopioTei oUpQwva Pe TNV EN60745:
KardoTaon Asimroupyiag: TpOxIopa €TTIQAVEING
EkTTopTr| Kpadaopou (a, ag): 6,0 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?
Edv 10 epyaAeio xpnoipotroinBei yia GAAEG EQAPUOYEG, Ol
TINEG BOVNONG PTTOPET Va Eival DINPOPETIKEG.
ENG313-2
KartdoTaon Aeitoupyiag: TTepIoTpo@IKr Agiavon
EKTTopTr KpadaopoU (ayps): 2,5 m/s?
ABeBaidTnTa (K): 1,5 m/s?

IMNa 1o Movtédo GA9030R
O6pupog
To olvnBeg oTabuiopévo eTiTedo BopURou TTou £XEl
KaBopioTei oUP@wva pe TNV EN60745:
Emriredo nxntikng Trieang (Lpa): 90 dB (A)
Emrimedo nxnTikAg 10X00G (Lywa): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)
Na @popdTte wroaoTideg.

ENG102-3

Kpadaouog ENG208-4

H ouvoAiki TiuA dévnong (diavuopaTikd GBpoioua TPIY

agévwv) Trou €xel kaBopioTei oUpewva e TN EN60745:

KardoTaon Asimroupyiag: TpdxIopa €TTIQAVEING
EkTTouT| Kpadaopou (a, ag): 5,5 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

Edv 10 epyaAeio xpnoipotroinBei yia GAAEG EQAPUOYEG, Ol

TINEG BOVNONG PTTOPET Va Eival DINPOPETIKEG.

ENG313-2
KartdoTaon Aeitoupyiag: TTepIoTpo@Ikr Agiavon
EKTTopTIr KpadaopoU (ayps): 2,5 m/s?
ABeBaidTnTa (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

* H dnAwbeioa Tiur Twv TTaPAYOUEVWY KPASACHWY EXEI
KOTAPETPNOEI CUPPWVA UE TNV TUTTOTTOINUEVN PEBODO
SoKIyaaoiag Kal UTTOPEi va xpnolpoTroinBei yia Tnv
oUyKkpIon £vOg epyaleiou pe Eva dANo.

* H3nAwbeioa TIUA TWV TTOPAYOUEVWY KPASATHWY
UTTOpEI €TTIONG VO XPNCIMOTIOINGEI yia pia
TIPOKATAPKTIK a&loAdynon Tng €kBeang oToug
Kpadaopoug.

* H dnAwbeioa TIUA TwV TTOPAYOUEVWY KPASATHWY
XPNOIPOTIOIEITAI YIa TIG KUPIEG XPAOEIG TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou. QoT600, £GV TO NAEKTPIKG EpyaAEio
XpNnoipoTroindei yia AAAEG EQAPUOYEG, N TIUA Twv
TTapayOUEVWY KPadaoUwWwY UTTOPET va gival
SIOPOPETIK.

/\ NPOEIAOMOIHEH:

* H ekmroptA Kpadaouwy Katd Tn dIGPKEIa TNG
TIPaYMATIKAG XPAONG TOu NAEKTPIKOU £pyaAgiou UTTOPET
va dia@épel atréd TN dSNAWBEIoA TINA TWV EKTTOUTIWV,
ava@Aoya Pe Tov TPOTTO PE TOV OTTOI0 XPNOIPOTIOIEITAl TO
epyaAeio.

+ ®povrioTe va AABeTe Ta péTpa aoPaAgiag TTou
aTaITOUVTal yia TNV TTPooTagia Tou XpraTn TTou
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BaaoifovTtal o€ pia ekTipnon TG €kBeong o€
TIPaAyHaTIKEG oUVORKES Xprong (Aappavovtag utréyn
OAa Ta uépn Tou KUKAOU AgIToupyiag, OTTwG ival ol
TIEPITITWOEIG KATA TIG OTTOIEG TO £PYAAEio ival
QTTEVEPYOTTOINUEVO KAl OTAV AEITOUPYET OTO peAQVTI
ETITTPOOOETWGS TOU XPOVOU KATA TOV OTTOI0 TO £PYaAEio
Bpioketal og XpAon).

INa Eupwraikég xwpeg povo ENH101-15
EK — ARAwon cupuépewong
H ETtaipia Makita wg utre0Buvog KATAOKEUAOTNG,
SnAwvel 6TI TO TTAPOKATW UNXAVNHA | HNXaVApATa
Tng Makita:
Ovopagia MnxaviuaTtog:
I wvIakOG TPOXOG
Ap. Movtéhou/ Tutrog: GA7020R, GA7030R, GA7040R,
GA9020R, GA9030R, GA9040R
atroTeAOUV TTapaywyr) o€ o€Ipd Kal
Zuppop@WVoOVTal ME TIG akOAouBeg Eupwiraikég
Odnyieg:

2006/42/EK
Kal kataokeudlovtal GUPMQWVA PE TO TTAPAKATW TTPOTUTIA
| TUTTOTTOINPEVA £yypaga:

EN60745
O £&ouOI080TNPEVOG POG AVTITTPOOWTTOG OTNV Eupwytrn
dioTnpEi Ta TEXVIKA £yypaga, 0 OTT0iog gival:

Makita International Europe Ltd.,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

19. 6. 2009

Perm

Tomoyasu Kato
AlguBuvTAg

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884936C996 www.makita.com
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