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DECLARACION “CE” DE CONFORMIDAD

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Sociedad responsable de la fabricacidon y puesta en el mercado de la maquina que a
continuacion se especifica:

CORTADORA DE JUNTAS DE DILATACION

DECLARA:

Que la maquina arriba indicada, destinada al corte de juntas sobre superficies de hormigodn,
asfalto y otros revestimientos de carreteras, cumple todas las disposiciones aplicables de la
Directiva de Maquinas (Directiva 2006/42/CE) y las reglamentaciones nacionales que la
trasponen.

Cumple también con todas las disposiciones aplicables de las siguientes Directivas
comunitarias Directivas 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Cumple las disposiciones de las siguientes normas aplicadas

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009

UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Datos de la persona facultada para elaborar el expediente técnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsable técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

ima
SI Fdo: Javier Garcia Marina

Gerente
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1. INFORMACION GENERAL.

ATENCION: Lea y comprenda perfectamente las presentes instrucciones antes de empezar a manejar la
maquina

SIMA S.A. agradece la confianza depositada en nuestros fabricados al adquirir una CORTADORA DE JUNTAS
modelo COBRA

Este manual le proporciona las instrucciones necesarias para su puesta en marcha, utilizacién, mantenimiento
y, en su caso, reparacion. Se sefialan también los aspectos que pueden afectar a la seguridad y salud de los usuarios
durante la realizacion de cualquiera de dichos procesos. Si se siguen las citadas instrucciones y se opera como se
indica, se obtendra un servicio seguro y un mantenimiento sencillo.

Por ello, la lectura de este manual es obligatoria para cualquier persona que vaya a ser responsable del uso,
mantenimiento o reparacién de la citada maquina.

Se recomienda tener siempre este manual en un lugar facilmente accesible donde se esté
utilizando la maquina.
2. DESCRIPCION GENERAL DE LA MAQUINA

e Las Cortadoras de Juntas de Dilatacién SIMA S.A., modelos COBRA, estan disefiadas y fabricadas para la
realizacion de cortes sobre superficies horizontales de asfalto, hormigon, terrazo y materiales similares
utilizando discos de diamante a alta velocidad, la cortadoras de juntas modelos COBRA que son guiados o
conducidos a mano, deben ser empujados manualmente por el usuario de la maquina para realizar el corte
del material. La herramienta es refrigerada mediante agua suministrada desde el deposito en los modelos que
lo incorporan, también tienen la posibilidad de conectar la toma de agua directamente de la red.

Cualquier otro uso que se le pueda dar a esta maquina se considera inadecuado y puede resultar
peligroso, por lo que queda expresamente prohibido.

e  Sus caracteristicas constructivas son las siguientes, regulacion de altura de corte mediante maneta o volante,
provisto de un elemento de bloqueo para impedir el movimiento.

. Incorpora depdsito de agua con posibilidad de conexidn a una red externa.

. Equipada de un sistema de parada de emergencia en el pupitre de mandos.

e La maquina estad dotada de ruedas de caucho blando y llanta de aluminio con doble rodamiento estanco.

e  Equipada con resguardo para el disco y refrigeracién por agua con llave reguladora de paso de caudal.

e  Equipada con toma de conexion de agua para red externa

. La maquina es accionada por motor de combustion para generar el movimiento del disco de corte, con mando
acelerador incorporado en el motor.

. La estructura de la maquina esta pintada al horno con pintura epoxy - poliéster lo que le confiere una alta
resistencia a la superficie y mantiene la estructura protegida de la corrosién.

. Maquina protegida con pantalla antisalpicaduras que evita la proyeccion de agua en la direccidon del corte
hacia la parte posterior de la maquina.

e Equipada de un elemento de guia para la sefializacién de la linea de corte.

. Monta una transmisidn de poleas y correa flexible, la transmision esta protegida con un resguardo para
impedir el acceso a los elementos en movimiento.

. El chasis dispone de elementos de aprension para facilitar la elevacién y el transporte.

. La maquina esta fabricada con manillares regulables en altura ofreciendo comodidad y facilidad de conduccion
al operador para empuje y accionamiento de la misma.

. Disponen de una escala graduada de indicacion de la profundidad de corte.
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2.1 PICTOGRAMAS.

Los pictogramas incluidos en la maquina tienen el siguiente significado:

LEER MANUAL ES OBLIIGATORIO EL USO DE

DE INSTRUCCIONES

ES OBLIGATORIO EL ES OBLIGATORIO EL USO DE CALZADO
USO DE GUANTES DE SEGURIDAD

3. TRANSPORTE

Cuando se trate de desplazamientos cortos sobre superficies regulares, la Cortadora de Juntas modelo
COBRA, se puede desplazar sobre sus propias ruedas empujandola manualmente después de elevar al maximo el disco
de corte.

Para cuando el transporte requiera la elevacion de la maquina, se ha previsto un gancho de elevacion situada
en su parte superior que permite suspender la maquina con total seguridad.(Ver Figura 2). Su peso y dimensiones
permiten utilizar vehiculos ligeros. Los medios de transporte que se utilicen deben garantizar su seguridad.

ATENCION: Usar cables cadenas o elementos de suspension homologados con resistencia suficiente para el
peso de la maquina (Ver etiqueta de caracteristicas en la misma maquina). En los movimientos de descenso, depositar
la maquina suavemente evitando cualquier golpe violento sobre las ruedas que pueda deteriorar algun componente.
La maquina debera ser elevada por donde indica la flecha de la figura 2.

4. INSTRUCCIONES DE MONTAIJE

4.1 CONDICIONES DE SUMINISTRO
Las distintas versiones de Cortadoras de Juntas del modelo COBRA, se suministran en embalajes individuales.
Al abrir el embalaje, el usuario se encontrara con los siguientes elementos:

e Cuerpo de la maquina sin disco de corte y con el manillar desmontado.

e Un manillar.

¢ Bolsa conteniendo una maneta para la manivela de elevacién del disco, una llave allen de 4mm, un manual
de instrucciones de la maquina y su garantia, y un libro de instrucciones propio del motor.

e Juego de llaves para montaje, mantenimiento y operaciones de cambio del disco

4.2 MONTAJE DEL MANILLAR. POSICION REGULABLE

Dada su facilidad de montaje y por razones de volumen de embalaje, el manillar se suministra sin montar. Para
colocarlo, se retiraran los tornillos y arandelas (T, Fig.3) que el cuerpo de la maquina llevara presentados en los mismos
taladros que se van a utilizar. El manillar (M, Fig.3) se colocara en el cuerpo de la maquina tal y como se indica y se
apretaran los tornillos citados hasta fijarlo perfectamente.

El manillar de las Cortadoras de Juntas modelo COBRA esta disefiado de manera que permite su regulaciéon en altura
para poder adaptarse a las preferencias de los distintos usuarios. Esta regulacion se consigue aflojando sin retirar los
tornillos (T, Fig.4) que lo fijan al cuerpo de la maquina usando la llave que va en dotacidon. Mediante las ranuras que
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lleva, y empujando manualmente, el manillar gira sobre uno de esos tornillos hasta conseguir la posicion mas cémoda
para el usuario. Volver a apretarlos nuevamente. (Ver Figura 4).

4.3 MONTAJE DE LA MANIVELA DE ELEVACION

La manivela de regulacién de la altura del disco, (M, Fig.5) se monta en fabrica sin la maneta (T, Fig.5) por
razones de embalaje y para evitar posibles golpes durante el transporte. Para montar dicha maneta, basta con
roscarla a la manivela usando para ello la llave allen de 4 mm. La manivela (M, Fig.5) puede ser desmontada de
su alojamiento retirando el pasador (A Fig. 5)

4.4 MONTAIJE DEL DISCO

Obtendra un mayor rendimiento y un mejor resultado utilizando siempre el disco adecuado para el material
que se va a cortar. Los discos que se usan van refrigerados por agua, para lo cual las cortadoras de Juntas
modelo COBRA incorporan un sistema de refrigeracién que garantiza el caudal necesario para ello.

El resguardo del disco de los modelos COBRA, (P, Fig.6) es abatible sobre uno de sus extremos, lo que
permite las operaciones de montaje y cambio del disco de una manera rapida y sencilla.

Se procedera de la siguiente forma:

o Aflojar la tuerca de fijacion (A, Fig.6) del resguardo al chasis con la llave plana de 17 mm que la maquina lleva en
dotacién. No es necesario retirarla del todo.

o Abatir la proteccién al maximo sobre el tornillo que sirve de eje de giro (B, Fig.6)

e Bloquear el giro del eje del disco con la llave plana de 30 mm (L, Fig.7) que lleva la misma maquina. El eje se ha
diseflado con dos caras planas para permitir el perfecto alojamiento de la llave.

o Aflojar la tuerca del eje (C, Fig.7) con la llave plana de 36mm (P, Fig.7) que también lleva la maquina en dotacion
y retirar la brida exterior del disco (E, Fig.7). ATENCION: La tuerca es de rosca a izquierdas.

e Colocar el disco sobre su eje haciendo coincidir el taladro pequefio con el pasador fijo de la brida interior (I, Fig.7).

e Volver a colocar la brida exterior acoplandola igualmente al pasador fijo de la brida interior y apretar
perfectamente la tuerca del eje usando de nuevo las dos llaves planas

e Bajar el resguardo y fijarlo bien al chasis con su correspondiente tuerca

Asegurese siempre de que el sentido de giro del disco es correcto. Debe de coincidir con el que
marque la flecha dibujada en el mismo disco y con el que marque la flecha dibujada en el lateral del resguardo del
disco.

Compruebe también el correcto acoplamiento entre disco y bridas antes del apriete definitivo de la
tuerca.

4.5 MAQUINAS CON MOTOR DE GASOLINA

Las Cortadoras de Juntas modelos COBRA se suministra con aceite en el motor y sin combustible.
Se deberan observar en todo momento las instrucciones del manual propio del motor.

Evite derrames de combustible sobre la maquina al llenar el depdsito ya que pueden resultar peligrosos o
afectar a algin elemento de la misma.

Antes de arrancar el motor, comprobar el nivel de aceite en el carter situando la maquina en una superficie
plana y el motor parado, si fuese necesario, rellenar hasta completar el nivel con el tipo de aceite recomendado por el
fabricante del motor

4.6 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARA EL MOTOR

« Rellene el depésito de combustible y no lo llene excesivamente, haga esta operacién en lugar
ventilado.

o Procure evitar la inhalacion del vapor que se desprende al rellenar el depésito.

« Evite derramar combustible y tenga presente esta operacion cada vez que se rellene el depdésito,
los vapores y el combustible derramado son altamente inflamables bajo ciertas condiciones y
pueden incendiarse.

¢ No fume durante la operaciéon de llenado y evite la presencia de fuego o chispas, incluso en el
lugar donde guarde el combustible.

e Si se derrama combustible debe limpiarse y permitir la disipacion de los vapores antes de
arrancar el motor.

¢ No coloque elementos inflamables sobre el motor.

o Evite el contacto del combustible con la piel.

ESPANOL



« No permita que se utilice el motor sin tener presente las instrucciones necesarias.

e No toque el motor ni permita que nadie lo haga cuando este caliente, podria causarle
quemaduras en la piel.

* No deje que nifios 0o animales domésticos se acerquen al motor.
« Mantenga el combustible fuera del alcance de los nifos.

* No repostar con el motor en marcha ni fumar durante la operacion. Procure hacerlo en lugares
con buena ventilacion.

5. INSTRUCCIONES DE PUESTA EN MARCHA Y USO

ATENCION: Deben seguirse todas las recomendaciones de seguridad sefialadas y cumplir con la normativa
de prevencion de riesgos laborales de cada lugar.
5.1 DEPOSITO DE AGUA

Las Cortadoras de Juntas modelo COBRA, incorporan un depdsito de agua de 40 litros de capacidad (D,
Fig.8) para la refrigeracion del disco de corte.

5.2 REGULACION DE LA ALTURA DEL DISCO

Las Cortadoras de Juntas modelo COBRA disponen de regulacion de altura del disco mediante la manivela que
se encuentra en la parte superior de la maquina (M, Fig.8). Para bajar el disco se girara en el sentido de las agujas
del reloj y para elevarlo se hard en sentido contrario tal y como se indica en los dibujos informativos que lleva la
propia maquina. (Ver Figura 8).

La posicion del disco en cada momento se sefiala en un indice graduado que incorporan estos modelos (Ver
detalle A Fig. 8)

Para evitar variaciones en la profundidad de corte debidas a giros no previstos de la manivela de regulacion
de altura, se dispone de un sencillo mecanismo de bloqueo que inmoviliza dicha manivela en la posicion deseada (B,
Fig. 8). Cada vez que se vaya a modificar la altura del disco se tendrd previamente que liberar la manivela de dicho
bloqueo.

5.3 PUESTA EN MARCHA. CONEXION / DESCONEXION
Para arrancar el motor se procedera de la siguiente forma:

Esta maquina, NO TIENE QUE SER UTILIZADA BAJO LA LLUVIA. TRABAJAR SIEMPRE CON BUENAS
CONDICIONES DE ILUMINACION.

o Elevar el disco de corte hasta que quede unos centimetros por encima del suelo.

e Comprobar el nivel de aceite del motor. Si estd por debajo del minimo, no arrancara.

o Abrir la valvula de combustible

e Cerrar el estrangulador. (No es necesario si el motor esta caliente o la temperatura es alta.)
o Colocar la palanca del gas del motor en posicion de ligera aceleracion.

o Girar el conmutador del motor a la posicion ON

e Comprobar que el mando de parada situado en panel de mandos esta activada ( C, Fig. 9)
e Poner en marcha el motor tirando de la empufiadura del arrancador de retroceso.

o Dejar calentar el motor a bajas revoluciones y después abrir el estrangulador y colocar la palanca del gas
en la posicidn de aceleracidon adecuada para el trabajo previsto.

e Para detener el motor, desacelere completamente y pulse el mando de parada situado en panel de mandos (C, Fig.
9) no es necesario colocar el conmutador del motor en posicion OFF para conseguir la parada ya que esta se consigue
mas codmodamente desde este mando

e A continuacion cerrar la valvula de combustible

Para mas detalles sobre las operaciones en el motor, ver su libro de instrucciones.
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5.4 REALIZACION DEL CORTE.

Las Cortadoras de Juntas modelos COBRA realizan su trabajo de una manera segura y sencilla siguiendo las
siguientes recomendaciones:

Poner en marcha el motor con el disco elevado por encima de la zona de corte

Colocar la maquina con el disco sobre la linea prevista de trabajo y bajar la guia de corte (G, Fig.11) hasta
hacerla coincidir con la linea de referencia.

Antes de empezar a cortar, abrir la llave de paso del deposito de agua (A, Fig.11). El disco debe recibir la
cantidad de agua suficiente para garantizar su perfecta refrigeracién. Un disco mal refrigerado sufrird deterioros y
desgastes prematuros.

Con el motor a maximas revoluciones bajar el disco lentamente hasta conseguir la profundidad de corte
deseada. Mientras el disco desciende, es oportuno dar un ligero avance a la maquina para evitar la duplicacién del arco
del trabajo del propio disco.

Una vez conseguida la profundidad de corte requerida, proceder a avanzar empujando la maquina sobre la
linea de corte prefijada. La velocidad de avance no deberd sobrepasar la que permita el disco en funciéon de la
profundidad de corte asi como la dureza del material y la potencia del motor. Si el disco tiende a salirse del corte es
debido a un avance excesivo y deberemos por tanto disminuirlo.

No intente corregir la linea de corte con tirones violentos ya que podrian producirse deformaciones en el
disco y dafios en otros elementos.

Para detener la maquina, proceda previamente a retirar el disco de la zona de corte levantandolo unos
centimetros del suelo, nunca pare la maquina con el disco dentro del corte.

5.5 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD.

o Las Cortadoras de Juntas modelos COBRA deben ser utilizadas por personas que estén familiarizadas con su
funcionamiento.

e Antes de poner en marcha la maquina, lea atentamente las instrucciones y observe el cumplimiento de las
normas de seguridad.

o Aseglrese que la maquina a utilizar esta en perfecto estado técnico y totalmente operativa.

« No ponga en marcha la maquina si no tiene montadas todas las protecciones con que ha sido disefiada.

e Se aconseja el uso de gafas de proteccion, botas de seguridad, y proteccion auditiva. Usar siempre material
homologado.

« Prohibir el acceso de personas ajenas a la zona de trabajo de la maquina.

o La ropa de trabajo no debe incluir prendas sueltas que puedan ser atrapadas por las partes moviles de la
maquina.

e Cuando tenga que desplazar la maquina, hagalo siempre con el motor parado.

e Antes de arrancar el motor, asegurese de que el disco no toca el suelo.

e Los lugares de trabajo deben estar siempre bien ventilados ya que los gases de combustion desprendidos
por el escape del motor son toxicos.

e Cuide especialmente de no tocar el escape del motor con la maquina en funcionamiento ya que este alcanza
altas temperaturas, llegando a mantenerse durante algunos minutos incluso después de la parada.

e Tenga en cuenta también las recomendaciones de seguridad establecidas por el fabricante del motor en su
libro de instrucciones.

e No utilice agua a presion para limpiar la maquina.

e Al final de cada jornada apague la maquina y desconéctela.

SIMA S.A. no se responsabiliza de las consecuencias que puedan acarrear usos inadecuados de la Cortadora de
Juntas.

6. MANTENIMIENTO.

Las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas preferentemente por personas que conozcan la
maquina y su funcionamiento.
e Cualquier manipulacion en la maquina debe hacerse con el motor parado.
e Tener siempre en cuenta las recomendaciones de seguridad mencionadas en este manual asi como las que
aparezcan en el del motor de gasolina.

« Engrasar cada 80 horas los soportes de rodamientos para el eje disco, soporte de rodamiento de la
manivela del husillo de elevacién y husillo de elevacion.

e Controlar el nivel de aceite del motor con la maquina colocada siempre en un plano horizontal. Los
motores que montan las Cortadoras de Juntas modelos COBRA, llevan alarma por bajo nivel de aceite, de
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manera que cuando el nivel queda por debajo del minimo, se para el motor y no arranca hasta que no se
haya afiadido aceite suficiente.

e Usar aceite del tipo SAE 15W- 40.

e Limpie la maquina con la frecuencia que sea necesario y en caso de observar anomalias o mal
funcionamiento haganla revisar por un técnico especializado.

« No olvide retirar de la maquina los Utiles y herramientas utilizados en cada operacion de mantenimiento.

e Queda prohibido cualquier tipo de modificacion en alguna de las piezas o elementos de la maquina que el
usuario haga de forma independiente. SIMA S.A. no sera en ningln caso responsable de las consecuencias
que se puedan derivar del incumplimiento de éstas recomendaciones.

e Si la maquina no esta cubierta clbrala con tela impermeable.

6.1 TENSADO O SUSTITUCION DE LAS CORREAS DE TRANSMISION.

Las correas de transmision (C, Fig.10), son elementos que con el uso pueden disminuir su tensidn y aflojarse
por debajo del limite permitido. Es necesario comprobar periddicamente que su tensidn sea la correcta de tal manera
que oprimiéndolas con fuerza con los dedos, la deformacidon que se consiga debe tener aproximadamente una flecha
de 8mm.

Igualmente se pueden desgastar con el trabajo normal de la maquina por lo que serd necesaria su sustitucion
cuando estén deterioradas.

Para verificar la tensidon de las correas, tensarlas o sustituirlas tendremos que retirar el resguardo de la
transmision (P, Fig.10) aflojando las tuercas (T, Fig.10).

Si hay que tensarlas, se desplazara el motor hacia atrds, aflojando las tuercas que lo fijan al chasis (A,
Fig.10) y apretando el tornillo tensor (R, Fig.10). Una vez conseguida la tensidon adecuada, volver a apretar bien las
tuercas del motor.

Si hay que reemplazar las correas de transmision, se desplazara el motor hacia la parte delantera aflojando
las tuercas de sujecion (A Fig. 10) y aflojando también el tornillo tensor (R Fig. 10) De esta forma podran retirarse
facilmente y se sustituiran por unas nuevas. Después se volvera a mover el motor hacia atrds apretando el tornillo
tensor hasta conseguir la tension correcta de las correas y se apretaran de nuevo las tuercas del motor.

Siempre que se retire el resguardo de la transmision para acceder a esta y realizar algin cambio, es
conveniente también comprobar la correcta alineacidn entre las poleas del motor y del disco. Esta operacidn se efectia
apoyando una regla en la cara exterior de las mismas y comprobando que no existe separaciéon en ningin punto.

Si no estuviesen alineadas, desplazaremos el motor hacia donde sea necesario para conseguir la alineaciéon
correcta, cuidando también que las correas queden bien tensadas.

Después de cualquiera de estas operaciones se volvera a colocar el resguardo de la transmision (P, Fig.10)
y se fijara bien con sus tuercas.

IMPORTANTE

Las correas de la transmision tienen que ser revisadas y tensadas tras una jornada de trabajo de 8
horas, esta demostrado que tras varias horas de trabajo, las transmisiones por correas de perfil clasico
aumentan su longitud debido a roces, temperatura, tensiones, etc..

Cuando la transmisién de la maquina es por correas planas de perfil dentado no es necesario hacer
ajuste de la tension, esta transmision no necesita una tensiéon excesiva salvo la necesaria para su buen
funcionamiento.

6.2 SUSTITUCION DEL DISCO.

Un disco en buen estado es fundamental para conseguir un rendimiento 6ptimo de la Cortadora de Juntas.
Sustitlyalo cada vez que sea necesario

Utilice discos originales SIMA y elija siempre el mas apropiado para el material que se va a cortar. SIMA S.A.
dispone de una gama completa que cubre todas las necesidades y que facilita la eleccion correcta.
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7. SOLUCION A LAS ANOMALIAS MAS FRECUENTES

ANOMALIA ! POSIBLE CAUSA ! SOLUCION |

Alarma bajo nivel de aceite esta

activada

Afiadir aceite hasta completar nivel

Motor no arranca

Valvula de combustible cerrada

Abrir valvula de combustible

Interruptor del motor o de la maquina
en posicion OFF

Colocar interruptores de motor vy
maquina en posicion ON

Aceleracion insuficiente

Acelerar motor al maximo

Correas destensadas

Tensar correas

Disco se detiene en el corte o no corta
segun lo previsto

Avance excesivo

Disminuir avance

Disco inapropiado

Usar un disco apropiado para el
material que se esta cortando.

Baja potencia en motor

Revisar motor en Servicio Técnico

Refrigeracion insuficiente

Comprobar le

suficiente

que llega agua

Desgaste prematuro del disco

Avance excesivo

Disminuir avance

Disco inapropiado

Usar un disco apropiado para el
material que se esta cortando

Desgaste prematuro de correas

Las correas patinan sobre las poleas

Tensar correas

Disminuir avance

Usar un disco adecuado para el
material que se esta cortando.

Poleas desalineadas

Alinear poleas

8. CARACTERISTICAS TECNICAS

MOTOR

HONDA GX390

[ oaros T cosrado-cian COBRA-40-G13,5R

ROBIN EH41D

COMBUSTIBLE

Gasolina

Gasolina

ARRANQUE

Manual retractil

Manual retractil

POTENCIA MAXIMA

R.P.M. MOTOR

AVANCE DEL CORTE

@ EXTERIOR DISCO mm.

@ INTERIOR DISCO mm.

SITUACION DEL DISCO

PROFUNDIDAD DE CORTE mm

CAPACIDAD DEPOSITO DE AGUA L.

Il

REFRIGERACION DEL DISCO

PESO NETO Kg.

SISTEMA REGULACION PROFUNDIDAD

DIMENSIONES L x A x H (mm.)

13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW
3600 3600
Manual Manual
400 400
25,4 25,4
Derecha Derecha
120 120
40 40
Dos caras Dos caras
108 108
Mecénico Mecénico
1580x620x93 0 1580%x620x930
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HONDA GX390

I COBRA-45-G13H COBRA-45-G13,5R

ROBIN EH41D

Gasolina

COMBUSTIBLE

Gasolina

ARRANQUE

Manual retractil

Manual retractil

POTENCIA MAXIMA 13HP/9,6KW

13,5HP/9,9KW

R.P.M. MOTOR 3600

3600

AVANCE DEL CORTE Manual

Manual

@ EXTERIOR DISCO mm. 450

450

@ INTERIOR DISCO mm. 25,4

25,4

SITUACION DEL DISCO Derecha

Derecha

PROFUNDIDAD DE CORTE mm 145

145

CAPACIDAD DEPOSITO DE AGUA L. 40

40

REFRIGERACION DEL DISCO Dos caras

Dos caras

PESO NETO Kg. 108

108

SISTEMA REGULACION PROFUNDIDAD Mecanico

Mecanico

DIMENSIONES Lx Ax H (mm.) 1580x620x930

I

1580x620x930

12
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9. GARANTIA

SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para la construccion, dispone de una red de servicios técnicos Red
SERVI-SIMA. Las reparaciones efectuadas en garantia por nuestra Red SERVI-SIMA, estan sometidas a unas
condiciones con objeto de garantizar el servicio y calidad de las mismas.

SIMA. S.A. garantiza todos sus fabricados contra cualquier defecto de fabricacion, quedando amparados por
las condiciones especificadas en el documento adjunto CONDICIONES DE GARANTIA.

Las condiciones de garantia cesaran en caso de incumplimiento de las condiciones de pago establecidas.

SIMA S.A. se reserva el derecho de modificar sus productos sin previo aviso

10. REPUESTOS

Los repuestos disponibles para las Cortadoras de Juntas modelo COBRA-40-45, fabricadas por SIMA S.A.,
estan identificados en los planos de repuestos de la maquina que se adjuntan con el presente manual.

Para solicitar cualquiera de ellos, deberd ponerse en contacto con el departamento de post-venta de SIMA
S.A. y especificar claramente el nimero con el que esta sefialado, asi como el modelo, nimero de fabricacién y
afo de fabricacién que aparece en la placa de caracteristicas de la maquina a la cual va destinado.

11. PROTECCION DE MEDIO AMBIENTE.

@ Se deberan recuperar las materias primas en lugar de desechar los restos. Los aparatos, accesorios,
fluidos y embalajes deberan ser enviados a sitios indicados para su reutilizacidon ecoldgica. Los
%l componentes de plastico estdn marcados para su reciclaje seleccionado.

R.A.E.E. Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos deberan ser depositados en
lugares indicados para su recogida selectiva.

12. DECLARACION SOBRE RUIDOS.
Nivel de potencia acuistica emitido por la maquina ponderado.
COBRA-40/45G13H LWA (dBa) 95
COBRA-40/45G13R  LWA (dBa) 95

13. DECLARACION SOBRE VIBRACIONES MECANICAS.

El nivel de exposicion a la vibracion transmitida al sistema mano-brazo es:

MODELO PARA MANO IZQUIERDA m/ s2 PARA MANO DERECHA m/ s2
COBRA-40/45G13H 0,00510968383 0,00223113067
COBRA-40/45G13R 0,00510968383 0,00223113067

13
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14. ESQUEMAS ELECTRICOS

COBRA 40-45 G13 Motor Robin
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COBRA-40-45 G13 Motor Honda
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA EL USUARIO FINAL
DATOS MAQUINA T :

ETIQUETA MATRICULA

DATOS COMPRADOR  \omgRE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PALS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. garantiza sus productos contra cualquier defecto de fabricacién haciéndose cargo de la reparaciéon de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) No podran atribuirse a defectos de fabricacién las averias producidas por malos tratos, golpes, caidas, siniestros, uso indebido, exceso de voltaje,
instalacion inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por la GARANTIA, Unicamente podran realizarlas la propia empresa SIMA, S.A. o entidades autorizadas por ella, siendo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacion de la reparaciéon en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacion y/o manipulacion del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la responsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a ellos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o de explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garantia deberd estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia deberd presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor

con el numero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

x 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA DEVOLVER AL FABRICANTE

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR  \oMBRrE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PALS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. garantiza sus productos contra cualquier defecto de fabricacion haciéndose cargo de la reparacion de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) No podran atribuirse a defectos de fabricacion las averias producidas por malos tratos, golpes, caidas, siniestros, uso indebido, exceso de voltaje,
instalacion inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por la GARANTIA, unicamente podrén realizarlas la propia empresa SIMA, S.A. o entidades autorizadas por ella, siendo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacién de la reparacién en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacion y/o manipulacién del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la responsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a ellos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o de explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garantia deberd estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia debera presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor
con el numero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

x 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C.P. 18220 Albolote, Granada (SPAIN)
Company responsible for the manufacturing and commercialisation of the below specified
machine:

FLOOR SAW

DECLARES

That the above mentioned floor saw designed for cutting joints onto asphalt, concrete surfaces
and other road works is in conformity with the provisions of the following EC directives of the
European Parliament:

2006/42/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Standards applied:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009
UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Responsible for the Technical Files Development

Eugenio Fernandez Martin
Technical Manager

SIMA, S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (SPAIN)

Albolote 01.01.2010

The undersigned
the General Manager

6 Javier Garcia Marina
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1. GENERAL INFORMATION

WARNING: before you operate this machine, you must read and study this manual.
SIMA S.A. thanks you for purchasing the FLOOR SAW model COBRA-40/45

This manual provides you with all relevant information about how to use safely use the floor saw as far as service,
maintenance and repairs are concerned. You will also find some relevant data directed to operators covering health and
safety aspects. If all safety instructions are ensured the operator will get a safe service as well as a simple maintenance.

Accordingly it is of primary importance that the operator understands how to operate this equipment safely (for
the use, maintenance or repairs)

We recommend you to have this manual at hand while the saw is being used

2. DESCRIPTION OF THE MACHINES

e The floor saws SIMA S.A., model COBRA 40/45, are designed and manufactured to cut onto flat surfaces
asphalt, concrete, terrazzo, granite or ceramics. High-speed diamond blades are used and advancement is
manual.

¢ Any misuse given to the bench saw will be considered as inappropriate and hazardous and remains
forbidden

e  Water tank included.

e  Security stop button on the chassis keyboard.

e  Flexible rubber tires and aluminium rims with double pillow block bearings.

e Blade protection included and dual water cooling feed for blade directly from the water tank or from the mains
inlet.

e  Epoxy coating -Polyester to give high resistance to the chassis and keep it from rust

e Guide device to check the straightness of the cutting

. Easy to transport

e  Ergonomic design which ease its handle at medium and large sites and guarantees top performance

e Cutting depth gauge for accurate depth of cut

2.1 PICTOGRAMS

Pictograms included in the machine entail the following:

READ INSTRUCTIONS MANUAL USE HELMET AND EYE AND EAR DEFENDERS
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USE SAFETY FOOTWEAR
USE SAFETY GLOVES

3. TRANSPORT

For short distances, the floor saw COBRA 40 can be transported onto its own wheels. Raise the blade fully and
move the saw manually.

When the machine must be lifted, use the hook located on the front part. It will be then easy to fix steel cables or
chains. (See figure 2). Its weight and dimensions make it easy to transport in small vehicles.

WARNING: use highly- resistant cables or chains (bear in mind the weight of the machine and see the metal plate
of the machine).

When the machine will be lowered, do it gently and avoid any strong bumps on the wheels that could damage the
components. Elevate the machine where indicated by the arrow fig. 2.

4. ASSEMBLY INSTRUCTIONS

A. DELIVERY CONDITIONS

The different versions of floor saws model COBRA 40/45 are supplied and single packed into reinforced cardboard
boxes onto a wooden pallet.

With the machine, the operator will find the following components:

e Steel chassis of the machine without blade and with the handlebar removed.

e Handlebar.

e a plastic bag containing a small lever for the adjustable blade wheel, a 4mm Allen key as well as an envelope
with operator manual, the warranty voucher and engine manual.

B. HOW TO ASSEMBLE THE HANDLEBAR.ADJUSTABLE POSITION

The handlebar is dismantled when the machine is delivered because it is easy to fit and also to avoid too much
packaging. To fix it, remove the screws and washers (T, Fig.3) from the chassis of the machine. Place the handlebar (M,
Fig.3) onto the chassis as shown on figure 3 and tighten the screws.

The handlebar of the floor saw COBRA-40/45 has been designed to be adjusted to different types of operators.

How to adjust the handle? Loosen the screws (do not remove them) (T, Fig.4) and use the spanner supplied with
the machine. Use the groove and push manually. The handle will rotate along the screws until it reaches a desired and
comfortable position for the operator. Tighten again the screws. (See Figure 4).

C. HOW TO ASSEMBLE THE DEPTH CRANK

The adjustable depth crank (M, Fig.5) is supplied without the small handle assembled (T, Fig.5) for packaging
reasons and to avoid any breakages during the transport. It is easy to fit: thread it to the crank and use the Allen key 4
mm (A, Fig.5) supplied with the machine.

D. HOW TO PLACE THE BLADE
A good choice ensures performance and improves final results.

Blades must be cooled. Accordingly the floor saw COBRA 40/45 has a water spray system that ensures a steady
stream of water.
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The blade guard of the model COBRA 40/45 (P, Fig.6) can be lifted at one of its ends: assembly and blade
replacement are then quick and easy.

To place or change the blade, you must proceed as follows:

e Loosen the screw (A, Fig.6) from the chassis using the 17 mm flat spanner supplied with the machine. There is not
need to remove it completely.

* Raise the blade guard to its maximum onto the screw (B, Fig.6)

e Block the rotation of the blade shaft with the 30 mm spanner (L, Fig.7) provided. The blade shaft has been designed
with two flat faces and thus allows placing the spanner without trouble.

e Loosen the screw of the blade shaft (C, Fig.7) using the 36 mm flat spanner supplied (P, Fig.7) and remove the outer
flange (E, Fig.7). WARNING: the nut is thread on the left.

¢ Place the blade on the shaft and coincide the small hole with the dowel pin of the inner flange plate. (I, Fig.7).

« Replace the outer flange plate making certain that the dowel pin passes through the blade into the rear flange
plate. Tighten firmly using the two flat spanners provided.

e Close the blade guard on the opposite direction and fix it to the chassis with the screw.

Be sure that the rotation of the tool is always correct. It must coincide with the arrow drawn on the blade as
well as with the arrow painted on the blade guard.

Check that the blade and the flanges adjust perfectly before tightening the nut.

E. PETROL ENGINE

The floor saw model COBRA is supplied without gasoline but with engine oil.
You must follow all the instructions described in the motor manual.
To top up the fuel tank with gasoline, use a funnel or similar so as to avoid hazardous overflows or any leakage that could
affect any component.

Before starting up the motor, check the motor oil level. The machine must be placed onto a flat area with the motor
off, if necessary, complete the necessary level with the correspondent oil type recommended by the manufacturer of the
motor.

SAFETY RECOMMENDATIONS FOR THE MOTOR

e Top up the fuel tank with gasoline, but do not fill excessively, refuelling must be made safely into
ventilated areas.

« Avoid the inhalation of steams issued by the fuel tank.

« Avoid the spilling of fuel, the steams and spilled fuel are under certain conditions highly inflammable
and can catch Fire.

Do not smoke during the operation and avoid any presence of fire or sparks, even at the place where
the fuel is deposited.

o In case of fuel spilling, clean the work zone and allow the dissipation of steams before starting the
motor up.

« Do not place inflammable elements on the motor.

« Avoid the contact of fuel with the skin.

« Do not allow the use of the motor without the necessary instructions.

« Do not touch and do not allow others to touch the motor while it is still hot. This may cause burns.
« Do not allow children or domestic animals to approach the motor.

« Maintain the fuel out of reach of children.

¢ Never refuel the engine whilst the engine is ON and do not smoke. Refuelling must be made safely into
ventilated areas.



ENGLISH

5. OPERATING INSTRUCTIONS AND USE

Warning: you must follow all the mentioned safety recommendations and comply with the directives about labour
accidents and risks.

F. WATER TANK
The floor saw COBRA 40/45 is supplied with a water tank of 40 litres (D, Fig.8).
HEIGHT REGULATION

The floor saws COBRA are equipped with a height regulation system which is situated on the depth crank located
on the front part of the machine (M, Fig.8). To lower the blade into the cut, turn the control lever in the sense of the
hands of a clock. To raise the blade, do it in the opposite direction as shown on the symbols of the machine (See Figure
8).

The position of the blade is shown on the cutting depth indicator. (A, Fig 8)
To avoid vibrations due to unforeseen rotations of the control lever, the machine is equipped with a simple mechanism
which blockades the control lever onto the desired position (B, Fig.8). Each time that the height regulation is being
modified, you must release the lever.

G. HOW TO USE THE SAW. TURN ON/OFF

To start the engine, proceed as follows:

WARNING: Do not expose the machine to rainfall. Always work at well illuminated work zones.

« Raise the blade until it stays some centimetres above the ground, as indicated in section

e Check the engine oil level. If too low, the engine will not start.

e Open the fuel cock.

e Close the choke. (There is no need to close it if the engine is warm or temperature is high.)

o Place the choke lever halfway.

e Turn the engine stop switch to ON position.

e Turn the machine switch to I position (C, Fig.9).

o Start the engine and pull the handle of the recoil starter.

o Let the engine idle halfway for a couple of minutes and then open the fuel cock. Then open gradually the choke
until fully open.

e To stop the engine, set the speed control lever to the low speed position and place the machine switch to O position (C,
Fig.9). There is no need to turn the engine switch to OFF position because the machine includes an ON/OFF switch
which is more comfortable for the operator.

e Close the fuel cock.

For further details, consult the engine manual.

H. CUTTING OF MATERIALS
Before starting to cut, the following recommendations are to be taken into account:
Start the engine with the blade out of the cutting zone as indicated in section

Place the machine with the blade onto the cutting line and lower the pointer guide (G, Fig.10). This will ease
advancement.

Before starting to cut, open the water tank tap (A, Fig.10). The blade must be cooled properly. An insufficient
cooling could cause an early failure and other damages.

Set the throttle to maximum and plunge the blade slowly as indicated in section until you reach the desired depth. While
the blade lowers, the saw will then have a gentle forward movement to achieve the cut.

Once achieved the desired depth, push gently the saw forward over the pre-determined cutting line. The speed of
travel will be determined by the conditions of the depth, the hardness of material and power motor. If the blade intends
to force or curve it is due to an excessive advancement. Then reduce it.

Do not try to correct the cutting line and force the saw as this will cause damage to the blade or other
components.
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To stop the saw, raise the blade from the cutting zone as indicated before. Never stop the saw while the
blade is cutting.

I. SAFETY RECOMMENDATIONS.

Before operating the machine, read carefully the instructions and keep the safety information at hand.

e The floor saws SIMA, S.A. must be used by operators that fully understand how to operate them safely.

e Check that all components are present and secure and that the machine is totally operative.

e Cordon off the machine if all guards are not fitted.

o It is advisable to wear safety goggles, safety footwear and ear defenders. Always use personal protective
equipments

« Keep members of the public and unauthorized personnel at a safe distance.

e« Remove any wear clothing that could be caught in the equipments” moving parts.

o Always switch off the motor before transporting, moving it around the site or servicing it.

« Before starting the motor, check that the blade does not touch the surface being cut.

o Make sure that work areas are adequately ventilated as exhaust fumes produced by the engine are highly toxic.
« Take special care not to touch exhaust pipe while the saw is operating as it can burn. Let it cool for a while after
stopping the engine.

e Keep in mind the safety recommendations of the engine and consult the engine manual for detailed guidance.

e Do not use water under pressure to clean electrical circuits or elements.

o At the end of each working day turn the machine off and disconnect it.

SIMA, S.A. will not be held liable for consequential or other damages in connection with the floor saw COBRA or by
reason of or the inability to use the machine for any purpose.

6. MAINTENANCE.

Maintenance must be done by operators that fully understand how to operate them safely.

¢ Any maintenance must be carried out while the engine is off.

e Always bear in mind the safety recommendations described in this manual as well as those of the engine manual.

e Lubricate every 80 hours the brackets with bearings the depth screw support bracket and the cutting depth
screw.

¢ Check the engine oil level and always set the floor saw on level ground. The engines assembled onto the
COBRA 40 are equipped with an alarm that shows a low oil level. When oil level is too low, the engine will not
start. So, fill up as necessary.

. Use oil type SAE 15W- 40.
e Clean frequently the saw and if you observe any anomaly or signs of damage, consult your technicians.

e Do not forget to remove the tools used.
e It is forbidden to modify any components, pieces, elements or characteristics of the machine. SIMA, S.A. will not
be held liable for any consequences due to the non observance of the above recommendations.

e  Cover the machine with a waterproof cover.

J. TENSION OR REPLACEMENT OF THE TRANSMISION BELTS.

The transmission belts (C, Fig.10) should be checked after some time and then should be adjusted if necessary.
Check frequently the belt tension and place finger pressure on the top of the belt. The belt should deflect around 8 mm.

Normal wear of the transmission belts can also mean that they should be replaced.

To check the belt tension, remove the belt guard (P, Fig.10) loosening the screws (T, Fig.10) and adjust them
or replace them.

If the belt tension requires adjustment, adjust the engine’s position backwards loosening the nuts (A, Fig.10)
and tighten the screw (R, Fig.10). Once set, tighten again the nuts of the engine.

If the belt tension needs replacement, adjust the engine’s position forward and loosen the nuts and screw R. Then
remove them and replace them. After, adjust again the engine until you reach a correct tension for the belts. Tighten again
the nuts of the engine.

Whenever you remove the belt guard P, check the pulley alignment between the engine pulley and the blade
pulley. Take a ruler, place it and check that there is no room left between.
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If the alignment is incorrect, adjust the engine’s position until the pulley is aligned and belt tension is correct.

Finally, replace the belt guard (P, Fig.10) and fix it with its screws.
IMPORTANT

The transmission belts should be checked after 8 working hours and then should be adjusted.
It has been demonstrated that after many working hours the length of the standard-made profile driving belts
increases due to frictions, high temperatures, other tensions, etc....

When the driving of the machine is being made through toothed-made profile flat belts, it is not necessary to
adjust them. In that case, an excessive tension is not appropriate for the correct functioning of the machine.

K. BLADE FITTING

The cutting blade is one of the most important elements of the floor saw. A good blade is fundamental to get an
utmost performance of the machine. Change it ASAP if necessary.

Always use genuine SIMA blades and choose the most appropriate for the material being cut. SIMA S.A. offers you
a wide range for all your applications

10



7. TROUBLESHOOTING GUIDE

PROBLEM REMEDY

Low oil level alert is ON

Top up as necessary

The engine will not start Fuel cock closed

Open fuel cock

Engine switch or machine switch is
OFF

Turn switches to ON position

Insufficient throttle

Fully open throttle

Belts incorrectly tensioned

Re-tension belts

Blade not turning and will not cut | Excessive advancement

Reduce the advancement

Inappropriate blade

Use the appropriate blade.

Low tension

Revise the engine

Insufficient cooling

Check water flow

Early wear of the blade Excessive advancement

Reduce the advancement

Inappropriate blade

Use the appropriate blade.

Early wear of the transmission Belts are slipping over the pulleys

belts

Re-tension belts

Reduce the advancement

Use the appropriate blade.

Pulleys incorrectly tensioned

Re -tension pulleys

8. TECHNICAL DATA

HONDA GX390

COBRA-40-G13H COBRA-40-G13,5R

ROBIN EH41D

FUEL TYPE

Unleaded unleaded
reco reco
13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW

3600 R.P.M. 3600 R.P.M.
ADVANCEMENT Manual Manual
@ BLADE CAPACITY 400 mm 400 mm
@ BLADE BORE SIZE 25,4 mm 25,4 mm

BLADE MOUNTING Right hand side

Right hand side

il

CUTTING DEPTH 120 mm 120 mm

WATER TANK CAPACITY 40 Litres 40 Litres
Blade face Blade face
108 g, 108 Ko,

CUTTING DEPTH INDICATOR

Mechanical handle and graduated dial

Mechanical handle and graduated dial

DIMENSIONS L x W x H (mm)

1580x620x930

1580x620x930

11
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MOTOR

HONDA GX390

I DATA ! COBRA-45-G13H ! COBRA-45-G13,5R

ROBIN EH41D

FUEL TYPE

ENGINE START-UP

I

MAXIMUM POWER

Jrem

ADVANCEMENT

@ BLADE CAPACITY

@ BLADE BORE SIZE

unleaded unleaded
recoil recoil
13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW
3600 R.P.M. 3600 R.P.M.
Manual Manual
450 mm 450 mm
25,4 mm 25,4 mm

BLADE MOUNTING

I

Right hand side

Right hand side

JcurrinG pepTH

IWATER TANK CAPACITY

COOLING ENTRANCE

WEIGHT (UNPACKED)

145 mm 145 mm

40 Litres 40 Litres
Blade face Blade face
108 Kg. 108 Kg.

CUTTING DEPTH INDICATOR

Mechanical handle and graduated dial

Mechanical handle and graduated dial

I

DIMENSIONS L x W x H (mm)

1580x620x930

1580x620x930
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9. WARRANTY
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SIMA, S.A. has got a technical net "SERVI-SIMA” that fully guarantees all its products against defects in design,

taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for the warranty period

At the backside of the warranty certificate, all WARRANTY CONDITIONS are specified.

Warning: this warranty certificate will be cancelled in case of unpaid bills.

SIMA, S.A. is free to modify its saws without prior notice

10. SPARE PARTS

The spare parts available for the floor saws model COBRA 40/45, manufactured by SIMA, S.A. are identified in the

spare map included in this manual.

For any spare parts order, contact our After-Sales Service and indicate your part number, model, serial
number and year of manufacturing. (You can find these details on the metal plate on the machine)

11. ENVIRONMENT FRIENDLY.

@ Raw materials have to be collected instead of throwing away residues. Instruments, accessories, fluids and
packages have to be stored into specific places for ecological reasons. Plastic components must be marked for
%l selective recycling

R.A.E.E. Residues arising from electrical and electronic instruments have to be stored into
specific places for selective collection.

12. NOISY LEVEL DECLARATION

Level of acoustic power issued by the machine

COBRA-40/G13H  LWA (dab) 95
COBRA-40/G13R  LWA (dBa) 95

13. VIBRATION LEVEL DECLARATION

Level of exposure time towards vibrations transmitted to hand-arm is:

MODEL LEFT HAND m/ s2 RIGHT HAND m/ s2
COBRA-40/G13H 0,00510968383 0,00223113067
COBRA-40/G13R 0,00510968383 0,00223113067

13
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14. ELECTRICAL DIAGRAMS

ELECTRICAL DIAGRAMS COBRA 40-45 G13 Motor Robin
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ELECTRICAL DIAGRAM COBRA 40-45 G13 Motor Honda
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WARRANTY CERTIFICATE AFTER-SALES SERVICE

COPY FOR THE END USER

MACHINE DATA

END USER DATA NAME

ADDRESS

ZIP CODE

CITY/COUNTRY

Tel.: Fax:

e-mail

PURCHASE DATE

DEALER SIGNATURE CUSTOMER SIGNATURE

WARRANTY CONDITIONS

1.) SIMA, S.A. fully guarantees all its products against defects in design, taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for a period of ONE year from

the original date of purchase. The date of purchase must appear on the warranty voucher enclosed.

2.) The warranty covers exclusively labour, repairing and substitution of the pieces considered to be defective by our technical staff .The model and serial number
must be indicated in the warranty certificate

3.) Any other expenses like transport costs, travelling... would be on behalf of the buyer.

4.) The warranty does not cover any damage caused by the normal wear, undue usage, overloading, inadequate installation or bad conservation of the machine.

5.) Only SIMA S.A or any authorized SIMA dealer can repair the faulty machines being SIMA’s technical department which can accept or not the reparation on
warranty. If the reparation or substitution of the pieces is done without SIMA authorisation.

6.) The warranty would be cancelled under the following cases:

a) Any Warranty certificate manipulation or modification
b) Unauthorized by SIMA S.A technical department reparations, modifications or substitution of any part of the machine.

c) Unauthorized by SIMA S.A technical department, not approved devices installation

7.) SIMA S.A. does not assume the responsibility on indirect damages due to machine breakdown, like transport costs, telephone calls, and losing of personal goods
or business, wage or incomes.

8.) In case of breaking down in a motor or engine during the warranty period they have to be send to SIMA S.A or to the technical service authorized in the country
by the manufacturer of themselves

9.) To be benefit of the warranty, the warranty certificate must be in SIMA S.A premises within 30 days period from the purchasing date. To claim the warranty, the

purchasing invoice has to be attached stamped by the dealer including on it the serial number of the machine.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

*
s I Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA

19
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WARRANTY CERTIFICATE POST-SALES SERVICE

COPY FOR THE END USER

MACHINE DETAILS

END USER DETAILS gy

ADDRESS

ZIP CODE

CITY/COUNTRY

Tel.: Fax:

e-mail

PURCHASE DATE

DEALER SIGNATURE CUSTOMER SIGNATURE

WARRANTY CONDITIONS

1.) SIMA, S.A. fully guarantees all its products against defects in design, taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for a period of ONE year from

the original date of purchase. The date of purchase must appear on the enclosed warranty voucher.

2.) The warranty covers exclusively labour, repair and substitution of the parts considered being defective by our technical staff. The model and serial number must
be indicated in the warranty certificate

3.) Any other expenses like transport costs, travelling... would be on behalf of the buyer.

4.) The warranty does not cover any damage caused by the normal wear, undue usage, overloading, inadequate installation or bad conservation of the machine.

5.) Only SIMA S.A or any authorized SIMA dealer can repair the faulty machines being SIMA’s technical department which can accept or refuse the reparation
under warranty. If the reparation or substitution of the pieces is done without SIMA authorisation.

6.) The warranty would be cancelled under the following cases:

a) Any Warranty certificate manipulation or modification
b) Unauthorized by SIMA S.A technical department reparations, modifications or substitution of any part of the machine.

c) Unauthorized by SIMA S.A technical department, not approved devices installation

7.) SIMA S.A. does not assume the responsibility on indirect damages due to machine breakdown, like transport costs, telephone calls, and losing of personal goods
or business, wage or incomes.

8.) In case of breaking down in a motor or engine during the warranty period they have to be send to SIMA S.A or to the technical service authorized in the country
by the manufacturer of themselves

9.) To be benefit of the warranty, the warranty certificate must be in SIMA S.A premises within 30 days period from the purchasing date. To claim the warranty, the

purchasing invoice has to be attached stamped by the dealer including on it the serial number of the machine.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

*
s I m a TEL.: 34 - 958-49 04 10 - FAX: 34 - 958-46 66 45
MANUFACTURING LIGHT MACHINERY FOR CONSTRUCTION

21
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FRANGCAIS

DECLARATION “CE” DE CONFORMITE
SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albuiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Société responsable de la fabrication et de la mise en place sur le marché de la machine:

SCIE A SOL

DECLARE QUE:

Que la machine sus- indiquée destinée a la découpe de joints sur sols béton, asphalte et
autres revétements, est conforme aux dispositions applicables du Comité directeur de
Machines (le Comité directeur 2006/42/CE) et les réglementations nationales.

Il s'acquitte aussi de toutes les dispositions applicables des Comités directeurs suivants :
directives communautaires 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Normes applicables:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009
UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Coordonnées de la personne responsable du dossier technique

Eugenio Fernandez Martin
Technicien responsable

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPAGNE)

Albolote 01.01.2010

ima
SI Signature: Javier Garcia Marina

Gérant
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ATTENTION: Lisez attentivement et analysez les instructions d "usage avant de commencer a manipuler la
machine.

SIMA S.A. vous remercie de votre confiance et d “avoir acquis la SCIE A SOL modéle COBRA.

Ce manuel vous fournit toutes les instructions nécessaires pour la mise en route, | “utilisation, |“entretien, et
le cas échéant la réparation de la machine. Les aspects en matiére de sécurité et hygiéne des opérateurs sont aussi
traités. Si les instructions sont correctement appliquées, le client obtiendra un service optimal et un entretien minime.

C’est pour cela que la lecture de cette notice est obligatoire pour toute personne responsable de son
utilisation, entretien ou réparation.

On vous conseille d “avoir toujours ce manuel a portée de main dans un endroit accessible.

1. DESCRIPTION GENERALE DE LA MACHINE

Les scies a sols SIMA S.A., modele COBRA , sont congues et fabriquées pour le sciage de tranchées sur sols
béton, asphalte, granito et matériaux similaires. Elles seront utilisées avec des disques diamant a haute vitesse et
|"avance sera manuelle. L outil de coupe sera refroidi grace a | "eau contenue dans son réservoir. Vous avez aussi la
possibilité de brancher directement la machine au réseau.

Toute autre utilisation donnée a cette machine sera considérée inappropriée et dangereuse.
e  Ses principales caractéristiques sont: réglage de la profondeur de coupe par manivelle ou volant avec
blocage. Equipée d "un blocage pour éviter tout mouvement.
e  Pourvue dun réservoir d"eau avec possibilité de branchement direct au réseau.
e Dotée d un systeme d "arrét d "urgence sur le pupitre opérateur.
e  Munie de roues en aluminium avec doubles roulements étanches.
e  Equipée de carter pour le disque et refroidissement a | "eau avec soupape de réglage du débit d "eau.

e  Munie d"une prise d "eau pour réseau externe.

e La machine fonctionne par moteur de combustion qui génére le mouvement du disque de coupe avec
accélérateur incorporé au moteur.

e Le bati de la machine est peint au tour avec de la peinture epoxi- polyester qui lui confére une haute
résistance en surface et une protection optimale contre la corrosion.

e Machine protégée par un écran contre les éclaboussures qui évite la projection de | “eau dans le sens de la
direction de coupe vers la partie postérieure de la machine.

e  Equipée d"un guide pour signaler la ligne de coupe.

e  Munie d"une transmission par poulies et courroie flexible. La transmission est protégée par un carter qui
empéche avoir accés aux éléments en mouvement.

e Le bati est pourvu d’éléments qui permettent de lever et transporter la machine.
e La machine est fabriquée avec un brancard réglable en hauteur. (confort et conduite facile pour | “opérateur)

e  Echelle graduée indiquant la profondeur de coupe.
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2.1 PICTOGRAMMES.

Signification des pictogrammes:

LIRE LE MANUEL D "'INSTRUCTIONS
PROTECTION AUDITIVE

PORTER DES GANTS PORTER DES CHAUSSURES DE SECURITE

2. TRANSPORT

Lors de déplacements sur de courts trajets, la scie a sol modéle COBRA peut se déplacer sur ses propres roues.
1l suffit de la pousser aprés avoir relevé | “outil de coupe au maximum.

Quand la machine doit étre suspendue, nous avons prévu un crochet de levage situé sur la partie supérieure
du bati qui permet de fixer aisément la machine a un cable de levage ou chaine ( voir Figure 2). Son poids et ses
dimensions lui permettent aussi d " étre transportée dans un véhicule Iéger. Les moyens de transport qui sont utilisés
doivent garantir la sécurité de la machine.

ATTENTION: utiliser des cables ou chaines homologués suffisamment robustes par rapport au poids de la
machine. ( voir étiquette de caractéristiques sur la machine). Lors de la descente au sol de la machine, la déposer
avec précaution sans a-coups violents sur les roues afin de ne pas détériorer les piéces. La machine devra étre élevée
du co6té de la fleche de la figure 2.

3. INSTRUCTIONS DE MONTAGE

3.1 CONDITIONS D "APPROVISIONNEMENT
Les différentes versions de scies a sol modéle COBRA sont conditionnées de fagon individuelle.
A |’intérieur du colis, | "utilisateur trouvera les piéces suivantes:

o Le bati de la machine sans outil de coupe et avec le brancard démonté.

e Un brancard.

e Un sachet en plastique contenant une manette pour fixer la manivelle d "élévation du disque, une clé Allen
de 4 mm, le livret d “instructions de la machine ainsi que le coupon de garantie et un manuel dinstructions
du moteur.

¢ Un jeu de clés pour le montage, entretien et changement de | “outil de coupe.

3.2 MONTAGE DU BRANCARD. POSITION REGLABLE

Le montage du brancard est tres simple. Pour éviter trop d "encombrement, il est escamotable. Pour le fixer,
retirer les vis et rondelles (T, Fig.3). Le brancard (M, Fig.3) se fixera sur le bati de la machine selon les indications de la
figure 3 .Serrer ensuite les vis.

Le brancard de la scie a sol COBRA a été congu pour permettre son réglage en hauteur et ainsi s adapter a
tous types d "utilisateurs.

On obtient le réglage du brancard en desserrant les vis (sans les retirer) (T, Fig.4) qui le fixe au bati de la
machine et en utilisant la clé fournie avec la machine. Ensuite pousser manuellement et le brancard pivotera sur
|"une des vis jusqu "a obtenir la position souhaitée de | utilisateur. Serrer a nouveau ( Voir Figure 4).
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3.3 MONTAGE DE LA MANIVELLE D' ELEVATION

La manivelle de réglage de la profondeur du disque (M, Fig.5) est montée en usine sans sa poignée (T, Fig.5) pour
réduire |"encombrement de la machine et pour éviter des coups pendant le transport. Pour monter cette poignée, il
suffit de la visser & la manivelle en utilisant la clé Allen de 4 mm. LA MANIVELLE (M,FIG.5) PEUT SE DEMONTER
SIMPLEMENT EN RETIRANT LA GOUPILLE ( A FIG.5)

3.4 MONTAGE DU DISQUE

Choisir un disque adapté pour le sciage des sols vous permettra dallier performance et résultat final. Les outils
utilisés sont refroidis a | "eau et c’est pour cela que les scies a sol COBRA disposent d “un systéme d arrosage qui
garantissent le débit nécessaire.

Le carter du disque des modéles COBRA (P, Fig.6) est amovible sur | "une des extrémités. Cela permet que
le montage et le changement du disque soient simple et rapide.

Procéder de la fagon suivante:

e Desserrer |"écrou de serrage (A, Fig.6) de la protection du béti avec la clé plate de 17 mm, fournie avec la
machine. Il n"est pas nécessaire de le retirer complétement.

o Abattre le carter au maximum sur la vis qui fait office d "axe de rotation. (B, Fig.6)

e Bloquer la rotation de |"arbre du disque avec la clé plate de 30 mm (L, Fig.7). L arbre a été congue avec deux
faces plates qui permettent de placer la clé sans aucune difficulté.

o Desserrer | “écrou de |"arbre (C, Fig.7) avec la clé plate de 36mm (P, Fig.7), livrée avec la machine et retirer la
flasque extérieure du disque (E, Fig.7). ATTENTION: |I”écrou a un pas de vis a gauche

e Placer |"outil sur |"arbre de telle fagon a faire coincider | orifice avec la goupille fixe de la flasque intérieure (I,
Fig.7).

e Placer a nouveau la flasque extérieure tout en fixant la goupille de la flasque intérieure et serrer | "écrou de
|"arbre en utilisant les deux clés plates.

o Abaisser le carter du disque et le fixer au bati avec | "écrou correspondant.

Contréler que le sens de rotation du disque soit correct. Il doit coincider avec le sens de la fléche signalée sur
le disque et celui de la fleche dessinée sur le c6té du carter.

Contréler I "accouplement entre le disque et les flasques avant le serrage définitif de | "écrou.

3.5 MOTEUR ESSENCE

Les scies a sol modéle COBRA sont livrées sans combustible et avec le niveau d huile nécessaire dans le
moteur. Il est impératif de consulter la notice d “utilisation du manuel du moteur.
Pour approvisionner le moteur en essence, utiliser un embout ou similaire pour éviter des écoulements qui peuvent
étre dangereux ou affecter a | "un des composants de la machine.

Avant de démarrer le moteur, vérifier le niveau d huile et placer la machine sur une surface plane et le
moteur arrété. Si cela est nécessaire remplir jusqu’a compléter le niveau avec le type d huile recommandé par le
fabricant du moteur.

3.6 RECOMMANDATIONS DE SECURITE DU MOTEUR
o Remplir le réservoir d “essence sans qu “il ne déborde. Faire cela dans un endroit aéré.
« Eviter toute inhalation de vapeur lors du remplissage du réservoir.

o Tacher de ne pas renverser de | "essence chaque fois que | on remplit le réservoir. Les vapeurs
qui se produisent et | essence sont des produits inflammables sous certaines conditions et
peuvent éventuellement provoquer un incendie.

+ Ne pas fumer pendant le remplissage et éviter le feu et les étincelles en tout lieu.

« Si vous avez renversé de | "essence vous devez la nettoyer immédiatement et aérer la zone avant
de mettre en route le moteur.

« Ne pas placer d “éléments inflammables sur le moteur.

o Eviter tout contact du combustible avec la peau.

« Ne pas autoriser | “utilisation du moteur sans tenir compte des instructions nécessaires.
« Ne pas toucher le moteur si celui-ci est chaud. Cela peut provoquer des briilures.

« Ne pas laisser les enfants ni les animaux domestiques a proximité du moteur.
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¢ Maintenir | “essence hors de portée des enfants.

« Ne pas faire le plein d " essence avec le moteur en marche ni fumer pendant |I” opération. Tacher
de faire cela a | air libre.

4. INSTRUCTIONS DE MISE EN ROUTE ET UTILISATION

ATTENTION : vous devez suivre toutes les recommandations de sécurité signalées et respecter les normes
de prévention des accidents du travail.
4.1 RESERVOIR D "EAU

Les scies a sol modéle COBRA ont un réservoir d "eau de 40 litres (D, Fig.8) pour le refroidissement du
disque de coupe.

4.2 REGLAGE EN HAUTEUR DU DISQUE

Les scies a sol modéle COBRA disposent d “un systéme de réglage en hauteur de | outil. Il se situe sur la
manivelle qui se trouve sur la partie supérieure de la machine (M, Fig.8). Pour la descente de | “outil, il faut tourner la
manivelle dans le sens des aiguilles d "une montre et pour relever | “outil il faut procéder en sens inverse comme nous
1" indiquons sur les adhésifs de la machine. (Voir Figure 8).

La position de | outil est indiquée a tout moment sur le cadran gradué incorporé sur ces modeéles (Voir détail A)

Pour éviter des variations dans la profondeur de coupe, la machine est équipée d "un mécanisme de blocage
qui immobilise la manivelle dans la position souhaitée (B, Fig.8). Il sera donc nécessaire de libérer la manivelle de
son blocage chaque fois que la hauteur de | “outil sera modifiée.

4.3 MISE EN ROUTE. BRANCHER/DI’EBRANCHER
Pour faire démarrer le moteur, il faut:

Cette machine NE DOIT PAS ETRE UTILISEE SOUS LA PLUIE. TOUJOURS TRAVAILLER SOUS DE
BONNES CONDITIONS D "ILLUMINATION.

o Relever le disque de coupe et le placer a quelques centimétres au dessus du sol.

e Contrdler le niveau d huile du moteur. Si le niveau est au dessous du minimum, le moteur ne démarrera
pas.

e Ouvrir la vanne du combustible.

e Fermer le starter. (Cela n“est pas nécessaire si le moteur est chaud ou si la température est élevée)

e Placer la manette de | "accélérateur du moteur en position d “accélération Iégére.

e Placer | “interrupteur du moteur sur la position ON

e Controéler que le bouton d "arrét situé sur le tableau de commandes soit activé. (C, Fig.9)

e Mettre le moteur en route en tirant sur la poignée du démarreur.

o Laisser chauffer le moteur a demi gaz et ensuite ouvrir le starter. Accélérer en fonction du travail prévu.

e Pour arréter le moteur, décélérer complétement et appuyer sur le bouton d “arrét situé sur le tableau de commandes
de la machine (C, Fig.9). Il n“est pas nécessaire de placer | “interrupteur du moteur sur la position OFF pour
le stopper car la machine dispose de son propre contacteur MARCHE/ARRET (position plus aisé pour | “opérateur).

e Fermer la vanne du combustible

Pour de plus amples informations sur le moteur, consulter le manuel d "usage.

4.4 REALISATION DE LA COUPE.
Les scies a sol modéle COBRA effectuent un travail simple et sir si on suit les recommandations suivantes:
Mettre le moteur en marche avec le disque relevé au-dela de la zone de coupe.

Placer la machine avec | “outil de coupe sur la ligne de travail et baisser le guide de coupe (G, Fig.11) jusqu’a
le faire coincider avec la ligne de référence.

Avant de commencer le sciage, ouvrir le robinet du réservoir d ‘eau (A, Fig.11). L outil de coupe doit



recevoir la quantité d "eau nécessaire a son refroidissement. Un outil mal refroidi peut entrainer une usure et une
détérioration précoces.

Lorsque le moteur marche a plein gaz, faire descendre le disque doucement jusqu “a obtenir la profondeur de
coupe désirée. Pendant la descente de | “outil, il convient de faire Iégérement avancer la machine.

Une fois obtenue la profondeur de coupe souhaitée, avancer en poussant la machine sur la ligne de coupe
prédéterminée. La vitesse de la machine ne doit pas dépasser celle du disque et cela en fonction de la profondeur de
coupe, de la dureté du matériau et de la puissance du moteur. Si le disque a tendance a se dévier de la ligne de
coupe, cela est d{i a une avance excessive. Pour cela il faut la réduire.

Ne pas essayer de corriger la ligne de coupe par de violents a-coups car le disque pourrait se déformer et
d "autres dommages pourraient se produire sur d "autres éléments de la machine.

Pour arréter la machine, retirer d "abord le disque de la zone de sciage en le plagant a quelques centimeétres
du sol . Ne jamais arréter la machine avec le disque pendant le sciage.

4.5 RECOMMANDATIONS DE SECURITE

o Les scies a sol modéle COBRA doivent étre utilisées par des personnes qui dominent leur fonctionnement.

o Avant la mise en marche de la machine, lire attentivement la notice d “instruction et suivre les consignes de
sécurité.

o Controler que la machine est en bon état d "utilisation.

o Ne pas mettre la machine en route si tous les protecteurs ne sont pas incorporés.

e On vous conseille de porter des lunettes de protection, des bottes de sécurité et un casque anti-bruit.
Utiliser toujours du matériel homologué.

o Interdire | "accés a la zone de travail de la machine a toutes tierces personnes.

e Les vétements de travail ne doivent pas avoir de parties non ajustées qui peuvent éventuellement se
coincer dans la machine.

o Lors du déplacement de la machine, arréter le moteur.

o Avant de démarrer le moteur, contrdler que le disque ne touche pas le sol.

e Les lieux de travail doivent toujours étre bien aérés car les gaz de combustion émis par le tuyau
d “échappement du moteur sont toxiques.

e Prendre la précaution de ne pas toucher le tuyau d’échappement du moteur pendant que la machine
fonctionne. Celui-ci atteint de hautes températures. Patienter quelques minutes aprés | “arrét de la machine.
e Prendre en considération les recommandations de sécurité établies par le fabricant du moteur dans le
manuel d "usage du moteur.

o Ne pas utiliser de | "eau a pression pour nettoyer la machine.

e A la fin de chaque journée éteindre la machine et la débrancher.

SIMA, S.A. n”est pas tenu responsable des conséquences dérivées d “une utilisation inappropriée de la scie a
sol.

5. ENTRETIEN.

Les opérations d’ entretien doivent étre effectuées par des personnes qui connaissent la machine et son
fonctionnement.

* Toute manipulation sur la machine doit étre faite avec le moteur arrété.

* Prendre toujours en considération les recommandations de sécurité décrites dans ce manuel ainsi que celles
qui apparaissent dans le livret du moteur essence.

* Graisser toutes les 80 heures les paliers de | "arbre du disque (repére n° 19), le palier de la vis sans fin
(repére n° 6 ) et la vis sans fin (repére n° 7)

* Controler le niveau d "huile du moteur en plagant toujours la machine a | horizontale. Les moteurs
disponibles pour la scie a sol modéle COBRA sont équipés d "un détecteur du niveau d "huile de telle sorte que si le
niveau est trop bas, le moteur s arréte et ne démarre pas jusqu ’a avoir rempli la jauge d’huile.

* Utiliser de préférence de | "huile type SAE 15W- 40.

* Nettoyer périodiquement la machine et si des anomalies apparaissent, faire réviser la machine par un
technicien spécialisé.

* Ne pas oublier de retirer les outils utilisés pendant les opérations d entretien.

* 1| est formellement interdit de modifier toutes piéces, éléments ou caractéristiques de la machine. SIMA,
S.A. ne sera en aucun cas tenu responsable des conséquences dérivées du non- respect de ces recommandations.

e Sila machine n’est pas couverte la couvrir avec un tissu imperméable.
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5.1 TENDRE OU CHANGER LES COURROIES DE TRANSMISSION

Les courroies de transmission (C, Fig.10), sont des piéces qui peuvent se détendre a la longue. Il sera donc
nécessaire de les contrdler périodiquement: pour cela, il faut les opprimer avec les doigts et leur déformation doit étre
approximativement de 8 mm.

Les courroies peuvent aussi s “user a long-terme et il faut les changer si elles sont abimées.

Pour vérifier la tension des courroies, les tendre ou les changer, il faut retirer le carter des poulies (P,
Fig.10) en desserrant les vis correspondantes (T, Fig.10).

S’il faut les tendre, on déplacera le moteur vers le support du brancard de la machine en desserrant les
écrous qui le fixent au bati (A, Fig.10) et en serrant la vis tenseur (R, Fig.10). Une fois obtenue la tension adéquate,
serrer a nouveau les écrous du moteur.

S’il faut les changer, on déplacera le moteur vers la partie frontale de la machine en desserrant les écrous de
fixation ( A, Fig.10) ainsi que la vis tenseur (R. Fig.10). De cette fagon, les courroies pourront étre retirées
facilement et seront changées par des courroies neuves. Ensuite, replacer le moteur sur la structure de la machine en
serrant la vis tenseur et tendre correctement les courroies. Serrer a nouveau les écrous du moteur.

Chaque fois que le carter est retiré (manipulation des courroies de transmission), il convient de vérifier
|”équerrage entre la poulie du moteur et la poulie du disque. Pour le vérifier, il suffit de s appuyer une régle sur la
face extérieure des poulies et de vérifier qu il n"y a pas de séparation.

Si les poulies n’étaient pas correctement alignées, déplacer le moteur jusqu “a obtenir un équerrage correct.
Prendre la précaution que les courroies soient bien tendues.

Apreés cela, placer a nouveau le carter des poulies (P, Fig.10) et fixer les vis.

IMPORTANT

Les courroies de transmission doivent étre révisées et tendues toutes les 8 heures aprés la
tournée de travail. Aprés plusieurs heures de travail la transmission par courroies classiques se détend a
cause de la température, tensions ou frottements.

Lorsque la transmission de la machine se fait par courroies dentées il n est pas nécessaire
d " ajuster la tension. Ce type de transmission ne requiert pas une tension excessive mais juste la tension
suffisante pour son bon fonctionnement.
5.2 REMPLACEMENT DU DISQUE.

Le disque est un des éléments essentiels sur une scie. Un disque en bon état est capital pour que le
rendement de la machine soit optimal. Changer immédiatement le disque si cela est nécessaire.

Nous vous conseillons de toujours utiliser des DISQUES D 'ORIGINE SIMA et de choisir le disque approprié a
chaque application. SIMA S.A. dispose d "une gamme compléte qui couvre tous les besoins.
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6. SOLUTIONS AUX ANOMALIES LES PLUS FRéQUENTES

ANOMALIE POSSIBLE CAUSE SOLUTION

Alerte du niveau d "huile activée

Ajouter de
niveau

|"huile et compléter le

Le moteur ne démarre pas Vanne du combustible fermée

Ouvrir la vanne du combustible

Interrupteur du moteur ou de la
machine en position OFF

Placer les interrupteurs du moteur et
de la machine en position ON

Accélération insuffisante

Accélérer au maximum

Courroies détendues

Tendre les courroies

Le disque s arréte pendant la coupe
ou ne coupe pas bien

Avance excessive

Diminuer | “avance

Disque inadéquat

Utiliser le
matériau

disque approprié au

Faible puissance du moteur

Faire réviser le moteur par le service
technique

Arrosage insuffisant

Vérifier le kit d "arrosage

Usure précoce du disque Avance excessive

Diminuer | “avance

Disque inadéquat Utiliser le disque approprié au
matériau
Tendre les courroies
) . Les courroies dérapent sur les poulies | Diminuer | “avance
Usure précoce des courroies — - -
Utiliser le disque approprié au
matériau

Poulies non alignées

Aligner les poulies

7. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

[ oowweess | cosradocisn | cosrado-ciasr |

iMOTEUR I HONDA GX390 ROBIN EH41D
iCOMBUSTIBLE Essence Essence
Par lanceur Par lanceur
13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW
ISYSTEME D "AVANCE Manuel Manuel
!@ MAXI DU DISQUE 400 mm 400 mm
25,4 mm 25,4 mm

a drote a crote
120 120 mm
40 Litres 40 Litres
IENTREE D "EAU SUR Face du disque Face du disque
!POIDS SANS EMBALLAGE 108 Kg. 108 Kg.
Manivelle mécanique et cadran gradué | Manivelle mécanique et cadran gradué

ENCOMBREMENT L x Ixh (mm ) 1580x620x930

1580x620x930

11
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IMOTEUR HONDA GX390 ROBIN EH41D
ICOMBUSTIBLE Essence Essence
IDEMARRAGE Manuel Manuel
IPUISSANCE MAXIMALE 13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW
IVITESSE DE ROTATION DU MOTEUR 3600 R.P.M. 3600 R.P.M.
ISYSTEME D "AVANCE Manuel Manuel

@ MAXI DU DISQUE 450 mm 450 mm

@ ALESAGE DU DISQUE 25,4 mm 25,4 mm
MONTAGE DU DISQUE A droite A droite
PROFONDEUR DE COUPE 145 mm 145 mm
ICAPACITE DU RESERVOIR D 'EAU 40 Litres 40 Litres

ENTREE D "EAU SUR Face du disque

Face du disque

POIDS SANS EMBALLAGE 108 Kg.

108 Kg.

SYSTEME DE REGLAGE PROFONDEUR
COUPE

H

Manivelle mécanique et cadran gradué

Manivelle mécanique et cadran gradué

ENCOMBREMENT L x A x H (mm ) 1580x620x930

1580x620x930
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8. GARANTIE

SIMA S.A fabricant de machines pour les BTP dispose d "un réseau de services techniques RED SERVI-SIMA.
Les réparations effectuées par notre réseau SERVI SIMA garantissent service et qualité.

SIMA S.A. garantit tout ce qu’elle fabrique contre n’‘importe quel défaut de fabrication, en restant protégée
par les conditions spécifiées dans le document adjoint CONDITIONS DE GARANTIES.

Les conditions de garantie cesseront en cas d'un inaccomplissement des conditions de paiement établies.

SIMA S.A. se réserve le droit de modifier ses produits sans préavis

9. PIECES DE RECHANGE

Les piéces détachées disponibles pour les scies a sol modéle COBRA-40-45, fabriquées par SIMA, S.A. sont
répertoriées sur la vue éclatée, jointe a cette notice.

Pour passer commande, il suffit de prendre contact avec le service aprés-vente de SIMA S.A. et de spécifier
clairement le repére de la piéce en question, ainsi que le modéle, le numéro et | année de fabrication (données
qui apparaissent sur la plaque de caractéristiques de la machine).

11. PROTECTION DE L "ENVIRONNEMENT.

@ Les matiéres premiéres devront étre récupérées au lieu de jeter les restes. Les appareils, les accessoires,
les fluides et les emballages devront étre envoyés aux endroits indiqués pour leur réutilisation
%l écologique. Les composants de plastique sont marqués pour leur recyclage sélectionné.

R.A.E.E. Les déchets d'appareils électriques et électroniques devront étre déposés dans des
E lieux indiqués pour leur ramassage sélectif.

12.DECLARATION SUR LES BRUITS.
Niveau de puissance acoustique émise par la machine.
COBRA-40/45G13H LWA (dBa) 95
COBRA-40/45G13R  LWA (dBa) 95

13.DECLARATION SUR LES VIBRATIONS MI’ECANIQUES.

Le niveau d “exposition des vibrations transmis au systéme main-bras est :

MODELE POUR LA MAIN GAUCHE m/ s2 POUR LA MAIN DROITE m/ s2
COBRA-40/45G13H 0,00510968383 0,00223113067
COBRA-40/45G13R 0,00510968383 0,00223113067
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14.SCHEMAS ELECTRIQUES

COBRA 40-45 G13 Motor Robin
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COBRA-40-45 G13 Motor Honda
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/ CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES-VENTE

EXEMPLAIRE POUR L UTILISATEUR FINAL

DONNEES MACHINE

DONNEES ACHETEUR oy

ADRESSE

C.P./VILLE

DEPARTEMENT/PAYS

Telf.: Fax:

e-mail

DATE D 'ACHAT

Signature et cachet du vendeur Signature du client

CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d “un an a
partir de la date d "achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d “oeuvre et la réparation des piéces défectueuses du produit dont le modéle et numéro de série sont indiqués
sur le certificat de garantie.

3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu “aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une utilisation inadécuate, une chute, une poussée de tension, un mauvais coup, une installation
électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement realisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie
sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.

6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-apreés :

a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.

b) au cas ou les piéces qui composent le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non
autorisé par le service technique de SIMA S.A.

c) Lorsque des piéces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n’assume pas la responsabilité des dommages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ceux-ci incluent les frais de transport, les appels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d "avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA S.A. ou au
SAV autorisé ( fabricant du moteur).

9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours a partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la garantie du
produit, il faut présenter la facture d “achat diiment cachetée par | établissement vendeur et le numéro de serie du produit.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

x 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
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CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES-VENTE

EXEMPLAIRE POUR LE FABRICANT

DONNEES MACHINE

DONNEES ACHETEUR oy

ADRESSE

C.P./VILLE

PROVINCIA/PALS

Telf.: Fax:

e-mail

DATE D 'ACHAT

Signature et cachet du vendeur Signature du client

CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d “un an a
partir de la date d "achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d “oeuvre et la réparation des piéces défectueuses du produit dont le modeéle et numéro de série sont indiqués
sur le certificat de garantie.

3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu “aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une utilisation inadécuate, une chute, une poussée de tension, un mauvais coup, une installation
électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement realisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie
sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.

6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-apres :

a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.
b) au cas ou les piéces qui composent le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non
autorisé par le service technique de SIMA S.A.

c) Lorsque des piéces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n“assume pas la responsabilité des dommages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ceux-ci incluent les frais de transport, les appels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d"avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA S.A. ou au
SAV autorisé ( fabricant du moteur).
9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours a partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la garantie du

produit, il faut présenter la facture d “achat diment cachetée par | " établissement vendeur et le numéro de serie du produit.
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PORTUGUES

DECLARACAO “CE” DE CONFORMIDADE
SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250
18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Empresa responsavel pelo fabrico e comercializagdo da maquina que a seguir se especifica:

CORTADORA DE JUNTAS DILATACAO

DECLARA:

Que a maquina acima indicada, destinada ao corte de juntas sobre superficies de betdo, asfalto e
outros revestimentos de estradas, estd de acordo com la DIRECTIVA DE MAQUINAS (Directiva
2006/42/CE) e reglamentacgoes nacionais que la traspoen e Directivas Comunitarias:
2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE;

Cumpre com as siguentes normas aplicadas:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009

UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Dados da Pessoa facultada para elaboracao do expediente tecnico:

Eugenio Fernandez Martin
Responsable técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

: *
SI ma Fdo: Javier Garcia Marina

Gerente
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1. INFORMAGCAO GERAL

ATENCAO: Leia e compreenda bem as presentes instrucdes antes de comecar a manejar a maquina

A SIMA S.A. agradece a confianca depositada nas nossas maquinas ao adquirir uma CORTADORA DE JUNTAS
modelo COBRA.
Este manual proporciona-lhe as instrugdes necessarias para o funcionamento, utilizagdo, manutengéo e, se for caso,
reparagao. Assinalam-se também os aspectos que podem afectar a seguranca e salude dos utilizadores durante a
realizagdo de qualquer trabalho. Se as instrugdes forem seguidas e se se operar com a maquina como se indica, obter-se-
& um bom resultado e uma facil manutencdo.
Por isso, a leitura deste manual é obrigatéria para qualquer pessoa reponsavel pela utilizagdo, manutengdo ou reparagéo
da maquina.
Recomenda-se que tenha sempre este manual num local de facil acesso e perto do local onde esta a utilizar a
maquina.

2. DESCRICAO DA MAQUINA

As Cortadoras de Juntas de Dilatagdo SIMA S.A., modelo COBRA 40, foram desenhadas e fabricadas para a realizagdo de
cortes sobre superficies horizontais de asfalto, betdo, granito, ou material ceramico, utilizando discos de diamante a alta
velocidad e com movimento de avango manual.

Qualquer outro uso que se der a esta maquina é considerado improprio e pode resultar perigoso, pelo que
esta expressamente proibido.

e As suas caracteristicas sdo as seguintes, regulagdo da altura de corte através de manipulo ou volante, contendo
um elemento de bloqueio para impedir o movimento.

e Tem depdsito de dgua com possibilidade de ligacdo a uma rede externa.
e  Equipada com um sistema de paragem de emergéncia nos comandos.

¢ A maquina tem rodas de borracha leve e aros de aluminio com rodado duplo estanque.

e  Equipada com resguardo para o disco e refrigeragdo por agua com chave reguladora de caudal.

. Equipada com ligagdo de agua para rede externa.

e A maquina é accionada por um motor de combustdo para gerar o movimento do disco de corte, com comando
acelerador incorporado no motor.

e A estrutura da maquina estad pintada com pintura epoxy - poliéster o que lhe confere uma alta resisténcia a
superficie e mantém a estrutura protegida da corroséo.

e A maquina tem uma proteccdo anti salpicos que evita a projeccdo de dgua na direcgdo do corte até a parte
posterior da maquina.

e  Estd equipada com uma guia para a sinalizagdo da linha de corte.

e Tem uma transmissdo de polias e correia flexivel, a transmissdo estd protegida com um resguardo para impedir
0 acesso aos elementos em movimento.

e O chassis dispde de argolas para facilitar a elevagdo e transporte.
e A maquina foi fabricada com manipulos reguldveis em altura oferecendo comodidade e facilidade de condug&o ao
operador para poder deslocar a maquina.

e Dispde de uma escala graduada para indicagdo da profundidade de corte.
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2.1 PICTOGRAMAS.

Os pictogramas incluidos na maquina tém o seguinte significado:

E OBRIIGATORIO O USO DE _
CAPACETE, LUVAS E PROTECCAO PARA 0S
OUVIDOS

LER MANUAL
DE INSTRUCOES

E OBLIGATORIO O E OBRIGATORIO O USO DE CALCADO
USO DE LUVAS DE SEGURANCA

3. TRANSPORTE

Quando se trate de deslocagGes curtas sobre superficies regulares, a Cortadora de Juntas COBRA 40 pode-se deslocar
sobre as suas préprias rodas, empurrando-a manualmente depois de elevar o disco de corte ao maximo.
Quando o transporte requerer a elevacdo da maquina, esta vem equipada com uma barra de engate situada na parte.

ATENGCAO: Usar cabos ou correntes com resisténcia suficiente para o peso da maquina (Ver etiqueta de caracteristicas na
maquina).

Ao descer a maquina, coloca-la suavemente no chédo, evitando qualquer golpe violento sobre as rodas que possa danificar
qualquer componente.

4. INSTRUGCOES DE MONTAGEM

4.1 CONDIGCOES DE FORNECIMENTO

As vdrias versdes de Cortadoras de Juntas do modelo COBRA , fornecem-se em embalagens individuais de cartdo

reforgado.
Ao abrir a embalagem, o operador encontrara os seguintes elementos:
. Corpo da maquina sem disco de corte e com o manipulo desmontado
. Manipulo
. Bolsa de com uma maneta para a manivela de elevagdo do disco, uma chave de 4mm, o livro de
instrugbes da maquina e a garantia, e um livro de instrugées propio do motor.
. Jogo de chaves para montagen e cambio de disco de corte.

4.2 MONTAGEM DO MANIPULO. POSICAO REGULAVEL

Dada a sua facilidade de montagem e por razdes de volume da embalagem, o manipulo fornece-se desmontado. Para o
colocar, retiram-se os parafusos e anilhas (T, Fig.3) que estdo no corpo da maquina nos mesmos furos que se véo depois
utilizar. O manipulo (M, Fig.3) coloca-se no corpo da maquina tal como se indica e apertam-se os parafusos ja
mencionados, até que esteja bem fixo. Uma chave plana de 17 mm adequada para esta operacdo é fornecida junto com a
maquina.

O manipulo da Cortadora de Juntas COBRA foi desenhado de forma a permitir a regulagdo em altura para se poder
adaptar as preferéncias dos varios operadores.

Esta regulagdo consegue-se afrouxando os parafusos (T, Fig.4) que o fixam ao corpo da maquina usando a chave que vai
com a maquina. Usando os furos que tem, e empurrando manualmente, o manipulo gira sobre um desses parafusos até
atingir a posigdo mais comoda para o operador. Voltar a apertar os parafusos. (Ver Figura 4).
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4.3 MONTAGEM DA MANIVELA DE ELEVAGAO

A manivela de regulacdo da altura do disco, (M, Fig.5) vem montada de fabrica sem o punho (T, Fig.5) por razdes de
embalagem e para evitar possiveis danos durante o transporte. Para montar o punho, basta roscad-lo a manivela
usando para isso a chave de 4 mm (A, Fig.5). O tubo roscado do punho tem um sitio para encaixar a chave (Ver
Figura 5).

4.4 MONTAGEM DO DISCO

Obterd um maior rendimento e um melhor resultado utilizando sempre o disco adequado para o material que vai cortar.
Os discos utilizados sdo refrigerados por dgua, para isso a cortadora de Juntas COBRA tem um sistema de refrigeragdo
que garante o caudal necessario para refrigerar o disco.

A protecgdo do disco do modelo COBRA 40, (P, Fig.6) é rebativel sobre um dos seus extremos, o que permite as
operagdes de montagem e troca do disco de uma forma facil e rapida.

Devera proceder da seguinte forma:

. Afrouxar a porca de fixagdo (A, Fig.6) da protecgdo dos chassis com a chave plana de 17 mm que a maquina
leva. Ndo é necessario retira-la completamente.

. Baixar a proteccdo ao maximo sobre o parafuso que serve de eixo (B, Fig.6)

. Bloguear a rotagdo do eixo do disco com a chave plana de 30 mm (L, Fig.7) que a maquina leva. O eixo foi
desenhado com duas faces planas para permitir o perfeito encaixe da chave.

. Afrouxar a porca do eixo (C, Fig.7) com a chave plana de 36mm (P, Fig.7) que também é fornecida com a
mégquina e retirar o prato exterior do disco (E, Fig.7). ATENCAO: A porca é de rosca esquerda.

. Colocar o disco sobre o eixo fazendo coincidir o furo pequeno com o passador fixo do prato interior (I, Fig.7).

. Voltar a colocar o prato exterior acoplando-o igualmente ao passador fixo do prato interior e apertar
correctamente a porca do eixo utilizando novamente as duas chaves planas.

. Baixar a protecgdo no sentido inverso ao anterior e fixa-la bem ao chassis com a correspondente porca.

Assegure-se sempre que o sentido de rotacdo do disco esta correcto. A seta desenhada no disco deve coincidir
com a seta desenhada na protecgdo do disco.

Comprove também o correcto acoplamento entre disco e pratos antes de apertar definitivamente a porca.

4.5 MOTOR A GASOLINA

A Cortadora de Juntas modelo COBRA é fornecida com 6leo no motor e sem combustivel.
Devera ter sempre em atengdo as instrugdes préprias do motor.
Para o abastecimento de combustivel usar um funil ou algo similar que evite derrames sobre a maquina ja que podem
ser perigosos ou afectar algum elemento da maquina.
N&o reabasteca com o motor a trabalhar nem fume. Procure fazé-lo em locais con boa ventilagdo.
Antes de ligar a maquina, verificar o nivel de éleo no carter colocando a maquina numa superficie plana com o motor
parado, se for necessario, encher de 6leo até estar de nivel com o tipo de 6leo recomendado pelo fabricante do motor.

4.6 RECOMENDACf)ES DE SEGURANCA MOTOR
e Encha o deposito de combustivel mas ndo excessivamente, faca esta operagdo num local arejado.
e Evite a inalacdo dos vapores que se soltam ao encher o depdsito.

e Evite entornar combustivel e tenha sempre cuidado ao encher o depdsito, os vapores e o combustivel
derramado sdo altamente inflamaveis em certas condigdes e podem incendiar-se.

e Ndo fume durante a operagdo de enchimento do depdsito evite foguear ou fazer faicas, incluindo no local onde
guarda o combustivel.

e Se entornar combustivel deve limpar-se e permitir a dissipagdo dos vapores antes de ligar o motor.

e N&o coloque elementos inflamaveis sobre o motor.

o Evite o contacto do combustivel com a pele.

e N&o permita que liguem a maquina sem terem as instrugdes necessarias.

e N&o toque no motor nem permita que o fagam quando estd quente, podera causar queimaduras na pele.
e N3o deixe que criangas ou animais domésticos se aproximem do motor.

. Mantenha o combustivel fora do alcance das criangas.

. N&o reabastecer com o motor ligado nem fumar durante a operagdo. Procure fazé-lo em locais arejados.
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5. INSTRUCOES PARA UTILIZACAO

ATENCAO: Devem seguir-se todas as recomendacdes de seguranca e cumprir com a normativa de prevengdo de
acidentes de trabalho.

5.1 DEPOSITO DE AGUA

A Cortadora de Juntas COBRA , incorpora um depdsito de agua de 25 litros de capacidade (D, Fig.8) para a refrigeragdo
do disco de corte.

5.2 REGULAGAO DA ALTURA DO DISCO

As Cortadoras de Juntas modelo COBRA tém um sistema de regulagdo da altura do disco que esta situado na
manivela que se encontra na parte superior da maquina (M, Fig.8). Para baixar o disco gire-a no sentido dos ponteiros
do reldgio e para o elevar gire-a no sentido contrario tal como se indica nos desenhos informativos que tem a maquina.
(Ver Figura 8).

A posicdo do disco € assinalada através de uma tabela graduada que este modelo de maquina tem. (Ver detalhe A).
Para evitar variagdes na profundidade de corte devidas a movimentos imprevistos da manivela de regulagdo de altura, a
maquina tem um mecanismo de bloqueio que imobiliza a manivela na posicdo desejada (B, Fig.8). Cada vez que
modificar a altura do disco tera previamente que desbloquear a manivela.

5.3 FUNCIONAMENTO. LIGAR / DESLIGAR

Para por o motor a trabalhar proceda da seguinte forma:

. Eleve o disco de corte até ficar uns centimetros acima do chdo, como se indica no ponto 4.2

. Comprove o nivel de 6leo do motor. Se estiver abaixo do minimo o motor ndo arrancara

. Abra a valvula do combustivel

. Feche o estrangulador. (N&o é necessario se 0 motor estiver quente ou a temperatura for alta)

. Coloque a alavanca de aceleragdo do motor em posigdo de ligeira aceleragao

. Gire o botdo do motor para a posigdo ON

. Coloque o interruptor da maquina (C, Fig.9) na posicdo I

. Ponha o motor a trabalhar puxando a pega do arrancador

. Deixe aquecer o motor em rotagdes baixas e depois abra o estrangulador e coloque a alavanca de

aceleragdo na posigdo adequada para o trabalho previsto.

Esta maquina, NAO DEVE SER UTILIZADA A CHUVA. TRABALHE SEMPRE COM BOAS CONDICOES DE
ILUMINAGCAO.

. Verifique se o dispositivo de paragem situado no painel de comandos esta activado ( C, Fig. 9)

. Para parar o motor, desacelere completamente e coloque o interruptor da maquina (C, Fig.9) na posicdo O. Ndo
€ necessario colocar o botdo do motor na posicdo OFF para parar a maquina ja que a maquina tem o seu proprio
interruptor de DESLIGAR / LIGAR num local mais cémodo para o operario.

. Feche a valvula de combustivel

Para mais detalhes sobre as operacées no motor, ver o livro de instrugées préoprio do motor.

5.4 REALIZAGCAO DO CORTE

As Cortadoras de Juntas COBRA fazem o seu trabalho de uma forma segura e facil seguindo as recomendagdes indicadas:
Ponha o motor a trabalhar com o disco fora da zona de corte tal como se indica no ponto 4.3

Coloque a maquina com o disco sobre a linha prevista de trabalho e baixe a guia de corte (G, Fig.11) o que
facilitarad o avango sem haver desvios da linha.
Antes de comegcar a cortar, abra a passagem do depdsito de dgua (A, Fig.11). O disco deve receber a quantidade de
agua suficiente para garantir a sua perfeita refrigeragdo. Um disco mal refrigerado pode sofrer danos e desgastes
prematuros.

Com o motor na maxima rotacd baixe o disco lentamente até conseguir a profundidade de corte desejada. Enquanto o
disco desce, deve dar um ligeiro avango a maquina para evitar a duplicagdo do arco de trabalho do préprio disco.

Uma vez conseguida a profundidade de corte desejada, continue , empurrando a maquina sobre a linha de corte definida.
A velocidade de avanco ndo devera ultrapassar a que permita o disco em funcdo da profundidade de corte, da dureza do
material e da poténcia do motor. Se o disco tem tendéncia a sair do corte € devido a um avango excessivo e
deveremos, portanto, diminui-lo.
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N&o tente corrigir a linha de corte com puxdes violentos jéd que pode causar deformagdes no disco e danos noutros
componentes da maquina.

Para parar a maquina, retire previamente o disco da zona de corte levantando-o uns centimetros acima do chdo, Nunca
pare a maquina com o disco dentro do corte.

5.5 RECOMENDAGCOES DE SEGURANCA

e As Cortadoras de Juntas COBRA devem ser utilizadas por pessoas que familiarizadas com o seu funcionamento.

e Antes de por a maquina a trabalhar, leia atentamente as instrugBes e atente ao cumprimento das normas de
seguranga.

e Verifique se a maquina que esta a utilizar esta em perfeito estado técnico e totalmente operativa.

. N&do ponha a maquina a funcionar se ndo estiverem montadas todas as proteccdes com que a maquina foi
desenhada

e Aconselha-se o uso de luvas de protecgdo, botas de seguranca, e proteccdo auditiva. Usar sempre material
homologado.

e  Proibir o acesso de pessoas alheias a zona de trabalho da maquina.

e A roupa de trabalho ndo deve ter pontas soltas que possam ser apanhadas pelas partes mdveis da maquina.

e Quando tiver que deslocar a maquina, faga-o sempre com o motor parado.

e Antes de por o motor a trabalhar assegure-se que o disco ndo toca no chdo.

e Os locais de trabalho devem ser bem ventilados ja que os gases de combustdo expelidos pelo escape do motor
sdo toxicos.

. N&o toque no escape do motor com a maquina em funcionamento uma vez que este alcanga altas temperaturas.
Podem manter-se durante alguns minutos depois da maquina ter parado.

e Tenha também em conta as recomendagdes de seguranga estabelecidas pelo fabricante do motor no seu livro de
instrugdes.

e N&o utilize 4gua a pressdo para limpar a maquina.

e No final de cada dia desligue a maquina da corrente.

SIMA S.A. ndo se responsabiliza pelas consequéncias causadas pelo uso inadequado da maquina.

6. MANUTENGCAO

As operagGes de manutengdo devem ser realizadas preferencialmente por pessoas que conhegam a maquina e o seu
funcionamento.

e Qualquer operagdo feita a maquina deve ser com o motor parado.

e Ter sempre em conta as recomendagdes de seguranga mencionadas neste manual assim como as que estejam
no do motor a gasolina.

. Lubrificar cada 80 horas os suportes dos rolamentos do eixo do disco (19), o suporte do rolamento da
manivela do mecanismo de elevagéo (6) e o proprio mecanismo de elevagdo (7)

e Controlar o nivel de 6leo do motor com a maquina colocada sempre num plano horizontal. Os motores que
equipam as Cortadoras de Juntas modelo COBRA , tém alarme para baixo nivel de éleo, de forma que quando o
nivel estd abaixo do minimo, o motor para e s6 arranca depois de reposto o nivel de dleo.

e Usar 6leo do tipo SAE 15W- 40.

. Limpe a maquina com a frequéncia necessaria e em caso de verificar anomalias ou mau funcionamento envie-a
para revisdo num técnico especializado.

» N&o esquega de retirar da maquina as ferramentas utilizadas em cada operagédo de manutengdo.

. E proibido qualquer tipo de modificacdo nas pegas ou componentes pertencentes a maquina. A SIMA S.A. ndo
serd em caso algum responsdvel pelas consequéncias que podem advir do incumprimento destas
recomendagoes.

e Se a maquina ndo estd tapada cubra-a com tela impermeavel.

6.1 APERTO OU SUBSTITUIGAO DAS CORREIAS DE TRANSMISSAO

As correias de transmissdo (C, Fig.10), com o uso podem diminuir a sua tensdo e afrouxar abaixo do limite desejével. E
necessario verificar periodicamente se a sua tensdo € a correcta, assim, aperte-as com forga com os dedos, a deformagéo
deve ser de aproximadamente 8 mm.

Podem igualmente desgastar-se com o trabalho normal da maquina pelo que serd necessaria a sua substituigdo
quando estejam deterioradas.

Para verificar a tensdo das correias, aperta-las ou substitui-las tem que retirar a proteccdo das polias (P, Fig.10)
afrouxando os parafusos (T, Fig.10).

Se tiver que as apertar, desloque o motor em direccdo a estrutura da maquina, afrouxando as porcas que o

fixam ao chassis (A, Fig.10) e apertando o parafuso tensor (R, Fig.10). Uma vez conseguida a tensdo adequada, voltar
a apertar bem as porcas do motor.
Se tiver que muda-las, desploque o motor até a parte dianteira afrouxando as porcas de aperto (A Fig.10) e afrouxando
tambem o parafuso tensor (R Fig.10) Desta forma podem retirar-se facilmente, e substituir por umas novas . Depois
volte a mover o motor até a cuba apertando o parafuso tensor até conseguir a tensdo correcta das correias e aperte de
novo as porcas do motor.
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Sempre que se retire a protecgdo , para alguma operagdo nas correias de transmissdo, é conveniente verificar também o
correcto alinhamento entre as polias do motor e do disco. Esta operagéo efectua-se apoiando uma régua na face exterior
das polias e verificando que ndo existe separagdo em nenhum ponto.
Se ndo estuverem alinhadas, deslocaremos o motor até onde seja necessario para conseguir o alinhamento correcto,
cuidando tambem para que as correias fiquem bem apertadas.

Depois de qualquer destas operagdes volte a colocar a protecgdo das polias (P, Fig.10) e fixe bem com os parafusos.

IMPORTANTE: As correias de transmissdo precisam de revisado e de ser esticadas depois de um dia de
trabalho de 8 horas, esta demonstrado que depois de varias horas de trabalho, as transmissdes por correias
de perfil classico necessitam de revisdao para aumentar a sua longevidade, devido a atritos, temperatura,
tensao, etc..

Quando a transmissdo da maquina é feita por correias planas de perfil dentado ndo é necessario fazer ajustes
da tensao, esta transmissao ndo necesita de uma tensdo excessiva, apenas a necessaria para o seu bom
funcionamento.

6.2 SUBSTITUICAO DO DISCO

Um disco em bom estado é fundamental para conseguir um bom rendimento da Cortadora de Juntas. Substitua-o sempre
que seja necesario.

Utilize discos originais SIMA e eleja sempre o mais apropriado para o material que vai cortar. A SIMA S.A. dispde de uma
gama completa que cobre todas as necessidades e que facilita a escolha correcta.

10
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7. SOLUGAO PARA AS ANOMALIAS MAIS FREQUENTES

Motor ndo arranca

Alarme baixo nivel éleo activado

Completar o nivel de 6leo

Valvula de combustivel fechada

Abrir valvula de combustivel

Interruptor do motor ou da maquina em

posicao OFF

Colocar interruptores do motor e
maquina na posicdo ON

Disco para ao cortar ou ndo corta de
acordo com o previsto

Aceleragdo insuficiente

Acelerar o motor ao maximo

Correias frouxas

Apertar as correias

Excessiva rapidez de trabalho

Diminuir rapidez de avango

Disco improéprio

Usar um disco apropriado para o
material que esta a cortar

Baixa poténcia do motor

Fazer uma revisdo ao motor

Desgaste prematuro do disco

Refrigeragdo insuficiente

Verificar se Ihe chega agua suficiente

Excessiva rapidez de trabalho

Diminuir rapidez

Disco improéprio

Usar um disco apropriado para o
material que esta a cortar

Desgaste prematuro das correias

As correias patinam sobre as polias

Apertar as correias

Diminuir rapidez de avango

Usar um disco adequado para o material

que esta a cortar

Polias desalinhadas

Alinhar polias

8. CARACTERISTICAS TECNICAS

froror 1

COMBUSTIVEL

ARRANQUE

POTENCIA MAXIMA

ROTAGOES DO MOTOR

AVANCO DO CORTE

@ MAXIMO DO DISCO mm.

@ ORIFICIO CENTRAL DISCO mm.
POSICAO DO DISCO
PROFUNDIDADE DE CORTE
CAPACIDADE DEPOSITO DE AGUA L.
ENTRADA DE AGUA

PESO SEM EMBALAGEM

SISTEMA REGULAGAO PROFUNDIDADE

LxAxH(mm.)

[covevsve ]
| ]
[o oriricio cenrat piscomm ]
[rosicioonisco ]
[peso sem emsavacen ]
| oRE |
DIMENSOES _ LxAXH (mm) |

DIMENSOES

DADOS ICOBRA-40-613H COBRA-40-G13R

Gasolina de automovel

I HONDA GX390 ROBIN EH41D

Gasolina de automovel

Manual Manual
13HP/9,6KW 13HP/9,6KW
3600 R.P.M. 3600 R.P.M.

Manual Manual

400 400
25,4 25,4
Direita Direita
120 mm 120 mm
40 40
Face disco Face disco
108 Kg. 108 Kg.
Mecanico Mecénico
1580x620x93 0 1580x620x930
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MOTOR

COMBUSTIBLE
ARRANQUE
POTENCIA MAXIMA

AVANCE DEL CORTE

SITUACION DEL DISCO
PROFUNDIDAD DE CORTE

HONDA GX390

DADOS COBRA 45-G13H COBRA 45-G13R

ROBIN EH41D

PORTUGUES

Gasolina de automovel

Gasolina de automodvel

REVOLUCIONES DEL MOTOR

@ MAXIMO DEL DISCO mm.

@ ORIFICIO CENTRAL DISCO mm.

CAPACIDAD DEPOSITO DE AGUA L.

IIIIHHIIIHH

ENTRADA DE AGUA SOBRE

PESO SIN EMBALAJE

SISTEMA REGULACION PROFUNDIDAD

DIMENSIONES Lx A x H (mm.)

Manual Manual
13HP/9,6KW 13HP/9,6KW
3600 R.P.M. 3600 R.P.M.

Manual Manual

450 450
25,4 25,4
Direita Direita
145 mm 145 mm
40 40
Face disco Face disco
108 Kg. 108Kg.
Mecanico Mecanico
1580x620x930 1580x620x930

12
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9. GARANTIA

A SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para a construcgdo, dispde de uma rede de servicos técnicos chamada Red SERVI-
SIMA. As reparagBes efectuadas em garantia pela nossa Red SERVI-SIMA, tém o objectivo de garantir a qualidade das
mesmas.

A SIMA. S.A. garante todos as maquinas contra qualquer defeito de fabrico, de acordo com as condig8es especificadas no
documento CONDIQ@ES DE GARANTIA em anexo.

As condicGes de garantia cessarao no caso de incumprimento das condigdes de pagamento estabelecidas.

A SIMA S.A. reserva-se o direito de modificar as maquinas sem aviso prévio.

10. PECAS

As pecas disponiveis para as Cortadoras de Juntas modelo COBRA-40, fabricadas pela SIMA S.A., estdo
claramente identificadas na FIGURA 1 que se junta com o presente manual.
Para solicitar qualquer pega, deverd contactar o departamento de pegas e especificar claramente o seu nimero, assim
como o modelo, nimero de fabrico e ano de fabrico que aparece na placa de caracteristicas da maquina.

11. PROTECAO MEIO AMBIENTE

R.A.E.E. Os residuos de aparelhos eléctricos e electronicos deverao ser depositados em locais proprios para a
sua recolha selectiva.

Ay

&&

12. DECLARAGAO SOBRE RUIDOS

Nivel de poténcia aclstica emitido pela maquina ponderado
COBRA-40/45G13H LWA (dBa) 95

COBRA-40/45G13R  LWA (dBa) 95

13. DECLARACAO VIBRACOES MECANICAS

MODELO PARA MAO ESQUERDA m/ PARA MAO DEREITA m/ s2
s2
COBRA-40/45G13H 0,00510968383 0,00223113067
COBRA-40/45G13R 0,00510968383 0,00223113067

13



14. ESQUEMAS ELECTRICOS
COBRA 40-45 G-13 Motor Robin

VELA

BOBINE
DE
ARRANQUE

PRETO

SENSOR

DO OLEO

PRETO

PRETO/BRANCO |

[ ]
L

PRETO

£ 5

AZUL

INTERRUPTOR
MAQUINA

|
[o~o]

/]

AZUL

14

PRETO

A

INTERRUPTOR
MOTOR

PORTUGUES



PORTUGUES

COBRA-40-45 G 13 Motor Honda

o
S
&
2
o
]
SENSOR
DE ACEITE
BOBINA %
DE o
ENCENDIDO
BUJIA
| > < NEGRO NEGRO
| Il
2
— )
3 £
L INTERRUPTOR /’ /’ INTERRUPTOR
MAQUINA o o MOTOR
=
g L
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICO POST VENDA

DADOS DA MAQUINA (Exemplar para comprador)

DADOS DO COMPRADOR

Nome:

Diregao:

P.O.Box/Poblacao

Cidade/Pais

Telef. Fax

e.mail

Data de compra:

Assinatura e carimbo vendedor Assinatura comprador

CONDICOES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a reparacio dos equipamentos
avariados por esta causa, durante o periodo de UM ANO, contado a partir da DATA DA FACTURA DE COMPRA, que
OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.
2.) A garantia, cobre exclusivamente a médo de obra e reparacgiio das pecas defeituosas do produto cujo modelo e niimero de série se indica no
Certificado de Garantia.
3.) Ficam totalmente excluidos os custos originados por deslocagdes, alimentac¢fo, alojamento, assim como os custos de transporte até a SIMA
S.A., que serio por conta do cliente.
4.) Nio poderio atribuir-se a defeitos de fabrico as avarias produzidas por ma utilizacdo, quedas, uso indevido, excesso de voltagem, instalagiio
incorrecta ou outras causas ndo imputaveis ao produto.
5.) As reparacdes ao abrigo dar GARANTIA, s6 podem ser efectuadas pela propria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo
da competéncia final do departamento técnico da SIMA S.A. a aceitacdo da reparacio em Garantia.
6.) Esta Garantia fica anulada quando se verifiquem os seguintes casos:

a) Por modificagdo ou manipulagdo do Certificado de garantia.

b) Quando se verificar qua as pegas que compﬁerp o produto foram reparadas, modificadas ou substituidas, no total ou
em parte, por uma oficina, entidade ou pessoa NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA,S.A.

¢) Quando se instalem pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) A SIMA S.A. nio assume a responsabilidade de custos derivados da avaria do produto. Estes incluem, mas néo s, os incomodos, os gastos de
transporte, as chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de remuneracdes.

8.) Os motores eléctricos ou de explosio, em caso de avaria durante o periodo de Garantia, devem ser enviados 2 SIMA S.A. ou ao servi¢o técnico
autorizado pelo fabricante do motor, para a determinac¢iio da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia devera estar em poder da SIMA S.A. num prazo nio superior a TRINTA dias tteis a partir da data de venda do
produto, para poder beneficiar da Garantia. Para reclamar a garantia devera apresentar a factura de compra assinada pela empresa vendedora
com o numero de série do produto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)
Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICO POST VENDA

DADOS DA MAQUINA (Exemplar para fabricante)

DADOS DO COMPRADOR

Nome:

Diregao:

P.O.Box/Poblacao

Cidade/Pais

Telef. Fax

e.mail

Data de compra:

Assinatura e carimbo vendedor Assinatura comprador

CONDICOES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a reparacio dos equipamentos
avariados por esta causa, durante o periodo de UM ANO, contado a partir da DATA DA FACTURA DE COMPRA, que
OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.

2.) A garantia, cobre exclusivamente a méo de obra e reparagiio das pecas defeituosas do produto cujo modelo e niimero de série se indica no
Certificado de Garantia.

3.) Ficam totalmente excluidos os custos originados por deslocagdes, alimentagfio, alojamento, assim como os custos de transporte até a SIMA
S.A., que serio por conta do cliente.

4.) Nio poderio atribuir-se a defeitos de fabrico as avarias produzidas por ma utilizacdo, quedas, uso indevido, excesso de voltagem, instalagiio
incorrecta ou outras causas nio imputaveis ao produto.

5.) As reparacdes ao abrigo dar GARANTIA, sé podem ser efectuadas pela propria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo
da competéncia final do departamento técnico da SIMA S.A. a aceita¢do da reparagio em Garantia.

6.) Esta Garantia fica anulada quando se verifiquem os seguintes casos:

a) Por modificagdo ou manipulagdo do Certificado de garantia.

b) Quando se verificar qua as pegas que compt“)erp o produto foram reparadas, modificadas ou substituidas, no total ou
em parte, por uma oficina, entidade ou pessoa NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA,S.A.

¢) Quando se instalem pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) A SIMA S.A. ndo assume a responsabilidade de custos derivados da avaria do produto. Estes incluem, mas nio sé, os incomodos, os gastos de
transporte, as chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de remuneracdes.

8.) Os motores eléctricos ou de explosio, em caso de avaria durante o periodo de Garantia, devem ser enviados 2 SIMA S.A. ou ao servi¢o técnico
autorizado pelo fabricante do motor, para a determinagiio da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia devera estar em poder da SIMA S.A. num prazo niio superior a TRINTA dias uteis a partir da data de venda do
produto, para poder beneficiar da Garantia. Para reclamar a garantia devera apresentar a factura de compra assinada pela empresa vendedora
com o numero de série do produto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

* . Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
I FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
ESPANA
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“EG” KONFORMITATSERKLARUNG

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada
(SPANIEN). Verantwortlich fiir die Herstellung und auf die Marktbringung der folgenden
Maschine:

Fugenschneider

ERKLART:

Dap die obengenannte Maschine, speziell hergestellt flir Fugenschnitte von Betonflachen, Asphalt und
dem Ausbau von StraBen, den Maschinenrichtilinien entspricht (nach Normen 2006/42/CE) sowie
den nationalen Reglements.

Zudem erflillt sie die Anspriiche nach den EWG Richtlinien 2000/14/CE; 2002/44/CE;
2002/95/CE; 2002/96/CE

Erfullt die Anspriiche der folgenden angewandten Normen:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009

UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Daten der fachgerechten Person zur Ausarbeitung des technischen Dossiers.
Eugenio Fernandez Martin

Technische Haftung

SIMA S.A. .
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

imna
s I Fdo: Javier Garcia Marina

Geschaftsfliihrer
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1. ALLGEMEINE INFORMATION.

ACHTUNG: Bitte vor der ersten Inbetriebnahme sorgfaltig lesen.

SIMA S.A. bedankt sich fir ihr Vertrauen beim Erwerb unseres Fugenschneiders Modell COBRA.

In dieser Gebrauchsanweisung finden Sie alle Informationen bezliglich Montage, Gebrach, Wartung, und eine
eventuelle Reparatur der Maschine. Zudem kldren wir Sie Uber wichtige Sicherheitsvorkehrungen auf, um Risiken ihres
Personal’ s zu vermeiden. Wenn Sie die folgenden Anweisungen strengstens beachten und die Arbeiten nach Anleitung
verrichten garantieren Wir ein zuverldssiges Arbeiten mit dem Gerat sowie eine einfache Wartung.

Aus diesem Grund ist jeder Benutzer der Maschine dazu verpflichtet diese Anweisungen genauestens zu
lessen und zu beachten, um Arbeitsrisiken jeglicher Art im Umgang mit der Maschine zu vermeiden.

Wir empfehlen Ihnen diese Anleitungen immer an einem leicht zuganglichen Ort in der Ndhe der
Maschine aufzubewahren.

2. ALLGEMEINES

Die Fugenschneider SIMA S.A. wurden fiir die Ausfiihrung von Fugenschnitten auf horizontalen Oberflachen wie
Asphalt, Beton, Terrazo, Granit-bdden, oder Keramikmaterial entworfen und hergestellt. Das Schneidewerkzeug ist
eine Diamantscheibe von hoher Geschwindigkeit , Modelle mit manuellem Vorlauf missen zur Erzielung des
Schnittes vom Arbeiter gefiihrt werden. Das Schneidewerkzeug wird bei Modellen mit Tank wassergekuhlt, die
Wasserzufuhr kann auch Uber einen direkten Anschluss erfolgen
Ferner Gebrauch der Maschine gilt als unangemessen und kann gefdhrlich sein, somit ist dieser
strengstens untersagt.

Seine Merkmale sind die folgenden, H6henregulierung iber Hebel oder Lenkrad mit Blockierungvorrichtung.

Ausgestattet mit Wassertank mit Mdglichkeit Uber externen Anschluss.

Mit Notstop System

Weichgummirader und Aluminiumfelgen mit geschlossenen Doppellagern.

Mit Scheibenhiille und Regulierungshebel des Wasserstroms zur Scheibenkihlung.

Mit externem Wasseranschluss.

Motorangetriebene Maschine fiir die Scheibenumdrehung mit motorintegriertem Beschleuniger.

Der Rahmen der Maschine ist mit einem speziellen Material aus Epoxy Ploiester lackiert worden fiir eine hohe
Resistenz der Oberflache und Korrosionsschutz.

Die Maschine ist mit einem speziellen Schirm ausgestattet um das Verspritzen von Wasser zu vermeiden.
Mit Fihrungsvorrichtung fiir die Signierung der Schnittlinie.
Mit Riemenibertragung und flexiblen Riemen mit Schutzvorrichtung.

Der Rahmen verfiigt Gber Hebevorrichtung um den Transport zu erleichtern.

Die Maschine ist mit héhenregulierbaren Hebeln hergestellt worden fur eine leichte Handhabung und Lenkung und
Batatigung.

Mit graduierter Messvorrichtung zur Anzeige der Schnitttiefe.
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2.1 SYMBOLE.
Die Symbole haben folgende Bedeutung:

LESEN SIE DIE SIE MUSSEN, HELM, BRILLE UND

GEBRAUCHSANWEISUNGEN LARMSCHUTZ TRAGEN

SIE MUSSEN SIE MUSSEN SICHERES SCHUHWERK

TRAGEN
SCHUTZHANDSCHUHE TRAGEN

3. TRANSPORT

Fur kurze Distanzen auf glatten Oberflachen , kann die Maschine problemlos zu dem gewilinschten Ort
geschoben werden. Achten Sie darauf, daf die Diamantscheibe beim Transportieren nicht den Boden berihrt.

Falls Sie Machine angehoben werden mup, ist eine Hebevorrichtung im oberen Teil der Maschine
vorgesehen.(Siehe Abb.2) Gewicht und Mape ermdglichen den Gebrauch von leichten Fahrzeugen.

4. MONTAGANLEITUNG

4.1 LIEFERUNG
Die verschiedenen Ausfiihrungen der Fungenschneider Modell COBRA werden individuell verpackt geliefert.
Beim Offnen der Verpackung finden Sie folgende Elemente:

e Maschine ohne Diamantscheibe und mit abmontierter Lenkstange.

e Lenkstange

e Eine Plastiktite mit einem Schalter fur die Handkurbel zum Anheben der Schneidescheibe, einen 4 mm
Inbusschraubenschlissel,einen  Umschlag mit den Bedienungsanleitungen sowie Garantiezertifikat und
Bedienungsanleitung fur den Motor.

e Verschieden Schllssel fur Montage, Wartungsarbeiten und Austauschen der Scheibe.

4.2 MONTAGE DER LENKSTANGE. REGULIERBARE EINSTELLUNG.

Aufgrund einfacher Montage und um Platz zu sparen wird die Maschine mit abmontierter Lenkstange geliefert.
Um sie anzubringen, ziehen Sie die Schrauben und Unterlegsscheiben zuriick (T, Abb. 3) Die Lenkstange ( M, Abb.
3) wird genau wie in Abb. 3 montiert. Ziehen Sie die Schrauben wieder fest.

Die Lenkstange der Fugenschneider COBRA wurde speziell entworfen um die Hoéhenregulierung je nach
Wunsch des Benutzers zu ermdglichen. Lésen Sie die Schrauben (T, Abb.4), entfernen Sie diese jedoch nicht
vollstéandig. Wenn Sie die gewlinschte Position erreicht haben, ziehen Sie die Schrauben wieder fest. (Siehe
Abbildung 4).

4.3 MONTAGE DER HANDKURBEL

Die Handkurbel, die zur Héhenregulierung der Schneidescheibe dient, (M, Abb.5) wird in unserer Fabrik
montiert, jedoch aus Paltzgriinden und Besch&digungsgefahr mit getrenntem Hebel (T, Fig.) geliefert. Schrauben Sie
den Hebel an die Handkurbel. Benutzen Sie hierfiir den 4 mm Inbusschraubenschlissel (A, Abb. 5).



4.4 MONTAGE DER DIAMANTSCHEIBE

Um erhdhte Leistung und optimale Resultate zu erzielen ist es witchig, immer die angemessene
Diamantscheibe bezlglich des zu schneidenden Materials zu benutzen. Die erforderliche Kiihlung der Schneidescheiben
erfolgt Gber einen geschlossenen Wasserkreislauf .

Der niederklappbare Scheibenschutz ermdglicht eine schnelle Montage sowie einen schnellen Austausch der
Schneidescheibe.

Gehen Sie folgt vor:

e Losen Sie die Schraubenmutter (A, Abb. 6) des Rahmenschutzes, benutzen Sie den 17 mm Schllssel. Es ist nicht
notig die Mutter ganz zu entfernen.

e Klappen Sie Scheibenschutzvorrichtung so weit wie moglich nach oben. (Siehe B, Abb.6)
e Blockieren Sie die Scheibenachsendrehung mit dem 30mm Schlissel (L, Abb.7)

e Ldsen Sie die Achsenmutter (C, Abb.7 Linksgewinde) mit dem 36mm Schlissel (P, Abb.7) und entfernen Sie den
AuBenflansch (E, Abb.7).

e Bringen Sie die Scheibe auf der Welle an, achten Sie darauf, daB der kleine Schieber (I, Abb.7) des Innenflansches
sich perfekt das kleine Loch der Schneidescheibe einfugt.

e Bringen Sie den AuBenflansch wieder an, achten Sie auch hier darauf den Schieber des Innenflansches mit dem
kleinen Loch des Aussenflansches zu verbinden. Ziehen Sie anschlieBend die Achsenmutter fest.

e Bringen Sie die Schutzvorrichtung in ihre urspriingliche Position und befestigen Sie diese mit der zugehérigen
Schraubenmutter am Maschinenrahmen.

Die Scheibe mup in Richtung des auf dem Blattschutz abgebildeten Pfeil laufen. Uberpriifen Sie immer den
korrekten Drehsinn der Schneidescheibe. Die Scheibe muf in Richtung des auf der Diamantscheibe abgebildeten
Pfeils, sowie des auf dem seitlichen Schutz abgebildeten Pfeils laufen.

Uberpriifen Sie den korrekten Sitz der Schneidescheibe zwischen Innen und AuBenflansch, bevor Sie
die Mutter definitiv fetsziehen.
4.5 MASCHINEN MIT BENZINMOTOR
Die Fugenschneider Modell Modell COBRA Maschinen werden mit Motordl, jedoch ohne Motorbenzin geliefert.

Beachten Sie jederzeit die Bedienungsanleitungen des Motors. Zur Fillung des Tankes, verwenden Sie
einen Trichter oder dhnliches, um das Verschiitten von Benzin oder Benzinspritzer zu vermeiden.

Uberpriifen Sie den Olstand des Motors, bevor Sie den Motor anlassen. Falls dieser zu niedrig sein sollte,
fullen Sie den Motor mit dem vom Hesteller empfohlenen Motordl auf. Der Motor muss fir diesen Vorgang abgeschaltet
sein.

4.6 SICHERHEITSVORKEHRUNGEN FUR DEN MOTOR

. Fiillen Sie den Benzintank an einem geliifteten Ort auf. Vermeiden sie das Verschiitten.

. Vermeiden Sie das Einatmen von Dampfen wdhrend Sie den Motor auffiillen.

. Achten Sie darauf kein Benzin zu verschiitten. Beachten Sie, dap die Kombination von
freiwerdenden Dampfen und Benzin bei gewissen Bedingungen hoch entziindlich sind.

. Das Rauchen ist wdhrend dieses Vorgangs strengstens verboten. Vermeiden Sie jegliche
Feuregefahr durch Feuerfunken oder Ahnlichem.

. Falls Sie Ol verschiitten sollten, reinigen Sie griindlich die Arbeitszone und schlalten Sei den
Motor erst dann an, wenn alle Dampfe abgezogen sind.

. Es ist strengstens verboten brennbare Gegenstdnde auf dem Motor abzustellen.

. Vermeiden Sie den Hautkontakt mit Benzin.

. Erlauben Sie keinesfalls den Gebrauch des Motors ohne die notwendigen Bedienungsanleitungen

des Motors zu beachten.

. Achten Sie strengstens daruaf dap niemand den Motor beriihrt, wenn dieser heipBgelaufen ist.
Dies kann zu Hautverbrennungen fiihren.

. Halten Sie Kinder und Tiere vom Motor fern.
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. Bewahren Sie das Benzin an einem fiir Kinder unzuganglichem Ort auf.

o Schalten Sie den Motor selbst bei kurzen Arbeitspausen aus. Das Rauchen ist nur in gut beliifteten
Raumen gestattet.

5. BETRIEBSANLEITUNGEN

Achtung: Folgen Sie den hier aufgeflihrten Sicherheitsvorkehrungen und erfillen Sie die Normen zur
Vermeidung von Arbeitsrisiken.

5.1 WASSERTANK

Die Fugenschneider COBRA, verfligen Uber einen Wassertank (40L Kapazitat, D, Abb.8), der zu Kihlung der
Schneidescheibe dient.

5.2 HOHENREGULIERUNG DER SCHNEIDESCHEIBE

Die Fugenschneider Modell COBRA verfligen Uber einen Héhenregulierer welcher sich in der Handkurbel des
oberen Teiles der Maschine befindet. (M, Abb.8). Drehen Sie im Uhrzeigersinn um die Schneidescheibe zu senken
und gegen den Uhrzeigersinn um die Scheibe zu erhéhen. (Siehe Abb. 8)

Ein in diese Modelle integrierter Index zeigt die Position der Schneidescheibe in jedem Moment an. (Siehe
Detail A)

Um Veranderungen der Schnittiefe aufgrund unvorhergesehener Drehungen des Hoéhenregulierers zu
vermeiden, wurde ein einfacher Mechanismus integriert welcher den Héhenregulierer in der gewinschten Position (B,
Abb.8) blockiert. Immer wenn die Schnitthdhe gedndert wird, mup die Blockierung zuvor geldst werden.

5.3 INBETRIEBNAHME. EIN / AUS
Um den Motor zu starten Achten Sie bitte auf folgendes:

ACHTUNG: Benutzen Sie die Maschine nicht bei Regen. Arbeiten Sie immer an gut beleuchteten
Orten.

e Heben Sie die Schneidescheibe an, bis sie einige Zentimeter Gber dem Boden verbleibt. (Siehe Punkt 4.2.)

« Uberprifen Die den Olstand des Motors. Wenn dieser zu niedrig ist springt der Motor nicht an.

« Offnen Sie die Benzinhahn.

e SchlieBen Sie den Choke. (Dies ist nicht nétig wenn der Motor warm oder die Temperatur hoch ist.)

e Bringen Sie den Gashebel (A, Abb. 3) in Ausgangsposition.

e Bringen Sie den Wechselschalter in Position ON.

e Bringen Sie den Startschalter der Maschine (C, Abb. 9) in Position I.

e Starten Sie den Motor.

e Lassen Sie den Motor bei niedrigen Umdrehungen warmlaufen, 6ffnen Sie die Luftklappe und bringen Sie den
Gashebel in Position der gewiinschten Beschleunigung.

¢ Um den Motor zu stoppen, heben Sie die Schneidescheibe erneut an, verlangsamen Sie vollstandig und betatigen Sie
den Schalter (C, Abb.9). Es ist nicht notig den Wechselschalter in Position OFF zu bringen um die Maschine zu
stoppen, da die Maschine Uber einen eigenen An und Ausschalter verfigt.
e SchlieBen Sie den Benzinhahn.

Fiir weitere Informationen beziiglich des Motors, ziehen Sie die Gebrauchsanleitung des Motors

zurate.

5.4 DURCHFUHREN DES SCHNITTS
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Das Verrichten der Arbeit mit dem Fugenschneider COBRA-40 ist sicher und einfach wenn Sie folgende
Anleitungen beachten:

Nehmen Sie den Motor in Betrieb. Achten Sie darauf, dap sich die Schneidescheibe ausserhalb der
Schneidezone befindet (Siehe Punkt 4.3).

Stellen Sie die Maschine mit der Schneidescheibe direkt Uiber der vorhergesehene Schnittlinie und senken Sie
die Schnittfihrung (G, Abb.10) um nicht von der Schnittlinie abzuweichen.

Bevor Sie mit dem Schneidevorgang beginnen, missen Sie den Absperrhahn des Wassertanks offnen (A,
Abb.10). Die Scheibe mup in jedem genligend Wasser empfangen um eine perfekte Kihlung zu erzielen. Eine
unzuldssig gekihlte Schneideschiebe kann zu ihrer Beschddigung sowie frithzeitiger Abnitzung fihren.

Bringen Sie den Motor auf volle Touren und senken Sie langsam die Schneidescheibe. (Siehe Punkt 4.2.) bis
Sie die gewunschte Schnittiefe erlangen. Sobald die Schneidescheibe den Boden berihrt, ist es ratsam die Maschine
leicht vorwérts zu bewegen um die anféngliche Belastung der Schneidescheibe zu verringern.

Wenn die gewlinschte Schnittiefe erreicht ist, schieben Sie die Maschine Uber der vorgesehenen Schnittlinie
weiter. Die Geschwindigkeit sollte die vorgeschriebene Geschwindigkeit bezuglich der Schnittiefe, Material und
Motorleisung nicht Uberschreiten. Sollte die Schneidescheibe aus der Schnittlinie heraustreten, so liegt das am zu
schnellen Vorlauf der Scheibe und sollte aus diesem Grund verringert werden.

Versuchen Sie nicht mit Gewalt die Schnittlinie zu @ndern, dies kann zu Veformungen der Schneidescheibe
und Beschadigung anderer Elemente fiihren.

Bevor Sie die Maschine stoppen (Siehe Punkt 4.3), muf die Schneideescheibe aus der Schneidezone enfernt
werden, bis Sie einige Zentimeter oberhalb der Schnittzone verbleibt. (Siehe Punkt 4.2.)

5.5 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD.

e Wenn Sie zum ersten Mal mit der Maschine arbeiten, sollten die Sicherheitsvorkehrungen stengstens
beachtet werden, bis die nétige Erfahrung im Umgang mit der Maschine gegeben ist und Reaktionen der
Maschine klar bekannt sind.

e Bevor Sie die Maschine starten, sollten Sie die Bedienungsanleitungen aufmerksam durchlesen und
Uberprifen Sie die korrekte Durchfiihrung der Sicherheitsvorkehrungen.

e Einwandfreien Zustand der Maschine vor jedem Start kontrollieren
o Die Maschine erst in Betrieb nehmen, wenn Schutzeinrichtungen an Ort und Stelle sind.
e Wir empfehlen ihnen das Tragen von Larmschutz, Augenschutz etc.

e Achten Sie darauf, dap die zu bearbeitende Oberfldche frei von hinderlichen Gegenstanden wie
Stahlstangen oder losen Gegenstanden, ist.

e Halten Sie unbefugte Personen fern.

e Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kénnten von
beweglichen Teilen erfasst werden. Bei Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und rutschfestes
Schuhwerk empfehlenswert, tragen Sie bei ldngeren Haaren ein Haarnetz.

e Schalten Sie den Motor immer aus bevor Sie die Maschine an einen anderen Ort stellen.

e Fir das Arbeiten mit Benzinmotormaschinen sollten die Arbeitspldtze sollten immer gut bellftet sein, da der
Motor Gase ausstromt, die giftig sein konnten.

e Vermeiden Sie den Kontakt mit dem Auspuff wahrend die Maschine lauft. Dies kann zu Verbrennungen
flihren. Warten Sie immer einige Minuten bis der Auspuff abgekuhlt ist.

e Beachten Sie auch die Sicherheitsvorschriften des Motorherstellers (Fiir Maschinen mit Benzinmotor)
e Vermeiden Sie Druckwasser zlr Sduberung elektrischer Elemente.
e Schalten Sie die Maschine nach jedem Arbeitstag aus, Ziehen Sie den Netzstecker.

SIMA, S.A. entzieht sich jeglicher Verantwortung fiir enstandene Folgen eines fahrldassigen oder
ordnungswidrigen Gebrauchs der Maschine.

6. WARTUNG.

. Die Wartung sollte bevorzugt von Personal ausgefiihrt werden, das mit dem Umgang der Maschine vertraut
ist.

e Jeder Eingriff sollte bei ausgeschaltetem Maschine durchgefiihrt werden.

. Bericksichitigen Sie immer die SicherheitsmaBnahmen dieses Handbuchs sowie die Anleitungen des
Benzinmotors.
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« Olen Sie alle 80 Stunden den Kugellagerbock der Scheibenachse, den Kugellagerbock der Handkurbel der
Hubspinde, sowie die Hubspinde selbst

. Priifen Sie den Olstand. Die Maschine sollte immer waagrecht stehen. Die Motoren der
Fugenschneider Modell COBRA-40, verfliigen Uber einen Alarmsystem, daf das Stoppen des Motors
verursacht wenn der Olstand zu niedrig ist. Der Motor startet erst wieder, wenn Ol nachgefiillt wurde.

« Benutzen Sie Olttyp SAE 15W- 40.

. Saubern Sie die Maschine regelmapig. Sollten Unregelmagigkeiten oder Stérungen auftreten, lassen Sie die
Maschine von einem Spezialist tGberprifen.

e Vergessen Sie nicht alle fiur die Wartung notwendigen Werkzeuge zu entfernen, wenn Sie die
Wartungsarbeiten beendet haben.

. Die Maschine sollte nach Arbeitsende mit einer wasserfesten Plane bedeckt werden.

o Es ist strengstens verboten Teile, Elemente oder Eigenschaften der Maschine eigenstiandig zu
andern,. SIMA, S.A. ist in keinem Fall fir die Folgenschaden durch das nicht Einhalten dieser Vorschriften
verantwortlich zu machen.

6.1 TREIBRIEMENSPANNUNG ODER ERSETZEN DER TREIBRIEMEN.

Die Treibriemen (C, Abb. 11), sin Elemente, die durch den normalen Gebrauch die erforderliche Spannung
verlieren kénnen. Aus diesem Grund ist es notwendig die Spannung regelmé&pig su Uberpriifen. Uben Sie mit zwei
Fingern ausreichend Druck auf die Treibriemen aus. Bei korrekter Spannug geben diese ungefahr 8mm nach.

Die Treibriemen kdnnen ebenfalls durch den normalen Gebrauch der Maschine abgenutzt werden. In diesem
Fall ist es notwendig die beschadigten Treibriemen zu ersetzen.

Um die Spannung der Treibriemen zu prifen, korrigieren oder zu ersetzen, muf3 der Riemenscheibenschutz
(P, Abb.10) abgenommen werden, indem Sie die Schrauben I6sen. (T, Abb.11).

Fur das Anziehen der Treibriemen, muB der Motor verstellt werden. Losen Sie die Schraubenmuttern (A,
Abb.11), und ziehen Sie die Spannschraube an (R, Abb.10). Wenn Sie die gewiinschte Spannung erzielt haben,
ziehen Sie erneut die Mutterschrauben des Motors fest.

Fir das Erstetzen der Treibriemen muf der Motor zur Vorderseite hin verstellt werden. Ldsen Sie die
Befestigungsmuttern A, sowie die Spannschraube R. So kénnen die Riemen eifach ausgetauscht werden. AnschlieBend muf der
Motor wieder verstellt warden, bis die nétige Riemenspannug erreicht ist. Ziehen Sie erneut die Motormuttern fest.

Wenn immer Sie den Riemenscheibenschutz P abnehmen, ist es ratsam zugleich die korrekte Ausrichtung der
Riemenscheiben des Motors und die des Schneidescheibe zu Uberprifen. Legen Sie ein Lineal auf die AuBenseiten der
Riemenscheiben auf und Uberprifen Sie, dap keine Abweichungen vorliegen. Sollten die Riemenscheiben nicht korrekt
ausgerichtet sein, wird der Motor soweit wie ndtig deplaziert, um die korrekte Ausrichtung su erlangen. Achten Sie
immer darauf daB die Treibriemen die nétige Spannung haben.

Nachdem Sie die notwendigen Operationen durchgefihrt haben, bringen Sie den Riemenscheibenschutz (P,
Abb.10) wieder in die entsprechende Position und ziehen Sie die Schrauben ausreichend an.

WICHTIG: Die Treibriemen miissen nach einem Achtstundentag iiberpriift und gespannt werden.
Es ist erwiesen, daB die Ubertragungen normaler Treibriemen diese aufgrund von Temperaturen,
Reibungen, Spannungen, etc., verlangern.

Fiir gezackte Treibriemen, ist es nicht notwendig die Spannung nach jedem Achtstundentag zu
uberpriifen. Priifen Sie diese wenn Sie es fiir erforderlich halten.
6.2 ERSETZEN DER SCHNEIDESCHEIBE

Die Diamantscheibe muf in perfektem Zustand sein um optimale Leistungen zu erzielen. Ersetzen Sie die
Schneidescheibe wenn erforderlich. Folgen Sie den Anleitungen Paragraph 3.4.

Beachten Sie, daB es verschiedene Diamantscheiben fiir verschiedene Materialien gibt. Wahlen Sie immer die
Diamantscheiben die am besten Ihren Notwendigkeiten entsprechen. Wir empfehlen Ihnen, nur Original Sima
Scheiben einzusetzen. Diese erfillen alle technischen und Sicherheits-Anforderungen und werden in einer grofen
Auswahl angeboten.
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7. LOSUNGSVORSCHLAGE FUR AUFTRETENDE STORUNGEN

STORUNG MOGLICHER GRUND MOGLICHE LOSUNG

Armierung Olstand aktiviert

Fillen Sie Ol nach.

Motor startet nicht. Benzinuhr geschlossen

Offnen.

Motorschalter in OFF Position

Bringen Motor und Maschinenschalter
in ON Position

Unzuléngliche Beschleunigung

Motor auf volle Touren bringen.

Treibriemen sind lose

Treibriemen spannen

Scheibe schneidet nicht wie
vorhergesehen.

Zu schneller Vorlauf

Vorlauf verringern

Ungeeignete Schneidescheibe.

Geeignete Scheibe bezlglich des zu
schneidenden Materials benutzen.

Schwache Motorleistung

Von Techniker Uberpriifen lassen.

Unzureichende Kihlung

Kihlung prifen

Vorzeitige Abnltzung der

Diamantscheibe Zu schneller Vorlauf

Vorlauf verringern

Ungeeignete Diamantscheibe

Geeigente Scheibe zwecks Material
benutzen.

Riemen spannen

Die Riemen rutschen Uber die

Vorlauf verringern

Vorzeitige Abnltzung der Riemenscheiben.

Treibriemen.

Geeignete Scheibe bezlglich des zu
schneidenden Materials benutzen.

Riemenscheiben nicht korrekt
ausgerichtet

Riemenscheiben ausrichten

8. TECHNISCHE DATEN.

[ oaen T cosrasocian

COBRA-40-G13R

I HONDA GX390 ROBIN EH41D

JxraFTsTOFF Benzin Benzin

Von Hand Von Hand

" ——

Von Hand Von Hand

400 mm 400 mm

I(Zi ZENTRALOFFNUNG SCHEIBE 25,4 mm 25,4 mm

120 rm 120 mm

Stirnflache Scheibe Stirnflache Scheibe

!GEWICHT OHNE VERPACKUNG 108 Kg. 108 Kg.

@ Mechanisch mit Hankurbel und Mechanisch n.1it Hankurbel und
Stationsskala Stationsskala

158x62x93 cm (LangexBreitexHohe) | 158x62x93 cm (LédngexBreitexHohe)

11
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JmoTor
KRAFTSTOFF
ANLAUF
MAXIMALE LEISTUNG
UMDREHUNGEN MOTOR
VORLAUF DES SCHNITTES
@ MAX. SCHEIBE
@ ZENTRALOFFNUNG SCHEIBE
LAGE SCHEIBE
SCHNITTIEFE
KAPAZITAT WASSERTANK
WASSERZUTRITT
GEWICHT OHNE VERPACKUNG

TIEFENREGULIERUNGSSYSTEM

il

HONDA GX390

[ oaen | cosrads-in COBRA-45G13R

ROBIN EH41D

Benzin Benzin
Von Hand Von Hand
13HP/9,6KW 13HP/9,6KW
3600 U.P.M. 3600 U.P.M.
Von Hand Von Hand
450 mm 450 mm
25,4 mm 25,4 mm
Rechts Rechts
145 mm 145 mm
40 L 40 L

Stirnflache Scheibe

Stirnflache Scheibe

108 Kg.

108 Kg.

Mechanisch mit Hankurbel und
Stationsskala

Mechanisch mit Hankurbel und
Stationsskala

158x62x93 cm (LangexBreitexHohe)

158x62x93 cm (LangexBreitexHohe)

12
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9. GARANTIE

SIMA, S.A. Baumaschinenhersteller, verfiigt ubre ein technisches Servicenetzwerk SERVI-SIMA. Die
Reparaturen in Garantie Uber unser Servicenetzwerk unterliegen bestimmten Bedingugen um Service und Qualitat
dieser zu garantieren.

SIMA. S.A. leistet Garantie auf alle seine Fabricate gegenlber Fabrikationsfehlern jeglicher Art. Diese werden
Uber unsere GARANTIEBEDINGUNGEN bestimmt. Siehe beiliegendes Dokument.

Diese Bedingungen kdnnen bei Nichteinhaltung der Zahlungsbedingungen nichtig gemacht warden.

SIMA, S.A. behélt sich das Recht vor die Maschinen ohne Vorankindigung zu modifizieren.

10. ERSATZTEILE
Die Ersatzteile erhéltlich fur die von SIMA S.A. hergestellten Fugenschneider COBRA sind gekennzeichnet.

Fir Ersatzteilbestellungen benétigen Sie Nummer, Modell, Herstellungsnummer sowie Herstellungsjahr der
Maschine (Siehe Plakette)

11. UMWELTSCHUTZ.

Rohmateriale sollten wiederverwendet werden. Apparate, Accesoirs, Flissigkeiten und Verpackungen
@ sollten an die zustandigen Stellen fir Wiederverwertung gesendet werden. Plastikelemente sind fir die

% @ zugehorige Wiederverwertung gekennzeichnet.

Die Abfallstoffe elektrischer und elektronischer Teile miissen an die zustdndigen Orte fiir
ﬁ selektive Abholung gebracht werden.

12. LARMSPIEGEL.
COBRA-40/45G13H  LWA (dBa) 95
COBRA-40/45G13R LWA (dBa) 95

13. SCHWINGUNGEN.

MODELI Linke Hand m/ s2 Rechte Hand m/ s2
COBRA-40/45G13H 0,00510968383 0,00223113067
COBRA-40/45G13R 0,00510968383 0,00223113067
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14. STROMLAUFPLANE

STROMLAUFPLAN COBRA 40-45 G13 Motor Robin

BUJIA ZUNDKERZE
BOBINA DE ZUNDSPULE
ENCENDIDO
SENSOR DE OLSENSOR

ACEITE

INTER.MAQU. | EIN/AUSSCHALTER
MASCHINE

INTER.MOTOR | EIN/AUSSCHALTER

MOTOR
o
z
g
&
o
=
SENSOR
DE ACEITE
BOBINA g
DE L
ENCENDIDO
BUJIA
[ > < NEGRO NEGRO
Rl
2
= O
3 £
= 4 INTERRUPTOR /’ /’ INTERRUPTOR
= MAQUINA o o MOTOR
2
g =
NEGRO SCHWARZ
AZUL BLAU
BLANCO WEISS
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STROMLAUFPLAN COBRA-40-45 G13 Motor Honda

) e SCHALTER
OLALARMEINHEIT OLSPIEGEL

SCHWARZ

ZUNDSPULE

ZUNDKERZE

£ <}

A

L EIN/AUSSCHALTER/" / EIN/AUSSCHALTER
MASCHINE o o | MOTOR

BLAU
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

EXEMPLAR FUR DEN ENDKUNDEN

MASCHINENDATEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Unterschrift und Stempel des Verkdufers Unterschrift Kunde

GARANTIEBEDINGUNGEN

1.) SIMA, S.A. gewédhrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefligten Garantieschein
erscheinen mup.
2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat

angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Diadten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.
4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stosse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, tibermé&ssige Spannung,

fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abhénging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE durfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefiihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einverstandnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollsténdig in den folgenden Féllen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollstdndig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollméchtigt wurde, repariert, verandert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Mihen, Transportkosten, Telefonkosten, der perséhnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollméchtigten technischen Dienst zur
Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine

Inanspruchnahme der Garantie muss eine giltige Rechnung mit Stempel des Verkaufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

* Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45

s I m a FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

19 ESPARA
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

EXEMPLAR FUR DEN ENDKUNDEN

MASCHINENDATEN

ETIQUETT KENNZEICHEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. gewédhrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefligten Garantieschein
erscheinen mup.
2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat

angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Diadten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.
4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stosse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, iberméassige Spannung,

fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abhéanging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE dirfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefiihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einverstandnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollsténdig in den folgenden Fallen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollsténdig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollmé&chtigt wurde, repariert, verandert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fiir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Mihen, Transportkosten, Telefonkosten, der perséhnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollméachtigten technischen Dienst zur

Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine

Inanspruchnahme der Garantie muss eine giiltige Rechnung mit Stempel des Verkéaufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/Albufol, Parcela 250 C.P.18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)
Firma odpowiedzialna za produkcje i sprzedaz maszyny, ktora ponizej jest opisana:

PILA DO CIECIA NAWIERZCHNI

OSWIADCZA:

Ze maszyna wyzej wymieniona, przeznaczona do ciecia powierzchni betonowych, asfaltowych i
na innego typu powierzchni drogowych pozostaje w zgodnosci zaréwno z Dyrektywa
Maszynowa 2006/42/CE jak i z unijnymi przepisami nastepujacych dyrektyw Parlamentu
Europejskiego i Rady Europy: Ustawa 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Spefnia takze wymagania nastepujacych norm

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009

UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Dane osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Eugenio Fernédndez Martin
Kierownik techniczny

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)

Albolote 01.01.2010

Gsama

Podpisano: Javier Garcia Marina
Dyrektor Generalny
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1. INFORMACJE OGOLNE.

UWAGA: Przed przystapieniem do ustawienia, podiaczenia, uruchomienia i pracy maszyny bezwzglednie
przeczytaj ze zrozumieniem niniejszq instrukcje.

SIMA S.A. Pragnie podziekowac za zaufanie dla naszych produktéw okazane przez zakup PILY DO CIECIA
NAWIERZCHNI modelu COBRA

Instrukcja obstugi dostarcza podstawowe informacje z zakresu uzytkowania i biezacej obstugi maszyny.
Zawarto réowniez podstawowe zalecenia i ostrzezenia w zakresie ochrony i bezpieczenstwa pracy dla operatora i 0séb
postronnych. Zastosowanie sie w petni do przedstawionych wymagan i zalecen zapewni bezpieczng obstuge
i bezawaryjng prace maszyny.

Dlatego tez zapoznanie sie z instrukcjg obslugi maszyny jest obowiazkowe dla kazdego kto bedzie obstugiwac,
serwisowac czy tez naprawia¢ maszyne.

Zalecamy posiadac instrukcje obstugi przy maszynie w kazdym momencie: podczas pracy, serwisu
czy podczs napraw.

2. OGOLNY OPIS MASZYNY

Pity do Ciecia Nawierzchni SIMA S.A., modelu COBRA, sa zaprojektowane i produkowane do ciecia ptaskich
powierzchni asfaltowych, betonowych, z terakoty i materialdw podobnych, za pomocg diamentowych tarcz przy
duzej szybkosci. Pity do ciecia nawierzchni modelu COBRA, sa prowadzone recznie poprzez popychanie ich przez
uzytkownika maszyny w celu wykonania ciecia. Narzedzie tnace jest chtodzone woda dostarczang ze zbiornika
wodnego, przy modelach, ktére sga w niego wyposazone; istnieje réwniez mozliwos¢ podiaczenia wody
bezposrednio z sieci.

Jakiekolwiek inne niz opisane uzycie maszyny jest niewskazane i moze by¢ niebezpieczne, i
dlatego jest catkowicie zabronione.

. Regulacja gtebokosci ciecia za pomoca kierownicy, ktdra jest wyposazona w blokade w celu eliminacji
niepotrzebnych ruchdéw.

¢ Wyposazona w zbiornik na wode, z mozliwoscig podtaczenia do sieci zewnetrznej.
e Wyposazona w system bezpieczenstwa wytaczajacy maszyne znajdujacy sie na pulpicie obok kierownicy.

e Maszyna jest wyposazona w miekkie kauczukowe koétka z aluminiowg obreczg z podwdjnym wodoszczelnym
tozyskiem.

e Wyposazona w ostone tarczy i system chtodzenia woda wraz z zaworem regulujgcym przeptyw.
e  Wyposazona w zawdr przeznaczony do podtgczenia do sieci wodnej zewnetrznej.

. Maszyna jest napedzana silnikiem spalinowym, ktéry wprawia w ruch tarcze tnacq za pomocg naciskania
pedatu gazu umieszczonego na samym silniki.

. Konstrukcja maszyny jest malowana w temperaturze farbg epoksy-poliestrowa, co zapewnia jej powierzchni
wysoka odpornosc¢ i chroni jg przed korozja.

e Maszyna jest chroniona ostong, ktéra zabezpiecza przed pryskaniem wody w kierunku od miejsca ciecia do
tylnej czesci maszyny.

e Wyposazona w prowadnice znaczaca linie ciecia.

e Zawiera naped krazkowo-paskowy, ktory jest chroniony ostong by dostep do jego czesci podczas pracy
maszyny.

. Konstrukcja posiada elementy utatwiajace podniesienie maszyny i transport.

. Maszyna jest wyposazona w kierownice z regulacjg wysokosci, co zapewnia wygode i tatwos¢ prowadzenia jej
przez operatora.

e Wyposazona w podziatke liniowg pokazujaca gtebokos¢ ciecia.

POLSKI



2.1 SYMBOLE

Symbole oznaczone na maszynie majq nastepujace znaczenie:

OBOWIAZKOWO PRZECZYTA)J
INSTRUKCJE OBSLUGI

UZYCIE KASKU, OKULAROW I
SLUCHAWEK OCHRONNYCH JEST
OBOWIAZKOWE

UZYCIE REKAWIC OCHRONNYCH UZYCIE OBUWIA OCHRONNEGO
JEST OBOWIAZKOWE JEST OBOWIAZKOWE

3. TRANSPORT

W wypadku przemieszczenia na krotkiej odlegtosci i na ptaskiej powierzchni, Pity do Ciecia Nawierzchni
COBRA, moga by¢ przesuwane na swoich wiasnych koétkach za pomocag recznego popychania ich po uprzednim
podniesieniu maksymalnie do géry tarczy tnacej.

Na wypadek gdyby transport wymagat uniesienia maszyny, przewidziany jest do tego celu hak umieszczony w
gornej czesci, ktory pozwala wykonac te czynno$¢ bezpiecznie (Patrz RYSUNEK 2). Jej ciezar i rozmiary pozwalajg na
uzycie pojazdéw o matej masie. Srodek transportu, ktéry zostanie uzyty powinien zagwarantowac bezpieczenstwo
maszyny.

UWAGA: Uzywac tancuchdw, sznuréw lub innych elementéw zabezpieczajacych certyfikowanych, na tyle
wytrzymatych by utrzymac ciezar maszyny (Patrz etykieta z opisem technicznym na maszynie). W czasie znoszenia
maszyny na dot nalezy postawic ja delikatnie na ziemi unikajac jakiegokolwiek uderzenia w kota, co mogtoby uszkodzi¢
trwale ktdras z czesci maszyny. Maszyna powinna by¢ unoszona w sposéb jak pokazuje RYSUNEK 2.

4. INSTRUKCIE MONTAZU

4.1 OPAKOWANIE FABRYCZNE MASZYNY
R6zne wersje Pit do Ciecia Nawierzchni MODELU COBRA, sg sprzedawane w indywidualnych opakowaniach.
Po otwarciu opakowania, znajdziemy w nim nastepujace czesci:

e  Korpus maszyny bez zamontowanej tarczy tnacej i kierownicy

. Kierownice

. Plastikowq torebke zawierajaca uchwyt do raczki podnoszacej tarcze i klucz szesciokatny 4-milimetrowy do jej
montazu, ksigzke z instrukcjami maszyny i jej gwarancje, ksigqzke z instrukcjami silnika.

¢  Komplet réznych kluczy przeznaczonych do czynnosci konserwacyjnych, wymiany tarczy itd.

4.2 MONTAZ KIEROWNICY. POZYCJA REGULOWANA

Ze wzgledu na tatwos$¢ montazu i z powodu rozmiaréw opakowania, kierownica nie jest zamontowana. Aby jg
zatozy¢ nalezy zdjac $rubki i nakretki (T, Rys.3), ktore znajdujq sie na korpusie maszyny w tych samych otworach, w
ktérych nalezy je umiesci¢ by zamocowacé kierownice. Kierownice ( M, Rys.3) umieszcza sie na korpusie maszyny tak jak
jest tu opisane, w tym celu nalezy zakreci¢ wspomniane $rubki az do unieruchomienia kierownicy na jej miejscu.
Kierownica Pit do Ciecia Nawierzchni COBRA-35, posiada kilka otwordw na réznych odlegtosciach co pozwala umieszczenie
jej w trzech pozycjach o innej wysokosci i dostosowanie jej do potrzeb uzytkownikdéw. By zmieni¢ pozycje kierownicy nie ma
potrzeby zdejmowania srubek mocujacych jg do korpusu maszyny, wystarczy je tylko obluzowaé¢ (T, RYS.4) za pomoca,
klucza, ktéry jest na wyposazeniu. Dzieki podiuznym otworom, ktére znajduja sie na kierownicy, mozna recznie
przekreci¢ kierownice na jednej z tych $rub, aby ustawi¢ ja w pozycji dogodnej dla uzytkownika. Zakreci¢ z powrotem
$rubki. (Patrz RYSUNEK 4).
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4.3 MONTAZ RACZKI PODNOSZACE]

Raczka regulujaca wysokos¢ tarczy, (M, Rys.5) jest zamontowana fabrycznie bez uchwytu (T, Rys.5) ze
wzgledu na sposéb pakowania i w celu unikniecia mozliwych uszkodzen podczas transportu. Aby zatozy¢é wspomniany
uchwyt wystarczy zakreci¢ go na raczke uzywajac w tym celu klucza szesciokatnego 4-milimetrowego. Uchwyt (M,
Rys.5), mozna zdja¢ ze swego miejsca wyjmujac wczesniej blokadke (A RYS. 5)

4.4 MONTAZ TARCZY

Najwieksza wydajnos¢ i najlepsze wyniki osigga sie uzywajac zawsze tarcze odpowiednig do materiatu
przeznaczonego do ciecia. Tarcze, ktérymi wykonywane jest ciecie wymagajq chtodzenia woda, dlatego Pity do
Nawierzchni COBRA wyposazone sg w system chtodzacy, ktéry zapewnia odpowiedni do tego przeptyw wody.

Ostona tarczy w modelach COBRA (P, RYS.6) jest sktadana, co sprawia, ze czynnosci montazu i wymiany tarczy s
proste i szybkie w wykonaniu. Aby zamontowac¢ badz wymieni¢ tarcze nalezy postepowad w nastepujacy sposob:

e  Obluzowa¢ srube mocujaca (A, Rys. 6) ostone do konstrukcji maszyny za pomoca ptaskiego klucza 17
milimetrowego, ktéry jest na wyposazeniu. Nie jest konieczne catkowite zdjecie ostony.

e Odsuna¢ maksymalnie ostone, przekrecajac ja na Srubie, ktéry peni role osi (B, RYS.6)

e  Zablokowac o$ tarczy za pomoca ptaskiego klucza o s$rednicy 30 milimetréw (L, RYS.7), ktory jest na
wyposazeniu maszyny. O$ zostata zbudowana tak, ze ma dwie Sciete powierzchnie tak, by klucz doskonale
pasowat.

e  Obluzowa¢ nakretke osi (C, RYS.7) za pomocg ptaskiego klucza o srednicy 36 milimetréw (P, RYS.7), ktory
réwniez znajduje sie na wyposazeniu maszyny, i zdja¢ zewnetrzng ostone tarczy (E, RYS.7).

UWAGA: Nakretka jest gwintowana na lewo.

e Zdja¢ zewnetrzng ostone i zatozy¢ tarcze na osi dopasowujac jej maty otwdr do nieruchomego bolca
umieszczonego na wewnetrznej ostonie.

e Zatozy¢ z powrotem zewnetrzng ostone dopasowujac ja do nieruchomego bolca na wewnetrznej tarczy,
zakreci¢ catkowicie nakretke osi, uzywajac zndéw przewidzianych do tego kluczy i blokujac 0o$ w celu unikniecia
jej skretu

e  Obroci¢ z powrotem ostone tarczy do poprzedniej pozycji i zamocowac jg do maszyny zakrecajac mocno
odpowiednig nakretke

Nalezy upewni¢ sie znow czy kierunek obrotéw tarczy jest odpowiedni, powinien on by¢ zgodny z
kierunkiem, ktory pokazuje strzatka narysowana na tarczy i z kierunkiem, ktory wskazuje strzatka narysowana na
ostonie tarczy.

Sprawdzi¢ czy tarcza i zewnetrzna ostona sa idealnie dopasowane przed catkowitym dokreceniem nakretki.

4.5 MASZYNY Z SILNIKIEM NA BENZYNE
Pity do Ciecia Nawierzchni modelu COBRA sg rozprowadzane z olejem w silniku ale bez paliwa.
Nalezy stosowac sie zawsze do instrukcji obstugi dotaczonej do silnika spalinowego.
Nalezy unika¢ rozlania paliwa na maszyne przy napetnianiu baku, gdyz moze by¢ to niebezpieczne i uszkodzi¢ ktorys z
elementéw maszyny.

Przed wiaczeniem silnika nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w karterze ustawiajac maszyne na ptaskiej
powierzchni i z wytgczonym silnikiem, jesli jest taka potrzeba, uzupetni¢ poziom oleju uzywajac rodzaj oleju jaki
rekomenduje producent silnika.

4.6 ZASADY BEZPIECZENSTWA WZGLEDEM SILNIKA

« Napetni¢ zbiornik na paliwo nie przepetniajac go zbytnio, wykonac te czynno$¢ w przewiewnym
miejscu.

¢ Unika¢ wdychania oparéw benzyny, ktore uwalniane s podczas tankowania.

e Unikaé¢ rozlania benzyny i mie¢ na uwadze przy kazdorazowym tankowaniu, ze opary i rozlana
benzyna sa wyjatkowo tatwopalne w pewnych warunkach i moga doprowadzié¢ do pozaru.

. Nie wolno pali¢ podczas napetniania baku benzyna i nie wolno tego robié w miejscach narazonych
na obecnos¢ ognia czy iskier, te same zakazy obowiazuja w miejscu sktadowania benzyny.

o Jesli juz rozleje sie benzyna, nalezy ja wyczyscic i odczeka¢ wystarczajacq ilos¢ czasu by jej opary
sie ulotnity zanim uruchomi sie silnik.

. Nie nalezy ustawiaé latwopalnych materiatléw na silniku.
e Unika¢ kontaktu paliwa ze skora.
¢ Nie zezwalaé na uzywanie silnika bez posiadania w zasiegu reki instrukcji uzycia.
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Nie dotyka¢ silnika gdy jest on goracy, i nie zezwala¢ na to by robit to kto$ inny, mogioby to
spowodowac oparzenia skory.

Nie pozwalac by dzieci badz zwierzeta domowe zblizyly sie do silnika.
Trzymac benzyne w miejscu trudno dostepnym dla dzieci.

Nie tankowac¢ silnika uruchomionego, ani nie pali¢ w czasie tej czynnosci. Tankowaé w miejscach
otwartych.

Zwraca¢ szczegb6lna uwage, by nie dotykaé¢ rury wydechowej silnika przy wiaczonej maszynie,
gdyz osiaga ona wysoka temperature, ktéra moze sie utrzymaé na takim poziomie nawet kilka
minut po wytaczeniu silnika.

Miejsce pracy powinno by¢ zawsze przewiewne, gdyz spaliny uwalniane przez rure wydechowa sa
toksyczne.

5. INSTRUKCJE URUCHOMIENIA I UZYTKOWANIA

UWAGA: Nalezy stosowac wszystkie wskazdwki bezpieczenstwa opisane w tych instrukcjach i spetniac¢ zasady

BHP obowigzujace w danym miejscu pracy.

5.1 ZBIORNIK NA WODE

Pity do Ciecia Nawierzchni modelu COBRA sg wyposazone w zbiornik wody o pojemnosci 40 litréw (D, Rys.8).

aby chtodzi¢ tarcze.

5.2 REGULACJA WYSOKOSCI TARCZY

Pity do Ciecia Nawierzchni modelu COBRA pozwalajg regulowa¢ wysokos¢ tarczy za pomoca raczki, ktora znajduje sie w

gornej czesci maszyny (M, Rys.8). Aby opuscic¢ tarcze trzeba kreci¢ raczka w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazdwek zegara i aby jg podnies¢ w odwrotnym kierunku, tak jak pokazuja to rysunki informujace umieszczone na
samej maszynie.

Pozycja tarczy jest pokazana kazdorazowo na liniowym wskazniku, w ktdry sg wyposazone te modele (patrz

szczegoly A Rys.8)

Aby unikna¢ wibracji w gtebi ciecia spowodowanych nieprzewidzianymi skretami regulujacej raczki, maszyna

jest wyposazona w prosty mechanizm blokujacy, ktory unieruchamia raczke w ustawionej pozycji (B, Rys.8).
Kazdorazowo gdy jest potrzeba zmiany gtebokosci ciecia nalezy przed jej wykonaniem zwolni¢ blokade.

5.3 URUCHOMIENIE. WELACZENIE/WYLACZENIE.

Aby uruchomic silnik nalezy postepowac w ponizszy sposdb:

Ta maszyna NIE MOZE BYC UZYWANA W CZASIE DESZCZU. NALEZY JEJ UZYWAC ZAWSZE PRZY

DOBRYM OSWIETLENIU.

Unies¢ tarcze na kilka centymetréow ponad powierzchnie ziemi.

Sprawdzi¢ poziom oleju w silniku, jesli jest on ponizej minimum, silnik nie uruchomi sie.
Otworzy¢ zawér paliwa

Zamkna¢ zasysacz. (Nie jest to konieczne jesli silnik jest rozgrzany lub temperatura jest wysoka)
Ustawi¢ drazek gazu w pozycji lekkiego przyspieszenia.

Przekreci¢ przetgcznik silnika do pozycji ON.

Sprawdzi¢ czy przetacznik stopujacy umieszczony na pulpicie jest aktywny (C, RYS. 9)
Uruchomic silnik pociagajac za raczke startera

Zostawic silnik na niskich obrotach do czasu az sie zagrzeje, a nastepnie otworzy¢ zasysacz i ustawi¢ drazek
gazu w odpowiedniej do przewidzianej pracy pozycji.

Aby zatrzymac¢ silnik nalezy catkowicie zwolni¢ obroty i ustawi¢ przetacznik maszyny (C Rys.9) w pozycji
stopujacej. Nie jest konieczne ustawienie przetacznika silnika w pozycji OFF aby go zatrzymacé gdyz maszyna
posiada swoj wiasny przetacznik STOP/ PRACA w pozycji dogodnej dla operatora.

Nastepnie zamkna¢ zawor paliwa

Aby skonsultowa¢ inne szczeg6ty pracy silnika, prosze zajrzec¢ do jego podrecznika z instrukcjami



5.4 WYKONANIE CIECIA.

Pity do Ciecia Nawierzchni modelu COBRA pracujg bezpiecznie i w prosty sposob o ile zostajg spetnione nastepujace zalecenia:
Uruchomic silnik z uniesiong tarczg powyzej poziomu powierzchni do ciecia.
Ustawi¢ maszyne na przewidzianej linii ciecia i opusci¢ prowadnice (G, Rys.11) dopasowujac ja do owej linii.

Przed rozpoczeciem ciecia, otworzy¢é zawdr zbiornika wody (A, Rys.11). Tarcza powinna otrzymywac
wystarczajacq do jej doskonatego schtodzenia ilos¢ wody. Tarcza niewystarczajaco chtodzona szybciej sie zuzywa i
moze tatwo sie uszkodzié.

Z silnikiem pracujacym na najwyzszych obrotach opusci¢ powoli tarcze az do osiggniecia zadanej gtebokosci
ciecia. Podczas gdy tarcza jest opuszczana jest wskazane przemieszcza¢ maszyne delikatnie do przodu aby uniknaé
podwojenia tuku ciecia.

Gdy zostanie juz osiggnieta potrzebna gtebokos$¢ ciecia, wykonujemy ciecie posuwajac maszyne do przodu
sledzac wykonang wczesniej linie ciecia. Szybko$¢ posuwania maszyny nie powinna przekroczy¢ maksymalnej
szybkosci uzycia tarczy w stosunku do gtebokosci ciecia, oraz w stosunku do twardosci materiatu i mocy silnika. Jesli
tarcza wyskakuje z ciecia znaczy to, ze szybko$¢ posuwania maszyny jest zbyt duza i nalezy ja zmniejszyc.

Nie wolno prébowac korygowac linii ciecia nagtymi szarpnieciami, gdyz mogtoby to spowodowaé deformacje
tarczy i uszkodzi¢ inne elementy maszyny.

Aby zatrzymaé maszyne nalezy najpierw wysuna¢ tarcze z obszaru ciecia unoszac jg kilka centymetréw ponad
ziemie, nigdy nie wolno zatrzymac maszyny z tarcza znajdujaca sie wewnatrz obszaru ciecia.

5.5 ZASADY BEZPIECZENSTWA.

e  Pity do Ciecia Nawierzchni SIMA S.A. powinny by¢ obstugiwane przez osoby, ktore zapoznaty sie z zasadami
ich dziatania.

e Zanim uruchomi sie maszyne, nalezy przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi i zastosowaé zasady
bezpieczenstwa.

. Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna, ktdra sie bedzie uzywac jest w doskonatym stanie technicznym i w petni
sprawna.

e Nie nalezy uruchamiaé maszyny jesli nie jest ona wyposazona we wszystkie ostony, z ktoérymi zostata
zaprojektowana

e Jest zalecane uzycie okularéow ochronnych, butéw ochronnych oraz stuchawek do uszu. Uzywacé zawsze
elementéw ochronnych z homologacjg unijna.

e Nalezy zabroni¢ wstepu na teren budowy i miejsca gdzie jest uzywana maszyna osobom nieupowaznionym

e Wsrod odziezy ochronnej nie powinny znajdowaé sie ubrania luzne, ktére mogtyby by¢ zaczepione przez
ruchome czesci maszyny.

o Jesli wystapi koniecznos$¢ przemieszczenia maszyny w inne miejsce, nalezy to zrobi¢ z wytaczonym silnikiem.

. Przed uruchomieniem silnika, nalezy upewnic sie, ze tarcza nie dotyka ziemi.

. Miejsce pracy powinno mie¢ zawsze dobra wentylacje powietrza gdyz spaliny wydalane przez rure wydechowg
silnika spalinowego sa toksyczne.

e Uwazac szczegolnie by nie dotknaé przypadkiem rury wydechowej w czasie gdy silnik pracuje, gdyz osigga on
bardzo wysoka temperature, ktéra moze utrzymac sie na takim poziomie kilka minut po wytaczeniu silnika.

. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage wskazowki bezpieczenstwa producenta silnika, zawarte w jego podreczniku z
instrukcjami.

e Nie uzywac¢ wody pod ci$nieniem do czyszczenia obwoddw i elementdw elektrycznych.

e  Po skonczeniu dnia pracy nalezy wytaczy¢é maszyne i odtgaczy¢ kabel.

SIMA, S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikie z niewtasciwego uzytkowania Pity do
Ciecia Nawierzchni.

6. KONSERWACJA.

Czynnosci konserwujgce powinny by¢ obstugiwane przez osoby, ktére zapoznaty sie z zasadami ich dziatania.

e Jakakolwiek manipulacja maszyny musi by¢é wykonywana przy wytgczonym silniku.

e Nalezy mie¢ zawsze na uwadze wskazdwki bezpieczenstwa zawarte w tych instrukcjach oraz te, ktére podaje
producent silnika spalinowego.

. Nasmarowac co 80 godzin pracy podstawe tozyska osi tarczy, podstawe tozyska raczki sruby prasowej do
podnoszenia oraz srube prasowg do podnoszenia.

¢ Sprawdzac¢ poziom oleju w silniku ustawiajac wczesniej maszyne na ptaskiej powierzchni. Silniki na
benzyne, w ktdére sg wyposazone Pity do Ciecia Nawierzchni SIMA S.A, sa zaopatrzone w alarm, ktéry sie
wiacza w wypadku, gdy poziom oleju jest ponizej minimum. Alarm polega na tym, ze silnik gasnie i nie zapali
sie az do momentu gdy nie zostanie uzupetniony poziom oleju.
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. Nalezy uzywac oleju silnikowego typu SAE 15W- 40.

. Nalezy czysci¢ maszyne tak czesto jak to potrzebne, a w wypadku zaobserwowania jakiej$ nieprawidtowosci
lub niepoprawnego dziatania nalezy zwrécic sie do autoryzowanego serwisu technicznego w celu jej przegladu.

e Nie nalezy zapominac o usunieciu z maszyny narzedzi uzytych do kazdej operacji konserwacji.

e Jest zabronione manipulowanie ktérejkolwiek z czesci maszyny, elementdéw badz jej innych aspektéw. SIMA,
S.A. w zadnym wypadku nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje jakie moga wyniknaé z nie
przestrzegania tych zalecen.

e Jesdli maszyna nie znajduje sie pod zadaszeniem, nalezy nakry¢ ja wodoszczelnym materiatem.

6.1 REGULACJA I WYMIANA PASKOW NAPEDOWYCH.

Paski napedowe (C, RYS.10), sa elementami, ktére z czasem mogaq straci¢ naprezenie i obluzowa¢
sie ponizej dozwolonego poziomu. Konieczne jest regularne sprawdzanie czy napiecia paskow jest
poprawne poprzez $cisniecie paskow palcami, jesli napiecie jest prawidtowe paski powinny zdeformowac
sie o ok. 8 mm.

Paski moga sie tez zuzy¢ przy normalnym uzyciu, dlatego jest konieczne ich poprawne natezenie badz ich
wymiana gdy sq one zuzyte.

Aby sprawdzi¢ napiecie paskéw, naprezy¢ je, badz wymieni¢, nalezy zdja¢ ostone napedu (P, Rys.10)
obluzowujac nakretki (T, Rys.10).

Jesli trzeba je naprezy¢, nalezy przesuna¢ silnik do tytu, obluzowujac nakretki, ktére mocujg go do konstrukcji
maszyny (A, Rys.10), obluzowa¢ tez srube napinajaca (R, Rys.10). Gdy juz zostang poprawnie naprezone paski
nalezy zakreci¢ mocno nakretki silnika.

Jesli trzeba je wymieni¢ nalezy odsunaé maksymalnie silnik do przodu obluzowujac mocujace go nakretki (A,
RYS. 10) i obluzowujac réwniez srube napinajaca (R, Rys.10). W ten sposdb mozna bedzie tatwo wyjaé paski i
zatozy¢ nowe. Nastepnie nalezy przesuna¢ z powrotem silnik do tytu zakrecajac srube mocujaca, az do momentu gdy
paski zostang dobrze naprezone. Na koniec nalezy zakreci¢ nakretki silnika.

Zawsze gdy zostanie zdjeta ostona napedu w celu dokonania jakiej$ zmiany, jest wskazane takze sprawdzanie
czy krazki silnika i tarczy sg idealnie dopasowane. Te czynnos¢ wykonujemy opierajac na ich zewnetrznej stronie
linijke i upewniajac sie, ze nie odstaja jeden od drugiego w zadnym punkcie.

Gdyby nie byty dopasowane, trzeba przesuna¢ silnik w miejsce odpowiednie aby moc dopasowaé krazki,
uwazajac jednoczesnie na naprezenie paskow.

Po wykonaniu ktérejkolwiek z tych czynnosci nalezy zatozy¢ z powrotem ostone napedu (P, Rys.10)
zakrecajac mocno odpowiednie nakretki.

WAZNE
Paski napedu powinny by¢ sprawdzone i naprezane po kazdym 8-godzinnym dniu pracy, jest wykazane, ze
po wielu godzinach pracy w klasycznych napedach paskowych zwieksza sie dilugo$¢ paskéw z powodu
taré, temperatury, napiecia, itp.

Kiedy naped maszyny jest zlozony z paskéw o plaskiej zebowanej powierzchni nie jest konieczne
dokonanie regulacji, taki naped nie wymaga zbyt czestej regulacji poza ta potrzebna do poprawnego
dziatania.

6.2 WYMIANA TARCZY

Uzywanie tarczy w dobrym stanie jest rzecza niezbedng by mdc osigagnaé optymalng wydajnos¢ Pity do Ciecia
Nawierzchni. Nalezy wymienic tarcze kazdorazowo, gdy jest to potrzebne.

Zaleca sie uzywac zawsze oryginalnych tarcz SIMA, i wybra¢ tarcze dostosowang do ciecia danego materiatu.
SIMA S.A. oferuje szerokg game tarcz, ktora spetnia wszystkie potrzeby uzytkownika i utatwia mu trafny wybor.

7. ROZWIAZANIE NAJCZESTSZYCH PROBLEMOW.
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I erzveevna I |

Aktywacja alarmu z
poziomu oleju w silniku

powodu niskiego

Uzupetni¢ poziom oleju.

Nie mozna uruchomi¢ silnika Zawér paliwa zamkniety

Otworzy¢ zawér paliwa

Przefacznik silnika badz maszyny znajduje
sie w pozycji OFF

Ustawi¢ przetaczniki silnika i maszyny
w pozycji ON

Niewystarczajace przyspieszenie

Przyspieszy¢ silnika do

maksimum

obroty

Obluzowane paski napedu

Naprezy¢ paski

Tarcza sie zatrzymuje w cieciu

bad? nie tnie tak jak powinna Za szybkie przemieszczanie sie do przodu

Zmniejszy¢ szybkos¢

Nieodpowiednia tarcza

Uzywaé odpowiedniej tarczy

Niska moc silnika

Skontaktowac sie z serwisem tech. w
celu sprawdzenia silnika.

Niewystarczajace chiodzenie

Sprawdzi¢ czy tarcza
odpowiednia ilo$¢ wody

otrzymuje

Przedwczesne zuzycie tarczy Za szybkie przesuwanie

Zmniejszy¢ szybkos¢

Nieodpowiednia tarcza

Uzy¢ odpowiedniej do materiatu
przeznaczonego do ciecia tarczy

i Paski $lizgajq sie na krazkach
Przedwczesne zuzycie paskéw

Naprezy¢ paski

Przesuwac wolniej

Uzy¢ odpowiedniej do materiatu
przeznaczonego do ciecia tarczy

Rozregulowane krazki

Wyregulowac¢ krazki

8. OPIS TECHNICZNY

HONDA GX390

SILNIK

ROBIN EH41D

COBRA-40-G13H COBRA-40-G13,5R

I

PALIWO Benzyna Benzyna
ROZRUCH Reczny Reczny
S 13,5rP/9, 9%
3600 3600
Reczne Reczne
!(3 ZEWNETRZNA TARCZY mm. 400 400
i(ZJ WEWNETRZNA TARCZY mm. 25,4 25,4
Na prawo Na prawo
Obustronne Obustronne
Jwaca NETTO Kg. 108 108

Mechaniczny

Mechaniczny

SYSTEM REGULACII GEEBOKOSCI

WYMIARY Dt. x Szer. x Wys. (mm.)

1580x620x93 0

1580x620x930

COBRA-45-G13H COBRA-45-G13,5R
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SILNIK

|

JraLiwo
ROZRUCH
MAKSYMALNA MOC
OBROTY SILNIKA/ min.
PRZESUWANIE CIECIA
@ ZEWNETRZNA TARCZY mm.
@ WEWNETRZNA TARCZY mm.
UMIEJSCOWIENIE TARCZY
MAKSYMALNA GtEBOKOSC CIECIA mm
POJEMNOSC ZBIORNIKA NA WODE L.
CHLODZENIE TARCZY
WAGA NETTO Kg.
SYSTEM REGULACII GLEBOKOSCI

I

WYMIARY Dt. x Szer. x Wys. (mm.)

I HONDA GX390 ROBIN EH41D

Benzyna Benzyna
Reczny Reczny
13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW
3600 3600
Reczne Reczne
450 450
25,4 25,4
Na prawo Na prawo
145 145
40 40
Obustronne Obustronne
108 108

Mechaniczny

Mechaniczny

1580x620x930

1580x620x930
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9. 0 GWARANCII

SIMA, S.A. producent maszyn budowlanych dysponuje siecig autoryzowanych serwiséw technicznych SERVI-
SIMA. Reperacje dokonywane w ramach gwarancji przez nasza sie¢ Red SERVI-SIMA, sa uzaleznione od serii
warunkdw, w celu zagwarantowania ich jakosci.

SIMA. S.A. obejmuje gwarancjgq wszystkie swoje produkty jesli chodzi o jakakolwiek wade fabryczng, ktorej
szczegotowe warunki sg opisane w zatgczniku WARUNKI GWARANCII.

Warunki gwarancji nie bedg obowigzywa¢ w wypadku gdy nie zostang spetnione ustalone warunki zaptaty.

SIMA S.A. zastrzega sobie prawo do modyfikacji swoich produktéw bez wczesniejszego powiadomienia o tym.

10. CZESCI ZAMIENNE

Czesci zamienne dla Pit do Ciecia Nawierzchni modelu COBRA-40-45, produkowanych przez SIMA, S.A. sg
wyszczegolnione na planach czesci zamiennych, ktore sq dotagczone do tej instrukcji.

Aby zamowié ktorgkolwiek z nich, nalezy sie skontaktowaé z Dziatem Obstugi Klienta SIMA S.A. i podaé
numer ktérym jest dana cze$¢ oznaczona oraz model, numer i rok produkcji, ktére sa widoczne na tabliczce z
opisem maszyny na niej umieszczonej.

11. OCHRONA SRODOWISKA

m Nalezy uprzatna¢ resztki uzywanych materiatébw zamiast wyrzucaé je na miejscu budowy. Uzyte i

niepotrzebne aparaty, maszyny, ptyny i opakowania powinny zosta¢ oddane do placéwek zajmujacych sie

% & recyklingiem. Elementy plastikowe maja specjalnie oznaczenia i powinny by¢ réwniez oddane do
recyklingu w celu powtérnego uzycia.

Rozporzadzenie o Odpadach Elektrycznych i Elektronicznych. Odpady w postaci aparatéw
elektrycznych i elektronicznych powinny by¢ skladowane w miejscach do tego przeznaczonych
w celu ich zbiorowego usuniecia.

12. DEKLARACJA POZIOMU HALASOW.
Oceniany poziom mocy akustycznej emitowanej przez maszyne.
COBRA-40/45G13H  LWA (dBa) 95
COBRA-40/45G13R  LWA (dBa) 95

13. DEKLARACJA POZIOMU WIBRACJI MECHANICHNYCH.

Poziom ekspozycji na wibracje mechaniczne w relacji reka/ramie jest nastepujacy:

MODEL DLA LEWEJ REKI m/ s2 DLA PRAWE] REKI m/ s2
COBRA-40/45G13H 0,00510968383 0,00223113067
COBRA-40/45G13R 0,00510968383 0,00223113067
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14. SCHEMATY ELEKTRYCZNE

COBRA 40-45 G13 Silnik Robin
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COBRA-40-45 G13 Silnik Honda
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CERTYFIKAT GWARANCYJNY SERWIS TECHNICZNY

EGZEMPLARZ DLA UZYTKOWNIKA

DANE MASZYNY

DANE KLIENTA NAZWA

ADRES

KOD/ MIEISCOWOSC

WOIEWODZTWO/ KRAJ

Tel.: Fax:

e-mail

DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktérym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancjg na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorac odpowiedzialno$¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktéra musi OBOWIAZKOWO figurowac na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancja koszty podrdzy, diet czy noclegéw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktérych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie beda uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednia instalacjq lub innymi wzgledami nie majacymi zwigzku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancja moga by¢ zrealizowane wytacznie przez firme SIMA, S.A. lub placéwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencja Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sa oznaki, ze czesci sktadowe maszyny byly reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czesciowo, przez warsztat, placdwke badz
osobe NIE autoryzowang do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwigzane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowigzywania Gwarancji, silniki te musza by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajacym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by mdc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktérej figurowaé bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktéry dokonat sprzedazy.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBURIOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)
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CERTYFIKAT GWARANCYJNY SERWIS TECHNICZNY

EGZEMPLARZ DO ODESLANIA PRODUCENTOWI

DANE MASZYNY

DANE KLIENTA NAZWA

ADRES

KOD/ MIEISCOWOSC

WOIEWODZTWO/ KRAJ

Tel.: Fax:

e-mail

DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktérym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancjg na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorac odpowiedzialno$¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktéra musi OBOWIAZKOWO figurowaé na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancjq koszty podrdzy, diet czy noclegéw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktorych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie beda uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednig instalacjg lub innymi wzgledami nie majacymi zwigzku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancjg moga by¢ zrealizowane wytacznie przez firme SIMA, S.A. lub placéwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencja Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sa oznaki, ze czesci sktadowe maszyny byly reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czeSciowo, przez warsztat, placéwke badz
osobe NIE autoryzowana do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwigzane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowigzywania Gwarancji, silniki te muszg by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajacym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by mdc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktérej figurowaé bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktéry dokonat sprzedazy.
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DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA'

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Societa’ responsabile della fabbricazione e inserzione nel mercato del macchinario che a
continuazione si specifica:

TAGLIAGIUNTE DI DILATAZIONE

DICHIARA:

Che il macchinario sopra indicato, destinato al taglio di giunture in superfici di cemento, asfalto
ed altri rivestimenti per le strade, compie con tutte le disposizioni applicabili della Direttiva di
Macchinari (Direttiva 2006/42/CE)e |le regolamentazioni nazionali conseguenti a la suddetta.
Compie inoltre con tutte le disposizioni applicabili delle Direttive comunitarie citate a
continuazione 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Compie le disposizioni delle norme applicate citate a continuazione:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009

UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Dati della persona responsabile per I'’elaborazione dell’espediente tecnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsabile técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

ima
SI Fdo: Javier Garcia Marina

amministratore
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1. INFORMAZIONE GENERALE.

ATTENZIONE: Legga attentamente le presenti istruzioni prima di iniziare a maneggiare il macchinario

COBRA

SIMA S.A. ringrazia per la fiducia depositata nei nostri fabbricati all’ acquistare una TAGLIAGIUNTE modello

Questo manuale le fornisce le istruzioni necessarie per la messa a punto, utilizzo, manutenzione e, nel suo

caso, riparazione. Si segnalano inoltre gli aspetti che possono riperquotere sulla sicurezza e salute del utente durante
la realizzazione di qualsiasi processo sopra indicato. Se si seguono le istruzioni citate e si adoperano come indicato, si
otterra’ un servizio sicuro ed una manutenzione semplice.

Percio’, la lettura di questo manuale e’ obligatoria per qualsiasi persona che sia responsabile all’'uso,

manutenzione o riparazione del citato macchinario.

Si raccomanda di tenere sempre questo manuale, in un posto facilmente accesibile, dove si usi il

macchinario.

2. DESCRIZIONE GENERALE DELLA MACCHINA.

Le tagliagiunte di Dilatazione SIMA S.A., modelli COBRA, vengono disegnate e fabbricate per la realizzazione
di tagli su superfici orizzontali di asfalto, cemento, pavimenti e materiali simili utilizzando dischi di diamante
ad alta velocita’, le tagliagiunte modelli COBRA che sono guidate o condotte a mano, devono spingersi
manualmente dall’'utente della macchina per realizzare il taglio del materiale. La zona di taglio e l'utensile
sono raffreddati mediante acqua fornita dal serbatoio nei modelli che lo incorporano, inoltre si ha la
possibilita’ di allacciare la presa dell’acqua direttamente alla rete.

Qualsiasi altro uso che si possa fare di questo macchinario si considera inadeguato e puo’ risultare

pericoloso, pertanto si proibisce espressamente.

Le sue caratteristiche costruttive sono le seguenti: regolazione d’altezza di taglio mediante manovella o
volante, provvisto di un elemento di bloccaggio per impedire il movimento.

Incorpora serbatoio d’acqua con possibilita’ di allaccio a una rete esterna.

Equipaggiata di un sistema d’arresto di emergenza nel blocco comandi.

La macchina e’ dotata di ruote di caucho blando su cerchi in alluminio con doppio cuscinetto stagno.

Equipaggiata di protezione per il disco e raffreddamento ad acqua con regolatore del passo di portata.

Equipaggiata di allaccio per I'acqua di rete esterna.

La macchina si aziona con un motore a combustione che genera il movimento del disco di taglio, con
telecomando accelleratore incorporato nel motore.

La struttura della macchina viene verniciata al forno con vernice epoxy - poliéster la quale conferisce un’alta
resistenza alla superficie e mantiene la struttura protetta dalla corrosione.

Macchina protetta con schermo antischizzo che evita la proiezione di acqua nella direzione del taglio verso la
parte posteriore della macchina.

Equipaggiata di un elemento di guida per la segnalazione della linea di taglio.

Monta una trasmissione di pulegge e cinghie flessibili, la transmissione e’ protetta da una carena per impedire
I” accesso agli elementi in movimento.

La carena dispone di elementi di aggancio per facilitare |'elevazione ed il trasporto.

La macchina viene fabbricata con manubri regolabili in altezza offrendo comodita’ e facilita’ di conduzione all’
operante per la spinta e azionamento della stessa.

Dispongono di una scala graduata di indicazione di profondita’ di taglio.



2.1 PITTOGRAMMI.

I pittogrammi inclusi nella macchina hanno il seguente significato:

LEGGERE MANUALE E' OBBLIGATORIO L'USO

D'ISTRUZIONI DEL

CASCO, OCCHIALI E

E' OBBLIGATORIO E' OBBLIGATORIO L'USO DI
L'USO DEI GUANTI CALZATURE

3. TRASPORTO

Quando si tratta di corti spostamenti sulle superfici regolari, la TAGLIAGIUNTE modello COBRA, si puo’
spostare sulle sue ruote spingendola manualmente dopo aver sollevato al massimo il disco da taglio.

Per quando il trasporto richieda I'elevazione della macchina, si e’ previsto un gancio di elevazione situato nella
parte superiore che permette di sollevare la macchina con la massima sicurezza.(Vedi Figura 2). Il suo peso e
dimensioni permettono di utilizzare veicoli leggeri. I mezzi di trasporto utilizzati devono garantire la sua sicurezza.

ATTENZIONE: Usare cavi,catene o elementi d'elevazione omologati con una resistenza sufficiente per il peso
della macchina (Vedi etichetta delle caratteristiche nella macchina stessa).

Nei movimenti di appoggio, depositare la macchina delicatamente evitando qualsiasi colpo violento sulle ruote
che possa deteriorare qualche componente. La macchina dovra’ essere sollevata fino a dove indica la freccia della
figura 2.

4. ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

4.1 CONDIZIONI DI CONSEGNA
Le distinte versioni tagliagiunte del modello COBRA, si forniscono in imballaggi individuali.
Aperto I'imballaggio, I'utente trovera’ i seguenti elementi:

e Corpo della macchina senza disco da taglio e con il manubrio smontato.

e Un manubrio.

e Busta contenente una maniglia per la manovella di elevazione del disco, una chiave a brugola(allen) da
4mm, un libro d'istruzioni della macchina e la garanzia, ed un libro d’istruzioni propio del motore.

e Gioco di chiavi per il montaggio, la mannutenzione ed operazioni di cambio del disco.

4.2 MONTAGGIO DEL MANUBRIO. POSIZIONE REGOLABILE

Dato il suo facile montaggio e per ragioni di volume d‘imballo, il manubrio si fornisce smontato. Per situarlo, si
ritirano le viti e le rondelle (T, Fig.3) che il corpo della macchina avra’ montati nelle stesse filettature da usare. Il
manubrio (M, Fig.3) si situera’ nel corpo della macchina come viene indicato in figura e si stringeranno le viti citate
finche non sia fissato perfettamente.

Il manubrio delle tagliagiunte modello COBRA si ha disegnato in modo da permettere la sua regolazione in altezza per
potersi adattare alle preferenze dei diversi utenti. La regolazione si ottiene allentando le viti(T, Fig.4) che lo fissano al
corpo della macchina senza ritirarle usando la chiave che si ha in dotazione. Tramite le scanalature, e spingendo
manualmente, il manubrio gira su una vite centrale fino a raggiungere la posizione piu comoda per | ' utente.
Riavvitare e stringere le viti di nuovo. (Vedi Figura 4).
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4.3 MONTAGGIO DELLA MANOVELLA DI ELEVAZIONE

La manovella della regolazione di altezza del disco, (M, Fig.5) si monta in fabbrica senza la maniglia (T,
Fig.5) per ragioni d'imballo e per evitare possibili colpi durante il trasporto. Per montare la suddetta maniglia, basta
avvitarla a la manovella usando quindi la chiave a brugola da 4 mm. La manovella (M, Fig.5) si puo smontare dal
suo alloggio ritirando il passante .(A, Fig.5)

4.4 MONTAGGIO DEL DISCO

Si otterra’ un maggiore rendimento ed un maggiore risultato utilizzando sempre il disco adeguato per il
materiale che si deve tagliare. I dischi che si usano vanno reffreddati con acqua, per il quale le tagliagiunte
modello COBRA adattano un sistema di raffreddamento che garantisce la portata necessaria per lo svolgimento.

La protezione del disco dei modelli COBRA, (P, Fig.6) e’ abbattibile su uno degli estremi, permettendo di
effettuare le operazioni di montaggio e smontaggio del disco in modo semplice e veloce.

Si procedera’ come di seguito:

o Allentare il bullone di fissaggio (A, Fig.6) dalla protezione alla carena con la chiave fissa di 17 mm della quale la
macchina e’ dotata. Non e’ necessario ritirare il bullone completamente.

e Abbattere la protezione al massimo sulla vite che serve da asse di giro (B, Fig.6)

e Bloccare il giro dell’asse del disco con la chiave fissa da 30 mm (L, Fig.7) di cui e’ dotata la macchina. L'asse e’
stato disegnato con due sfaccettature piane per permettere il perrfetto alloggiamento della chiave.

o Allentare il bullone dell’asse (C, Fig.7) con la chiave fissa da 36mm (P, Fig.7) che sempre viene in dotazione con la
macchina e ritirare il piattino esterno del disco (E, Fig.7). ATTENZIONE: la filettatura del bullone e’ di passo
sinistro

e Collocare il disco nell’asse facendo coincidere il foro piccolo con il passante fisso del piattino interno (I, Fig.7).

e Situare di nuovo il piattino esterno coincidendo ugualmente nello stesso passante fisso del piattino interno e
stringere il bullone dell’asse con le due stesse chiavi fisse usate in principio.

e Abbattere la protezione e fissarla bene alla carena con il suo bullone corrispondente

Assicurarsi sempre che il senzo di giro del disco sia corretto. Deve coincidere con quello indicato dalla
freccia disegnata nello stesso disco e con quello indicato dalla freccia disegnata nella fiancata della protezione del
disco.

Accertarsi inoltre che coincida I'accoppiamento tra il disco e i piattini prima della stretta finale del
bullone.

4.5 MOTORE A BENZINA

Le tagliagiunte modelli COBRA si consegnano con olio nel motore e senza combustibile.
Si dovranno osservare in ogni momento le istruzioni del manuale propio del motore.
Per il rifornimento del combustibile usare un imbuto o un utensile simile che eviti fuoriuscite sopra la macchina visto
che potrebbero risultare pericolose o rovinare qualche elemento della stessa.

Prima di accendere il motore accertarsi del livello dell’olio nel carter situando la macchina in una superficie
piana e mantenendo il motore spento, se fosse necessario, rimboccare fino a raggiungere il livello con il tipo d’olio
raccomandato dal fabbricante del motore

RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA PER IL MOTORE

« Riempa il serbatoio di carburante senza colmarlo eccessivamente, faccia questa operazione in un
posto arieggiato.

o Si assicuri di evitare I'inalazione del vapore che esala durante il rifornimento del serbatoio.

o Eviti le fuoriuscite di carburante e tenga presente questa operazione ogni volta che si rifornisce
il serbatoio, i vapori e il carburante cosparso sono altamente infiammabili sotto certe condizioni
quindi possono incendiarsi.

¢ Non fumi durante la operazione di rifornimento e eviti la presenza di fiamme o scintille, incluso
nel posto dove si trova il carburante.

¢ Se si cosparge carburante bisogna pulirlo e permettere la dispersione dei vapori prima di avviare
il motore.

¢ Non situi elementi inflammabili sopra il motore.
o Eviti il contatto del carburante con la pelle.

« Non permetta che si faccia uso del motore senza avere presente le istruzioni necessarie.
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e Non tocchi il motore ne permetta che nessuno lo faccia quando e’ caldo, potrebbe causarle
bruciature nella pelle.

« Non faccia avvicinare bambini o animali domestici al motore.
+ Mantenga il carburante fuori dalla portata dei bambini.

¢ Non rifornire il serbatoio con il motore acceso ne fumare durante la operazione. Si assicuri di
effettuarlo in posti con una buona ventilazione.

5. ISTRUZIONI DI AVVIAMENTO ED USO

ATTENZIONE: Si dovranno seguire tutte le raccomandazioni di sicurezza segnalate e compiere con la
normativa di prevenzione sui rischi lavorativi di ogni paese.
5.1 SERBATOIO D'ACQUA

Le tagliagiunte modello COBRA, adattano un serbatoio d’‘acqua di 40 litri di capacita’ (D, Fig.8) per il
raffreddamento del disco da taglio.
5.2 REGOLAZIONE DELL’ ALTEZZA DEL DISCO

Le tagliagiunte modello COBRA dispongono di regolazione dell’altezza del disco mediante la manovella che si
trova nella parte superiore della macchina (M, Fig.8). Per abbassare il disco si girera’ in senzo orario e per alzarlo si
fara’ in senzo contrario tale e come si indica nei disegni informativi della propia macchina. (Vedi Figura 8).

La posizione del disco viene segnalata ad ogni istante da un indice graduato che adattano questi modelli (Vedi
dettaglio A, Fig.8)

Per evitare variazioni di profondita’ di tagli dovute a giri non previsti della manovella di regolazione di altezza,
si dispone di un semplice meccanismo di bloccaggio che immobilizza la suddetta manovella nella posizione desiderata
(B, Fig. 8). Ogni volta che si modifica |'altezza del disco si dovra’ preventivamente liberare la manovella del suddetto
bloccaggio.

5.3 AVVIAMENTO. ACCENSIONE / ARRESTO
Per avviare il motore si procedera nel seguente modo:

Questa macchina, NON SI DEVE UTILIZZARE SOTTO LA PIOGGIA. LAVORARE SEMPRE CON DELLE
BUONE CONDIZIONI D’ ILLUMINAZIONE.

o Alzare il disco da taglio finche’ non rimanga a vari centimetri dal suolo

e Comprovare il livello dell’olio del motore. Se si trova sotto il minimo, non si accendera’.

e Aprire la valvola del carburante.

e Chiudere I'erogatore. (Non e’ necessario con il motore a caldo o se la temperatura e’ alta.)
e Collocare la leva del gas del motore in posizione di leggera accellerazione.

e Girare il commutatore del motore nella posizione ON

« Verificare che il comando d'arresto situato nel pannello dei comandi sia attivato( C, Fig. 9)
e Collocare I’ interruttore della macchina (C, Fig.9) nella posizione I

e Mettere in moto il motore tirando I'impugnatura dell’accensione a retrocessione.

e Lasciar scaldare il motore a bassi giri, dopodiche’ aprire I’'erogatore e collocare la leva del gas nella posizione
di accellerazione adeguata per il lavoro previsto.

e Per arrestare il motore, decelleri completamente e schiacci il comando situato nel pannello dei comandi (C, Fig.9).
Non e’ necessario collocare il commutatore del motore in posizione OFF per riuscire nell’arresto dato che si
puo effettuare piu comodamente con questo bottone-comando.

e Chiudere la valvola del carburante.

Per ulteriori dettagli sulle operazioni con il motore, vedi il suo libro d’istruzioni.

ITALIANO



5.4 REALIZZAZIONE DEL TAGLIO.

Le tagliagiunte modelli COBRA svolgono il propio lavoro in un modo sicuro e semplice seguendo le
raccomandazioni qui a continuazione:

Avviare il motore con il disco alzato sopra la zona di taglio.

Situare la macchina con il disco sopra la linea prevista di lavoro e abbassare la guida di taglio (G,
Fig.11) finche' coincida con la linea di riferimento.

Prima d'iniziare a tagliare, aprire la chiave di passo del serbatoio d’ acqua (A, Fig.11). Il disco deve ricevere
la quantita’ d’ acqua sufficiente per assicurare un suo perfetto raffreddamento. Un disco raffreddato male potrebbe
deteriorarsi e consumarsi prematuramente.

Con il motore al massimo dei giri abbassare il disco lentamente fino a raggiungere la profondita’ di taglio
desiderata. Mentre il disco sciende, e’ opportuno avanzare leggermente con la macchina in modo da evitare la
duplicazione dell” arco di lavoro del propio disco.

Appena raggiunta la profondita’ di taglio richiesta, procedere ad avanzare spingendo la macchina lungo la
linea di taglio prefissata. La velocita’ di avanzamento non dovra’ oltrepassare quella che permette il disco in funzione
secondo la profondita’ di taglio, la durezza del materiale e la potenza del motore. Se il disco tende ad uscire dal
taglio e’ dovuto ad una spinta eccessiva e dovremo, per tanto, diminuirla.

Non provi a correggere la linea di taglio con strattoni bruschi dato che si potrebbero produrre deformazioni nel
disco e danni in altri elementi.

Per arrestare la macchina, proceda preventivamente a ritirare il disco dalla zona di taglio alzandolo vari
centimetri dal suolo. Non arresti mai la macchina con il disco dentro il taglio.

5.5 RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA.

e Le tagliagiunte modelli COBRA devono essere utilizzate da persone che abbiano famigliarizzato con il suo
funzionamento.

e Prima di mettere in moto la macchina, legga attentamente le istruzioni e osservi il compimento delle norme
di sicurezza.

o Si assicuri che la macchina che usera’ sia in perfetto stato tecnico e totalmente operativa.

e Non metta in moto la macchina se non ha montato tutte le protezioni con le quali e’ stata disegnata.

e Si consiglia I'uso di occhiali di protezione, scarponcini di sicurezza, e protezione acustica. Usare sempre
materiale omologato.

« Vietare | acceso a persone aliene alla zona di lavoro della macchina.

e Gli abiti da lavoro non devono includere tessuti sciolti che possano impigliarsi con le parti moboli della
macchina.

e Quando debba muovere la macchina, faccialo sempre con il motore spento.

e Prima di accendere il motore, assicurarsi che il disco non tocca il suolo.

e Le zone di lavoro devono essere in tutti i casi ventilate bene visto che i gas della combustione dispersi dallo
scarico del motore sono tossici.

e Faccia attenzione specialmente a non toccare lo scarico del motore con la macchina in funzione dato che
raggiunge alte temperature che si possono mantenere durante vari minuti dopo |” arresto.

e Faccia presente anche le raccomandazioni di sicurezza stabilite dal fabbricante del motore nel suo libro di
istruzioni.

e Non usi acqua a pressione per pulire la macchina.

e Alla fine di ogni giornata spenga la macchina e la sconnetti.

SIMA S.A. non si responsabilizza delle conseguenze che possano causarsi da usi inadeguati della Tagliagiunte.

6. MANUTENZIONE.

Le operazioni di manutenzione devono essere realizzate preferentemente da persone che conoscano la
macchina e il suo funzionamento.
e Qualsiasi manipolazione della macchina si deve fare con il motore spento.
e Tenere sempre presente le raccomandazioni di sicurezza menzionate in questo manuale cosi come quelle
che troviamo in quello del motore a benzina.

o Ingrassare ogni 80 ora i supporti dei cuscinetti per |I' asse del disco (schema divisionale n°19), il
supporto del cuscinetto della manovella del mandrino di elevazione (schema divisionale n°6) il
mandrino di elevazione (schema divisionale n°7)

e Controllare il livello dell’olio del motore con la macchina situata sempre in un piano orizzontale. I motori
che adattano le Tagliagiunte modelli COBRA, hanno un allarme sotto il livello dell’olio, in modo che quando
il livello scende sotto il minimo, si arresta il motore e non si avvia fino a quando non si rimbocca I'olio
sufficiente.
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e Usare olio di tipo SAE 15W- 40.

e Pulisca la macchina con la frequenza che sia necessaria e nel caso di osservare anomalie o mal
funzionamento facciala revisionare da un tecnico specializzato.

e Non si dimentichi di ritirare dalla macchina gli utili e utensili utilizzati in ogni operazione di manutenzione.

e Si proibisce qualsiasi tipo di modifica in qualcuno dei pezzi o elementi della macchina che I'utente faccia di
modo indipendente. SIMA S.A. non sara in nessun caso responsabile delle conseguenze che possano
derivare dall” infrazione di tali raccomandazioni.

e Se la macchina non e’ al coperto, coprire con tela impermeabile.

6.1 REGISTRO O SOSTITUZIONE DELLE CINGHIE DI TRANSMISSIONE.

Le cinghie di trasmissione (C, Fig.10), sono elementi che con |'uso possono ridurre la sua tensione e
allentarsi al di sotto del limite permesso. E' necessario comprovare periodicamente che la tensione sia quella corretta
in modo che spingendo con forza con le dita, la deformazione que si raggiunge deve avere approsimatamente una
freccia di 8mm.

Ugualmente si possono consumare con il lavoro normale della macchina per cui sara’ necessaria la sua
sostituzione quando siano deteriorate.

Per verificare la tensione delle cinghie, tenderle o sostituirle, dovremo ritirare la protezione della trasmissione
(P, Fig.10) allentando le viti (T, Fig.10).

Se bisogna tenderle, si spostera’ il motore indietro allentando i bulloni che lo fissano alla carena (A, Fig.10) e
stringendo la vite tirante (R, Fig.10). Una volta raggiunta la tensione adeguata, nuovamente stringere bene i bulloni
del motore.

Se bisogna cambiare la cinghie, si spostera’ il motore verso la parte frontale allentando i bulloni di fissaggio
(A Fig. 10) e allentando inoltre la vite tirante (R, Fig.10).. In questo modo si potranno ritirare facilmente e si
sostituiranno con delle nuove. Dopodiche’ si provvedera’ a muovere nuovamente il motore indietro stringendo la vite
tirante fino a raggiungere la tensione corretta delle cinghie e si stringeranno di nuovo i bulloni del motore.

XOgni volta che si ritira la protezione della trasmissione per accedere a questa e realizzare qualche cambio,
e’ anche conveniente comprovare il corretto allineamento tra le pulegge del motore ed il disco. Questa operazione si
svolge appoggiando una riga nella faccia esterna delle stesse e comprovando che non esiste divisione in nessun
punto.

Se non fossero allineate, sposteremmo il motore fino a dove sia necessario per raggiungere |'allineamento
corretto, cercando inoltre che le cinghie rimangano tese.

Dopo di qualsiasi di queste operazioni nuovamente situeremo la protezione della trasmissione (P, Fig.10) e
si fissera’ bene con le sue viti.

IMPORTANTE

Le cinghie della trasmissione devono essere revisionate e registrate dopo di una giornata
lavorativa di 8 ore, si ha dimostrato che dopo varie ore di lavoro, le trasmissioni a cinghie di profilo
classico aumentano la sua lunghezza dovuto all’attrito, temperatura, tensioni, etc..

Quando la trasmissione della macchina e’ a cinghie piatte di profilo dentato no e’ necessario
registrare la tensione, questa trasmissione non ha bisogno di una tensione eccessiva salvo la necessaria
per il suo buon funzionamento.

6.2 SOSTITUZIONE DEL DISCO.

Un disco in buono stato e’ fondamentale per raggiungere un rendimento ottimo della Tagliasuolo di Giunture.
Sostituirlo ogni volta che sia necessario.

Utilizzi dischi originali SIMA e scelga sempre il mas apropriato per il materiale che si vada a tagliare. SIMA
S.A. dispone di una gamma completa che soddisfa tutte le necessita’ e facilita la scelta corretta.
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7. SOLUZIONE ALLE ANOMALIE PIU’' FREQUENTI

ANOMALIA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE

Motore non avvia

Alarme basso livello di olio attivata

Rimboccare olio sino

livello

completare

Valvola del carburante chiusa

Aprire valvola del carburante

Interruttore del motore della

machina in posizione OFF

o]

Situare interruttori del motore e

macchina in posizione ON

Disco inceppa nel taglio o non taglia
come previsto

Accellerazione insufficiente

Acellerare motore al massimo

Cinghie lente

Registrare cinghie

Avanzamento eccesivo

Diminuire avanzamento

Disco inappropiato

Usar un disco appropiato
materiale che si sta tagliando.

per il

Bassa potenza del motore

Revisionare motore in Servizio Tecnico

Consumo prematuro del disco

Raffreddamento insufficiente

Comprovare che arriva

sufficiente

acqua

Avanzamento eccesivo

Diminuire avanzamento

Disco inappropiato

Usare un disco appropiato per il
materiale che si sta tagliando

Consumo prematuro delle cinghie

Le cinghie pattinano sulle pulegge

Registrare ccinghie

Diminuire avanzamento

Usare un disco adeguato
materiale che si sta tagliando.

per il

Pulegge disallineate

Allineare pulegge

8. CARATTERISTICHE TECNICHE

I DATI COBRA-40-G13H COBRA-40-G13,5R

MOTORE

CARBURANTE
AVVIAMENTO
POTENZA MASSIMA

Il

GIRI DEL MOTORE
IAVANZAMENTO DEL TAGLIO
@ MASSIMO DEL DISCO
@ OREFIZIO DEL DISCO
SITUAZIONE DEL DISCO
PROFONDITA’ DI TAGLIO
CAPACITA’ SERBATOIO ACQUA

I

ENTRATA ACQUA SU
IPESO SENZA IMBALLO

SISTEMA REGOLAZIONE PROFONDITA'

IDIMENSIONI DELLA MACCHINA

HONDA GX390

ROBIN EH41D

Benzina

Benzina

Manuale retrattile

Manuale retrattile

13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW

3600 R.P.M. 3600 R.P.M.
Manuale Manuale
400 mm 400 mm
25,4 mm 25,4 mm
Destra Destra
120 mm 120 mm
40 Litri 40 Litri

Faccia disco Faccia disco
108 Kg. 108 Kg.

Meccanico a manovella e Dial
graduato

Meccanico a manovella e Dial
graduato

158x62x93 cm (LungoxLargoxAlto)

158x62x93 cm (LungoxLargoxAlto)
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JmoTore
CARBURANTE
AVVIAMENTO

|

POTENZA MASSIMA
GIRI DEL MOTORE

|HH

IAVANZAMENTO DEL TAGLIO
@ MASSIMO DEL DISCO
@ OREFIZIO DEL DISCO

ISITUAZIONE DEL DISCO

PROFONDITA' DI TAGLIO

ICAPACITA’ SERBATOIO ACQUA

JenTrRATA ACQUA SU

PESO SENZA IMBALLO

SISTEMA REGOLAZIONE PROFONDITA'

IDIMENSIONI DELLA MACCHINA

HONDA GX390

ROBIN EH41D

Benzina

Benzina

Manuale retrattile

Manuale retrattile

13HP/9,6KW 13,5HP/9,9 KW
3600 R.P.M. 3600 R.P.M.
Manuale Manuale
450 mm 450 mm
25,4 mm 25,4 mm
Destra Destra
145 mm 145 mm
40 Litri 40 Litri
Faccia disco Faccia disco
108 Kg. 108 Kg.

Meccanico a manovella e Dial
graduato

Meccanico a manovella e Dial
graduato

158x62x93 cm (LungoxLargoxAlto)

158x62x93 cm (LungoxLargoxAlto)
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9. GARANZIA

SIMA, S.A. fabbricante di macchinari per la costruzione edile, dispone di una rete di servizi tecnici Rete
SERVI-SIMA. Le riparazioni effettuate in garanzia dalla nostra Rete SERVI-SIMA, vengono sottoposte a delle condizioni
con |'obbiettivo di garantire il servizio e qualita’ delle stesse.

SIMA. S.A. garantisce tutti i suoi fabbricati contro qualsiasi difetto di fabbricazione, rimanendo protetti dalle
condizioni specificate nel documento allegato CONDIZIONI DI GARANZIA.

Le condizioni di garanzia cesseranno nel caso d'infrazione delle condizioni di pagamento stabilite.

SIMA S.A. si riserva il diritto di modificare i suoi prodotti senza preavviso

10. RICAMBI

I ricambi disponibili per le Tagliasuolo di giunture modello COBRA-40, fabricate da SIMA S.A., vengono
identificati perfettamente nella FIGURA 1 que si aggiunge con il presente manuale.

Per richiedere qualsiasi ricambio, dovra’ mettersi in contatto con il settore di post-vendita di SIMA S.A. e
specificare chiaramente il numero con il quale viene segnalato, cosi’ come il modello, numero di fabbricazione e
anno di fabbricazione che si trova nella targhetta delle caratteristiche della macchina alla quale va destinato.

11. PROTEZIONE AMBIENTALE.

m Si dovra’ ricuperare le materie prime al posto di sbarazzare i resti. Gli apparati, accesori, fluidi ed
imballaggi dovranno essere spediti a posti indicati per la sua riutilizzazione ecologica. I componenti di
% & plastica sono segnati per la sua raccolta differenziata.

R.A.E.E. I residui di apparati elettrici e elettronici dovranno essere depositati in posti indicati
per la sua raccolta differenziata.

12. DICHIARAZIONE SUI VALORI ACUSTICI.
Livello di potenza acustica emesso dalla macchina ponderato.
COBRA-40/45G13H LWA (dBa) 95
COBRA-40/45G13R  LWA (dBa) 95

13. DICHIARAZIONE SULLE VIBRAZIONI MECCANICHE.

Il livello di esposizione alla vibrazione trasmessa al sistema mano-braccio e’:

ITALIANO

MODELLO PER MANO SINISTRA m/ s2 PER MANO DESTRA m/ s2
COBRA-40/45G13H 0,00510968383 0,00223113067
COBRA-40/45G13R 0,00510968383 0,00223113067
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14. SCHEMI ELETTRICI

SCHEMA ELETTRICO COBRA 40-45 G13 Motore Robin
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SCHEMA ELETTRICO COBRA-40-45 G13 Motore Honda
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CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZIO POST-VENDITA

ESEMPLARE PER L' UTENTE FINALE

DATI MACCHINA

DATI DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente

CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La garanzia, copre esclusivamente la mano d‘opera e riparazione dei pezzi difettuosi del prodotto il quale modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione delle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso indebito, eccesso di voltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla GARANZIA, unicamente potranno realizzarsi nella propria ditta SIMA, S.A. o entita’ autorizzate dalla stessa, essendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modificazione e/o manipolazione del Certificato di garanzia.

b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pezzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.

¢) Quando s'istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Questi inludono, pero senza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefonicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.

8.) I motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.

9.) 1l Certificato di Garanzia dovra’ stare in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell” acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il
numero di serie del prodotto.

Sima
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CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZIO POST-VENDITA

ESEMPLARE PER RESTITUZIONE AL FABRICANTE

DATI MACCHINA

DATI DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente

CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La garanzia, copre esclusivamente la mano d‘opera e riparazione dei pezzi difettuosi del prodotto il quale modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione delle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso indebito, eccesso di voltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla GARANZIA, unicamente potranno realizzarsi nella propria ditta SIMA, S.A. o entita’ autorizzate dalla stessa, essendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modificazione e/o manipolazione del Certificato di garanzia.

b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pezzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.

¢) Quando s'istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Questi inludono, pero senza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefonicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.

8.) I motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.

9.) 1l Certificato di Garanzia dovra’ stare in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell” acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il
numero di serie del prodotto.

Sima
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1. OBLLAA NHOOPMALIHNA.

BHUMAHMUME: Ilepex HauajaoM 3KCILIyaTAUMU 000PYyA0BAHNS BHUMATEJbHO 03HAKOMbTECH
¢ coep:KaHUEeM JaHHOH HHCTPYKIHUH.

AO CHMA Onarogapur Bac 3a okazaHHOe JoBepHe K Halleil OpPOAYKUMH U 32
npuobperenne MAIIIMHBI JUJTS PE3KM IIBOB monesm COBRA.

B maHHOM PYKOBOJCTBE IO IKCILTyaTallH COACPKUTCS BCSl HEOOXOAMMast HHPOpMALUS 10
3alycKy OOOpYAOBaHHs, €ro OKCIUIyaTaldHd, TEXHHYECKOMY OOCIYy)XMBAHHIO H, B CIydae
HEOOXOIMMOCTH, 110 €ro PEeMOHTY. Tarkke B HEM YKa3aHbl BCE aCIEKThl, KOTOPbIE MOTYT TOBJIHATD
Ha 0E30IaCHOCTh M 3/I0POBhE padOUMX B IPOLECCe OCYIIECTBICHMS JTIO00H MaHHIYJSIUH C
o0OpyZioBaHHEM, OIUCAaHHOH B JaHHONW WHCTPYKIMH. YeTkoe ClieIoOBaHUE MPUBCICHHBIM
UHCTPYKIHSAM O0ECIIeUNT HAASKHYI0 padoTy o0OpymOBaHHS ¥ IIPOCTOTY €ro TEXHHYECKOTO
o0ciy)XKUBaHUsl.

JIro6oe nuI0, OTBETCTBEHHOE 3a JKCIUTyaTallUIo, TEXHUYECKOE 00CITy)KHBaHUE M PEMOHT
yKa3aHHOTO 000py/I0BaHNS, TOJPKHO BHIMATEIEHO MTPOYUTATH JAHHOE PYKOBOJICTBO.

Pexomenayercs 1epKaTh JaHHOE PYKOBOJCTBO IO IKCIUIYaTAIMH B JIETKO JOCTYIMHOM
MecTe TaM, Ile HCNOJIb3yeTcs 000py10BaHHe

2. OBLWAA XAPAKTEPUCTUKA MALLUUHDLI

Hapesunkn temnepatypubix mBoB mpou3BonctBa AO CHUMA, wmomemn COBRA,
CHeLHaNbHO pa3paboTaHbl M MPOM3BOIATCS IUIA PE3KH B TOPU3OHTAJIBHOM IUIOCKOCTH acdaibra,
OeroHa, Teppamio (BEHEIMAHCKAas MO3aWKa) M TOAOOHBIX MAaTEepHajoB C HCIOIb30BAHUEM
aJIMa3HbIX AUCKOB, BPAIIAIOMINXCS ¢ OONBIION CKOpoCcThio. [lepeMerieHne 1 mpruBeaeHHe B pabouee
coCTOsHHE Hape3unka mBoB Mojenu Cobra ocymecTBisieTcs BpydHyr. OXJaxJaeHHe arperarta
MPOUCXOMUT 3a CYET BOJBI, MOMAJarolmied B MaIlUHy M3 CIEHHAIBHONM €MKOCTH, KOTOpPOM
00OpyZOBaHbl JaHHblE MOZAENH. Tak »e CyIIeCTBYeT BO3MOXKHOCTb IIOJAKJIIOUCHMsS arperara
HEMOCPEJICTBEHHO K CeTH BOJOCHA0KEHHUS.

Hcnonb3oBanue 000pya0BaHHUs B APYIHX LEIAX CYUTAETCS HECOOTBETCTBYIOIIMM €ro
Ha3HAYEHHIO U MOKeT ObITh OMACHO, U MO3TOMY CTPOIO 3alpelieHo.
e MamyHa o6naaer cieayomIMI XapaKTePUCTUKAMHE:

e PerymupyeT BBICOTY ILIBa HOCPEICTBOM PYJIs WM PYUKH, OCHALICHHBIX OJIOKHPYIOIIMM 3JIEMEHTOM UL TIPEIOTBPALCHUS
JIBHYKCHUSI

. HmeeT eMKOCTD I BOJLI. BO3MOKHO MOAKIIOYEHNE K BHEIIHEN CETH BOJOCHAOKEHHS

e OO6opyxoBaHa CHCTEMOI OCTAHOBKH B 9KCTPEHHBIX CIIy4asix

e OO6opynoBaHa Kay4yKOBBIMHU KOJIECAMHU C IBOMHBIMH BOJOHEIIPOHUIIAEMBIMH aJIFOMUHUEBBIMH HOIIUITHUKAMU
e  [IpuBoaWTCA B CiCTBHE TOIUIMBHBIM JBUTATEIEM, CITY>KAIUM TaK K€ JUIs YIIPABICHHUS AUCKOM

e OkxpallleHa SMOKCUIHBIM MOJIHECTPOM, YTO OOYCIIaBIMBACT BBICOKOE CONPOTHBIICHUE TIOBEPXHOCTH U 3aILMILACT arperar oT
KOPPO3HH.

o 3amuiieHa CrenuaaTbHbIM HIATOM, NPEAOTBPAIIAIOIINM IIPOTCKAaHWUE BOABI IO HAIPABJICHHUIO OT IIBa K 3aqHel 4acTH
MalIruHbI

e OO6opyJOBaHa HIEMEHTOM, CIIOCOOHBIM HAMETHUTH JIMHMIO LIIBA
e OcHaleHa CrieIMaNbHBIM IIACCH, YTO 00JIeryaeT MobeM H TPAHCIIOPTUPOBKY

e  OOopynoBaHa PeryJMpyeMbIMH PyUYKaMH, YTO 00ECIIeUNBACT YA0OCTBO H JIETKOCTD YIPABICHHS
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e OcHamieHa rpagyupyeMoil IKaoi, oKa3pIBaIoNIeH rIyOuHy [iBa

2.1 YC/IOBHbIE OBO3HAYEHMUA

O6s3aTeNIbHO UCMOJIb30BaHME KaCKN, O4KOB
n I'IPOTVIBOLIJYMHOﬁ 3aluTbl

MpounTaTtb PyKOBOACTBO

no akcnayatauumm

0O6s3aTesibHO UCNoNb30BaHue O6si3aTesibHO  MCNOJIb30BaHUE  3alyUTHOM

o06yBu
nepyaTok

3. TPAHCNNOPTUPOBKA

Mammna ocHarieHa KOJIECUKaMH, KOTOPBIE HCIIONB3YIOTCA IJISA IEPEMEIINCHUA YCTAaHOBKHM Ha KOPOTKOE€ PACCTOSHHE IO pOBHOﬁ
TIOBEPXHOCTH. HepeMemeHHe MaIIuHBI OCYIIECTBIIACTCSA BPYUHYIO IIPHU ITOJTHOCTBIO ITOAHATOM PEKYIIEM TUCKE.

JU1st morbeMa MaIllHHEI IPH TPAHCIOPTHPOBKE B BEPXHEH 4acTU HPeLyCMOTPEH TPAHCHOPTHPOBOYHBII KPIOK, KOTOPBIH II03BOJISET
HOJBENINBATh MAIIMHYy C COOIIONCHHEM BceX Mep Oe3omacHOCTH (cM. puc. 2). Ee pasmephbl U Bec IO3BOJISIOT OCYIIECTBISITH
TPaHCIIOPTUPOBKY B JIETKOBOM TpaHCIopTe. Mcrons3yeMble cpe/icTBa JOJDKHBI TapaHTHPOBATh 6e3011aCHOCTh TPAHCIIOPTHPOBKH.

BHUMAHHME: Ilpu nogbeme HCHOJIb3yHTE TPOCHI WM IENH, PacCUMTaHHbIE Ha BeC MauMHbI (yKa3aH Ha Iwibauke). Ilpu
OIYCKAaHMM MAallMHbl HAa 3€MJII0 JelaiiTe 3TO IUIABHO, CTapasch H30€XkKaTh BO3MOXHBIX CHJIBHBIX YyJIapoB, BO M30exaHHE
MOBPEXIEHUH ycTaHaBIUBalTe ee Ha Koieca. [Ipy moxbemMe MallUHY ClelyeT HOJHUMATh CO CTOPOHBI, YKa3aHHOW Ha pHCYHKe 2
CTPEJIKOM.

4. UHCTPYKLUNA MO MOHTAXY

4.1 YCJ/10BMSA NOCTABKU

Paznuunble ncnoaHeHns MammH U1 Hape3Ku TemneparypHbix mBoB Moaenn COBRA mocTaBisioTcsi B MHAMBULY AJTbHBIX
YITaKOBKax.

CHsIB ynaKoBKy, [0JIb30BaTellb OOHAPYKUT:
o Kopmyc cranka 6e3 pexyIero ucka ¢ JeMOHTUPOBAHHOH py4Kkoit
o  Pyuky

[e] ITaker ¢ pyKOSITKOﬁ MaxoOBHKa, IMOJHUMAONIETO IHUCK, TOpHeBOfI Kimou 4 MM, PYKOBOJACTBO IIO 3KCIUTyaTalluu
MaIlluHBI C rapaHTueﬁ 1 PYKOBOJCTBO IO IKCIUTyaTalluu JBUTraTEIIs.

O  Habop kiroueii [uist c60pkH, 00CIy)KUBaHUS MALLIMHBI 1 onieparuii II0 CMEHE JUCKaA

4.2 MOHTAX PYYKW. PErYJINPYEMOE MNOJIOXKEHME.

ITockonbKy pydka JIETKO 3aKpEIUIeTCs, € LEJIbI0 SKOHOMHU IPOCTPAHCTBA IIPU TPAHCIOPTHPOBKE OHA IIOCTABIIETCS B
JEMOHTHpOBaHHOM Buje. Jlus MoHTaxka pyduku yzpanute Oontel u maiiosr (T, pme.3), 3aKkpelUleHHblE B CICLUANBHO
npeaHa3sHaYeHHBIX OTBepCTUsX. Pacronoxkure pyuky (M, pue3) Tak, Kak HOKa3aHO HAa PUCYHKE, 3aKPEMHUTe YKa3aHHBIMU OONTaMH.

Jlns ynobctsa rosb3oBatenei pyuka Mamusbl Ui pesku mBoB COBRA paspaGorana Takum 00pa3oM, YTO IMO3BOJISIET
peryiupoBath ee 1o BbicoTe. Takas peryjiupoBKa OCYIIECTBIISICTCS mocpeacTBoM ocnabuienust 6onros (T, puc.4), KoTopsiMu OHa
KpeIHTCs K KOPIyCy MAIHHBI; IUIs1 9TOr0 HCIONb3YiiTe IpHiaraeMelil kirod. Ha pydke HMeIOTCS CIIeHAIbHbIE OTBEPCTHS, KOTOpPBIE
MO3BOJIAIOT NEpPEeMelaTh €€ Ha OJHOM M3 OOJTOB BBEPX-BHM3 JUIA JIOCTHKEHHS MAaKCHMAJIbHO YJOOHOIO JUlsi I0JIb30BaTelNs
nos1okeHust. 110 OKOHYaHNH POLEYPbI CHOBA 3aTssHUTE 00NTHL (CM. pHCYHOK 4).



4.3 MOHTAX MAXOBWKA, PEFYJINPYIOLLErO NOABEM ANCKA

MaxoBHK, KOTOPBIM peryiupyercst noabem aucka (M, Puc.5) ycranasnuBaetcs Ha 3aBojae 6e3 pykostku (T, Puc.5) aust
yI00CTBa TPAHCHOPTUPOBKM M C LENbI0 U30€XKaTh BO3MOXKHBIX yHapoB. Jlsi KpEIsIeHUs yKa3aHHOM PYKOSTKH HEOOXOIUMO
IPUKPYTHTH €e, UCIONIb3Ys TOpLeBoii kaou 4 MM. Hape3Hoil ITHGT pyKOATKH UMEeT CIENHAILHOE yITyOIeH e AT HCIIOIb30BaHUs
ioya. (Cm. pucyHok 5). IIpu HeoOXoauMocTH pazdepuTe MaxoBHK, CHAB 3aXuM. (A, Puc.5)

4.4 MOHTAX ANCKA

Bcerna ucmone3yiite AMCKH, COOTBETCTBYIOIIME MaTepualy, KOTOPBI Bbl COOMpaeTech pes3aTh, 3TO IIO3BOJUT JOOUTHCS
MakcumansHoro KIIJ] n nammydmero pesysbrata paboTsl. B mporecce paGoThl JUCK OXJIQKAAETCsl BOAOH, ¢ 3TOW LEIbI0 MallHa
JUIS PE3KHU LIBOB OCHAILICHA CUCTEMOMN OXJIKACHUSA, 00eCTIeYnBAIOLIeii HEOOXOAUMYIO MO/Iady BOJBI.

3amuTHBIH KOXKyX aucka B MamuHe mozpenn COBRA (P, puc.6), oTcoenuHseTcss M OTKHIBIBACTCS C OIHON CTOPOHBI, YTO
MO3BOJISIET OBICTPO M MPOCTO MPOM3BOJUTH YCTAHOBKY JNCKA H €T0 3aMEHY.

MonTax JIMCKa OCYIIECTBIIACTCS CIENYIOMUM 06p8_30MC

. OcnabuB raiiky (A, Puc.6), miockuMm kiodoM 17MM, BXOASAIIMM B KOMIUIEKT IIOCTaBKH, OTCOSIMHUTE OOKOBYIO 4acTb
3aI[MTHOTO KOXXyXa JAUCKa OT KOpITyca MaliHbl. Het Heo0X0[MMOCTH CHUMATh KOXKYX IICJIHKOM.

=  MakcuMaibHO OTKHHBTE 3aLIMTHBII KOXKYX, TOBOPAYMBasi €ro Ha 60JITe, HCIOMHSIIOIEM POJIb TOBOPOTHOM ocu (B, puc.6).

=  Bnokupyiite moBopoT ocu aucka miockum kiaodom 30 mm (L, pue.6). Och ocHamieHa ABYyMsI IDIOCKMMH CTOPOHAMH, YTO
M03BOJISIET yJOOHO YCTAaHOBUTD KITHOU.

= QOcnabpre raiiky Ha ocu (C, Puc.7) miockum xiouom 36 mm (P, Puc.3), KOTOpbIi BXOAUT B KOMIUIEKT NOCTaBKH, U yJAJIUTE
BHemIHIoK maiidy nucka (E, puc.6). BHUMAHUE: I'aiika numeer JeByio pe3noy.

= TloMecTHTe AUCK HA OCH TaK, YTOOBI HEOOBIIIOE OTBEPCTHE B AMCKE COBMAIIO CO IITH(TOM Ha BHyTpeHHei maiibe (I, puc.7).

*  YCTaHOBHTE Ha MECTO BHEILIHIOW MIaii0y Tak, uToObl HEOOJBIIOE OTBEPCTHE COBMANO CO INTU(TOM BHYTpeHHeH WIaiiObl, u
3aTSHUTE raiiKy Ha OCH, UCHOJIb3Ys [IBA YKA3aHHBIX IUIOCKHUX KIIHOYA.

- OHyCTI/ITe 3aIUTHBIN KOXYX OUCKa U HaJIE)KHO 3aKPEIMUTE €r0 Ha KOPITyCE€ MalllnHbI COOTBCTCTByIOHICFI raikoii.

Y6eautech, 4TO HampaBjieHHe BpallleHHsl AMCKAa NpaBuiabHoe. OHO JIOJDKHO COBIJaTh C HANpaBICHHEM, YKa3aHHBIM
CTPEJIKO#, N300payKeHHOIT Ha JIMCKe, M CTPEIIKOH, M300paKeHHON Ha OOKOBOI CTOPOHE 3aIIUTHOTO KOXKyXa.

Y6e)ll/lTeCl>, YTO TUCK U A0 bI COCAMHEHBI X0POLIO, MPeKIAe YeM OKOHYATE/IbHO 3aTAHYTh raﬁlcy.

4.5 BEH3WHOBbI ABUrATEJ1b

Mammna g peskun mBoB COBRA-40 mocraBisieTcst ¢ JIBHrareieM, HAMOJHEHHBIM MAaciioM, HO 0e3 TOIUIHBA.
Heo6x01MM0 BHUMATEILHO 03HAKOMHUTBCS ¢ MHCTPYKIMEH M0 IKCIIyaTALMH IBHTATeIsl.

Yr1o0b1 U30€kKATH MpOJIUBAHUSA TOIUIMBA M BO3HHKHOBEHHUSA OnacHoi CUTYyalluH, NP HANMO/JHEHHH TOIIMBHOI'O
f0aka ucnom,syﬁTe BOPOHKY HJIH AaHAJIOTHYHOE l'[]JP[ClIOCOﬁJ'IEHl/le.

l'[epe;l 3aIyCKOM /IBUraTe/isi YCTAaHOBUTE MAlIMHY HA POBHYIO IIOBEPXHOCTH U IIPOBEPbhTE YPOBEHb Mac/ia B KapTepe.
Hpﬂ HEeOOX0IUMOCTH 10JIefiTe Macjao 10 HeoOXOIHMOIo YpoBHH, Bcerjaa HCHOJILSyﬁTe THII Macjia, peKOMeHHOBaHHbIﬁ
MPOU3BOAUTEIEM ABUTATEJISA.

4.6 PEKOMEHAALMU MO BE3OMACHOW 3KCMJIYATALUN ABUTATENSA

= HanosHuTe TOIIMBHBIA 0ak OeH3MHOM, He IiepejuBasi 4epe3 Kpaii, JenaiiTe 3T0 B XOpowIo
NPOBETPHBAEMOM NOMeEIEHUH.

- l'Iocmpaihecs He BAbIXAaTh IMOPbI TOMIMBA, KOTOPbI€ NOAHUMAKOTCH MPH HANOJTHEHUH 0aka TONJIMBaM.

=  M30eraiiTe npoMBaHUs TONJINBA, OyAbTe 0CTOPOKHBI, MAPbl H MPOJIHTOE TOMIHBO 00/1a1aI0T CBOHCTBOM
TOpPIOYeCTH U MPHU ONpe/ieJeHHBIX YCTOBHIX MOTYT BOCIIAMEHHThCSI.

- He KypuTe B npoiecce 3anoJTHeHHsl TOIVIMBHOI'O ﬁaKa, u3beraiite OTKPBITOT0 NJIAaME€HH U HCKP, B TOM
YHuc/Ie B MeCTe XpaHEHUsI TOIIMBA.

- Ecau tonauso pPoOJIHIIOCH, HEe00X0TUMO YAQIUTL €ro U J0KAaThCA pacceMBaHH#A IAapoOB, MpeKae YeM
3aIyCTUTh ABUTaTeJIsA.
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- He kaaguTe jJerko BocmiaMeHs IOIIHECS MaTepHaJjbl Ha IBUIraTe/Ib.
- H36eraiite nmonagaHus TOIJINBA HA KOIKY.
- le/l OTCYTCTBUM HHCTPYKIHM MO IKCILTYyaTallUM UCMOJIb30BaHHE ABUTATE/Is HE JOIYCKAeTCH.

= He npukacaiiTecb K ropsiueMy JBUraTe/ll0 M He MO3BOJIAITE 3TOro AejaThb APYIHUM JIOAAM, TaK KakK
CylIecTBYeT PHCK 0K0ra.

- He no3BoasiiTe 1eTAM 1 JOMAIITHUM KHBOTHBIM ﬂpﬂﬁﬂﬂmaTBCH K IBUTaTe/JII0.
. XpamlTe TOILIMBO B Me€CTaX, HE TOCTYIHBIX 1JIs aerei.

" He posamBaiiTe TOmiumBo npu BKJIIYEHHOM /BHrartejie, He KypHuTe. [lommal“ne TOIUINBO B XOpouio
NMpoOBETPUBAEMOM NOMEIICHHUH.

5. UHCTPYKLUUMUN NO 3AMNYCKY U 3KCNNTYATAUUU

BHMUMAHME: Cneayinite BCEM MNpMBEAEHHbIM peKOMeHZauMsaM Mo TexHuke 6e30macHoOCTM U
cobnofanTe yCTaHOBEHHbIE NMpaBuia NpeaynpexaeHns pUCKoB Ha KaxaoM paboyem mecTe.

5.1 EMKOCTb AJid BOAbl

MawwuHa ansa pesku weoB COBRA ocHalleHa eMKOCTblo Ans BoAbl BMecTuMocTbio 40 nutpos (D, pmc.8),
npeAHasHayYeHHoW AN OXNaXKAEHUS pPexyLLero aucka.

5.2 PEFYJZINPOBKA BbICOTblI ANCKA

B mawunHax ans pesku weos modenn COBRA npeaycMoOTpeHa perynvpoBKa BbICOTbl pPexyLliero AuMcka npwu
NOMOLLM MaxoBMKa, PacrnosioXeHHOro B BepxHel Yactn mawwuHbl (M, puc.8). ina Toro 4tobbl ONyCTUTL AUCK, cneayeT
BpallaTb MaxoBMK MO YacOBOW CTpesnke, ANs TOro, YTobbl ero NoAHATb, - B NMPOTUBOMONOXHOM HanpasieHuK, Tak, Kak
NnokasaHo Ha MH(OPMALIMOHHbIX PUCYHKaX, pa3MeLleHHbIX Ha CaMoil MalluHe (CM. PUCYHOK 8).

MonoxeHne AWCKa OTPaXKkaeTcs Ha COOTBETCTBYIOLLEW LWKane, KOTOPOM OCHalleHbl AaHHble Moaenu (CM.
yTouHeHue A, Puc.8).

Jlnst mpeoTBpaleHUs] M3MEHEHUS TIIyOUHBI PE3KH 33 CYeT HElpPEeIHAMEPEHHOTO MOBOPOTA PEryJIHPYHOIIEro MaXOBHKa,
HpeIyCMOTPEHa MPOCTasi CUCTeMa, KOTopasi OJIOKUpYET ero B 3ajaHHOM nosokeHuu (B, pue.8). Kaxplii pas, korna HeoOxoammo
M3MEHUTH BBICOTY JIUCKa, CHayana cliefyeT pa30JoKupOBaTh MaXOBHK.

5.3 HAYAJ10 PABOTbI. BKJTFOMEHUE/BbIK/JTFOMEHUE
3aryck IBUrares OCyIECTBIACTCS CIIEIYOIIM 00pa3oM:

Orta mammaa HE JJOJIZKKHA SKCIUIYATHPOBATBHCSA MOA JOXIEM. PABOTbBI JOJI)KHBI TIPOBOJUTHCS ITPU
XOPOLIEM OCBEHIEHUU.

. HO,HHI/IMI/ITG JMCK Ha HECKOJIBKO CAHTUMETPOB OT IIOBEPXHOCTH.

e  [IpoBepbTe ypoBeHb Macia B JBUTaTene. J[BUratenb He 3amyCTUTCS, €CIIM YPOBEHb Macila HIKE MHHHUMAJIbHON
OTMETKH.

e OtkpoiiTe TOIUIMBHBIN KJIaNaH.

e 3akpoiiTe APOCCENbHYIO 3aCIOHKY (B TOM HET HEOOXOAMMOCTH, €CIIH ABUIATENb TOPSIYMil HIIM HMEET BBICOKYIO
TeMIIeparTypy).

e  [lomecTuTe phIYar ra3a B Ha4aJIbHOE IIOJIOKCHHE HA MUHUMAJIBHOI CKOPOCTH.
e  IlepeBeaure TymOnep apurarens B nonoxenue ON.

e  Voeaurech, uro mnepermodareis OCTAHOBKA/3AIIYCK, pacnonoxkeHHass Ha TaHENIH YIIPaBICHUS,
aktusuposat (C, puc.9)

e  3amycTHTe ABUTaTENb, HOBEPHYB PYUKY CTapTepa.

e JlaiiTe [BUraTelio pa3orpeThes MPH HU3KHX 000pOTaxX, OTKPOUTE APOCCENBHYIO 3aCTIOHKY H IIEPEMECTHTE Phlyar
ra3sa B IIOJIOJKCHHE, COOTBETCTBYIOIIEe TPeOyeMoil CKOPOCTH.
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e Yro0bl OCTAaHOBHUTH [IBHIATElb, MOJIHOCTHIO YOABbTE CKOPOCTh U HakMHTE Ha nepekiovatens. (C, Puc.9). dus
OCTAHOBKH JBUIaTe/si HET HEOOXOJAMMOCTH NMepeMelaTh NepeK/YaTellb Ha ABUraTeje B MOJIOKEHHE
OFF, Taxk kak 6oiee y100Ha OCTAaHOBKA MALIMHBI C IOMOLIBIO CIIELUAIBHOTO NEPEKIIIOYATES.

e 3akpoiiTe TOIUIMBHBIN KJIamaH.

Yro0bl y3HATH O JAPYIMX TOHKOCTSIX, CBSI3AHHBIX ¢ PpadoToli ABMrareinsi, o0paTuTech K COOTBETCTBYIOIIEMY
PYKOBOACTBY MO IKCILTYaTAIMH.

5.4 OCYLUECTBJIEHUE PE3KWU
Jlist mpocToit U HaJexKHON paboThl Ha MatuHe 171t pe3ku mBoB COBRA criesyiiTe npuBeIeHHBIM PEKOMEHIAIHSM:
3amycTuTe ABUraTeb, MOJHIUMAs JUCK HaJl TOBEPXHOCTHIO, TAe OyIeT IPOXOIHTh ILOB.

IomecTHTe MAIMHY C YCTAHOBJICHHBIM IHCKOM HA JIMHUM NMPOBeIeHHsI Pa6oT (Pe3KH) U OIyCTUTE HANPABJISAIOUIYIO
(G, Puc. 11) 10 mosHOTO COBIMAACHUS C 3aIaHHOM JIMHUEH IIBa.

Iepen HauanoM pe3ku OTKpOiiTe KianaH nogadu Boasl (A, Puc.11). UToOs! 0Oecneunts HOPMaIbHOE OXJIXKACHHE, TUCK
JOJDKEH MOJIy4aTh [OCTATOYHOE KOJIMYECTBO BOABL. JIMCK, KOTOpBI HE IIOJdy4YaeT JOCTATOYMHOrO OXJIAXKICHUS, I10JBEPIKECH
MPEeXKIEBPEMEHHOMY H3HOCY.

Korpa nuraresb JOCTUIHET MAKCUMAJIbHBIX 00OPOTOB, IJIABHO OITyCTUTE AUCK 10 HEOOXOAMMOM Iy OHHbI
pesku. Omyckas IMCK, PEKOMEHIYeTCs Clierka MPO/IBUraTh MAIINHY BIEpesl, 4ToObl H30eXkaTh yABOCHHUS IMHUH pa3pesa.

OmycTuB auck Ha TpeOyemyro TiTyOMHY, NPOJABHUTAlWTE MAalIMHY, CIeAys HaMe4eHHOH suHuM pe3ku. CKopocTh
MIPO/IBIDKEHUS HE JIOJDKHA TPEBBIIATH JOMYCTHMOTO Ui JMCKAa 3HAYCHHs, KOTOPOE 3aBUCUT KaK OT TNIyOWHBI PE3KH, TaK U OT
TBEPOCTH MaTepuaja ¥ MOIHOCTH ABuratens. Ecim auck B npouecce pe3ku OTKJIOHsIETCS! OT HaMe4YeHHOIi JIUHUH, TO CKOPOCTh
NPOJABUKEHHSI CJIMILKOM BbICOKasi. B 3TOM cityyae HE0OX0MMO YMEHBIIHTb CKOPOCTb MPOABIKEHUSL.

He nbITaiiTech CKOPPEKTHPOBATh JIMHUIO PE3KH PE3KHMMH PHIBKAMH, TaK KaK 3TO MOXKET NMPUBECTH K Ae(opMallu UcKa
WM TIOBPEXKCHUIO JIPYTHX 3JIEMEHTOB MAIINHBL.

YrtoOBl OCTAHOBUTH MAIIMHY, CHauajga W3BJIEKHTE IMCK W3 30HBI PE3KH, IMOJHSIB €ro Ha HECKOJIBKO CAaHTHMETPOB Haj
paboueii moBepxHOCThIO. HuUKOrja He ocTaHaBIMBaiiTe pabOTy MAIIMHBI, €CIM JUCK HAXOAUTCS B 30HE PE3KH.

5.5 PEKOMEHOALUWMUN NO TEXHUKE BESOMNACHOCTU
e MammmHbI Ui pe3Ku MBOB, BhimyckaeMble AO CIMA, nomKHBI 9KCIUTyaTUPOBATHCS MEPCOHAIOM, 3HAKOMBIM € PaboTOi
JTAaHHOTO BH/Ia 000PYI0BaHMSL.

e Jlepen HayanoM pabOThl BHUMATEIBHO IPOYUTAMTE PYKOBOJACTBO IO SKCIUTyaTallH, COOIOAAiiTe MpaBHiIa TEXHHKU
06e30MmacHOCTH.

. Y6ezu/n'ec1;, YTO MalllWHa, KOTOPYIO BbI CO6HpaeTeCL HUCIOJIb30BaTh, HAXOAUTCSA B IPEKPACHOM pa60qu COCTOSTHHU.
e He 3anyCKaﬁTe MamuHy, €CJIA Ha HeH He YCTaHOBJICHBI BCE 3alIUTHBIC HpHCl’lOCO6J’[CHI/I}I, BXOJAIIUEC B KOMILJICKT.

L4 PeKOMeHHyeTCﬂ HCIOJIB30BATh 3AlUTHBIC OYKH, 3aIMTHBIE Callord U CpEICTBa HpOTHBOIIIyMHOﬁ 3ammThl. Beerna
HCHOHB:}yﬁTe 3alaTCHTOBaHHBIC CPEACTBA I/IHlII/IBI/I}IyaJTLHOﬁ 3alIUTBI.

e He fomyckaiite OCTOPOHHUX JIOJCH B 30HY IIPOBEICHUS PadOT.

e Pabouast ofexJa HE JO/DKHA MMETh CBOOOJHO CBHCAIONIMX 4YacTel, KOTOpble MOIYT HONAcTh B JBIDKYIIME YacTH
MaIIUHbI.

e Ecnu Bam HCO6XOI(I/IMO TIEPEMECTUTH MAILIMHY, BCETAa JenaiTe 3To TIpA BBIKIIFOYCHHOM [BUTaTEIIC.
o Hepeu 3aIlyCKOM ABUTaTEIIsA y6e;[nTecs, YTO JUCK HE COIIPUKACACTCA C pa6oqe171 TIOBEPXHOCTBIO.

e PaGoTbl KOKHBL TIPOBOAUTECA TOJIBKO B XOPOMIIO BEHTUIMPYEMBIX NOMEIMIEHUAX, TaK KaK rasbl, BBIACIIAIOMUECT IIPU
CropaHvHy TOIJIMBA Y€PE3 BHIXJIOIIHYIO pr6y JBUTATEIIA, TOKCUYHBI.

e By/abTe OCTOPOXKHBI M HE NMPUKACAHTECh K BBIXJIONMHOI 4acTW JBMraTess, TaK Kak 3TO 30HA BBICOKOH TemmepaTypsbl,
KOTOpas COXpaHsAETCs B TEUEHUE HECKOILKUX MUHYT, B TOM YHMCJIE U TIOCJIE€ OCTAHOBKHM JIBUTaTENIsl.

e Takke yuuThIBalTEe PEKOMEHIALNH, TPUBEICHHBIC B COOTBETCTBYIOIICH HHCTPYKIIMH 110 SKCIUTyaTallly ABUTATEIIs.
o He ucnons3yiite BoIy MO/ HAOPOM JUISl YUCTKH KOHTYPOB H ICKTPHYECKUX HJIEMEHTOB.
o MOMHOCTbIO BbIK/OYANTE MallnHY B KOHLE KaXxaoro pa6oqero AHA.

AO CHMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 32 MOCJIEACTBHS HENPABWJILHOIO MCIIOJIL30BAHUSI MAIMH /UISl Pe3KH ILBOB.

6. TEXHNYECKOE OBCNY>XUBAHMUE

PaGoThl 1O TEXHMYECKOMY OOCITY>KMBAHHMIO JIOJDKHBI HPOBOAUTHCS KBAIU(UIMPOBAHHBIM MEPCOHAIOM, KOTOPBII
pasbupaercs B yCTpOHCTBE U pabOTe MalINHBI.
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e  JlioOble omepanuy M0 TEXHHYECKOMY OOCITY)KMBAHUIO MAIINHBI JODKHBI MPOM3BOJUTHCS MPH BBIKIIOYEHHOM
JIBHTATeNIe.

e Bcerga yuuThiBaiiTe peKOMEHIAIMM IO TEXHHKE OE30MACHOCTH, NMPHBEICHHBIC B JIAHHOM PYKOBOJCTBE M B
COOTBETCTBYIOIIEM PYKOBOJCTBE IO IKCILTyaTalliy ABUTaTels.

e Kaxasie 80 yacoB padoTsl HeoOXOAMMO CMa3blBaTh NMOANIMIHUKM Bana aucka (19, Pucl), nopmmmuuku
moapeMHoro MaxoBuka (6,Pucl) u moxbemusiit Mexanmsm (7,Puc 1).

e  Jlusi IPOBEPKHU YPOBHSI MacJia B JBUraTele BCEra CIeIyeT yCTaHaBIMBATH €r0 HA POBHON IOPU30HTAIbHON
MOBEpXHOCTH. JIBHrarenu, ycraHaBlIMBaeMble Ha MaminHax Juisi pe3ku mBoB COBRA, ocHameHsl cucteMoit
3aIUTHI, cpabaThIBAIOIICH, €CIM YPOBEHb Macja OIMyCKaeTcs HI)Ke MUHHUMAJBbHOrO 3HaueHus. IIpu nageHuu
YPOBHSI Macjia 10 MHHHUMAJIBHO JOMYCTUMOTO 3HAYEHHUS ABUTATENb OCTAHABIMBACTCS M HE 3aIyCKaeTcs 10 TeX
op, ToKa He OyAeT JO0IUTO MaclIo.

e Hcnous3yiite Macio tuna SAE 15W-40.

e [lpousBoaure YMCTKY MallMHBI BCEraa, Korga 3To HeoOxoaumo. B ciyuae oOHapyxeHus ne(eKkToB WM
HeMnoJazoK B paboTe MAIINHEI HEOOXOANMO OOPATUTHCS K CHELHAINCTY 110 TEXHHYECKOMY 00CITY)KUBAHHIO.

e Tlocie mpoBeAEHUs TEXHUUYECKOro oOCIyXKuBaHUS HE 3a0yabTe yOpaTh BCE HMHCTPYMEHTbI, KOTOPBIC BbI
HCIIOJIB30BAIH.

e 3ampemaercs cCaMOCTOATENIBHO BHOCUTh KaKHUE-JIMOO M3MECHEHHMS B JI€TAJH, YaCTH M XaPAaKTCPUCTHKU MAIIHHbIL.
AO CHUMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a JIIOOBIC IOCIEACTBHSA HECOOIOACHUS BBIICTIPHBEICHHBIX
pexoMeHIalui.

e  Ecim MammHa HHYEM He HaKphITa, IPU XpaHEHNH HaKPOHTe ee HENPOMOKaeMOil TKaHbIO.

6.1 HATSDKEHWUE UNW 3AMEHA PEMHEW NMPUBOAA

Harsokenne pemueit npusoga (C, Puc.10) moxer ocnaGeBaTh 1O Mepe SKCIUTyaTallMd MAIlWHBI HIDKE JOIyCTHMOTO 3HA4eHHUS.
Heo6XoauMo mepHoIHIecKn IPOBEPsATh HATSHKEHHE PEMHS, JUIS 3TOTO COKMHTE €ro Halbl[aMHd, IPOrud MPH 3TOM JO/DKEH OBITh
paBeH IPHIMEPHO 8 MM.

Taxxe B Tiponecce HOpMaHLHOﬁ OKCIUTyaTallud MAallWuHBl UId PE3KH IIBOB OHHM MOTYT H3HAIIMBATBCA, II03TOMY
TIEPUOIUICCKHA BOSHUKACT HEOOXOMMOCTh UX 3aMEHBI.

Jlnst Toro 4toObl MPOBEPUTH HATSDKEHHUE PEMHEH, HATSHYTh WM 3aMEHHMTh HMX CJEAYeT YIaJUTh 3alUTHBIA KOXYX CO
mkuBoB (P, Puc.10), ocnabus coorsercrytomue 6o0nrsl (T, Puc.10).

Ipu HEOOXOAMMOCTHU HATSHYThH PEMEHb, IEPEMECTUTE JBUraTelb HA3al, OCIA0HB Taliki, KOTOPHIMH OH KPEITHTCS K KOPILyCy
ManuHel (A, Puc.10), ¢ nomomipio moBopora perymupoBouHoro 6onrta (R, Pue.10) no Tex mop, moka He OyJaeT AOCTHIHYTO
TpebyeMoe HaTsHKeHHE peMHei. 3aTeM CHOBa 3aTSHUTE KPENeKHbIe TalKN IBUTaTelIs.

Ecnu Heo6X0AMMO 3aMEHHTh PEMHH, IIEPEMECTUTE ABUraTeNb BIIepes, 0caa0uB raiiku (A, Prucl0) KoTOpBIMH OH KpEIuTes
K KOpITyCy MalllMHBI, U Bpamiaiite perynupoBounslii 6ont (R, Puc.10). ITocie 3Toro peMHu Jerko CHUMYTCsl. 3aMEHHUTE UX HA HOBBIE.
BepuuTte pBuratens Hazaj, HOBOpaYMBaliTe PeryIHPOBOYHBIA OONT JO TeX MOp, MOKa He OyAeT JOCTUTHYTO TpeOyeMoe HaTshKeHHE
pEMHe}, 3aTeM CHOBA 3aTSHUTE KPENeKHbIE TallKy ABHTaTeIs.

Ka)K,Z[LIFI pa3, Koraa Bbl CHUMAETe 3aILUTHBIN KOXYX I IPOBEACHUSA TEXHUYECKOI'O 06CJ'Iy)KI/IBaHPI$I peMHCﬁ IpuBoAa,
HpOBep}IﬁTe TaKK€ MapaICIbBHOCTD PACIIONOKEHUA IIKWBA ABUraTelIsl U IIKUBA JAUCKA. DTO MOXXHO caenarh, NPUI0KUB JIMHEHKU K
BHEIITHEH CTOpPOHE IKUBOB, pacxoxmeﬂm‘& HE JIOJDKHO OBITh HU B OJTHOW TOUKE.

Ecmu mkuBsl He BBIPOBHEHBI, IEPEMECTUTE ABUrATE/Ib TaK, 49TOOBI JOOHUTHCS TIPaBUJIBHOI'O PacClOJIOKEHUS IKUBOB, IIPU
OTOM CJIICIUTE, 4TOOBI COXpPaHUIIOCHh HATSHKEHUE peMHeﬁ.

Tlocie npoBeneHust paboT MO TEXHUYECKOMY OOCITY)KUBAHUIO IIKUBOB M PEMHEW YCTAaHOBHTE HA MECTO 3aLUMTHBIA KOXYX
(P, Puc.10) 1 Haie)KHO 3aKpeNuUTe ero ¢ MOMOIIBI0 OONITOB.

BAYXKHO

TpebyeTcsi MpOBOIHTL NPOBEPKY M HATs:KeHHe peMHeil KIMHOpeMeHHOil mepexaynm 4depe3 8 4acoB paGoThl,
MNOCKOJIbKY PeMHH KJIACCHYECKOro mpoduisi depe3 HEeCKOJILKO 4YacoB paGoThl YAJIHHSIOTCS B 3aBHCHMOCTH OT TpeHHS,
TeMIepaTypbl, HATSKEHHs! H T.11.

Eciu nepeaya ocymiecTBIIsieTcsi MyTeM HCIOJb30BAaHUS 3y0YaThIX IUIOCKHX PeMHeii, cuCcTeMa He HYXKIaeTcs B
peryJupoBKe HATS:KeHHs, TAK KaK B ITOM cliydae He TpeOyeTcsl Ype3MepHOr0 HATSI)KEHHS] PeMHs, NPUH HOPMAIbLHOM
HATS’KeHUH ofecneynBaeTcs Xopouiasi paboTa MalINHbI.

6.2 3AMEHA ANCKA

Jl1s OCTHXKEHUsT HAWIydlled NPOU3BOJUTENBHOCTH MAIIMHBI Ui PE3KH IIBOB HEOOXOAMMO IMOIJEPXKUBATH JUCK B
xopouieM cocTosHuu. [Ipou3BoauTe 3aMeHy IUCKa, KaX /bl pa3, KaK B 3TOM IOSBUTCSA HEOOXOIUMOCTb.

Pexomennyem Bam Bceraa ucnons3oBate OPUTMHAJIBHBIE JVCKW CHMA, BbIOMpas TOT THI IMCKA, KOTOPbIH
COOTBETCTBYET KaxI0My KOHKpeTHoMy Marepuany. AO CMA npennaraeT LIUPOKYIO raMMy AUCKOB JUISl Pa3JIMYHBIX MAaTEPUANIOB,
4TO 00JIer4aeT BbIOOP HOAXOIAIIEr0 JUCKa.
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7. YCTPAHEHUE HAUBOJIEE YACTbIX HEMNOJIAAOK

pycckui

MPOBJIEMA

BO3MOXKHAS IPUYUHA

YCTPAHEHHUE

J:[BH]'B.TCHL HEC 3alTyCKacTcs

CpaboTana cucTeMa 3alllUThl JBUIraTess
HEJI0CTaTOYHOM YPOBHE Macja B KapTepe.

npu

Jloneiite Maciia 10 HEOOXOAUMOTO YPOBHS

TonnuBHBIHA KIamaH 3aKPBIT

OTKpoOiiTe TOIMBHBII KiIanaH

IlepexnmoyaTens 3amycka JBUraresis B HOJOKEHUH
OFF

IlepeBenute nepexiaroyatesns B monoxenne ON

OcranoBka JHUCKa B NMPOLECCE PE3KHU HUIIH c6oii ¢
HaMCUYCHHOrO IIBa

chocm’roq Hasi CKOPOCTb JABUTaTECIIsA

Pasoruarsb jBUraTelb 10 MakKCUMyMa

Cnaboe HaTsHKCHHE peMHEH

HarsinyTs peman

YpesmepHasi CKOPOCTb TIPOIABHIKEHHS

CHU3HTH CKOPOCTH IIPOABHIKEHHUST

HecootsercrByrommii quck

Hcnonb3oBath
Marepuana

JUCK JUII  COOTBETCTBYIOLIETO

Huzkas MOIIHOCTh ABUTaTCJIA

IIpoBecTH TeXHHMYECKYIO IIPOBEPKY IBUTaTeNs B
ABTOPU30BAaHHOM CIyK0e

IIpexxaeBpeMeHHBIH H3HOC qHCKa

HeI[OCTaTO‘{HOe OXJIaXKACHUE

TIpoBeputhb cucreMy OXJaMuaCHUs

UpesmepHast CKOPOCTh HPOIBIKECHHS

CHU3HTH CKOPOCTH ITPOJABHKECHUST

HecootsercrByromuii quck

Hcnonb3oBars JUCK 11 COOTBETCTBYIOLLIECTO
Marepuana

IIpexxneBpeMeHHBIH H3HOC peMHeit

Pemun HpO6yKCOBLIBa}OT Ha MKHUBax

Harsnyts pemun

CHU3UTH CKOPOCTH ITPOJABHKECHUST

Hcnonb3oBath
Matepuana

JUCK JUIL  COOTBETCTBYIOIIETO

IIIkMBBI HE BBIPOBHEHBI

BLIpOBH}ITB IIKHUBBI

8. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMN

XAPAKTEPUCTHUKH COBRA-40-G13H COBRA-40-G13,5R
JIBUT'ATEJIb HONDA GX390 ROBIN EH41D
TOIIMBO Bensun Benzun
3AIIYCK IBUT'ATEJIA Pyunoit Pyunoit

MAKCHUMAIJIBHASI MOIITHOCTb

13 11.¢./9,6 kBt

13,51.¢./9,9xBt

YHMCJIO Ob/MUH. IBUT'ATEJIS 3600 3600
TIPOJIBUJKEHME BITEPE]] Pyunoe Pyunoe
MAKCHUMAJIBHBIN @ IUCKA 400MMm 400MMm
© BHYTPEHHET'O OTBEPCTUS JUCKA 25,4 Mmm 25,4 MM
TTOJIOXXEHME JIUCKA CripaBa CrpaBa
MAKCUMAJIBHAS TJTYBHA PE3KA 120Mm 120Mm
BMECTHUMOCTb BAKA JUJIS1 BO/1bI 40 nutpos 40 nutpoB

IIOJIAYA BOJIbI

C BHEIIHE! CTOPOHBI AUCKA

C BHeIIHEH CTOPOHBI TUCKA
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BEC BE3 YITAKOBKH

108 kr

108 kr

CUCTEMA PET'YJIMPOBKU I''TYBVHBI
PE3KH

MexaHH4ecKast ¢ TOMOIIBIO MAXOBUKA K
TpaJyHpOBAHHOM HIKAIBI

MexaHH4ecKast ¢ TOMOIIBIO MAXOBUKA K
TpaJlyMpOBAHHOH LIKAJIBI

pycckui

PA3MEPHI MAILIMHBI 158 x 62 x 93 cm ([nunaxIlInpunaxBeicora) 158 x 62 x 93 cm ([nunaxIlInpunaxBeicora)
XAPAKTEPUCTUKHU COBRA-45-G13H COBRA-45-G13,5R

JIBUT'ATEJIb HONDA GX390 ROBIN EH41D

TOIUIMBO Bensun Bensun

3AITYCK JIBUT'ATEJIA Pyunoii Pyunoii

MAKCHUMAJIBHA I MOIITHOCTD

13 m.¢./9,6 kBt

13,5m.¢./9,9xBt

YUCJIO Ob/MUH. IBUT'ATEJIA 3600 3600
TIPOJABWKEHUE BIIEPE]] Pyunoe Pyunoe
MAKCUMAJIBHBIN @ IUCKA 450Mm 450mm
© BHYTPEHHEI'O OTBEPCTUSA JUCKA 25,4 MM 25,4 MM
TIOJIOXKEHUE TUCKA Cnpasa CrnpaBa
MAKCUMAJIBHAS TJTYBHMHA PE3KU 145Mm 145mm
BMECTHUMOCTbB BAKA JIJIS1 BOJIbI 40 nutpoB 40 nutpoB

TTOZIAYA BOJIbI

C BHeIIHEH CTOPOHBI IHUCKA

C BHelIHEH CTOPOHBI HCKa

BEC BE3 YITAKOBKH

108 kr

108 kr

CUCTEMA PEI'YJIMPOBKU I''TYBVMHBI
PE3KH

MexaHn4ecKast ¢ TOMOIIBIO MAXOBUKA K
IpaJyMpOBaHHOM HIKAIBI

MexaHnueckasi ¢ TOMOIIBIO MAXOBUKA K
rpaJyMpOBaHHOH LIKAIBI

PA3MEPBI MAILIMHBI

158 x 62 x 93 cm ([nunaxIlInpunaxBsicora)

158 x 62 x 93 cm ([nunaxIlInpunaxBeicora)
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9. FAPAHTUMHBbIE OBSA3ATE/IbCTBA.

AO CHUMA pnaer rapaHTHIO Ha CBOe 00OpYyJOBaHHUs Ha Cllydad 3aBOACKHX Je(eKToB, OepeT Ha cebs 0043aTenbCTBa MO
PEMOHTY 060py10BaHIs, [IOJIOMKA KOTOPOTO BbI3BaHa 3aBOACKUM AedekroM, B TeyeHue LIIECTU MECSLIEB ¢ MoMeHTa MOKYIKH,
nara nokynku OBSA3ATEJIBHO nomxkna 06Tk oTpaxkena B npruiaraemom TAPAHTUMHOM CEPTU®UKATE.

Ha 06opoTe yka3aHHOTO cepTH(uKaTa muchMeHHO yTounsiorcs YCJIOBUS TAPAHTUMHOTO OBCITYKUBAHUS,
[IPH 9TOM CJIeyeT yUUTHIBATh, YTO ACHCTBHIE FapaHTUH MPEKPAIACTCS B CIIydae HeUCIIOIHEHHUS yCTAHOBICHHBIX YCIOBHIA OIIATHL.

lapaHTHs Ha KOMIUIEKTYIOIIME, KOTopble He Obuin mpomsBeneHsl AO CHUMA (31nexTpoobopynoBaHue, IBUraTelld,
HOJIUIMITHUKY U T.JI.) COOTBETCTBYET rapaHTHH, IIPEIOCTABIAEMOM IPOU3BOIUTENIEM.

AO CUMA octaBnseT 3a coboil npaBoO BHOCUTb M3MeHeHuUss B obopyaoBaHve 6e3 npeaBapuTeNbHOMO
yBEAOMIEHUS.

10. BANACHDbIE AETAIUN

3amacHble JAeTaNd, UMEIOLIMecs B HAIWYMHU U1 MamuH 11 peskd mBoB mozaenn COBRA-40-45, npousBogumeie AO
CHUMA, npuBeaeHb! C COOTBETCTBYIOIIMMH HJICHTH()HKAIMOHHBIME HOMEPAMH B IUIAHE 3aMacHbIX ACTalIei, KOTOPhIN MpuiIaraeTcs K
JTAHHOMY PYKOBOJICTBY.

Jlna 3akaza KakoH-muOO 3allacHOM JeTand HEeoOXOIHMO CBSA3aThCA C OTAENOM IIOCIeNpojaxHoro obcmyxusanus AO
CHUMA u coo0muTh HoMep, KOTOPbIM OTMEYEHa HeOOXOAMMAas 3amacHas AeTallb, a TAKKe MOAeb, HAeHTH(GHKALMOHHBIH HOMep
U o/l NPOU3BOACTBA 000PYI0BaHUS, KOTOPBIC YKa3aHbl HA WICHTU()UKALMOHHON TaOINUKe MAIIHHbI, /I KOTOPOH IpeHa3HaueHa
3aracHast 1eTaib.

11. 3ALLUTA OKPY)KAIOLLEE/A CPEAbI.

@' Otxozpl paboTHl JOJDKHBI NepepabaThiBaThCs, a HE yTWIM3MpoBaThea. OGOpyHOBaHHE, KOMIUICKTYIOIIHE,
% @ JKMJKOCTH U YIAaKOBKHU JIOJDKHBI OBITh ITEPEMEIICHbI B CHELHANbHbIE MECTa JUIS MOCIIEAYIOIEil 9KOTOTHYECKOI

nepepaboTky. [1acTUKOBbIE KOMIIOHEHTBI MAPKHPOBAHBI C LIEIbIO MOCIIEAYIONIEH BBIOOPOUHOI HepepadoTKH.

R.A.E.E. YTuaun3syemble 1eTaJIH 3JIeKTPOHHCTPYMEHTOB J0JI’KHbI COOUPAThCS B CNIEHHATbHBIX MecTax

A nocﬂeuy}omeﬁ PacCcOpTHPOBKH.

12. YPOBEHbD LLUYMA.

‘YpoBeHs 1ryma, mpou3BOIHMOro padoTaroieii MalInHOii.
COBRA 40/45G13H LWA (azB(A)) 95
COBRA 40/45G13R LWA (aB(A)) 95

13. YPOBEHb NMEPEAABAEMbIX BUEPALIUWA.

YpoBeHb nepeaaun BUOpaLMii HA KHCTH PYK H Npearnjeybe:

PYyCcCKknim

MOJEJIb JJIS1 JIEBOM PYKH ™/ cex? JIJIS IPABOY PYKH M/ cex?
COBRA 40/45G13H 0,00510968383 0,00223113067
COBRA 40/45G13R 0,00510968383 0,00223113067

13



pycckui
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FAPAHTUAHBbIA CEPTU®UKAT O6cny>xuBaHume

Ceepe

Ceepe

DK3eMnaap ANA nosb3oBaTtens

HUA O MalllUHe

HasBaHue u cepus

HUA O nNokKynartene

Nmsa

Anpec

HaceneHHbI NyHKT

CrtpaHa

Ten dakc

e-mail

JaTa nokynku

Moanucb u neyartb yuyepexaeHusa-npoaasLa Toanuce KIHEHTA

2)

3)
4)

5)

6)

7)

8)

9)

S

YcaoBus rapaHTHIHOIO 00C/IyKUBAHUSA

AO CUMA rapaHTVpyeT OTCYTCTBME MPOM3BOACTBEHHOro 6paka Ha CBOMX MallMHAax M B Clyyae ero obHapyXeHus 6epeT Ha cebs MOYMHKY
060py/I0BaHNSA B TEYEHME OZIHOTO roZla C MOMEHTa MOKYMKM, YTO JOMKHO BbiTb 0653aTeNbHO ykasaHo B MapaHTuitHom CepTudukare.

FapaHTUs 06CNYXMUBaHUS U PEMOHTa PacnpoCTPaHSIETCs TONbKO Ha AETanu MalluHbI, MOAENb U CEPUiiHBIA HOMEpP KOTOPOI yKasaH B FapaHTUitHOM
CepTtudukare.

MONHOCTBIO NCKNIOYEHbI PacXoAbl MO TPAHCMOPTMPOBKE MalUMHbI A0 MecToHaxoxaeHust AO CUMA. [laHHble pacxoabl 6epeT Ha cebsi KNUeHT.

MoBpexaeHUs, NoNyyeHHble BCNEACTBUE HEMPaBU/bHOM SKCMyaTauuu, yAapoB, NaaeHui, NAoXoro 06CNyXNUBaHUS, HEMPaBUIbHON YCTaHOBKM,
HE CUMTalOTCS MPON3BOACTBEHHBIM 6PaKoM.

PeMOHT B cny4ae, MpeAyCMOTPEHHOM [apaHTUiHbiM CepTudukaToMm, MoxeT G6biTb nposBeAeH Tonbko AO CUMA unu yupexaeHusMu,
YNOIHOMOYEHHbIMK TexHuyeckum JenaptameHtom AO CUMA.

OT0T FapaHTUitHbI CepTUdUKAT CUMTAETCS HEAENCTBUTENbHBLIM B CleAyIOLWMUX CnyYasx:
a) N3meHeHwue MapaHTuiiHoro CeptudukaTta

b) B cnyyae ecnu 3aMeHa WM PEMOHT AeTaneil NPOW3BEAEH B MacTEPCKOW WAW [PYroM YyuYpeXAeHWUM, HE YMNOSHOMOYEHHbIM TeXHUYECKUM
AenaptameHtom AO CUMA

c) B cnyyae ycrtaHoBku Ha obopyzoBaHue feTaneii, He aBTopusoBaHHbIX AO Cuma

AO CUMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B CNy4asx MNPUYMHEHMs yuiepba BO BPEMs MEepeBO3KM MPoAyKUMW. K AaHHBIM CNyyasM OTHOCSTCS
Hey06CTBa U pacxolbl MpyU TPaHCMOPTUPOBKE, pacxolbl Ha TenedOoHHYI0 CBA3b, KOMMepyeckue y6bITKM, Takue kak NnoTepst AeHeXHbIX CPeACTB WUnn
npubbINu.

SneKkTpuyeckMe WnuM TOMNAMBHbIE ABUraTenn B C/yyae MNOJSIOMKU AO/MKHbI 6biTb BbicnaHbl Ha agpec AO CUMA wnu B CepBUC UEHTP,
yﬂOﬂHOMO‘{eHHbIﬁ npoussoauTeneM Apuratens Ansg onpeaeneHus I'apaHTI/IﬁHOCTl/I cny4yas.

MonyyeHve MapaHTUitHoro CepTtudukata A0KHO 6biTb AoBeaeHO Ao cBedeHust AO CUMA B TeyeHue TPMALATU KaneHAapHbIX AHEN C MOMeHTa
npoAaxu npoaykumu. Mpu Tpe6oBaHNM rapaHTHitHOro o6CNyXunBaHNA cresyeT NPeAoCTaBUTb YeK Ha MOKYNKy 060pyA0BaHMs C NeYaTbio yupexaeHms-
npoAaBLa M yKa3aHHbIM Ha Yeke CepPUItHbIM HOMEPOM JaHHOM NpoayKLUuK.

Mpom3oHa XyHkapunb, Yn. AnbbyHbonb, Yyactok 250
18220 AnbbonoTe, MpaHaga
Ten: 34-958-49 04 10 - dakc: 34-958-46 66 45

i m a MpoM3BOACTBO CTPOMTENILHOM TEXHUKM

Ucnanus
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FapaHTMUHbIN cepTudukaT O6cny)xnBaHue

DK3eMnaap ANA nosb3oBaTtens

CBefieHMA O MalUuHe

HasBaHue u cepus

CBefeHMA O Nokynartene

Nmsa

Anpec

HaceneHHbI NyHKT

CrtpaHa

Ten dakc

e-mail

JaTa nokynku

Moanucb u neyartb yuyepexaeHusa-npoaasLa Toanuce KIHEHTA

10)
11)

12)
13)

14)

15)

16)

17)

18)

S

YcaoBus rapaHTHIHOIO 00C/IyKUBAHUSA

AO CUMA rapaHTVpyeT OTCYTCTBME MPOM3BOACTBEHHOro 6paka Ha CBOMX MallMHAax M B Clyyae ero obHapyXeHus 6epeT Ha cebs MOYMHKY
060py/I0BaHNSA B TEYEHME OZIHOTO roZla C MOMEHTa MOKYMKM, YTO JOMKHO BbiTb 0653aTeNbHO ykasaHo B MapaHTuitHom CepTudukare.

FapaHTUs 06CNYXMUBaHUS U PEMOHTa PacnpoCTPaHSIETCs TONbKO Ha AETanu MalluHbI, MOAENb U CEPUiiHBIA HOMEpP KOTOPOI yKasaH B FapaHTUitHOM
CepTtudukare.

MONHOCTBIO NCKNIOYEHbI PacXoAbl MO TPAHCMOPTMPOBKE MalUMHbI A0 MecToHaxoxaeHust AO CUMA. [laHHble pacxoabl 6epeT Ha cebsi KNUeHT.

MoBpexaeHUs, NoNyyeHHble BCNEACTBUE HEMPaBU/bHOM SKCMyaTauuu, yAapoB, NaaeHui, NAoXoro 06CNyXNUBaHUS, HEMPaBUIbHON YCTaHOBKM,
HE CUMTalOTCS MPON3BOACTBEHHBIM 6PaKoM.

PeMOHT B cny4ae, MpeAyCMOTPEHHOM [apaHTUiHbiM CepTudukaToMm, MoxeT G6biTb nposBeAeH Tonbko AO CUMA unu yupexaeHusMu,
YNOIHOMOYEHHbIMK TexHuyeckum JenaptameHtom AO CUMA.

OT0T FapaHTUitHbI CepTUdUKAT CUMTAETCS HEAENCTBUTENbHBLIM B CleAyIOLWMUX CnyYasx:
d) U3meHeHwue MapaHTuiiHoro CeptudukaTta

e)B cnyyae ecnn 3aMeHa WAM PEeMOHT JeTaneil npousBedeH B MacTepCKOi WKW APYrOM YUPeXAEHUW, He YMONHOMOYEHHbIM TexXHUYEeCKUM
AenaptameHtom AO CUMA

f) B cnyuyae ycTtaHoBku Ha obopyznoBaHue feTaneit, He aBTopusoBaHHbIX AO Cuma

AO CUMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B CNy4asx MNPUYMHEHMs yuiepba BO BPEMs MEepeBO3KM MPoAyKUMW. K AaHHBIM CNyyasM OTHOCSTCS
Hey06CTBa U pacxolbl MpyU TPaHCMOPTUPOBKE, pacxolbl Ha TenedOoHHYI0 CBA3b, KOMMepyeckue y6bITKM, Takue kak NnoTepst AeHeXHbIX CPeACTB WUnn
npubbINu.

SneKkTpuyeckMe WnuM TOMNAMBHbIE ABUraTenn B C/yyae MNOJSIOMKU AO/MKHbI 6biTb BbicnaHbl Ha agpec AO CUMA wnu B CepBUC UEHTP,
yﬂOﬂHOMO‘{eHHbIﬁ npoussoauTeneM Apuratens Ansg onpeaeneHus I'apaHTI/IﬁHOCTl/I cny4yas.

MonyyeHve MapaHTUitHoro CepTtudukata A0KHO 6biTb AoBeaeHO Ao cBedeHust AO CUMA B TeyeHue TPMALATU KaneHAapHbIX AHEN C MOMeHTa
npoAaxu npoaykumu. Mpu Tpe6oBaHNM rapaHTHitHOro 06CNyXunBaHNA cresyeT NPeAoCTaBUTb YeK Ha MOKYNKy 060pyA0BaHMs C NeYaTbio yupexaeHms-
npoAaBLa M yKa3aHHbIM Ha Yeke CepPUItHbIM HOMEPOM JaHHOM NpoayKLUuK.

Mpom3oHa XyHkapunb, Yn. AnbbyHbonb, Yyactok 250
18220 AnbbonoTe, MpaHaga
Ten: 34-958-49 04 10 - dakc: 34-958-46 66 45

i m a MPOM3BOACTBO CTPOUTESNLHOM TEXHUKM

Wcnanuns
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DECLARACION “CE” DE CONFORMIDAD

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Sociedad responsable de la fabricacidon y puesta en el mercado de la maquina que a
continuacion se especifica:

CORTADORA DE JUNTAS DE DILATACION

DECLARA:

Que la maquina arriba indicada, destinada al corte de juntas sobre superficies de hormigdn,
asfalto y otros revestimientos de carreteras, cumple todas las disposiciones aplicables de la
Directiva de Maquinas (Directiva 2006/42/CE) y las reglamentaciones nacionales que la
trasponen.

Cumple también con todas las disposiciones aplicables de las siguientes Directivas
comunitarias Directivas 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Cumple las disposiciones de las siguientes normas aplicadas

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009

UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Datos de la persona facultada para elaborar el expediente técnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsable técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

: " Fdo: Javier Garcia Marina
SI m a Gerente
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1. INFORMACION GENERAL.

ATENCION: Lea y comprenda perfectamente las presentes instrucciones antes de empezar a manejar la
maquina

SIMA S.A. agradece la confianza depositada en nuestros fabricados al adquirir una CORTADORA DE JUNTAS
modelo COBRA

Este manual le proporciona las instrucciones necesarias para su puesta en marcha, utilizacién, mantenimiento
y, en su caso, reparacion. Se sefialan también los aspectos que pueden afectar a la seguridad y salud de los usuarios
durante la realizacion de cualquiera de dichos procesos. Si se siguen las citadas instrucciones y se opera como se
indica, se obtendra un servicio seguro y un mantenimiento sencillo.

Por ello, la lectura de este manual es obligatoria para cualquier persona que vaya a ser responsable del uso,
mantenimiento o reparacién de la citada maquina.

Se recomienda tener siempre este manual en un lugar facilmente accesible donde se esté
utilizando la maquina.

2. DESCRIPCION GENERAL DE LA MAQUINA

e Las Cortadoras de Juntas de Dilatacién SIMA S.A., modelos COBRA, estan disefiadas y fabricadas para la
realizacion de cortes sobre superficies horizontales de asfalto, hormigon, terrazo y materiales similares
utilizando discos de diamante a alta velocidad, las cortadoras de juntas modelos COBRA que son guiados o
conducidos a mano, deben ser empujados manualmente por el usuario de la maquina para realizar el corte
del material. La herramienta es refrigerada mediante agua suministrada desde el deposito en los modelos que
lo incorporan, también tienen la posibilidad de conectar la toma de agua directamente de la red.

Cualquier otro uso que se le pueda dar a esta maquina se considera inadecuado y puede resultar
peligroso, por lo que queda expresamente prohibido.

e  Sus caracteristicas constructivas son las siguientes, regulacion de altura de corte mediante maneta o volante,
la cual incorpora un elemento de bloqueo para impedir el movimiento.

. Incorpora depdsito de agua con posibilidad de conexidn a una red externa.

. Equipada con sistema de parada, seta de emergencia en el pupitre de mandos.

e La maquina estad dotada de ruedas de caucho blando y llanta de aluminio con doble rodamiento estanco.

e  Equipada con resguardo para el disco y refrigeracion por agua con llave reguladora de paso de caudal.

e  Equipada con toma de conexion de agua para red externa.

. La maquina es accionada por motor de combustidon para generar el movimiento del disco de corte.

e El acelerador del motor por mando a distancia, esta integrado en el pupitre de mandos.

e La estructura de la maquina esta pintada al horno con pintura epoxy - poliéster lo que le confiere una alta
resistencia a la superficie y mantiene la estructura protegida de la corrosion.

e Maquina protegida con pantalla antisalpicaduras en el resguardo del disco de corte que evita la proyeccion de
agua en la direccion del corte hacia la parte posterior de la maquina.

. Equipada de un elemento de guia para la sefializacion de la linea de corte.

e Monta una transmision de poleas y correa flexible, la transmisidn esta protegida con un resguardo para
impedir el acceso a los elementos en movimiento.

. El chasis dispone de elementos de aprension para facilitar la elevacién y el transporte.

e La maquina estd fabricada con manillares regulables en altura ofreciendo comodidad y facilidad de conduccién
al operador para empuje y accionamiento de la misma.



ESPANOL

. Disponen de una escala graduada de indicacion de la profundidad de corte.

2.1 PICTOGRAMAS.

Los pictogramas incluidos en la maquina tienen el siguiente significado:

LEER MANUAL ES OBLIIGATORIO EL USO DE

DE INSTRUCCIONES CASCO, GAFAS Y PROTECCION ACUSTICA

ES OBLIGATORIO EL ES OBLIGATORIO EL USO DE CALZADO

USO DE GUANTES DE SEGURIDAD

3. TRANSPORTE

Cuando se trate de desplazamientos cortos sobre superficies regulares, las Cortadoras de Juntas nodelos
COBRA, se pueden desplazar sobre sus propias ruedas empujandolas manualmente después de elevar al maximo el
disco de corte.

Para cuando el transporte requiera la elevacion de la maquina, se han previsto elementos para la suspension
en la parte superior de la cuba, Fig.2. Los medios de transporte empleados que se utilicen deben garantizar su
seguridad.

ATENCION: Usar cables cadenas o elementos de suspensién homologados con resistencia suficiente para el
peso de la maquina (Ver etiqueta de caracteristicas en la misma maquina). En los movimientos de descenso, depositar
la maquina suavemente evitando cualquier golpe violento sobre las ruedas que pueda deteriorar algin componente.

4. INSTRUCCIONES DE MONTAIJE.

4.1 CONDICIONES DE SUMINISTRO
Las distintas versiones de Cortadoras de Juntas del modelo COBRA, se suministran en embalajes individuales.

Al abrir el embalaje, encontrara el cuerpo de la maquina sin disco, sin combustible y una bolsa con los
siguientes elementos:

e Una Maneta para el volante de elevacién del disco

e Una llave allen de 6 mm

e Un manual de instrucciones de la maquina y su garantia

e Un libro de instrucciones del motor en el caso de versiones con motor de gasolina.

4.2 MONTAJE DEL VOLANTE DE ELEVACION

El volante de regulacién de la altura del disco, V, Fig.3 se monta en fabrica sin su maneta M, Fig.3 por
razones de embalaje y para evitar posibles golpes durante el transporte. Para montar dicha maneta basta con roscarla
al volante usando para ello la llave allen de 6 mm A, Fig.3. El esparrago roscado de la maneta presenta un
alojamiento para llave allen previsto a tal efecto. Fig. 3

4.3 MONTAJE DEL DISCO

Se debe utilizar siempre un disco adecuado para el material que se va a cortar. Solo asi se obtendra un mayor
rendimiento y un mejor resultado.

Los discos montados en la maquina son refrigerados por agua, para lo cual la Cortadora de Juntas COBRA 50
incorpora un sistema de refrigeracién que garantiza el caudal necesario para ello.
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El resguardo del disco es abatible sobre uno de sus extremos, lo que permite las operaciones de montaje y
cambio del disco de una manera rapida y sencilla.

Para el montaje o sustitucion del disco, se procedera de la siguiente forma:

e En maquinas con resguardos de acero, soltar los cierres de palanca C, Fig.4 y abrir la parte abatible de la proteccion
como se indica en la Fig.4.

e Para otros resguardos, aflojar la tuerca de fijacion A, Fig.4.1 que fija el resguardo al chasis; no es necesario
retirarlo del todo. Abatir el resguardo al maximo sobre su eje de giro B, Fig. 4.1

e Bloquear el giro del eje del disco con llave L, Fig.4. El eje se ha disefiado con dos caras planas para permitir el
perfecto alojamiento de la llave.

« Aflojar la tuerca del eje T, Fig.4 con su llave M, Fig.4, retirar la brida exterior del disco E, Fig.4. ATENCION: La
tuerca es de rosca a izquierdas.

e Colocar el disco sobre su eje, haciendo coincidir el taladro pequefio con el pasador fijo de la brida interior I, Fig.4.

e Colocar la brida exterior acoplando igualmente al pasador fijo de la brida interior y apretar perfectamente la tuerca
del eje usando de nuevo sus llaves

e Cerrar el resguardo vy fijarlo de modo seguro.

« Aseglrese siempre que el sentido de giro del disco es el correcto. Debe de coincidir con el que marque la
flecha dibujada en el mismo disco y con el que marque la flecha dibujada en el Resguardo

e Comprobar el perfecto acoplamiento entre disco y bridas antes del apriete definitivo de la tuerca.

4.4 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARA EL MOTOR
o Rellene el depdsito de combustible y no lo llene excesivamente, haga esta operacion en lugar ventilado.
e Procure evitar la inhalacién del vapor que se desprende al rellenar el depdsito.

o Evite derramar combustible y tenga presente esta operacion cada vez que se rellene el depdsito, los
vapores y el combustible derramado son altamente inflamables bajo ciertas condiciones y pueden incendiarse.

e No fume durante la operacion de llenado y evite la presencia de fuego o chispas, incluso en el lugar donde
guarde el combustible.

e Si se derrama combustible debe limpiarse y permitir la disipacion de los vapores antes de arrancar el
motor.

e No coloque elementos inflamables sobre el motor.
e Evite el contacto del combustible con la piel.
e No permita que se utilice el motor sin tener presente las instrucciones necesarias.

e No toque el motor ni permita que nadie lo haga cuando este caliente, podria causarle quemaduras en la
piel.

¢ No deje que nifios o animales domésticos se acerquen al motor.
e Mantenga el combustible fuera del alcance de los nifios.

e No repostar con el motor en marcha ni fumar durante la operacidn, procure hacerlo en lugares con buena
ventilacion.

5. INSTRUCCIONES DE PUESTA EN MARCHA Y USO

ATENCION: Deben seguirse todas las recomendaciones de seguridad sefialadas y cumplir con la normativa
de prevencion de riesgos laborales de cada lugar

5.1 DEPOSITO DE AGUA

Las Cortadoras de Juntas modelo COBRA, incorporan un depodsito de agua D, Fig.5. Para la refrigeracion del
disco. La manguera por donde circula el agua incorpora una llave de paso la cual nos permite abrir y cerrar el paso del
agua L, Fig.5.
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5.2 REGULACION DE LA ALTURA DE DISCO.

Las Cortadoras de Juntas modelo COBRA, disponen de regulacion de la altura del disco para seleccionar la
profundidad de corte deseada. Dicha regulacién se consigue con el volante que se encuentra situado en la parte
superior de la cuba V, Fig.5. Para bajar el disco se girara en el sentido de las agujas del reloj y para elevarlo se hara
en sentido contrario tal y como se indica Fig. 5

La posicion del disco en cada momento se sefiala en el indice graduado Fig. 5.1 que incorporan estos modelos.

Para evitar variaciones en la profundidad de corte debidas a giros no previstos del volante de regulacién de altura, se
dispone de un sencillo mecanismo de bloqueo que inmoviliza el volante en la posicién deseada B, Fig.5. Cada vez que se vaya a
maodificar la altura del disco se tendra previamente que liberar el volante de dicho bloqueo.
5.3 PUESTA EN MARCHA. CONEXION / DESCONEXION.

Para maquinas con motor de gasolina se procedera de la siguiente forma:

o Elevar el disco de corte hasta que quede unos centimetros por encima del suelo, de la manera indicada en este
manual.

o Comprobar el nivel de aceite del motor. Si esta por debajo del minimo, no arrancara.
o Abrir la valvula de combustible en el motor
o Cerrar el estrangulador. (No es necesario si el motor esta caliente o la temperatura es alta)

e Colocar la palanca del acelerador a distancia G, Fig.5 en posicion de ligera aceleracion. Los modelos COBRA-50
estan equipados con mando acelerador a distancia para el motor, lo que permite al operario realizar las operaciones
de aceleracion de manera mas comoda y rapida.

o Girar el conmutador del motor a la posicién ON.

o Desenclavar el pulsador de parada E, Fig.5 girandolo y desplazandolo hacia arriba. Este pulsador es adicional al
conmutador del motor y permite realizar mas comodamente las funciones de PARO/MARCHA

e Poner en marcha el motor tirando de la empufiadura del arrancador de retroceso.

e Dejar calentar el motor a bajas revoluciones y después abrir el estrangulador y colocar la palanca del acelerador
en la posicion de aceleracion adecuada para el trabajo previsto.

e Para detener el motor, vuelva a elevar el disco por encima del suelo, desacelere completamente y enclave
el pulsador de parada E, Fig.5 empujandolo hacia abajo. Este pulsador es del tipo de parada de emergencia,
por lo que dada su situacion y facilidad de accionamiento, puede realizar dicha funcion en el caso de que sea
necesario una parada inmediata. No es necesario colocar el conmutador del motor en posicion OFF
para conseguir la parada.

e Cerrar la valvula de combustible en el motor.

Para mas detalles sobre las operaciones en el motor, ver su libro de instrucciones.

Para maquinas con motor de gasolina mod. IGX440 15 HP se procedera de la siguiente forma:

o Elevar el disco de corte hasta que quede unos centimetros por encima del suelo.
e Comprobar el nivel de aceite del motor. Si esta por debajo del minimo, no arrancara.

o Gire el interruptor del motor a la posiciéon START, reténgalo ahi hasta que se ponga en marcha el motor, no
retenerlo mas de 5 segundos, si no se pone en marcha repetir la operacion esperando 10 segundos.

e Cuando el motor se ponga en marcha, soltar el interruptor del motor dejandolo en la posicién ON.
» Calentar el motor durante 2 6 3 minutos.

e Para detener el motor, vuelva a elevar el disco por encima del suelo, desacelere completamente y enclave
el pulsador de parada E, Fig.5 empujandolo hacia abajo. Este pulsador es del tipo de parada de emergencia,
por lo que dada su situacién y facilidad de accionamiento, puede realizar dicha funcion en el caso de que sea
necesario una parada inmediata. No es necesario colocar el conmutador del motor en posicion OFF
para conseguir la parada.

Si no funciona el motor de arranque eléctrico:

e Presionar la palanca del estrangulador manual.
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o Girar el interruptor del motor a la posicion ON.

e Tirar ligeramente de la empufiadura del arrancador hasta que note resistencia, y entonces tire con fuerza.
Deje que la empufiadura del arrancador retorne con suavidad.

Calentar el motor durante 2 6 3 minutos.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DEL MOTOR 1IGX440 15 HP

El modelo Cobra-50-G15H 15 HP incluye un control del acelerador que permite regular la velocidad dependiendo del
disco que se vaya a usar, existen tres velocidades programadas para discos de 400 mm, 450 mm y 500 mm. En la
siguiente tabla se muestran las diferentes velocidades para cada disco asi como la profundidad de corte maxima para
cada disco:

DIAMETROS PROW,:‘)EIDAD RPM DISCO | RPM MOTOR
P1 500 MM | 155 MM 1720 2537
P2 450 MM | 130 MM 1900 2802
P3 400MM | 105 MM 2150 3172

En la figura 9 podemos ver el cuadro de control de velocidades sobre el pupitre de mandos. A la derecha tenemos el
mando que nos permite seleccionar el disco de corte con el que vamos a trabajar. En la parte izquierda se encuentra el
accionamiento del ralenti automatico.

5.4 REALIZACION DEL CORTE

La Cortadora de Juntas modelo COBRA realiza su trabajo de una manera segura y sencilla siguiendo las
siguientes recomendaciones:

Poner en marcha el motor con el disco elevado por encima de la zona de corte

Colocar la maquina con el disco sobre la linea prevista de trabajo y bajar la guia de corte G, Fig.7 hasta
hacerla coincidir con la linea de referencia.

Antes de empezar a cortar, abrir la llave de paso del deposito de agua L, Fig.7. El disco debe recibir la
cantidad de agua suficiente para garantizar su perfecta refrigeracion. Un disco mal refrigerado sufrird deterioros y
desgastes prematuros.

Con el motor a maximas revoluciones bajar el disco lentamente hasta conseguir la profundidad de corte
deseada. Mientras el disco desciende es oportuno dar un ligero avance a la maquina para evitar la duplicacion del arco
del trabajo del propio disco.

Una vez conseguida la profundidad de corte requerida, proceder a avanzar empujando la maquina sobre la
linea de corte prefijada. La velocidad de avance no deberd sobrepasar la que permita el disco en funcién de la
profundidad de corte, asi como la dureza del material y la potencia del motor. Si el disco tiende a salirse del corte es
debido a un avance excesivo y deberemos, por tanto, disminuirlo.

No intente corregir la linea de corte con tirones violentos ya que podrian producirse deformaciones en el
disco y dafios en otros elementos.

Para detener la maquina, proceda previamente a retirar el disco de la zona de corte levantandolo unos
centimetros del suelo, nunca pare la maquina con el disco dentro del corte.

5.5 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

e Las Cortadoras de Juntas SIMA S.A. deben ser utilizadas por personas que estén familiarizadas con su
funcionamiento.

« Antes de poner en marcha la maquina, lea atentamente las instrucciones y observe el cumplimiento de las
normas de seguridad.

e AseglUrese que la maquina a utilizar esta en perfecto estado técnico y totalmente operativa.

« No ponga en marcha la maquina si no tiene montadas todos los resguardos con que ha sido disefiada.

e Se aconseja el uso de gafas de proteccion, botas de seguridad, y proteccion auditiva. Usar siempre material
homologado.

e Prohibir el acceso de personas ajenas a la zona de trabajo de la maquina.

e La ropa de trabajo no debe incluir prendas sueltas que puedan ser atrapadas por las partes mdviles de la
magquina.
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e Cuando tenga que desplazar la maquina, hagalo siempre con el motor parado.
e Antes de arrancar el motor, asegurese de que el disco no toca el suelo.
e Los lugares de trabajo deben estar siempre bien ventilados ya que los gases de combustién desprendidos
por el escape del motor de gasolina son tdxicos.
e Cuide especialmente de no tocar el escape del motor con la maquina en funcionamiento ya que este
alcanza altas temperaturas. Pueden mantenerse durante algunos minutos después de la parada.
e Tenga en cuenta también las recomendaciones de seguridad establecidas por el fabricante del motor en su
libro de instrucciones.
* No utilice agua a presién para limpiar la maquina.
¢ Al final de cada jornada apague la maquina y desconéctela.
SIMA S.A. no se responsabiliza de las consecuencias que puedan acarrear usos inadecuados de la Cortadora de
Juntas.

6. MANTENIMIENTO.

Las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas preferentemente por personas que conozcan la
magquina y su funcionamiento.

. Cualquier manipulacion en la maquina debe hacerse con el motor parado.

e Tener siempre en cuenta las recomendaciones de seguridad mencionadas en este manual asi como
las que aparezcan en el del motor de gasolina.

e Engrasar cada 80 horas los soportes de rodamientos E, Fig.10 para el eje disco, el soporte de
rodamiento de la manivela del husillo de elevacién y el husillo de elevacién E, Fig.11

e En versiones con motor de gasolina controlar el nivel de aceite del motor con la maquina
colocada siempre en un plano horizontal. Los motores de gasolina que montan las Cortadoras de
Juntas modelo COBRA, llevan alarma por bajo nivel de aceite, de manera que cuando el nivel queda
por debajo del minimo, se para el motor y no arranca hasta que no se haya afiadido aceite
suficiente.

. Usar aceite del tipo SAE 15W- 40.

e Limpie la maquina con la frecuencia que sea necesario y en caso de observar anomalias o mal
funcionamiento hagala revisar por un técnico especializado.

e No olvide retirar de la maquina los Utiles y herramientas utilizados en cada operacion de
mantenimiento.

e Sila maquina no esta cubierta, cibrala con tela impermeable.

. Queda prohibido cualquier tipo de modificacion en alguna de las piezas o elementos de la maquina
que el usuario haga de forma independiente. SIMA S.A. no sera en ningun caso responsable de las
consecuencias que se puedan derivar del incumplimiento de éstas recomendaciones.

6.1 TENSADO O SUSTITUCION DE LAS CORREAS DE TRANSMISION.

Las correas de transmisidén son elementos que con el uso pueden disminuir su tensidon y aflojarse por
debajo del limite permitido. Es necesario comprobar periédicamente que su tensidn sea la correcta de tal manera que
oprimiéndolas con fuerza con los dedos, la deformacion que se consiga debe ser aproximadamente de 8mm.

Igualmente se pueden desgastar con el trabajo normal de la maquina por lo que serad necesaria su sustitucion
cuando estén deterioradas

Para verificar la tension de las correas, tensarlas o sustituirlas se retirara el resguardo de la transmision P,
Fig.8 aflojando las tuercas T, Fig.8.

Si hay que tensarlas, se desplazara el motor en direccion a la cuba, para lo cual, y en primer lugar, se
aflojaran las tuercas que lo fijan a su plataforma A, Fig.8 después se aflojara el tensor R, Fig.8 y se apretara el
tensor opuesto S, Fig.8. Una vez conseguida la tensidén adecuada, volver a apretar bien las tuercas del motor.

Si lo que se tiene que realizar es el cambio de correas, tendremos que desplazar el motor al maximo en
direccion contraria a la cuba, para lo cual se aflojaran las tuercas que lo fijan a su plataforma A, Fig.8 y el tensor
delantero S, Fig.8. De esta forma quedaran destensadas totalmente y podrén ser sustituidas facilmente.

Después se volvera a mover el motor hacia la cuba apretando el tensor S, Fig.8 hasta conseguir la tension
correcta de las correas. Si fuese necesario, se aflojara el tornillo tensor opuesto R, Fig.8. Finalmente se apretaran de
nuevo las tuercas del motor.

Siempre que se retire el resguardo P, Fig.8 para alguna operacién en las correas de transmision, es
conveniente también comprobar la correcta alineacion entre las poleas del motor y del disco. Esta operacion se efectua
apoyando una regla en la cara exterior de las mismas y comprobando que no existe separacion en ningin punto.

Si no estuviesen alineadas, desplazaremos el motor hacia donde sea necesario para conseguir la alineacion
correcta, cuidando también que las correas queden bien tensadas.

10
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Después de cualquiera de estas operaciones se volvera a colocar el resguardo de la transmision P, Fig.8 y se

fijara bien con sus tornillos T, Fig.8.

IMPORTANTE

Las correas de la transmision tienen que ser revisadas y tensadas tras una jornada de trabajo de 8
horas, esta demostrado que tras varias horas de trabajo, las transmisiones por correas de perfil clasico
aumentan su longitud debido a roces, temperatura, tensiones, etc..

7. SOLUCION A LAS ANOMALIAS MAS FRECUENTES

ANOMALIA POSIBLE CAUSA

Motor no arranca

Alarma bajo nivel de aceite esta

activada

Afadir aceite hasta completar nivel

Valvula de combustible cerrada

Abrir valvula de combustible

Interruptor del motor en posicion OFF | Colocar interruptor del motor en
posicion ON
Pulsador de parada de la maquina|pesenclavar pulsador girandolo y

esta enclavado

desplazandolo hacia arriba

Disco se detiene en el corte o no corta
segun lo previsto

Aceleracion insuficiente

Acelerar motor al maximo

Correas destensadas

Tensar correas

Avance excesivo

Disminuir avance

Disco inapropiado

Usar un disco apropiado para el
material que se esta cortando.

Baja potencia en motor

Revisar motor en Servicio Técnico

Desgaste prematuro del disco

Refrigeracion insuficiente

Comprobar
suficiente

que le llega agua

Avance excesivo

Disminuir avance

Disco inapropiado

Usar un disco apropiado para el
material que se esta cortando

Desgaste prematuro de correas

Las correas patinan sobre las poleas

Tensar correas

Disminuir avance

Usar un disco adecuado para el
material que se esta cortando.

Poleas desalineadas

Alinear poleas

11
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8. CARACTERISTICAS TECNICAS

DATOS COBRA-50 G13H ||COBRA-50 G13R | COBRA-50 G15H
MOTOR HONDA GX390 ROBIN EH41D HONDA IGX440 SPA2
COMBUSTIBLE Gasolina Gasolina Gasolina
ARRANQUE Manual Manual Eléctrico
POTENCIA MAXIMA 13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW 15HP/11,2KW
R.P.M. MOTOR 3600 3600 3600
AVANCE DEL CORTE Manual Manual
Manual
@ EXTERIOR DISCO mm. 500 500 500
@ INTERIOR DISCO mm. 25,4 254 25,4
SITUACION DEL DISCO Derecha Derecha
Derecha
PROFUNDIDAD DE CORTE mm. 155 105/130/155 *
155
CAPACIDAD DEPOSITO DE AGUA L. 50 50 50
REFRIGERACION DEL DISCO Dos caras Dos caras
Dos caras
PESO NETO Kg. 176 176 194
SISTEMA REGULACION PROFUNDIDAD Mecanico Mecanico Mecanico
DIMENSIONES 1710x620x950 1710x620x950 1710x620x950
LxAxH mm.

9. ESQUEMAS ELECTRICOS.
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ESQUEMA ELECTRICO MANDOS CONTROL VELOCIDAD CORTE COBRA-50-G15H
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10. GARANTIA.

SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para la construccion, dispone de una red de servicios técnicos Red
SERVI-SIMA. Las reparaciones efectuadas en garantia por nuestra Red SERVI-SIMA, estan sometidas a unas
condiciones con objeto de garantizar el servicio y calidad de las mismas.

SIMA. S.A. garantiza todos sus fabricados contra cualquier defecto de fabricacion, quedando amparados por
las condiciones especificadas en el documento adjunto CONDICIONES DE GARANTIA.

Las condiciones de garantia cesaran en caso de incumplimiento de las condiciones de pago establecidas.

SIMA S.A. se reserva el derecho de modificar sus productos sin previo aviso

11. REPUESTOS

Los repuestos disponibles para las Cortadoras de Juntas modelo COBRA, fabricadas por SIMA S.A., estan
identificados en los planos de repuestos de la maquina que se adjuntan con el presente manual.

Para solicitar cualquiera de ellos, deberd ponerse en contacto con el departamento de post-venta de SIMA
S.A. y especificar claramente el nimero con el que esta sefialado, asi como el modelo, nimero de fabricacién y
afio de fabricacién que aparece en la placa de caracteristicas de la maquina a la cual va destinado.

12. PROTECCION DE MEDIO AMBIENTE.

m Se deberan recuperar las materias primas en lugar de desechar los restos. Los aparatos, accesorios,
fluidos y embalajes deberan ser enviados a sitios indicados para su reutilizacidon ecoldgica. Los
% componentes de plastico estdn marcados para su reciclaje seleccionado.

R.A.E.E. Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos deberan ser depositados en
lugares indicados para su recogida selectiva.

13. DECLARACION SOBRE RUIDOS.
Nivel de potencia aclstica emitido por la maquina ponderado.
COBRA-50/G13H LWA (dBa) 95
COBRA-50/G13R LWA (dBa) 96

14. DECLARACION SOBRE VIBRACIONES MECANICAS.

El nivel de exposicion a la vibracion transmitida al sistema mano-brazo es:

MODELO PARA MANO IZQUIERDA m/ s2 PARA MANO DERECHA m/ s2
COBRA-50/G13H 0,00201668681 0,00236611135
COBRA-50/G13R 0,00270363634 0,00569654128

15
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA EL USUARIO FINAL

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR  \oMBRrE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PALS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. garantiza sus productos contra cualquier defecto de fabricacion haciéndose cargo de la reparacion de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) No podran atribuirse a defectos de fabricacion las averias producidas por malos tratos, golpes, caidas, siniestros, uso indebido, exceso de voltaje,
instalacion inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por la GARANTIA, unicamente podran realizarlas la propia empresa SIMA, S.A. o entidades autorizadas por ella, siendo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacién de la reparaciéon en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacion y/o manipulacion del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la responsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a ellos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o de explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garantia deberd estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia debera presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor
con el numero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

x 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA DEVOLVER AL FABRICANTE

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR  \oMBRrE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PALS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. garantiza sus productos contra cualquier defecto de fabricacion haciéndose cargo de la reparacion de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) No podran atribuirse a defectos de fabricacion las averias producidas por malos tratos, golpes, caidas, siniestros, uso indebido, exceso de voltaje,
instalacion inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por la GARANTIA, unicamente podran realizarlas la propia empresa SIMA, S.A. o entidades autorizadas por ella, siendo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacién de la reparacién en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacion y/o manipulacion del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la responsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a ellos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o de explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garantia deberd estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia debera presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor
con el numero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBURNOL, PARC. 250

x 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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“EC” DECLARATION OF CONFORMITY

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C.P. 18220 Albolote, Granada (SPAIN)
Company responsible for the manufacturing and commercialisation of the below specified
machine:

FLOOR SAW

DECLARES:

That the already mentioned machine, a floor saw designed to cut joints onto asphalt, concrete
surfaces and other road works is in conformity with the provisions of the following EC
directives (2006/42/CE) of the European Parliament:

2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Applicable Standards:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009
UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Details of the authorized person to elaborate the technical file

Eugenio Fernandez Martin
Technical Manager

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (SPAIN)

Signed
Albolote 01.01.2010

cDSi ma

Managing Director

Javier Garcia Marina
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1. GENERAL INFORMATION

ATTENTION: Please read and understand perfectly the present instruction before using the machine.

SIMA S.A. thanks you for purchasing the FLOOR SAW model COBRA-50

This manual provides you with the necessary instructions to start, use, maintain and repair the floor saw. All

aspects as far as the safety and health of the users is concerned have been stated. Respecting all instructions and
recommendations assures safety and low maintenance. As such, reading this manual carefully is compulsory for any
person responsible for the use, maintenance or repair of this machine.

As such, reading this manual carefully is compulsory for any person responsible for the use, maintenance or

repair of this machine.

It is recommended to have always this manual in an easily accessible place where the machine is

being used.

2. DESCRIPTION OF THE MACHINES

The floor saws SIMA S.A., model COBRA-50, are designed and manufactured to cut onto flat surfaces
asphalt, concrete, terrazzo, granite or ceramics. High-speed diamond blades are used and advancement is
manual.

Any misuse given to the floor saw will be considered as inappropriate and hazardous and remains
forbidden

Its constructive characteristics are: adjusting the cutting height using a handle or a Wheel that can be
blocked with an element to impede any undesirable movement.

Water tank with the possibility to connect the machine to the main water inlet.

Emergency stop button situated in the control board.

Flexible rubber tires and aluminium rims with double pillow block bearings.

Blade protection included and blade water cooling with water tape to control the water flow.

The machine is run by a combustion motor to generate the movement of the cutting blade.

The accelerator of the motor is remotely controlled.

The frame is coated with a highly resistance anti-corrosion epoxy, polyester paint

The machine is furnished with an anti-splatter screen in the cutting blade safeguard to avoid water splashes
towards the backward cutting area of the machine.

Guiding pointer to as check the straightness of the cutting

The machine has transmission pulleys and a flexible belt. The transmission is protected by a safeguard to
avoid any Access to the moving elements

The chassis has elements of elevation to facilitate the transport of the machine.

In height-adjustable handlebars offering comfort and ease of conduction to the operator.

A graduated scale indicating the cutting depth.
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2.1 PICTOGRAMS

Pictograms included in the machine entail the following:

READ USE HELMET AND EYE AND EAR
INSTRUCTIONS DEFENDERS
MANUAL
USE SAFETY GLOVES USE SAFETY FOOTWEAR

3. TRANSPORT

For short distances, the floor saw COBRA 40 can be transported onto its own wheels. Raise the blade fully and
move the saw manually.

When the machine must be lifted, use the hook located on the front part. It will be then easy to fix steel
cables or chains. (See figure 2). Its weight and dimensions make it easy to transport in small vehicles.

WARNING: use highly- resistant cables or chains (bear in mind the weight of the machine and see the metal
label of the machine).

When you put down the machine, do it gently and avoid any strong bumps on the wheels that could damage
other components. Elevate the machine where indicated by the arrow fig. 2.

4. ASSEMBLING INSTRUCTIONS

4.1 DELIVERY CONDITIONS

The different versions of floor saws model COBRA 40/45 are supplied and single-packed into reinforced
cardboard boxes onto a wooden pallet.

With the machine, the operator will find the following components:

. Steel chassis of the machine without blade and with the handlebar removed.

. Handlebar.

. A plastic bag containing a small lever for the adjusting blade wheel,

. A 6mm Allen key as well as an envelope with operator manual, the warranty voucher and the engine
manual.

4.2 ASSEMBLING THE ELEVATION WHEEL

The height adjusting wheel, V, Fig.3 is mounted in factory without its handle M, Fig.3 for packing reasons
and to avoid possible shocks during transport. To assemble this handle, you need to place it on the wheel, fastening it
with a 6 mm Allen key A, Fig.3. The handle screwed spot is the housing for the Allen key. Fig. 3

4.3 PLACING THE BLADE

A good choice ensures a good performance and a good final result.
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Blades must be cooled. Accordingly the floor saw COBRA 40/45 has a water spray system that ensures a
steady stream of water.

The blade safeguard of COBRA-50 can be lifted from one of its ends: assembly and blade replacement are
then quick and easy.

To place or replace the blade, you must proceed as follows:

¢ In machines with a steel safeguard, loosen the protection locks C, Fig.4 and open the foldable part of protection
Fig.4.

e For other safeguards, loosen the screws A, Fig.4.1 holding the safeguard to the chassis. It is not necessary to
completely remove it. Raise the safeguard to the maximum onto its rotation axis. B, Fig. 4.1

e Block the rotation of the blade shaft with the 30 mm spanner (L, Fig.7) supplied with the machine. The blade shaft
has two flat faces to allow placing the spanner without any trouble.

e Loosen the screw of the blade shaft (T, Fig.4) with the 36 mm flat spanner (M, Fig.4) and remove the outer flange
(E, Fig.4). WARNING: the nut is left-threaded.

¢ Place the blade on the shaft and coincide the small hole with the dowel pin of the inner flange plate. (I, Fig.4).
o Place the outer flange plate making sure the dowel pin passes through the blade into the rear flange plate.
e Tighten firmly the safeguard using the two flat spanners provided.

. Make sure that the rotation of the blade is always correct. It must coincide with the arrow marked on the
blade as well as with the one marked on the blade safeguard.

e Make sure the blade and the flanges are perfectly tuned before tightening the nut.

4.4 SAFETY RECOMMENDATION FOR THE MOTOR

e Top up the fuel tank with gasoline, but do not fill excessively. Refuelling must be safely made, well ventilated
areas.

e Avoid the inhalation of steams issued by the fuel tank.
« Avoid the spilling of fuel as the steams and spilled fuel are under certain conditions highly inflammable.

e Do not smoke during the operation and avoid any presence of fire or sparks, even at the place where the
fuel is deposited.

e In case of fuel spilling, clean the work place and allow the dissipation of steams before starting the motor
up.

e Do not place inflammable elements on the motor.

e Avoid the contact of fuel with the skin.

e Do not allow the use of the motor without following the necessary instructions.

e Do not touch and do not allow others to touch the motor while it is still hot. This may cause burns.

« Do not allow children or domestic animals to approach the motor.

« Maintain the fuel out of reach of children.

o Never refuel the engine whilst the engine is ON and do not smoke. Refuelling must be made safely into ventilated
areas.

5. STARTING AND USE INSTRUCTIONS

Warning: Follow all the mentioned safety recommendations and comply with the directives about labour
accidents and risks.

5.1 WATER TANK

The floor saw COBRA is furnished with a water tank of 40 litters D, Fig.5 to cool down the blade. The water
tube has a tap that allows to open and close the water flow L, Fig.5.
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5.2 ADJUSTING THE CUTTING BLADE HEIGHT

The floor saws COBRA are equipped with a height regulation system which is situated on the depth crank
located on the front part of the machine V, Fig.5. To lower the blade onto the cut, turn the control lever clockwise. To
raise the blade, turn it counter-clockwise as per the symbols shown on the machine Fig. 5

The position of the blade is shown on the cutting depth indicator Fig. 5.1 incorporated in these models.

To avoid vibrations due to unforeseen rotations of the control lever, the machine is equipped with a simple mechanism
which blockades the control lever onto the desired position (B, Fig.5). Release the lever each time the height is being
modified.

5.3 STARTING CONNECTION / DISCONNECTION
To start a machine with a gasoline engine, please proceed as follows:
o Raise the blade some centimetres from the ground, as indicated in section
o Check the engine oil level. If too low, the engine will not start.
e Open the fuel cock.
o Close the choke. (There is no need to close it if the engine is warm or temperature is high.)

e Put the choke lever halfway. G, Fig.5 in a light accelerating position. The COBRA-50 model is equipped with a
remote accelerating control, for the sake of comfort and speed.

e Turn the engine switch to ON position.

o Release the stop button E, Fig.5 turning it upwards. This button is additional to the motor switch and allows
stopping and starting the machine with more ease.

e Start the engine and pulling the handle of the recoil starter.

o Let the engine idle halfway for a couple of minutes and then open the fuel cock. Then, open gradually the choke
until fully open.

e To stop the engine, set the speed control lever to the low position and place the machine switch to O position
(C, Fig.5). There is no need to turn the engine switch to OFF position because the machine includes an
ON/OFF switch that is more comfortable for the operator.

o Close the fuel cock.

For further details, consult the engine manual.

For machine with gasoline motor model IGX440 15 HP, proceed as follows:

o Raise the blade some centimetres from the ground.
e Check the engine oil level. If too low, the engine will not start.

e Turn the motor switch to START position and hold it until the motor starts up but not for more than 5
seconds: If the motor does not start, repeat this operation waiting for 10 seconds each time.

e When the motor starts, turn the motor switch to ON.
e Let the motor warm-up for 2 to 3 minutes.

e To stop the motor, raise the blade from the ground, decelerate completely and push the stop button
downwards E, Fig.5. This button is the same as an emergency stop in the event of sudden need. It is, then,
not necessary to put the motor switch in the OFF position as the machine is already stopped.

If the starting motor does not work:
e Press the manual choke lever.
e Turn the motor switch to the ON position.

o Pull slightly the starter grip until you notice a resistance, and then pull with force. Let the starter grip return
slowly.

e Let the motor warm up for two to three minutes.
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ADJUSTING THE SPEED OF THE MOTOR 1IGX440 15 HP

The Cobra-50-G15H 15 HP model embodies an accelerator control to adjust the speed. Depending on the blade used,
there are three speeds, programmed for the 400 mm, 450 mm and 500 mm blades. The following table shows the
different blades for each blade as well its maximal cutting depth:

DIAMETER MAX DEPTH. BLADE R.P.M. | MOTOR R.P.M.
P1 500 MM 155 MM 1720 2537
P2 450 MM 130 MM 1900 2802
P3 400 MM 105 MM 2150 3172

In figure 9, we can see the speed control board on the command panel. On the right, there is the command to select
the blade to be used. On the left, there is the automatic slow-down command.

5.4 CUTTING MATERIALS

The Cobra-50 can only deliver a good result of work and be used safely by respecting the following
recommendations:

Start the engine with the blade off the cutting zone as indicated in section.

Place the machine with the blade onto the cutting line and lower the pointer (G, Fig.10). This will ease the
moving of the machine.

Before starting to cut, open the water tank tap (L, Fig.7). The blade must be cooled properly. An insufficient
cooling could cause an early failure and other damages.

Set the throttle to maximum and plunge the blade slowly as indicated in section until the desired depth. While
lowering the blade, the saw will then have a gentle forward movement to achieve the cut.

Once the desired depth is achieved, push gently the saw forward over the pre-determined cutting line. The
speed of the cut is determined by the depth and the hardness of the material to cut, and the power of the motor. If
the blade is in tension or slightly vibrating, it is due to an excessive advancement. Then, advance it slowly.

Do not try to correct the cutting line and force the saw as this will damage the blade or other components.

To stop the saw, raise the blade from the cutting zone as indicated before. Never stop the saw while the
blade is cutting.

5.5 SAFETY RECOMMENDATIONS

e The floor saws SIMA, S.A. must be used by a well acquainted operator with its safe use.

e Check that all components are present and secure and that the machine is totally operative.

e Cordon off the machine if all guards are not fitted.

o It is advisable to wear safety goggles, safety footwear and ear defenders. Always use personal protective
equipments
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o Keep members of the public and unauthorized personnel at a safe distance.

¢ Remove any wear clothing that could be caught in the equipments’ moving parts.

e Always switch off the motor before transporting, moving it around the site or servicing it.

o Before starting the motor, check that the blade does not touch the surface being cut.

e Make sure the work areas are adequately ventilated as exhaust fumes produced by the engine are highly
toxic.

e Take special care not to touch the exhaust pipe while the saw is operating as it can burn. Let it cool down for
a while after stopping the engine.

e Keep in mind the safety recommendations of the engine and consult the engine manual for detailed guidance.

e Do not use water under pressure to clean electrical circuits or elements.

e At the end of each working day, turn the machine off and unplug it from electricity.

SIMA, S.A. will not be held liable for consequential or other damages in connection with the floor saw COBRA or by
reason of or the inability to use the machine for any purpose.

6. MAINTENANCE
Maintenance must be performed by operators that fully understand how to use the machine safely.

e Any maintenance must be carried out while the engine is off.

e Always bear in mind the safety recommendations described in this manual as well as those of the engine
manual.

. Lubricate every 80 hours the brackets with bearings, depth screw, support bracket and cutting depth
screw.

e Check the engine oil level and always set the floor saw on a plane ground. The engines assembled onto the
COBRA 40 are equipped with an alarm that shows low oil level. When the latter is too low, the engine will not
start. So, fill up as necessary.

. Use oil type SAE 15W- 40.

e Clean frequently the saw and if you observe any anomaly or signs of damage, consult your technicians.

. Do not forget to remove the tools used off the machine.

. It is forbidden to modify any components, pieces, elements or characteristics of the machine. SIMA, S.A. will
not be held liable for any consequences due to the non observance of the above recommendations.

e Cover the machine with a waterproof cloth.

6.1 TIGHTENING AND REPLACING THE TRANSMISSION BELT

The transmission belts are elements that cab loosened by the time and frequent usage. Therefore, it
should be checked after some time and then should be adjusted if necessary. Check frequently the belt tension and
place finger pressure on the top of the belt. The belt should deflect around 8 mm.

Normal wearing-out of the transmission belts can also mean that they should be replaced.

To check the belt tension, remove the belt safeguard (P, Fig.8), loosening the screws (T, Fig.8) and adjust
them or replace them.

If the belt tension requires adjustment, adjust the engine’s position backwards loosening the nuts (A, Fig.8)
and tighten the screw (R, Fig.8). Once set, tighten again the nuts of the engine (S, Fig.8).

If the belt tension needs replacement, adjust the engine’s position forward and loosen the nuts and screw (A.
Fig 8). Then, remove them and replace them. After, adjust again the engine until you reach a correct tension for the
belts. Tighten again the nuts of the engine. (S. Fig 8)

Thereafter, you need to move the engine towards the cube, tightening the tensor S, Fig.8 until the correct
tightening of the belt has been achieved. If necessary, loosen the opposite tensing screw R, Fig.8. Finally tighten back
nuts of the engine.

Whenever you remove the belt guard (P Fig. 8), check the pulley alignment between the engine pulley and
the blade pulley. Take a ruler, place it and check that there is no room left between.

If the alignment is incorrect, adjust the engine’s position until the pulley is aligned and belt tension is correct.

Finally, replace the belt guard (P, Fig.8) and fix it with its screws (T, Fig.8.)

10
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IMPORTANT

The transmission belts should be checked after 8 working hours and then should be adjusted.
It has been demonstrated that after many working hours the length of the standard-made profile driving
belts increases due to frictions, high temperatures, other tensions, etc....

7. SOLUTIONS TO MOST FREQUENT ANOMALIES

ANOMALIA POSIBLE CAUSA

Low oil level alarm is ON Top up as necessary

Fuel cock closed Open fuel cock

The engine will not start

Motor switch is in OFF position Turn switch to ON position

Machine emergency stop switch is

pressed Release the button turning it upwards
Insufficient acceleration Accelerate a bit the motor

belts loosened Tighten the belts

Blade stops turning and will not cut as [ Eyassive advance Decrease the advance

it should be
Inadequate blade Use the adequate blade for the
material to be cut.
Low tension of the motor Let a technician check the motor
Insufficient cooling Make sure sufficient water arrives to
the blade
Premature wearing-out of the blade Excessive advance Decrease the advance
Inadequate blade Use the adequate blade for the
material to be cut.
Tighten the belts
Premature wearing-out of the Belts are slipping over the pulleys Decrease the advance
transmission belts Use the adequate blade for the

material to be cut.

Pulleys incorrectly tightened Align pulleys

11
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DATOS COBRA-50 G13H ||COBRA-50 G13R| COBRA-50 G15H
MOTOR HONDA GX390 ROBIN EH41D HONDA IGX440 SPA2
COMBUSTIBLE Gasoline Gasoline Gasoline
START Manual Electrical
Manual
MAXIMAL POWER 13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW 15HP/11,2KW
R.P.M. MOTOR 3600 3600 3600
ADVANCE OF THE CUTTING Manual Manual
Manual
@ OUTER DISCO mm. 500 500 500
@ INNER DISCO mm. 25,4 25,4 25,4
BLADE SITUATION Right Right Right
CUTTING DEPTH mm. 155 105/130/155 *
155
CAPACITY OF THE WATER TANK L. 50 50 50
COOLING OF THE BLADE Tow faces Tow faces Tow faces
NET WEIGHT Kg. 176 176 194
DEPTH ADJUSTING SYSTEM Mechanical Mechanical Mechanical
DIMENSIONS
LxAxH mm. 1710x620x950 1710x620x950 1710x620x950
9. ELECTRIAL SCHEMES
COBRA-50-G13H -
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ELECTRICAL SHEME CUTTING SPEED CONTROL COBRA-50-G15H
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SIMA, S.A. the manufacturer of light machinery for construction possesses a net of technical services “"SERVI-

SIMA".

Repairs under warranty made by SERVI-SIMA are subject to some strict condition to guaranty a high quality

and service.

SIMA S. A. guarantees all its products against any manufacturing defect; to take into account the conditions stated in
the attached document “WARRANTY CONDITIONS”. The latter would cease in case of failure to comply with the
established payment terms. SIMA S.A. reserves its right to bring modifications and changes to its products without

prior notice.

11. SPARE PARTS

The spare parts for the floor saw, model Cobra 40/45, manufactured by SIMA, S.A. are to be found in the spare

parts plan, attached to this manual.

To order any spare part, please contact our alter-sales service clearly indicating the serial number of the machine,

model, manufacturing number and year of manufacturing that show on the characteristics plate.

To order any spare part, please contact our alter-sales service clearly indicating the serial number of the machine,

model, manufacturing humber and year of manufacturing that show on the characteristics plate

12. ENVIRONMENT PROTECTION

@ Raw materials have to be collected instead of throwing away residuals. Instruments, accessories,
fluids and packages have to be sent into specific places for ecological reutilisation. Plastic components are
%l marked for selective recycling.

R.A.E.E. Residuals resulting from electrical and electronic instruments have to be stored into

specific places for selective collection.

13. NOISE LEVEL DECLARATIONS

Level of acoustic power issued by the machine:
COBRA-50/G13H LWA (dBa) 95

COBRA-50/G13R LWA (dBa) 96

14. VIBRATIONS LEVEL DECLARATIONS

The level of vibrations transmitted to the hand-arm:

MODELO LEFT HAND m/ s2 RIGHT HAND m/ s2
COBRA-50/G13H 0,00201668681 0,00236611135
COBRA-50/G13R 0,00270363634 0,00569654128
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WARRANTY CERTIFICATE AFTER-SALES SERVICE

END USER FORM

MACHINE DETAILS

CLIENT DETAILS NAME

ADDRESS

POSTAL CODE AND CITY

PROVINCE/COUNTRY

TEL.: Fax:

E-mail

DATE OF PURCHASE

Signature and stamp of the selling party Client signature

WARRANTY CONDITIONS

1.) SIMA, S.A. fully guarantees all its products against defects in design, taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for a period of ONE year
from the original date of purchase. The date of purchase must appear on the warranty voucher enclosed.

2.) The warranty covers exclusively labour, repair and substitution of the faulty parts, the model and serial number of which must show on the warranty

certificate.
3.) Transport, stay and food expenses before arriving to SIMA S.A., will be covered by the client.

4.) The warranty does not cover any damage caused by the normal wear, undue usage, overloading, inadequate installation or bad conservation of the

machine.

5.) All repairs under WARRANTY will solely be effectuated by SIMA, S.A. or by its authorised dealers or repair centres.

6.) This Guarantee will be invalid in the following cases:

a) Any Warranty certificate manipulation or modification

b) Repairs, modifications or substitution of any part of the machine by unauthorized parties by SIMA S.A technical department.
c) The non-approved installation of devices by SIMA S.A technical department.

7.) SIMA is not responsible for any damages caused by the failure of the product. This includes, but not limited to, annoyances, transport expenses, telephone
calls and loss of personal goods or commercial benefits, as well as the loss of pay or salary.

8.) Faulty thermal or electrical motors under warranty have to be sent to SIMA S.A or its authorized technical service in the country.

9.) To be benefit from the warranty, the warranty certificate must be at SIMA S.A premises within 30 days from the purchasing date. To claim the warranty,
the purchase invoice has to be attached stamped by the dealer including the serial number of the machine.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBURNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s * m a TEL: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
I MANUFFACTRURER OF LIGHT MACHINERY FOR CONSTRUCTION

SPAIN

18
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WARRANTY CERTIFICATE AFTER-SALES SERVICE

FORM TO RETURN TO MANUFACTRURER

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR  amEe

ADDRESS

POSTAL CODE AND CITY

PROVINCE/COUNTRY

TEL.: Fax:

E-mail:

DATE OF PURCHASE

Signature and stamp of the selling party Client signature

WARRANTY CONDITIONS

1.) SIMA, S.A. fully guarantees all its products against defects in design, taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for a period of ONE year

from the original date of purchase. The date of purchase must appear on the warranty voucher enclosed.

2.) The warranty covers exclusively labour, repair and substitution of the faulty parts, the model and serial number of which must show on the warranty

certificate.
3.) Transport, stay and food expenses before arriving to SIMA S.A., will be covered by the client.

4.) The warranty does not cover any damage caused by the normal wear, undue usage, overloading, inadequate installation or bad conservation of the

machine.

5.) All repairs under WARRANTY will solely be effectuated by SIMA, S.A. or by its authorised dealers or repair centres.

6.) This Guarantee will be invalid in the following cases:

a) Any Warranty certificate manipulation or modification

b) Repairs, modifications or substitution of any part of the machine by unauthorized parties by SIMA S.A technical department.
c) The non-approved installation of devices by SIMA S.A technical department.

7.) SIMA is not responsible for any damages caused by the failure of the product. This includes, but not limited to, annoyances, transport expenses, telephone

calls and loss of personal goods or commercial benefits, as well as the loss of pay or salary.
8.) Faulty thermal or electrical motors under warranty have to be sent to SIMA S.A or its authorized technical service in the country.

9.) To be benefit from the warranty, the warranty certificate must be at SIMA S.A premises within 30 days from the purchasing date. To claim the warranty,

the purchase invoice has to be attached stamped by the dealer including the serial number of the machine.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)
s I m a TEL: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45

MANUFFACTRURER OF LIGHT MACHINERY FOR CONSTRUCTION

SPAIN
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FRANGCAIS

DECLARATION “CE” DE CONFORMITE
SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Société responsable de la fabrication et de la mise en place sur le marché de la machine:

SCIE A SOL

DECLARE:

Que la machine sus- indiquée destinée a la découpe de joints sur sols béton, asphalte et
autres revétements, est conforme aux dispositions applicables du Comité directeur de
Machines (le Comité directeur 2006/42/CE) et les réglementations nationales.

Il s'acquitte aussi de toutes les dispositions applicables des Comités directeurs suivants :
directives communautaires 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Normes applicables:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009
UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Coordonnées de la personne responsable du dossier technique

Eugenio Fernandez Martin
Technicien responsable

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPAGNE)

Albolote 01.01.2010

: * Signature: Javier Garcia Marina
sima
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1. INFORMATION GENERALE.

ATTENTION: lisez attentivement et analysez les instructions d "usage avant de commencer a manipuler la
machine.

SIMA S.A. vous remercie de votre confiance et d ‘avoir acquis la SCIE A SOL modéle COBRA.

Ce manuel vous fournit toutes les instructions nécessaires pour la mise en route, | utilisation, |"entretien, et
le cas échéant la réparation de la machine. Les aspects en matiére de sécurité et hygiéne des opérateurs sont aussi
traités. Si les instructions sont correctement appliquées, le client obtiendra un service optimal et un entretien minime.

C’est pour cela que la lecture de cette notice est obligatoire pour toute personne responsable de son
utilisation, entretien ou réparation.

On vous conseille d "avoir toujours ce manuel a portée de main dans un endroit accessible.

2. DESCRIPTION GENERALE DE LA MACHINE.

e Les scies a sols SIMA S.A., modele COBRA, sont congues et fabriquées pour le sciage de tranchées sur sols
béton, asphalte, granito et matériaux similaires. Elles seront utilisées avec des disques diamant a haute
vitesse et | avance sera manuelle. L outil de coupe sera refroidi grace a | "eau contenue dans son réservoir.
Vous avez aussi la possibilité de brancher directement la machine au réseau.

Toute autre utilisation donnée a cette machine sera considérée inappropriée et dangereuse.

e  Ses principales caractéristiques sont: réglage de la profondeur de coupe par manivelle ou volant avec
blocage. Equipée d "un blocage pour éviter tout mouvement.

e  Pourvue d’un réservoir d "eau avec possibilité de branchement direct au réseau.

e Dotée d’un systéme d "arrét d "urgence sur le pupitre opérateur

e  Munie de roues en aluminium avec doubles roulements étanches.

e  Equipée de carter pour le disque et refroidissement a | "eau avec soupape de réglage du débit d "eau.
e  Munie d une prise d"eau pour réseau externe.

e La machine fonctionne par moteur de combustion qui génére le mouvement du disque de coupe avec
accélérateur incorporé au moteur.

e L’ accélérateur du moteur est intégré sur le tableau des commandes de la machine.

e Le bati de la machine est peint au tour avec de la peinture epoxi- polyester qui lui confére une haute
résistance en surface et une protection optimale contre la corrosion.

e  Machine protégée par un écran contre les éclaboussures qui évite la projection de | “eau dans le sens de la
direction de coupe vers la partie postérieure de la machine.

. Equipée d "un guide pour signaler la ligne de coupe

e  Munie d "une transmission par poulies et courroie flexible. La transmission est protégée par un carter qui
empéche avoir accés aux éléments en mouvement.

e Le bati est pourvu d’éléments qui permettent de lever et transporter la machine.
e La machine est fabriquée avec un brancard réglable en hauteur. (confort et conduite facile pour | " opérateur)

. Echelle graduée indiquant la profondeur de coupe.
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2.1 PICTOGRAMMES.

Signification des pictogrammes:

LIRE LE LIVRET
D "INSTRUCTIONS

PORTER UN CASQUE, DES LUNETTES ET
UNE PROTECTION AUDITIVE

PORTER DES GANTS PORTER DES CHAUSSURES DE
SECURITE

3. TRANSPORT

Lors de déplacements sur de courts trajets, la scie a sol modele COBRA peut se déplacer sur ses propres roues.
1l suffit de la pousser aprés avoir relevé | “outil de coupe au maximum.

Quand la machine doit étre suspendue, nous avons prévu un crochet de levage situé sur la partie supérieure
du bati (voir Figure 2). Les moyens de transport qui sont utilisés doivent garantir la sécurité de la machine.

ATTENTION: utiliser des cables ou chaines homologués suffisamment robustes par rapport au poids de la
machine. (voir étiquette de caractéristiques sur la machine). Lors de la descente au sol de la machine, la déposer avec
précaution sans a-coups violents sur les roues afin de ne pas détériorer les pieces.

4. INSTRUCTIONS DE MONTAGE.

4.1 CONDITIONS D 'APPROVISIONNEMENT
Les différentes versions de scies a sol modéle COBRA sont conditionnées de facon individuelle.

A |’intérieur du colis, | utilisateur trouvera le bati de la machine sans outil de coupe et sans combustible ainsi
qu "un sachet en plastique contenant les éléments suivants :

. Une manette pour fixer le volant d “élévation du disque

. Une clé Allen de 6 mm

. Le livret d "instructions de la machine ainsi que le coupon de garantie
. Un manuel d “instructions du moteur pour les versions essence

4.2 MONTAGE DU VOLANT D’ ELEVATION

Le volant de réglage de la hauteur de coupe du disque V, Fig.3 est monté en usine sans la poignée M, Fig.3 pour
réduire |"encombrement de la machine et pour éviter des coups pendant le transport. Pour monter cette poignée, il
suffit de la visser au volant en utilisant la clé Allen de 6 mm ,Fig.3. LA goupille filetée de la poignée a un logement
prévu pour la clé Allen Fig.3

4.3 MONTAGE DU DISQUE

Choisir un disque adapté pour le sciage des sols vous permettra d "allier performance et résultat final.

Les outils utilisés sont refroidis a |"eau et c est pour cela que les scies a sol COBRA 50 disposent d “un systéme
d"arrosage qui garantissent le débit nécessaire.

Le carter du disque des modéles COBRA (P, Fig.6) est amovible sur | “une des extrémités. Cela permet que
le montage et le changement du disque soient simple et rapide.
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Pour le montage ou remplacement du disque, procéder de la fagon suivante:

Pour les machines avec le carter en Acier, ouvrir les attaches C, Fig.4 et la partie amovible du carter tel que
I"indique la Fig.4.

e Pour les autres types de carter, desserrer |“écrou de fixation A, Fig.4.1 qui fait tenir le cartera u bati; il n”est pas
nécessaire de le retirer complétement. Rabattre le carter au maximum sur | “axe de rotation B, Fig. 4.1

e Bloquer la rotation de | arbre du disque avec la clé L, Fig.4. L arbre a été congue avec deux faces plates qui
permettent de placer la clé sans aucune difficulté.

e Desserrer |"écrou de |"arbre T, Fig.4 avec la clé M, Fig.4. Retirer la flasque extérieure du disque E, Fig.4.
ATTENTION: 1" écrou a un pas de vis a gauche.

e Placer | outil sur |"arbre de telle fagon a faire coincider | orifice avec la goupille fixe de la flasque intérieure I,
Fig.4.

e Placer a nouveau la flasque extérieure tout en fixant la goupille de la flasque intérieure et serrer | écrou de | "arbre
en utilisant les deux clés.

o Abaisser le carter du disque et le fixer d "une maniére sure.

Contréler que le sens de rotation du disque soit correct. Il doit coincider avec le sens de la fleche signalée sur
le disque et celui de la fleche dessinée sur le coté du carter.

Contréler 1 accouplement entre le disque et les flasques avant le serrage définitif de | écrou.

4.4 RECOMMANDATIONS DE SECURITE POUR LE MOTEUR
o Remplir le réservoir d “essence sans qu il ne déborde. Faire cela dans un endroit aéré.
o Eviter toute inhalation de vapeur lors du remplissage du réservoir.

e Tacher de ne pas renverser de | essence chaque fois que |"on remplit le réservoir. Les vapeurs qui se
produisent et | “essence sont des produits inflammables sous certaines conditions et peuvent éventuellement
provoquer un incendie.

« Ne pas fumer pendant le remplissage et éviter le feu et les étincelles en tout lieu.

e Si vous avez renversé de | “essence vous devez la nettoyer immédiatement et aérer la zone avant de mettre
en route le moteur.

e Ne pas placer d " éléments inflammables sur le moteur.

o Eviter tout contact du combustible avec la peau.

e Ne pas autoriser | “utilisation du moteur sans tenir compte des instructions nécessaires.
o Ne pas toucher le moteur si celui-ci est chaud. Cela peut provoquer des brilures.

o Ne pas laisser les enfants ni les animaux domestiques a proximité du moteur.

e Maintenir | “essence hors de portée des enfants.

e Ne pas faire le plein d essence avec le moteur en marche ni fumer pendant | opération. Tacher de faire
cela a | "air libre

5. INSTRUCTIONS DE MISE EN ROUTE ET UTILISATION

ATTENTION : vous devez suivre toutes les recommandations de sécurité signalées et respecter les normes
de prévention des accidents du travail.

5.1 RESERVOIR D "EAU

Les scies a sol modele COBRA ont un réservoir D, Fig.5 pour le refroidissement du disque de coupe. Le tuyau
par lequel circule | "eau contient une soupape qui permet d "ouvrir et de fermer le débit d "eau L, Fig.5

5.2 REGLAGE EN HAUTEUR DU DISQUE.

Les scies a sol modéle COBRA disposent d“un systéme de réglage en hauteur de | outil afin de sélectionner la
profondeur de coupe souhaitée. Il se situe sur le volant qui se trouve sur la partie supérieure du réservoir V, Fig.5.
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Pour la descente de | outil, il faut tourner le volant dans le sens des aiguilles d "une montre et pour relever | outil il
faut procéder en sens inverse comme nous | * indiquons sur la Fig.5.

Pour éviter des variations dans la profondeur de coupe, la machine est équipée d "un mécanisme de blocage
qui immobilise le volant dans la position souhaitée B, Fig.5. Il sera donc nécessaire de libérer le volant de son blocage
chaque fois que la hauteur de |’ outil sera modifiée.

5.3 MISE EN ROUTE.BRANCHER/DEBRANCHER.
Pour faire démarrer les machines avec motorisation essence il faut:
o Relever le disque de coupe et le placer a quelques centimétres au dessus du sol.

e Controdler le niveau d huile du moteur. Si le niveau est au dessous du minimum, le moteur ne démarrera
pas.

e Ouvrir la vanne du combustible.
e Fermer le starter. (Cela n’est pas nécessaire si le moteur est chaud ou si la température est élevée)

e Placer la manette de | accélérateur du moteur G, Fig.5 en position d accélération |égére. Les modéles
COBRA-50 sont équipés d’un accélérateur pour le moteur situé sur le tableau de commandes de
| “accélérateur ce qui permet a | “opérateur de travailler de maniere aisée.

e Placer | “interrupteur du moteur sur la position ON

e Débloquer le bouton d’arrét d’urgence E,Fig.5 en le faisant pivoter vers le haut. Ce bouton est
complémentaire a celui du moteur et permet de réaliser de fagon aisée les fonctions ON/OFF.

e Mettre le moteur en route en tirant sur la poignée du démarreur.
e Laisser chauffer le moteur a demi gaz et ensuite ouvrir le starter. Accélérer en fonction du travail prévu.

e Pour arréter le moteur, relever | “outil de coupe au dessus du sol, décélérer completement et appuyer sur le
bouton d"arrét situé sur le tableau de commandes de la machine E, Fig.5. Ce bouton s utilise dans le cas
d“un arrét immédiat. Il n” est pas nécessaire de placer | “interrupteur du moteur sur la position OFF
pour le stopper.

e Fermer la vanne du combustible
Pour de plus amples informations sur le moteur, consulter le manuel d "usage.

Pour les machines avec motorisation essence mod. IGX440 15 HP il faut :

. Relever le disque de coupe et le placer a quelques centimétres au dessus du sol.

e  Contréler le niveau d "huile du moteur. Si le niveau est au dessous du minimum, le moteur ne démarrera
pas.

e Placer | “interrupteur du moteur sur la position START et le maintenir jusqu'a ce que celui-ci démarre. Ne
pas le retenir pendant plus de 5 secondes. Si néanmoins celui-ci ne se met pas en marche, renouveler
| “opération au bout de 10 secondes.

e Lorsque le moteur démarre, lacher | interrupteur du moteur et le laissez sur la position ON.
e Faire chauffer le moteur pendant 2 ou 3 minutes.

e Pour arréter le moteur, relever | “outil de coupe au dessus du sol, décélérer complétement et appuyer sur le
bouton d"arrét situé sur le tableau de commandes de la machine E, Fig.5. Ce bouton s utilise dans le cas
d“un arrét immédiat. Il n”est pas nécessaire de placer | “interrupteur du moteur sur la position OFF
pour le stopper.

Si le moteur avec démarrage électrique ne marche pas:
e Pressionner le starter manuel.
e Placer |“interrupteur du moteur sur la position ON.

o Tirer Iégérement sur la poignée du lanceur jusqu’a ce que se produise une résistance et tirer avec vigueur.
La poignée du lanceur doit repartir en douceur.
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Faire chauffer le moteur pendant 2 ou 3 minutes.

AJUSTER LA VITESSE DU MOTEUR IGX440 15 HP

Le modéle Cobra-50-G15H 15 HP est doté d "un contrdle de |"accélérateur qui permet de régler la vitesse en fonction
du disque qui va étre utilisé. Il existe trois vitesses programmées pour les disques de 400 mm, 450 mm et 500 mm.
Sur le tableau ci-dessous nous indiquons les différentes vitesses pour chaque outil de coupe ainsi que la profondeur de
coupe :

DIAMETRES | proFoNDEURMAX. | RPM DISQUE | RPM MOTEUR
P1 500 MM 155 MM 1720 2537
P2 450 MM 130 MM 1900 2802
P3 400 MM 105 MM 2150 3172

Sur la figure 9 nous pouvons apprécier le panneau de contrdle de vitesse qui se trouve sur la machine. A droite nous
avons la commande qui nous permet de choisir | “outil de coupe avec lequel nous allons travailler. A gauche nous
avons la mise en route du ralenti automatique.

5.4 REALISATION DE LA COUPE.
La scie a sol modéle COBRA effectue un travail simple et sQr si on suit les recommandations suivantes:
Mettre le moteur en marche avec le disque relevé au-dela de la zone de coupe.

Placer la machine avec | “outil de coupe sur la ligne de travail et baisser le guide de coupe (G, Fig.7) jusqu’a
le faire coincider avec la ligne de référence.

Avant de commencer le sciage, ouvrir le robinet du réservoir d “eau L, Fig.7. L outil de coupe doit recevoir la
quantité d "eau nécessaire a son refroidissement. Un outil mal refroidi peut entrainer une usure et une détérioration
précoces.

Lorsque le moteur marche a plein gaz, faire descendre le disque doucement jusqu “a obtenir la profondeur de
coupe désirée. Pendant la descente de | “outil, il convient de faire Iégérement avancer la machine.

Une fois obtenue la profondeur de coupe souhaitée, avancer en poussant la machine sur la ligne de coupe
prédéterminée. La vitesse de la machine ne doit pas dépasser celle du disque et cela en fonction de la profondeur de
coupe, de la dureté du matériau et de la puissance du moteur. Si le disque a tendance a se dévier de la ligne de
coupe, cela est di a une avance excessive. Pour cela il faut la réduire.

Ne pas essayer de corriger la ligne de coupe par de violents a-coups car le disque pourrait se déformer et
d "autres dommages pourraient se produire sur d “autres éléments de la machine.

Pour arréter la machine, retirer d "abord le disque de la zone de sciage en le placant a quelques centimétres
du sol. Ne jamais arréter la machine avec le disque pendant le sciage.

5.5 RECOMMANDATIONS DE SECURITE

o Les scies a sol modéle COBRA doivent étre utilisées par des personnes qui dominent leur fonctionnement.

« Avant la mise en marche de la machine, lire attentivement la notice d “instruction et suivre les consignes de
sécurité.

e Contrbler que la machine est en bon état d " utilisation.

o Ne pas mettre la machine en route si tous les protecteurs ne sont pas incorporés.

e On vous conseille de porter des lunettes de protection, des bottes de sécurité et un casque anti-bruit.

o Utiliser toujours du matériel homologué.

o Interdire | "accés a la zone de travail de la machine a toutes tierces personnes.

e Les vétements de travail ne doivent pas avoir de parties non ajustées qui peuvent éventuellement se
coincer dans la machine.

e Lors du déplacement de la machine, arréter le moteur.

o Avant de démarrer le moteur, contréler que le disque ne touche pas le sol.

e Les lieux de travail doivent toujours étre bien aérés car les gaz de combustion émis par le tuyau
d "échappement du moteur sont toxiques.
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e Prendre la précaution de ne pas toucher le tuyau d’échappement du moteur pendant que la machine
fonctionne. Celui-ci atteint de hautes températures. Patienter quelques minutes aprés | “arrét de la machine.
e Prendre en considération les recommandations de sécurité établies par le fabricant du moteur dans le
manuel d “usage du moteur.

o Ne pas utiliser de | “eau a pression pour nettoyer la machine.

e A la fin de chaque journée éteindre la machine et la débrancher.

SIMA, S.A n’est pas tenu responsable des conséquences dérivées d “une utilisation inappropriée de la scie a

sol.

6. ENTRETIEN.

Les opérations d’ entretien doivent étre effectuées par des personnes qui connaissent la machine et son
fonctionnement.

* Toute manipulation sur la machine doit étre faite avec le moteur arrété.

* Prendre toujours en considération les recommandations de sécurité décrites dans ce manuel ainsi que celles
qui apparaissent dans le livret du moteur essence.

* Graisser toutes les 80 heures les paliers de | “arbre du disque E, Fig.10, le palier de la vis sans fin et la
vis sans fin E,Fig.11

* Controler le niveau d “huile sur la version essence en plagant toujours la machine a | "horizontale. Les
moteurs disponibles pour la scie a sol modéle COBRA sont équipés d "un détecteur du niveau d "huile de telle sorte que
si le niveau est trop bas, le moteur s arréte et ne démarre pas jusqu ‘a avoir rempli la jauge d’huile.

* Utiliser de préférence de | " huile type SAE 15W- 40.

* Nettoyer périodiquement la machine et si des anomalies apparaissent, faire réviser la machine par un
technicien spécialisé.

* Ne pas oublier de retirer les outils utilisés pendant les opérations d “entretien.

* Si la machine n“est pas couverte la couvrir avec un tissu imperméable.
* 1| est formellement interdit de modifier toutes piéces, éléments ou caractéristiques de la machine.

SIMA, S.A. ne sera en aucun cas tenu responsable des conséquences dérivées du non- respect de ces
recommandations.

6.1 TENDRE OU CHANGER LES COURROIES DE TRANSMISSION

Les courroies de transmission sont des pieces qui peuvent se détendre a la longue. Il sera donc nécessaire de
les contrbler périodiquement: pour cela, il faut les opprimer avec les doigts et leur déformation doit étre
approximativement de 8 mm.

Les courroies peuvent aussi s “user a long-terme et il faut les changer si elles sont abimées.

Pour vérifier la tension des courroies, les tendre ou les changer, il faut retirer le carter des poulies P, Fig.8 n
desserrant les vis correspondantes T, Fig.8.

S’il faut les tendre, on déplacera le moteur vers le réservoir de la machine desserrant les écrous qui le fixent
au bati A, Fig.8 et en desserrant la vis tenseur R, Fig.8 tout en serrant la vis tenseur opposée S, Fig.8. Une fois
obtenue la tension adéquate, serrer a nouveau les écrous du moteur.

S’il faut les changer, on déplacera le moteur au maximum dans le sens contraire au réservoir en desserrant
les écrous de fixation A, Fig.8 ainsi que la vis tenseur S. Fig.8). De cette fagon, les courroies pourront étre retirées
facilement et seront changées par des courroies neuves.

Ensuite, replacer le moteur sur la structure de la machine en serrant la vis tenseur S.Fig 8 et tendre
correctement les courroies. Si cela est nécessaire desserrer la vis tenseur opposée R,Fig.8. Serrer a nouveau les
écrous du moteur.

Chaque fois que le carter P,Fig.8 est retiré (manipulation des courroies de transmission), il convient de
vérifier 1" équerrage entre la poulie du moteur et la poulie du disque. Pour le vérifier, il suffit de s appuyer une régle
sur la face extérieure des poulies et de vérifier qu il n"y a pas de séparation.

Si les poulies n’étaient pas correctement alignées, déplacer le moteur jusqu “a obtenir un équerrage correct.
Prendre la précaution que les courroies soient bien tendues.

10
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Apreés cela, placer a nouveau le carter des poulies P, Fig.8 et fixer les vis T, Fig.8

IMPORTANT

Les courroies de transmission doivent étre révisées et tendues toutes les 8 heures aprés la
tournée de travail. Aprés plusieurs heures de travail la transmission par courroies classiques se détend a
cause de la température, tensions ou frottements.

Lorsque la transmission de la machine se fait par courroies dentées il n est pas nécessaire
d " ajuster la tension. Ce type de transmission ne requiert pas une tension excessive mais juste la tension
suffisante pour son bon fonctionnement.

7. SOLUTION AUX ANOMALIES LES PLUS FREQUENTES

ANOMALIE POSSIBLE CAUSE SOLUTION

Le moteur ne démarre pas

Alerte du niveau d " huile activée

Ajouter de | huile et compléter le

niveau

Vanne du combustible fermée

Ouvrir la vanne du combustible

Interrupteur du moteur ou de la
machine en position OFF

Placer les interrupteurs du moteur et
de la machine en position ON

Bouton d “arrét d "urgence pulsé

Retirer le bouton d“arrét d urgence en
le tirant vers le haut

Le disque s arréte pendant la coupe
ou ne coupe pas bien

Accélération insuffisante

Accélérer au maximum

Courroies détendues

Tendre les courroies

Progression excessive

Diminuer la progression

Disque inadéquat

Utiliser le
matériau

disque approprié au

Faible puissance du moteur

Faire réviser le moteur par le service
technique

Usure précoce du disque

Arrosage insuffisant

Vérifier le kit d "arrosage

Progression excessive

Diminuer la progression

Disque inadéquat

Utiliser le
matériau

disque approprié au

Usure précoce des courroies

Les courroies dérapent sur les poulies

Tendre les courroies

Diminuer | “avance

Utiliser le
matériau

disque approprié au

Poulies non alignées

Aligner les poulies

11




8. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
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DONNEES COBRA-50 G13H ||COBRA-50 G13R | COBRA-50 G15H
MOTEUR HONDA GX390 ROBIN EH41D HONDA 1GX440 SPA2
COMBUSTIBLE Essence Essence Essence
DEMARRAGE Par lanceur Par lanceur Electrique
PUISSANCE MAXIMALE 13HP/9,6KW 13,5HP/9,0KW 15HP/11,2KW
R.P.M. MOTEUR 3600 3600 3600
SYSTEME D’ AVANCE Manuel Manuel Manuel
@ MAXI DU DISQUE mm. 500 500 500
@ ALESAGE DU DISQUE mm. 25,4 25 4 25,4
MONTAGE DU DISQUE A droite A droite A droite
PROFONDEUR MAXI DE COUPE 155 105/130/155 *
mm. 155
CAPACITE DU RESERVOIR <0 <0
D EAU L.. 50

ENTREE D "EAU SUR

2 faces du disque

2 faces du disque

2 faces du disque

POIDS NET Kg. 176 176 194
SYSTEME DE REGLAGE Manivelle mécanique Manivelle Manivelle mécanique
PROFONDEUR COUPE a mécanigue a
ENCOMBREMENT
LxIxH mm. 1710x620x950 1710x620%950 1710x620x950
9. SCHEMAS ELECTRIQUES.
COBRA-50-G13H _
COBRA-50-G13R T
UNIDAD INTERRUPTOR
DE ALERTA AMARILLO DE NIVEL
DE ACEITE DE ACEITE
(=]
BOBINA &
DE &
ENCENDIDO
BUJIA
> <l NEGRO NEGRO
L1
Q
E 2
e 2
z
= PULSADOR
= DE PARADA / / INTERRUPTOR
MAQUINA ° o | MOTOR

AZUL

||}
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SCHEMA ELECTRIQUE COMMANDES DU CONTROLE DE VITESSE DE COUPE

COBRA-50-G15H
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10. GARANTIE.

SIMA S.A fabricant de machines pour les BTP dispose d "un réseau de services techniques RED SERVI-SIMA.
Les réparations effectuées par notre réseau SERVI SIMA garantissent service et qualité.

SIMA S.A. garantit tout ce qu’elle fabrique contre n’‘importe quel défaut de fabrication, en restant protégée
par les conditions spécifiées dans le document adjoint CONDITIONS DE GARANTIES.

Les conditions de garantie cesseront en cas d'un inaccomplissement des conditions de paiement établies.

SIMA S.A. se réserve le droit de modifier ses produits sans préavis

11. PIECES DE RECHANGE

Les piéces détachées disponibles pour les scies a sol modéle COBRA-50, fabriquées par SIMA, S.A. sont
répertoriées sur la vue éclatée, jointe a cette notice.

Pour passer commande, il suffit de prendre contact avec le service aprés-vente de SIMA S.A. et de spécifier
clairement le repére de la piéce en question, ainsi que le modéle, le numéro et | année de fabrication (données
qui apparaissent sur la plaque de caractéristiques de la machine).

12. PROTECTION DE L ENVIRONNEMENT.

@ Les matiéres premiéres devront étre récupérées au lieu de jeter les restes. Les appareils, les accessoires,
les fluides et les emballages devront étre envoyés aux endroits indiqués pour leur réutilisation
%l écologique. Les composants de plastique sont marqués pour leur recyclage sélectionné.

R.A.E.E. Les déchets d'appareils électriques et électroniques devront étre déposés dans des
lieux indiqués pour leur ramassage sélectif.

13. DECLARATION SUR LES BRUITS.
Niveau de puissance acoustique émise par la machine.
COBRA-50/G13H LWA (dBa) 95
COBRA-50/G13R LWA (dBa) 96

14. DECLARATION SUR LES VIBRATIONS.

Le niveau d “exposition des vibrations transmis au systéme main-bras est :

MODELE POUR LA MAIN GAUCHE m/ s2 POUR LA MAIN DROITE m/ s2
COBRA-50/G13H 0,00201668681 0,00236611135
COBRA-50/G13R 0,00270363634 0,00569654128
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CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES VENTE

EXEMPLAIRE POUR L UTILISATEUR FINAL

DONNEES MACHINE

DONNEES ACHETEUR \op

ADRESSE

C.P./VILLE

PAYS

Tel: Fax:

e-mail

DATE D "ACHAT

Signature et cachet du vendeur Signature du client

CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d “un an a
partir de la date d "achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d "oeuvre et la réparation des piéces défectueuses du produit dont le modele et numéro de série sont indiqués
sur le certificat de garantie.

3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu “aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une utilisation inadéquate, une chute, une poussée de tension, un mauvais coup, une
installation électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement réalisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie
sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.

6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-apreés :

a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.

b) au cas ou les piéces qui composent le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non
autorisé par le service technique de SIMA S.A.

c) Lorsque des piéces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n’assume pas la responsabilité des dommages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ceux-ci incluent les frais de transport, les appels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d "avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA S.A. ou au
SAV autorisé ( fabricant du moteur).

9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours a partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la garantie du
produit, il faut présenter la facture d “achat diiment cachetée par | établissement vendeur et le numéro de série du produit.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

- 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPAGNE
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CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES VENTE

EXEMPLAIRE POUR LE FABRICANT

DONNEES MACHINE

DONNEES ACHETEUR oy

ADRESSE

C.P./VILLE

PAYS

Tel.: Fax:

e-mail

DATE D "ACHAT

Signature et cachet du vendeur Signature du client

CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d “un an a
partir de la date d "achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d "oeuvre et la réparation des piéces défectueuses du produit dont le modeéle et numéro de série sont indiqués
sur le certificat de garantie.

3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu “aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une utilisation inadéquate, une chute, une poussée de tension, un mauvais coup, une
installation électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement réalisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie
sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.

6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-apreés :

a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.

b) au cas ou les piéces qui composent le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non
autorisé par le service technique de SIMA S.A.

c) Lorsque des piéces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n"assume pas la responsabilité des dommages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ceux-ci incluent les frais de transport, les appels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d "avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA S.A. ou au
SAV autorisé ( fabricant du moteur).

9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours a partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la garantie du
produit, il faut présenter la facture d “achat diment cachetée par |"établissement vendeur et le numéro de série du produit.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBURNOL, PARC. 250

- 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPAGNE
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PORTUGUES

DECLARACAOQ “CE” DE CONFORMIDADE

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albuiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANHA)
Empresa responsavel pelo fabrico e comercializagdo da maquina que a seguir se especifica:

CORTADORA DE JUNTAS DE DILATAGAO

DECLARA:

Que a maquina acima indicada, destinada ao corte de juntas sobre superficies de betdo, asfalto
e outros revestimentos de estradas, esta conforme com as seguintes Directivas Maquinas
(Directiva 2006/42/CE) e as regulamentacbes nacionais que a incorporam.

Cumpre também todas as disposi¢des aplicaveis das seguintes Directivas comunitarias
Directivas 2000/14/CE; 2002/44 /CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Cumpre as disposicoes das seguintes normas aplicadas

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009

UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Dados da pessoa que elabora o expediente técnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsavel técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANHA)

Albolote 01.01.2010

: * Fdo: Javier Garcia Marina
sima
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INFORMAGAO GERAL.

ATENCAO: Leia e entenda bem as presentes instrucdes antes de comegar a trabalhar com a maquina

A SIMA S.A. agradece a confianga depositada nas nossas maquinas ao adquirir uma CORTADORA DE JUNTAS
modelo COBRA-50.

Este manual proporciona-lhe as instrugdes necessarias para o funcionamento, utilizagdo, manutencédo e, se for
caso, reparacdo. Assinalam-se também os aspectos que podem afectar a seguranca e salde dos utilizadores durante
a realizagdo de qualquer trabalho. Se as instrugbes forem seguidas e se operar com a maquina como se indica, obtera
um bom resultado e uma facil manutengdo.

Por isso, a leitura deste manual é obrigatdria para qualquer pessoa responsavel pela utilizacdo, manutengéo
ou reparagdo da maquina.

Recomenda-se que tenha sempre este manual num local de facil acesso e perto do local onde esta
a utilizar a maquina.

1. DESCRICAO GERAL DA MAQUINA

e As Cortadoras de Juntas de Dilatagdo SIMA S.A., modelo COBRA, foram desenhadas e fabricadas para a
realizagdo de cortes sobre superficies horizontais de asfalto, betdo, granito, ou material ceramico, utilizando
discos de diamante a alta velocidade, as cortadoras de juntas modelos COBRA que sdo guiados ou conduzidas
a mdo, devem ser empurrados manualmente pelo operario para realizar o corte do material. A ferramenta de
corte é refrigerada através de agua fornecida desde o depdsito nos modelos que o incorporam, também tem a
possibilidade de ligar a agua directamente da rede de bastecimento.

Qualquer outro uso que se der a esta maquina é considerado impréprio e pode resultar perigoso,
pelo que esta expressamente proibido.

e As suas caracteristicas construtivas sdo as seguintes, regulacdo de altura de corte através de alavanca ou
volante, que tem um elemento de bloquei para impedir o movimento.

e Tem um depdsito de agua com possibilidade de ligagdo a rede externa.

. Equipada com sistema de paragem, seta de emergéncia nos comandos.

e A maquina tem rodas de borracha e jante de aluminio com rolamento duplo.

e Equipada com resguardo para o disco e refrigeragdo por dgua com torneira reguladora do caudal.

e Equipada com tomada de ligagdo de agua para rede externa.

¢ A maquina é accionada por motor de combustdo para gerar o movimento do disco de corte.

. O acelerador do motor por comando a distancia, esta integrado nos comandos.

e A estrutura da maquina foi pintada a quente com pintura epoxy poliester o que lhe confere uma alta
resisténcia a superficie e mantém a estrutura protegida da corroséo.

e MAaquina protegida com tela anti salpicos no resguardo do disco de corte que evita a projecgdo de agua em
redor.

. Equipada com um elemento de guia para a sinalizagdo da linha de corte.

e Equipada com transmissdo de polias e correia flexivel, a transmissdo esta protegida com um resguardo para
impedir o acesso aos elementos em movimento.

. O chassis dispde de elementos de suspensdo para levantar a maquina e facilitar o transporte.

¢ A maquina foi fabricada com punhos reguldveis em altura oferecendo comodidade e facilidade de condugdo ao
operador para empurrar a maquina.

e Tem uma escala graduada de indicagdo da profundidade de corte.
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1.1 PICTOGRAMAS.

Os pictogramas incluidos na maquina tém o seguinte significado:

LER MANUAL E OBRIIGATORIO O USO DE

DE INSTRUGOES CAPACETE, OCULOS E PROTECCAO
ACUSTICA

E OBRIGATORIO O E OBRIGATORIO O USO DE CALCADO

USO DE LUVAS DE SEGURANGA

2. TRANSPORTE

Quando se trate de deslocagBes curtas sobre superficies regulares, a Cortadora de Juntas COBRA 502 pode-se
deslocar sobre as suas préprias rodas, empurrando-se manualmente depois de elevar o disco de corte ao maximo.

Quando o transporte requerer a elevagdo da maquina, ela tem elementos para a suspensdo na parte superior
da cuba, Fig.2. Os meios de transporte que se utilizem devem garantir a sua seguranga.

ATENGCAO: Usar cabos correntes ou elementos de suspensdo homologados com resisténcia suficiente para o
peso da maquina (Ver etiqueta de caracteristicas na maquina). Nos movimentos de descida, coloque a maquina no
chdo suavemente evitando qualquer golpe violento sobre as rodas que possa deteriorar algum componente.

3. INSTRUCOES DE MONTAGEM

3.1 CONDIC6ES DE FORNECIMENTO
As varias versdes de Cortadoras de Juntas do modelo COBRA, fornecem-se em embalagens individuais.

Ao abrir a embalagem, o usuario encontrard com o corpo da maquina sem disco e sem combustivel, uma
bolsa que contém os seguintes elementos:

e Manipulo para o volante de elevagdo do disco
e Chave de 6 mm

o Livro de instrugBes da maquina e garantia

e Livro de instrugGes do motor versdo a gasolina

3.2 MONTAGEM DO VOLANTE DE ELEVAGCAO

O volante de regulagdo da altura do disco, (V, Fig.3) monta-se em fabrica sem o manipulo (M, Fig.3) por
raz6es de embalagem e para evitar possiveis golpes durante o transporte. Para montar o manipulo basta rosca-la ao
volante usando para isso a chave de 6 mm (A, Fig.3) que a maquina leva como acessorio. O manipulo tem um local
para colocar a chave (figura 3).

3.3 MONTAGEM DO DISCO

Deve utilizar sempre um disco adequado para o material que vai cortar. Desta forma obterd um maior
rendimento e um melhor resultado.

Os discos utilizados sé&o refrigerados por dgua, para isso a cortadora de Juntas COBRA tem um sistema de
refrigeragdo que garante o caudal necessario para refrigerar o disco.
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O resguardo do disco é rebativel sobre um dos seus extremos, o que permite as operacdes de montagem e
mudanca do disco de uma forma rapida e facil.

Para a montagem ou substituigdo do disco, proceda da seguinte forma:

¢ Em maquinas com resguardos de ago, soltar os fechos C, Fig.4 e abrir a parte rebativel da protecgdo como se indica
na Fig.4.

e Para outros resguardos, afrouxar a porca A, Fig.4.1 que fixa o resguardo ao chassis; ndo é necessario retira-lo.
Baixar o resguardo ao maximo sobre o seu eixo B, Fig. 4.1

e Bloqueie a rotagdo do eixo do disco com a chave L, Fig.4. O eixo foi desenhado com duas faces planas para permitir
0 encaixe perfeito da chave.

e Afrouxe a porca do eixo T, Fig.4 com a chave M, Fig.4, retire o prato exterior do disco E, Fig.4. ATENCI\O T A
porca é de rosca esquerda

e Coloque o disco sobre o eixo, fazendo coincidir o furo pequeno com o passador fixo do prato interior I, Fig.4.

e Volte a colocar o prato exterior acoplando-o igualmente ao passador fixo do prato interior e aperte bem a porca do
eixo utilizando novamente as duas chaves

e Feche o resguardo e fixe-o bem.

o Assegure-se sempre de que o sentido de rotagdo do disco esta correcto. Deve coincidir com o que marca a
seta desenhada no disco e o que marca a seta desenhada na parte lateral da protecgdo.

« Comprove também o perfeito acoplamento entre disco e pratos antes do aperto definitivo das porcas.

3.4 RECOMENDACéES DE SEGURANCA PARA O MOTOR
e Encha o depdsito de combustivel mas ndo excessivamente, faca esta operagdo num local ventilado.
e Procure evitar a inalagdo do vapor do combustivel.

o Evite derramar combustivel e tenha presente esta ideia cada vez que encha o depdsito, os vapores e o
combustivel derramado sdo altamente inflamaveis sob certas condigdes e podem provocar incéndios.

e Ndo fume durante o enchimento do depdsito, evite a presenca de fogo ou faiscas, inclusive no local onde
guarda o combustivel.

e Se derramar combustivel deve limpar-se e permitir a dissipagdo dos vapores antes de por o motor a
funcionar.

o N&o coloque elementos inflamaveis sobre o motor.
e Evite o contacto do combustivel com a pele.
e Ndo permita que se utilize o0 motor sem ter presentes as instrugdes necessarias.

e Ndo toque no motor nem permita que alguém o faga enquanto estd quente, podera causar queimaduras na
pele.

e Ndo deixe que criangas ou animais domésticos se aproximem do motor.
e Mantenha o combustivel fora do alcance das criangas.

e Ndo atestar com o motor a funcionar nem fumar durante a operagdo. Procure fazé-lo em locais com boa
ventilagdo.

4. INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO E UTLIZAGAO

ATENCAO: Devem seguir-se todas as recomendacdes de seguranca assinaladas e cumprir com as normas de
prevengao de riscos laborais de cada lugar.

4.1 DEPOSITO DE AGUA

As Cortadoras de Juntas modelo COBRA, tém um depdsito de agua D, Fig.5. para a refrigeragdo do disco. O
tubo por onde circula a 4gua tem uma torneira que nos permite abri-la e fecha-la L, Fig.5.
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4.2 REGULAGAO DA ALTURA DO DISCO

As Cortadoras de Juntas modelo COBRA, dispdem de regulagdo da altura do disco para seleccionar a
profundidade de corte desejada. Esta regulagdo consegue-se com o volante que se encontra situado na parte
superior da cuba V, Fig.5. Para baixar o disco gira-se no sentido dos ponteiros do reldgio e para o elevar gira-se no
sentido contrario tal como se indica Fig. 5

A posicdo do disco € assinalada através de uma tabela graduada Fig. 5.1 que tém estes modelos.

Para evitar variagbes na profundidade de corte devidas a movimentos imprevistos da manivela de regulagdo
de altura, a maquina tem um mecanismo de bloqueio que imobiliza o volante na posigdo desejada B, Fig.5. Cada vez
que modificar a altura do disco tera previamente que efectuar o desbloqueio.

4.3 FUNCIONAMENTO. LIGAR / DESLIGAR
Para maquinas com motor a gasolina proceder da seguinte forma:

« Eleve o disco de corte até ficar uns centimetros acima do chdo

e Comprove o nivel de 6leo do motor. Se estiver abaixo do minimo o motor ndo arrancara

e Abra a vaélvula do combustivel

e Feche a valvula (N&o é necessario se 0 motor estiver quente ou a temperatura for alta)

e Coloque o acelerador G, Fig.5 em posicdo de ligeira aceleragdo. Os modelos COBRA-50 tém o seu proprio
acelerador adicional ao que incorpora o motor, o que permite ao operario realizar as operagbes de aceleragdo de
forma mais comoda e rapida

o Gire o botdo do motor para a posigdo ON

e Destrave o botdo de paragem E, Fig.5 girando-o e deslocando-o para cima. Este botdo € adicional ao botdo do
motor e permite realizar mais comodamente as fungdes de PARAR / ARRANCAR

e Ponha o motor a trabalhar puxando a pega do arrancador

o Deixe aquecer o motor em rotacdes baixas e depois abra a valvula e coloque a alavanca de aceleragdo na
posigao adequada para o trabalho previsto

e Para parar o motor, volte a elevar o disco acima do chdo, desacelere completamente e bloqueie o botdo de
paragem E, Fig.5 empurrando-o para baixo. Este bot&o é do tipo de paragem de emergéncia pelo que dada a
sua posigdo e facilidade de accionamento, pode realizar esta fungdo no caso de ser necessario uma paragem
imediata. Nao é necessario colocar o botao do motor em posicao OFF para conseguir a paragem

e Feche a valvula de combustivel

Para mais detalhes sobre as operagées no motor, ver o livro de instrugées proprio do motor.

Para maquinas com motor a gasolina mod. IGX440 15 HP proceda da seguinte forma:

o Elevar o disco de corte até que fique uns centimetros acima do chéo.

o Verificar o nivel de 6leo no motor. Se estiver abaixo do minimo, ndo arrancara.

e Gire o interruptor do motor para a posigdo START, retenha-o ai até que o motor arranque, ndo o retenha
mais de 5 segundos, se ndo trabalhar repita a operagdo esperando 10 segundos.

e Quando o motor arrancar, solte o interruptor do motor deixando-o na posigdo ON.
e Aquecer o motor durante 2 6 3 minutos.

e Para parar o motor, desacelere completamente e bloqueie o interruptor de paragem E, Fig.5 empurrando-o
para baixo. Este botdo é do tipo de paragem de emergéncia pelo que dada a sua posigdo e facilidade de
accionamento, pode realizar esta fungdo no caso de ser necessario uma paragem imediata. Ndo é
necessario colocar o botdo do motor em posicdo OFF para conseguir a paragem.

Se o motor de arranque eléctrico ndo funcionar:
e Pressione a alavanca da valvula manual.
e Girar o interruptor do motor para a posigdo ON.

e Puxe ligeiramente o arrancador até que note resisténcia, e entdo puxe com forga. Deixe que o arrancador
volte com suavidade.

Aquecga o motor durante 2 ou 3 minutos.
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AJUSTE DA VELOCIDADE DO MOTOR IGX440 15 HP

O modelo Cobra-50-G15H 15 HP inclui um controlo do acelerador que permite regular a velocidade dependendo do
disco que va usar, existem trés velocidades programadas para discos de 400 mm, 450 mm y 500 mm. Na seguinte
tabela mostram-se as diferentes velocidades para cada disco assim como a profundidade de corte maxima para cada

disco:

DIAMETROS PROFI\;IJ/:‘Q'DAD RPM DISCO | RPM MOTOR
P1 500MM | 155 MM 1720 2537
P2 450 MM | 130 MM 1900 2802
P3 400MM | 105 MM 2150 3172

Na figura 9 podemos ver o quadro de controlo de velocidades nos comandos. A direita tem o comando que nos
permite seleccionar o disco de corte com que vamos cortar. Na parte esquerda encontra-se o accionamento do ralenti
automatico.

4.4 REALIZAGAO DO CORTE

A Cortadora de Juntas COBRA faz o seu trabalho de uma forma segura e facil seguindo as recomendacGes
indicadas:

Ponha o motor a trabalhar com o disco fora da zona de corte

Cologue a maquina com o disco sobre a linha prevista de trabalho e baixe a guia de corte G, Fig.7 até fazé-la
coincidir com a linha de referéncia.

Antes de comecar a cortar, abrir a torneira do depdsito de agua L, Fig.7.

Com o motor a maximas rotagdes baixar o disco lentamente até conseguir a profundidade de corte desejada.
Enquanto o disco desce, convém dar um ligeiro avango a maquina para evitar a duplicagdo do arco de trabalho do
préprio disco.

Uma vez conseguida a profundidade de corte desejada, avangar empurrando a maquina sobre a linha de corte
pretendida. A velocidade de avango ndo deverd ultrapassar a permitida pelo disco em fungdo da profundidade de
corte, da dureza do material e da poténcia do motor. Se o disco tender a sair do corte é porque estamos a avangar
muito rapido e deveremos, assim, abrandar.

Nao tente corrigir a linha de corte com movimentos bruscos porque isso pode causar deformagdes no disco e
danos noutros componentes da maquina.

Para parar a maquina, comece por retirar o disco da zona de corte levantando-o uns centimetros do chdo, tal
como se indica no ponto. Nunca pare a maquina com o disco dentro do corte.

4.5 RECOMENDAGCOES DE SEGURANGCA

e As Cortadoras de Juntas SIMA S.A. devem ser utilizadas por pessoas que estejam familiarizadas com o seu
funcionamento.

e Antes de por a maquina a funcionar, leia atentamente as instrucdes e certifique-se que sdo cumpridas as
normas de seguranca.

o Assegure-se de que a maquina que vai utilizar estd em perfeito estado técnico e totalmente operativa.

e N&o ponha a maquina a trabalhar se ndo estiverem montadas todas as protecgGes com que a maquina vem
de fabrica.

e Aconselha-se o uso de luvas de proteccdo, botas de seguranca, e tampdes auriculares. Usar sempre
material homologado.

e Proibir o aceso a pessoas estranhas a zona de trabalho da maquina.

e A roupa de trabalho ndo deve ter pontas soltas que possam ser apanhadas pela maquina.

e Quando tiver que deslocar a maquina, faga-o sempre com o motor parado.

e Antes de por a maquina a trabalhar, assegure-se de que o disco ndo toca no chdo.

e O local de trabalho deve ser bem ventilado, pois os gases expelidos pela maquina a gasolina sdo toxicos

e N&o toque no escape do motor com a maquina em funcionamento pois este atinge altas temperaturas.
Estas temperaturas podem manter-se durante alguns minutos depois da maquina estar parada.
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e Tenha também em conta as recomendacdes de seguranca estabelecidas pelo fabricante do motor no seu
livro de instrucdes.

o Nd&o utilize 4gua a pressdo para limpar a maquina.
e No final de cada dia de trabalho desligue a maquina da corrente eléctrica.

A SIMA S.A. ndo se responsabiliza pelas consequéncias da ma utilizagdo da maquina Cortadora de Juntas.

5. MANUTENGAO

As operagGes de manutengdo devem ser realizadas preferencialmente por pessoas que conhegam a maquina
e o seu funcionamento.

e Qualquer operagdo feita a maquina deve ser com o motor parado.

e Ter sempre em conta as recomendagdes de seguranga mencionadas neste manual assim como as
que estejam no do motor a gasolina.

. Lubrificar cada 80 horas os suportes dos rolamentos E, Fig.10 do eixo do disco, o suporte do
rolamento da manivela do volante de elevagdo e o volante de elevagdo E, Fig.11

¢« Em versbes com motor a gasolina controlar o nivel de 6leo do motor com a maquina
colocada sempre num plano horizontal. Os motores que equipam as Cortadoras de Juntas modelo
COBRA, possuem alarme de baixo nivel de dleo, de forma que quando o nivel fica abaixo do minimo,
0 motor para e ndo arranca até que se tenha acrescentado dleo suficiente

e Usar 6leo do tipo SAE 15W- 40.

. Limpe a maquina com a frequéncia necessaria e em caso de observar anomalias ou mau
funcionamento leve-a a revisdo a um técnico especializado.

¢ Nao se esqueca de retirar de dentro da maquina qualquer ferramenta utilizada na sua manutengdo.

e Se a maquina ndo estiver tapada, cubra-a.

. Estd proibido de fazer qualquer tipo de modificacdo em qualquer das pegas ou elementos da
maquina. A SIMA S.A. ndo sera, em caso algum, responsavel pelas consequéncias que podem advir
do incumprimento destas recomendagdes.

5.1 APERTO OU SUBSTITUICAO DAS CORREIAS DE TRANSMISSAO

As correias de transmissdo sdo elementos que com o uso podem diminuir a sua tensdo e afrouxarem para
além do limite permitido. E necessario verificar periodicamente se a sua tensdo esta correcta, para tal devem apertar-
se com forga com os dedos, a deformagdo deve ser de aproximadamente 8mm.

Podem também desgastar-se com o trabalho normal da maquina pelo que serd necessario substitui-las
quando estiverem deterioradas.

Para verificar a tensdo das correias, aperta-las ou substitui-las tem que retirar o resguardo da transmissdo P,
Fig.8 afrouxando as porcas T, Fig.8.

Se tiver que as apertar, desloque o motor em direcgdo a cuba, afrouxando as porcas que o fixam a plataforma
(A, Fig.8) e depois afrouxe o parafuso tensor (R, Fig.8) e aperte o tensor oposto (S, Fig. 8). Uma vez conseguida a
tensdo adequada, voltar a apertar bem as porcas do motor.

Se for muda-las, desloque o motor ao maximo em direcgdo contraria a cuba, para isso afrouxe as porcas que
o fixam a plataforma A, Fig.8 e o tensor dianteiro S, Fig.8. Desta forma ficam totalmente soltas e poderdo ser
substituidas facilmente.

Depois volte a mover o motor até a cuba apertando o tensor S, Fig.8 até conseguir a tensdo correcta das
correias. Se for necessério, afrouxe o parafuso oposto R, Fig.8. Finalmente aperte de novo as porcas do motor.

Sempre que se retire a proteccdo P, Fig.8 para alguma intervencdo nas correias de transmissdo, es
conveniente também verificar o alinhamento entre as polias do motor e do disco. Esta operagdo efectua-se apoiando
uma régua na face exterior das polias, se ndo existir separagdo em nenhum dos pontos as polias estdo alinhadas.

Se ndo estiverem alinhadas, deslocaremos o motor até onde seja necessario para conseguir o alinhamento
correcto, verificando sempre se as correias ficam bem apertadas.

Depois de qualquer uma destas operagGes volta-se a colocar a proteccdo da transmissdo P, Fig.8 e fixa-se
bem apertando as porcas T, Fig.8.

IMPORTANTE

As correias de transmissdo tém que ser verificadas e apertadas a cada 8 horas de trabalho, esta
demonstrado que apdés varias horas de trabalho, as transmissdes por correias de perfil classico afrouxam
devido a atritos, temperatura, etc.

10
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6. SOLUCCAO DAS ANOMALIAS MAIS FREQUENTES

ANOMALIA POSSIVEL CAUSA SOLUGAO

Alarme baixo nivel dleo activado Completar o nivel de leo

Valvula de combustivel fechada Abrir valvula de combustivel

Motor ndo arranca Interruptor do motor ou da maquina | colocar interruptores do motor na

em posicdo OFF posicdo ON

Bot&o paragem encravado Desencravar o botdo girando-o e
deslocando-o para cima

Aceleraggo insuficiente Acelerar o motor ao maximo

Correias frouxas Apertar as correias

Disco para ao cortar ou ndo corta de

’ Excessiva rapidez de trabalho
acordo com o previsto

Diminuir rapidez de avango

Disco impréprio Usar um disco apropriado para o
material que estd a cortar
Baixa poténcia do motor Fazer uma revisdao ao motor

Refrigeragdo insuficiente Verificar se |lhe chega agua suficiente

Desgaste prematuro do disco Excessiva rapidez de trabalho Diminuir rapidez

Disco impréprio Usar um disco apropriado para o
material que esta a cortar

Apertar as correias

As correias patinam sobre as polias — -
Diminuir rapidez de avango

Desgaste prematuro das correias -
Usar um disco adequado para o

material que esta a cortar

Polias desalinhadas Alinhar polias

11



7. CARACTERISTICAS TECNICAS

PORTUGUES

DADOS COBRA-50 G13H ||COBRA-50 G13R | COBRA-50 G15H
MOTOR HONDA GX390 ROBIN EH41D HONDA 1GX440 SPA2
COMBUSTIVEL Gasolina Gasolina Gasolina
ARRANQUE Manual Manual Eléctrico
POTENCIA MAXIMA 13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW 15HP/11,2KW
R.P.M. MOTOR 3600 3600 3600
AVANCO DO CORTE Manual Manual
Manual
@ EXTERIOR DISCO mm. 500 500 500
@ INTERIOR DISCO mm. 25,4 254 25,4
SITUA(;/T\O DO DISCO Direita . Direita
Direita
PROFUNDIDADE DE CORTE mm. 155 105/130/155 *
155
CAPACIDADE DEPASITO AGUA L. 50 50 50
REFRIGERACAD OL DISCO Duas faces Duas faces
Duas faces
PESO NETO Kg. 176 176 194
SISTEMA REGULACAO PROFUNDIDADE Mecanico Mecanico Mecanico
DIMENSOES
(LXCxA) mm. 1710x620x950 1710x620x950 1710x620x950
8. ESQUEMAS ELECTRICOS.
COBRA-50-G13H =
COBRA-50-G13R
UNIDAD INTERRUPTOR
DE ALERTA AMARILLO DE NIVEL
DE ACEITE DE ACEITE
BOBINA 2
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> < I NEGRO NEGRO
L1
=
= =
g 3
=T
= PULSADOR
- DE PARADA / /’ INTERRUPTOR
MAQUINA ° o | MOTOR

AZUL

||}
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ESQUEMA ELECTRICO COMANDOS CONTROLO VELOCIDAD CORTE COBRA-50-
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9. GARANTIA.

A SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para a construcdo, dispde de uma rede de servigos técnicos Rede
SERVI-SIMA. As reparagdes efectuadas em garantia pela nossa Rede SERVI-SIMA, estdo submetidas a certas
condigBes com o objectivo de garantir o servigo e qualidade das mesmas.

A SIMA. S.A. garante todos os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico, ao abrigo das condicGes
especificadas no documento CONDICOES DE GARANTIA.

As condigdes de garantia cessarao em caso de incumprimento das condigdes de pagamento estabelecidas.

A SIMA S.A. reserva-se o direito de modificar os seus produtos sem aviso prévio.

10. PECAS

As pegas disponiveis para as Cortadoras de Juntas modelo COBRA, fabricadas pela SIMA, S.A. estdo
identificados nos livros de pegas que se junta ao presente manual.

Para solicitar qualquer peca, deverad contactar o departamento pds venda da SIMA S.A. e especificar
claramente o namero da pega, assim como o modelo, nimero de série e ano de fabrico que aparece na placa
identificativa da maquina a qual se destina a pega.

11. PROTECCAO DO MEIO AMBIENTE.

@ Devem recuperar-se as matérias-primas em vez de as deitar para o lixo. Os acessérios, fluidos e
%I embalagens devem ser enviados para locais indicados para a sua reutilizagdo ecoldgica. Os componentes
de pléstico devem ser reciclados.

R.A.E.E. Os residuos de aparelhos eléctricos e electrénicos devem ser depositados em locais
indicados para a sua recolha selectiva.

13. DECLARACAO SOBRE RUIDOS.

Nivel de poténcia acuistica emitido pela maquina.
COBRA-50/G13H LWA (dBa) 95
COBRA-50/G13R LWA (dBa) 96

14. DECLARAGAO SOBRE VIBRAGCOES MECANICAS.

O nivel de exposicao a vibracao transmitida ao sistema mao braco é:

MODELO PARA MAO ESQUERDA m/ s2 PARA MAO DIREITA m/ s2
COBRA-50/G13H 0,00201668681 0,00236611135
COBRA-50/G13R 0,00270363634 0,00569654128

15
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICO POS VENDA

EXEMPLAR PARA O UTILIZADOR FINAL

DADOS MAQUINA

DADOS COMPRADOR  \ome

MORADA

CcODIGO POSTAL

PAfs

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DA COMPRA

Assinatura e carimbo do estabelecimento Vendedor Assinatura do cliente

CONDIGOES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a reparagdo das maquinas avariadas por esta causa,
durante un periodo de UM ANO, contados a partir da DATA DE COMPRA, que OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.

2.) A garantia, cobre exclusivamente a m&do de obra e reparagdo das pegas defeituosas do produto cujo modelo e niumero de série se indica no Certificado de
Garantia.

3.) Ficam totalmente excluidos os gastos originados por deslocagdes, alimentagdo, alojamento, assim como os gastos de transporte até a SIMA S.A., que
serdo por conta do cliente.

4.) Ndo poderdo atribuir-se a defeitos de fabrico as avarias produzidas por maus tratos, golpes, quedas, acidentes, uso indevido, excesso de voltagem,
instalagdo incorrecta ou outras causas ndo imputaveis ao produto.

5.) As reparagdes ao abrigo da GARANTIA, s6 poderdo ser efectuadas pela propria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo competéncia
final do departamento técnico da SIMA S.A. a aceitagdo da reparagdo em Garantia.

6.) Esta Garantia fica anulada nos seguintes casos:

a) Por modificagdo e/ou manipulagdo do Certificado de garantia.

b) Quando por claro indicio as pegas que compdem o produto tenham sido reparadas, modificadas ou substituidas no total ou em parte, por qualquer entidade
ou pessoa NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA, S.A.

¢) Quando se instalem no produto pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) A SIMA S.A. ndo assume a responsabilidade dos danos derivados ou vinculados a uma avaria do produto. Estes incluem, mas sem se limitar a eles, os
incdmodos, os gastos de transporte, as chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de dinheiro.

8.) Os motores eléctricos ou de explosdo, em caso de avaria durante o periodo de Garantia, devem ser enviados para a SIMA S.A. ou ao servigo técnico
autorizado pelo fabricante do motor, para a determinagdo da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia deverd estar em poder da SIMA S.A. num prazo ndo superior a TRINTA dias Uteis a partir da data de venda do produto, para
poder beneficiar da Garantia .Para reclamar a garantia devera apresentar a factura de compra carimbada pelo estabelecimento vendedor com o nimero de
série do produto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45

* FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
I ESPANA
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PORTUGUES

CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICO POS VENDA

EXEMPLAR PARA DEVOLVER AO FABRICANTE

DADOS MAQUINA

DADOS COMPRADOR  \ove

MORADA

CcODIGO POSTAL

PAfs

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DE COMPRA

Assinatura e carimbo do estabelecimento Vendedor Assinatura do cliente
CONDIC()ES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a reparagdo das maquinas avariadas por esta causa,
durante un periodo de UM ANO, contados a partir da DATA DE COMPRA, que OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.

2.) A garantia, cobre exclusivamente a m&do de obra e reparacdo das pegas defeituosas do produto cujo modelo e nimero de série se indica no Certificado de
Garantia.

3.) Ficam totalmente excluidos os gastos originados por deslocagbes, alimentagdo, alojamento, assim como os gastos de transporte até a SIMA S.A., que
serdo por conta do cliente.

4.) Ndo poderdo atribuir-se a defeitos de fabrico as avarias produzidas por maus tratos, golpes, quedas, acidentes, uso indevido, excesso de voltagem,
instalagdo incorrecta ou outras causas ndo imputaveis ao produto.

5.) As reparagdes ao abrigo da GARANTIA, sé poder&o ser efectuadas pela propria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo competéncia
final do departamento técnico da SIMA S.A. a aceitagdo da reparagdo em Garantia.

6.) Esta Garantia fica anulada nos seguintes casos:

a) Por modificagdo e/ou manipulagdo do Certificado de garantia.

b) Quando por claro indicio as pegas que comp&em o produto tenham sido reparadas, modificadas ou substituidas no total ou em parte, por qualquer entidade
ou pessoa NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA, S.A.

c) Quando se instalem no produto pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) A SIMA S.A. ndo assume a responsabilidade dos danos derivados ou vinculados a uma avaria do produto. Estes incluem, mas sem se limitar a eles, os
incomodos, os gastos de transporte, as chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de dinheiro.

8.) Os motores eléctricos ou de explosdo, em caso de avaria durante o periodo de Garantia, devem ser enviados para a SIMA S.A. ou ao servigo técnico
autorizado pelo fabricante do motor, para a determinagdo da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia deverd estar em poder da SIMA S.A. num prazo ndo superior a TRINTA dias Uteis a partir da data de venda do produto, para
poder beneficiar da Garantia .Para reclamar a garantia deverd apresentar a factura de compra carimbada pelo estabelecimento vendedor com o nimero de

série do produto.
SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

s i m a ESPANA
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DEUTSCH

“EG” KONFORMITATSERKLARUNG

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada
(SPANIEN). Verantwortlich fiir die Herstellung und auf die Marktbringung der folgenden
Maschine:

Fugenschneider

ERKLART:

Dap die obengenannte Maschine, speziell hergestellt fir Fugenschnitte von Betonflachen,
Asphalt und dem Ausbau von Strafen, den Maschinenrichtilinien entspricht (nach Normen
2006/42/CE) sowie den nationalen Reglements.

Zudem erflillt sie die Anspriiche nach den EWG Richtlinien 2000/14/CE; 2002/44/CE;
2002/95/CE; 2002/96/CE

Erfllt die Anspriiche der folgenden angewandten Normen:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009

UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Daten der fachgerechten Person zur Ausarbeitung des technischen Dossiers.
Eugenio Fernandez Martin

Technische Haftung

SIMA S.A. 3
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

:s % m a Fdo: Javier Garcia Marina

Geschaftsfiihrer
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DEUTSCH

1. ALLGEMEINE INFORMATION.

ACHTUNG: Bitte vor der ersten Inbetriebnahme sorgfiltig lesen.

SIMA S.A. bedankt sich fiir ihr Vertrauen beim Erwerb unseres Fugenschneiders Modell COBRA.

In dieser Gebrauchsanweisung finden Sie alle Informationen bezliglich Montage, Gebrach, Wartung, und eine
eventuelle Reparatur der Maschine. Zudem klaren wir Sie Uber wichtige Sicherheitsvorkehrungen auf, um Risiken ihres
Personal’s zu vermeiden. Wenn Sie die folgenden Anweisungen strengstens beachten und die Arbeiten nach Anleitung
verrichten garantieren Wir ein zuverldssiges Arbeiten mit dem Gerét sowie eine einfache Wartung.

Aus diesem Grund ist jeder Benutzer der Maschine dazu verpflichtet diese Anweisungen genauestens zu
lessen und zu beachten, um Arbeitsrisiken jeglicher Art im Umgang mit der Maschine zu vermeiden.

Wir empfehlen Ihnen diese Anleitungen immer an einem leicht zuganglichen Ort in der Ndhe der
Maschine aufzubewahren.

2. ALLGEMEINES

e Die Fugenschneider SIMA S.A. wurden fir die Ausfihrung von Fugenschnitten auf horizontalen Oberflachen
wie Asphalt, Beton, Terrazo, Granit-bdden, oder Keramikmaterial entworfen und hergestellt. Das
Schneidewerkzeug ist eine Diamantscheibe von hoher Geschwindigkeit , Modelle mit manuellem Vorlauf
mussen zur Erzielung des Schnittes vom Arbeiter gefiihrt werden. Das Schneidewerkzeug wird bei Modellen
mit Tank wassergekuhlt, die Wasserzufuhr kann auch Uber einen direkten Anschluss erfolgen

Ferner Gebrauch der Maschine gilt als unangemessen und kann gefahrlich sein, somit ist dieser

strengstens untersagt.

e Seine Merkmale sind die folgenden, H6henregulierung tUber Hebel oder Lenkrad mit Blockierungvorrichtung.

e Ausgestattet mit Wassertank mit Méglichkeit tiber externen Anschluss.

e  Mit Notstop System

e  Weichgummirdder und Aluminiumfelgen mit geschlossenen Doppellagern.

e Mit Scheibenhille und Regulierungshebel des Wasserstroms zur Scheibenkihlung.

e  Mit externem Wasseranschluss.

. Maschine wird von einem Benzinmotor zum Antrieb der Scheibe ausgeststtet.

e Beschleunigung des Motors mittels Fernbedienung ind den Pult der Bedienungskndpfe intergriert.

o Der Rahmen der Maschine ist mit einem speziellen Material aus Epoxy Ploiester lackiert worden fiir eine hohe
Resistenz der Oberfldche und Korrosionsschutz.

e Die Maschine ist mit einem speziellen Schirm ausgestattet um das Verspritzen von Wasser zu vermeiden.
e  Mit Fihrungsvorrichtung fir die Signierung der Schnittlinie.
e Mit Riemenibertragung und flexiblen Riemen mit Schutzvorrichtung.

. Der Rahmen verfiigt Gber Hebevorrichtung um den Transport zu erleichtern.

e Die Maschine ist mit hdhenregulierbaren Hebeln hergestellt worden fir eine leichte Handhabung und Lenkung
und Batatigung.

e  Mit graduierter Messvorrichtung zur Anzeige der Schnitttiefe.
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2.1 SYMBOLE.
Die Symbole haben folgende Bedeutung:

SIE MUSSEN, HELM, BRILLE UND
LARMSCHUTZ TRAGEN

LESEN SIE DIE
GEBRAUCHSANWEISUNGEN

SIE MUSSEN SIE MUSSEN SICHERES SCHUHWERK

TRAGEN
SCHUTZHANDSCHUHE TRAGEN

3. TRANSPORT
Fur kurze Distanzen auf glatten Oberflachen , kann die Maschine problemlos zu dem gewlinschten Ort

geschoben werden. Achten Sie darauf, da die Diamantscheibe beim Transportieren nicht den Boden berihrt.

Falls Sie Machine angehoben werden muf, ist eine Hebevorrichtung im oberen Teil der Maschine
vorgesehen.(Siehe Abb.2) Gewicht und Mape ermdglichen den Gebrauch von leichten Fahrzeugen.

ACHTUNG: Benutzen Sie ein flir das Gewicht der Maschine angemessenes Seil. (Siehe Etikett mit
Karakteristiken der Machine) Vermeiden Sie Beim Senken der Maschine ruckartige Bewegungen um die Rader oder
andere Teile der Maschine nicht zu beschadigen.

4. MONTAGEANLEITUNGEN.

4.1 LIEFERUNG
Die verschiedenen Ausfiihrungen der Fungenschneider Modell COBRA werden individuell verpackt geliefert.

Beim Offnen der Verpackung finden Sie die Maschine ohne Schneidescheibe, ohne Benzin und folgende
Elemente vor:

. Eine Handkurbel zum Anheben der Scheibe.

. Ein Inbusschraubenschlissel 6mm

. Bedienungsanleitungen sowie Garantiezertifikat.
. Bedienungsanleitung fiir den Motor.

4.2 MONTAGE DES HOHENHANDRADS

Das Hohenhandrad, das zur Hoéhenregulierung der Schneidescheibe dient, (V, Abb.3) wird in unserer
Fabrik montiert. Der Hebel (M, Abb.3) [3pt sich einfach selbst montieren, benutzen sie den 6 mm
Inbusschraubenschlissel (A, Abb.3) um den Hebel am Handrad zu befestigen. (Siehe Abbildung 3)

4.3 MONTAGE DER DIAMANTSCHEIBE

Um erhéhte Leistung und optimale Resultate zu erzielen ist es witchig immer die angemessene
Diamantscheibe beziiglich des zu schneidenden Materials zu benutzen.

Die erforderliche Kiihlung der Schneidescheiben erfolgt Gber einen geschlossenen Wasserkreislauf .
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Der niederklappbare Scheibenschutz ermdglicht eine schnelle Montage sowie einen schnellen Austausch der
Schneidescheibe.

Fur die Montage oder Auswechseln der Scheibe, beachten Sie bitte folgende Anleitungen:

e Fir Maschinen mit Stahlschutz, I6sen Sie die Hebelverschliisse (C, Abb.4) und 6ffnen Sie den niederklappbaren Teil
des Scheibenschutzes (Siehe Abbildung 4).

e Fir andere Abdeckungen die Befestigungsschraube A, Abb.4.1. I6sen, diese nicht ganz entfernen. Die Abdeckung
soweit wie mdglich Uber die Drehachse klappen B, Abb. 4.1

o Bloquieren Sie die Scheibenachsdrehung mit dem Schraubenschlissel (L, Abb.4)

e Losen Sie die Achsenmutter (Linksgewinde, T, Abb.4) mit Schliissel (M, Abb.4) und entfernen Sie den
Aussenflansch der Schneidescheibe. (E, Abb.4).

e Bringen Sie die Scheibe auf ihrer Achse an, achten Sie darauf, dap der kleine Schieber (I, Abb.4) des
Innenflansches sich perfekt in das kleine Loch der Schneidescheibe einfugt.

. Bringen Sie den AuBenflansch wieder an, achten Sie auch hier darauf den Schieber des Innenflansches mit dem
kleinen Loch des Aussenflansches zu verbinden. Ziehen Sie anschlieBend die Achsenmutter fest.

e Schliessen Sie den Scheibenschutz und befestigen Sie erneut die Hebelverschlisse.

« Uberpriifen Sie immer den korrekten Drehsinn der Schneidescheibe. Die Scheibe mup in Richtung des auf
der Diamantscheibe abgebildeten Pfeils, sowie des auf dem Scheibenschutz abgebildeten Pfeils laufen.

« Uberpriifen Sie den korrekten Sitz der Schneidescheibe zwischen Innen und Aupenflansch, bevor Sie die
Muttern definitiv festziehen.

4.4 SICHERHEITSVORKEHRUNGEN FUR DEN MOTOR
o Flllen Sie den Benzintank an einem gelifteten Ort auf. Vermeiden sie das Verschiitten.
e Vermeiden Sie das Einatmen von Dampfen wéahrend Sie den Motor auffllen.

e Achten Sie darauf kein Benzin zu verschiitten. Beachten Sie, dap die Kombination von freiwerdenden
Dampfen und Benzin bei gewissen Bedingungen hoch entzindlich sind.

o Das Rauchen ist wahrend dieses Vorgangs strengstens verboten. Vermeiden Sie jegliche Feuregefahr durch
Feuerfunken oder Ahnlichem.

 Falls Sie Ol verschiitten sollten, reinigen Sie griindlich die Arbeitszone und schlalten Sei den Motor erst
dann an, wenn alle Dampfe abgezogen sind.

e Es ist strengstens verboten brennbare Gegensténde auf dem Motor abzustellen.
e Vermeiden Sie den Hautkontakt mit Benzin.

e Erlauben Sie keinesfalls den Gebrauch des Motors ohne die notwendigen Bedienungsanleitungen des Motors
zu beachten.

e Achten Sie strengstens daruaf daf3 niemand den Motor beriihrt, wenn dieser heifgelaufen ist. Dies kann zu
Hautverbrennungen fiihren.

e Halten Sie Kinder und Tiere vom Motor fern.
e Bewahren Sie das Benzin an einem flr Kinder unzuganglichem Ort auf.

e Schalten Sie den Motor selbst bei kurzen Arbeitspausen aus. Das Rauchen ist nur in gut belliifteten Raumen
gestattet.

5. BETRIEBSANLEITUNGEN

Achtung: Folgen Sie den hier aufgeflihrten Sicherheitsvorkehrungen und erfillen Sie die Normen zur
Vermeidung von Arbeitsrisiken.
5.1 WASSERTANK

Die Fugenschneider COBRA, verfligen Uber einen Wassertank D, Abb.8, der zu Kiihlung der Schneidescheibe
dient. Mit Absperrhahn um den Wasserstrom zu regulieren. L, Abb.5.
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5.2 HOHENREGULIERUNG DER SCHNEIDESCHEIBE.

Die Fugenschneider Modell COBRA verfligen Uber einen Hohenregulierer welcher sich in der Handkurbel des
oberen Teiles der Maschine befindet. (V, Abb.5). Drehen Sie im Uhrzeigersinn um die Schneidescheibe zu senken
und gegen den Uhrzeigersinn um die Scheibe zu erhéhen. (Siehe Abb. 5)

Ein in diese Modelle integrierter Index zeigt die Position der Schneidescheibe in jedem Moment an. (Siehe Fig
5.1)

Um Veranderungen der Schnittiefe aufgrund unvorhergesehener Drehungen des Hoéhenregulierers zu
vermeiden, wurde ein einfacher Mechanismus integriert welcher den Hohenregulierer in der gewunschten Position (B,
Abb.5) blockiert. Immer wenn die Schnitthdhe geédndert wird, mup die Blockierung zuvor geldst werden.

5.3 INBETRIEBNAHME. EIN / AUS

Fir Maschinen mit Benzinmotor achten Sie bitte auf folgendes:

ACHTUNG: Benutzen Sie die Maschine nicht bei Regen. Arbeiten Sie immer an gut beleuchteten
Orten.

o Uberpriifen Die den Olstand des Motors. Wenn dieser zu niedrig ist springt der Motor nicht an.
« Offnen Sie die Benzinhahn.
e SchlieBen Sie den Choke. (Dies ist nicht nétig wenn der Motor warm oder die Temperatur hoch ist.)

e Bringen Sie den Gashebel (G, Abb. 5) in Ausgangusposition. Modelle COBRA-50 sind mit einer
Fernbeschleunigungsbedienung ausgestattet, um der Bedienperson eine einfache und schnellle Handhabung zu
bieten.

e Heben Sie die Schneidescheibe an, bis sie einige Zentimeter {iber dem Boden verbleibt.
e Bringen Sie den Wechselschalter in Position ON.

e Losen Sie den Ausschaltungsknopf (E, Abb. 5) indem Sie in nach oben drehen. Dieser Druckknopfschalter wurde
zusatzlich zum Wechselschalter integiert um die Maschine bequem und schnell ein und auszuschalten.

e Starten Sie den Motor, indem Sie den Hebel des Riicklaufanlassers betatigen.

e Lassen Sie den Motor bei niedrigen Umdrehungen warmlaufen, &ffnen Sie die Luftklappe und bringen Sie den
Gashebel in Position der gewiinschten Beschleunigung.

¢ Um den Motor zu stoppen, heben Sie die Schneidescheibe erneut an, verlangsamen Sie vollstdndig und aktivieren
Sie den Ausschaltungsknopf (E, Abb. 5) indem Sie ihn nach unten driicken. Dieser Druckknopfschalter dient als
eine Art Notstopschalter und ist einfachst zu bedienen. Die Maschine kann so in Notfallen sofort ausgeschaltet
werden. Es ist nicht notig den Wechselschalter in Position OFF zu bringen um die Maschine zu stoppen.

e SchlieBen Sie die Benzinuhr.
Fiir weitere Informationen beziiglich des Motors, ziehen Sie das Motoranleitungsbuch hinzu.

Fiir Benzinmotormaschinen Modell IGX440 15 HP gehen Sie folgendermapen vor.

e Heben Sie die Schneidescheibe an, bis sie einige Zentimeter Uber dem Boden verbleibt.

« Uberpriifen Die den Olstand des Motors. Wenn diser zu niedrig ist springt der Motor nicht an.

e Bringen Sie den Motorschalter in Startposition und halten Sie ihn in dieser Position bis bis der Motor
anspringt. Sollte der Motor innerhalb von 5 Sekunden nicht anspringen, mup dieser Vorgang nach 10 sek.
wiederholt werden.

e Nach Anspringen des Motor, den Motorschalter loslassen und bringen in ON-Position bringen.
e Lassen Sie den Motor 2-3 Minuten warmlaufen.

e Um den Motor zu stoppen, heben Sie die Schneidescheibe erneut an, verlangsamen Sie vollstéandig und
rasten Sie den Ausschaltungsknopf (E, Abb. b5)ein, indem Sie ihn nach unten dricken. Dieser
Druckknopfschalter dient als eine Art Notstopschalter und ist einfachst zu bedienen. Die Maschine kann so in
Notféllen sofort ausgeschaltet werden. Es ist nicht notig den Wechselschalter in Position OFF zu
bringen um die Maschine zu stoppen.

Im Falle dap der Motor mit Elektroanlasser nicht funktionieren sollte:
o Betatigen Sie den Hebel der Luftklappe von Hand.

e Bringen Sie den Motorschalter in ON-Position.
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e Ziehen Sie leicht den Anlasserhebel bis Sie leichten Widerstand verspuren und ziehen Sie anschlieBend mit
voller Kraft. Achten Sie auf die sanfte Rickflihrung des Anlasserhebels.

e Lassen Sie den Motor 2-3 Minuten warmlaufen.
ANGLEICHUNG DER GESCHWINDIGKEIT FUR MOTORMODELL IGX440 15 HP

Modelle Cobra-50-G15H 15 HP verfligen Uber ein Beschleunigungsiiberwachungssystem welches die
Geschwindikeitsregulierung bezilglich der zu benutzenden Schneidescheibe ermdéglicht. Es wurden 3
Geschwindigkeiten fur 400 mm, 450 mm und 500 mm Schneidescheiben programmiert. In der folgenden Tabelle
werden die verschiedenen Geschwindigkeiten fiir jede Schneidescheibe sowie die maximale Schnittiefe beziiglich der
Schneidescheibe angezeigt:

MAX. UPM
%) SCHNITTIEFE SCHEIBE UPM MOTOR
P1 500 MM 155 MM 1720 2537
P2 450 MM 130 MM 1900 2802
P3 400 MM 105 MM 2150 3172

In Abbildung 9 sehen Sie Geschwindigkeitskontrolltafel. Rechts finden Sie den Drehgriff um den Durchmesser der
Scheibe, mit der Sie arbeiten, zu wahlen. Links befindet sich der Antrieb des automatischen Leerlaufs.

5.4 DURCHFUHREN DES SCHNITTS

Das Verrichten der Arbeit mit dem Fugenschneider COBRA-50 ist sicher und einfach wenn Sie folgende
Anleitungen beachten:

Nehmen Sie den Motor in Betrieb. Achten Sie darauf, daB sich die Schneidescheibe ausserhalb der
Schneidezone befindet.

Stellen Sie die Maschine mit der Schneidescheibe direkt (iber der vorhergesehene Schnittlinie und senken Sie
die Schnittfihrung (G, Abb.7) um nicht von der Schnittlinie abzuweichen.

Bevor Sie mit dem Schneidevorgang beginnen missen Sie den Absperrhahn (L, Abb.7) 6ffnen. Die Scheibe
muB in jedem Fall genligend Wasser empfangen um eine perfekte Kihlung zu erzielen. Eine unzuldssig gekihlte
Schneideschiebe kann zu ihrer Beschadigung sowie friihzeitiger Abnitzung fihren.

Bringen Sie den Motor auf volle Touren und senken Sie langsam die Schneidescheibe bis Sie die gewlinschte
Schnittiefe erlangen. Sobald die Schneidescheibe den Boden briihrt, ist es ratsam die Maschine leicht vorwarts zu
bewegen die anfangliche Belastung der Schneidescheibe zu verringern.

Wenn die gewlinschte Schnittiefe erreicht ist, schieben Sie die Maschine Uber der vorgesehenen Schnittlinie
weiter. Die Geschwindigkeit sollte die vorgeschriebene Geschwindigkeit bezliglich der Schnittiefe, Material und
Motorleisung nicht Uberschreiten. Sollte die Schneidescheibe aus der Schnittlinie heraustreten, so liegt das am zu
schnellen Vorlauf der Scheibe und sollte aus diesem Grund verringert werden.

Versuchen Sie nicht mit Gewalt die Schnittlinie zu @ndern, dies kann zu Veformungen der Schneidescheibe
und Beschadigung anderer Elemente fihren.

Bevor Sie die Maschine stoppen muf die Schneideescheibe aus der Schneidezone enfernt werden,
bis Sie einige Zentimeter oberhalb der Schnittzone verbleibt.
5.5 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

e Wenn Sie zum ersten Mal mit der Maschine arbeiten, sollten die Sicherheitsvorkehrungen stengstens
beachtet werden, bis die nétige Erfahrung im Umgang mit der Maschine gegeben ist und Reaktionen der
Maschine klar bekannt sind.

e Bevor Sie die Maschine starten, sollten Sie die Bedienungsanleitungen aufmerksam durchlesen und
Uberprifen Sie die korrekte Durchfiihrung der Sicherheitsvorkehrungen.

e Einwandfreien Zustand der Maschine vor jedem Start kontrollieren
o Die Maschine erst in Betrieb nehmen, wenn Schutzeinrichtungen an Ort und Stelle sind.
e Wir empfehlen ihnen das Tragen von Larmschutz, Augenschutz etc.

e Achten Sie darauf, dap die zu bearbeitende Oberfldche frei von hinderlichen Gegenstanden wie
Stahlstangen oder losen Gegenstanden, ist.

e Halten Sie unbefugte Personen fern.

e Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kénnten von
beweglichen Teilen erfasst werden. Bei Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und rutschfestes
Schuhwerk empfehlenswert, tragen Sie bei ldngeren Haaren ein Haarnetz.
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e Schalten Sie den Motor immer aus bevor Sie die Maschine an einen anderen Ort stellen.

e Fir das Arbeiten mit Benzinmotormaschinen sollten die Arbeitspldtze sollten immer gut bellftet sein, da der
Motor Gase ausstrémt, die giftig sein kénnten.

e Vermeiden Sie den Kontakt mit dem Auspuff wdhrend die Maschine lauft. Dies kann zu Verbrennungen
fihren. Warten Sie immer einige Minuten bis der Auspuff abgekihlt ist.

e Beachten Sie auch die Sicherheitsvorschriften des Motorherstellers (Fiir Maschinen mit Benzinmotor)
e Vermeiden Sie Druckwasser zlr Sduberung elektrischer Elemente.
e Schalten Sie die Maschine nach jedem Arbeitstag aus, Ziehen Sie den Netzstecker.

SIMA, S.A. entzieht sich jeglicher Verantwortung fiir enstandene Folgen eines fahrldassigen oder
ordnungswidrigen Gebrauchs der Maschine.

6. WARTUNG.
o Die Wartung sollte bevorzugt von Personal ausgefiihrt werden, das mit dem Umgang der Maschine vertraut ist.
e Jeder Eingriff sollte bei ausgeschaltetem Maschine durchgefiihrt werden.

e Bericksichitigen Sie immer die Sicherheitsmapnahmen dieses Handbuchs sowie die Anleitungen des
Benzinmotors.

« Olen Sie alle 80 Stunden den Kugellagerbock E, Abb.10 der Scheibenachse, den Kugellagerbock der Handkurbel
der Hubspinde, sowie die Hubspinde selbst E, Fig.11

e Prifen Sie den Olstand. Die Maschine sollte immer waagrecht stehen. Die Motoren der Fugenschneider Modell
COBRA-40, verfiigen (ber einen Alarmsystem, dap das Stoppen des Motors verursacht wenn der Olstand zu
niedrig ist. Der Motor startet erst wieder, wenn Ol nachgefiillt wurde.

s Benutzen Sie Olttyp SAE 15W- 40.

e Saubern Sie die Maschine regelmapig. Sollten UnregelmapBigkeiten oder Stérungen auftreten, lassen Sie die
Maschine von einem Spezialist Gberprifen.

e Vergessen Sie nicht alle fur die Wartung notwendigen Werkzeuge zu entfernen, wenn Sie die Wartungsarbeiten
beendet haben.

. Die Maschine sollte nach Arbeitsende mit einer wasserfesten Plane bedeckt werden.

e Es ist strengstens verboten Teile, Elemente oder Eigenschaften der Maschine eigenstandig zu &ndern,. SIMA, S.A.
ist in keinem Fall fir die Folgenschaden durch das nicht Einhalten dieser Vorschriften verantwortlich zu machen.

6.1 TREIBRIEMENSPANNUNG ODER ERSETZEN DER TREIBRIEMEN.

Die Treibriemen sin Elemente, die durch den normalen Gebrauch die erforderliche Spannung verlieren
kénnen. Aus diesem Grund ist es notwendig die Spannung regelmapig su Uberpriifen. Uben Sie mit zwei Fingern
ausreichend Druck auf die Treibriemen aus. Bei korrekter Spannug geben diese ungefahr 8mm nach.

Die Treibriemen kdnnen ebenfalls durch den normalen Gebrauch der Maschine abgenutzt werden. In diesem
Fall ist es notwendig die beschadigten Treibriemen zu ersetzen.

Um die Spannung der Treibriemen zu prifen, korrigieren oder zu ersetzen, mup der Riemenscheibenschutz
(P, Abb.8) abgenommen werden, indem Sie die Schrauben I6sen. (T, Abb.8).

Fur das Anziehen der Treibriemen, muf der Motor in Richtung des Beckens verstellt werden. Ldsen Sie die
Schraubenmuttern (A, Abb.8), lIésen Sie anschlieBend das Spannschlop (R, Abb.8) und spannen das
gegentiberliegende Spannschlof an. Wenn Sie die gewlinschte Spannung erzielt haben, ziehen Sie erneut die
Mutterschrauben des Motors fest.

Fir das Erstetzen der Treibriemen mup der Motor so weit wie moglich entgegengesetzt zum Becken verstellt
werden. Lésen Sie die Befestigungsmuttern A, sowie das vordere Spannungsschlof (S, Abb.8) So kénnen die Riemen einfach
ausgetauscht werden.

AnschlieBend mup der Motor wieder zum Becken hinbebegt werden, wahrend das Spannschlop (S, Abb. 8) festgezogen
wird, bis die nétige Riemenspannug erreicht ist. Ziehen Sie erneut die Motormuttern fest.

Wenn immer Sie den Riemenscheibenschutz (P, Abb. 8) abnehmen, ist es ratsam zugleich die korrekte
Ausrichtung der Riemenscheiben des Motors und die des Schneidescheibe zu Uberpriifen. Legen Sie ein Lineal auf die
AuBenseiten der Riemenscheiben auf und Uberpriifen Sie, dap keine Abweichungen vorliegen.

-10-



DEUTSCH

Sollten die Riemenscheiben nicht korrekt ausgerichtet sein, wird der Motor soweit wie nétig deplaziert, um die
korrekte Ausrichtung su erlangen. Achten Sie immer darauf dap die Treibriemen die nétige Spannung haben.

Nachdem Sie die notwendigen Operationen durchgefiihrt haben, bringen Sie den Riemenscheibenschutz (P,
Abb.8) wieder in die entsprechende Position und ziehen Sie die Schrauben ausreichend an (T, Fig.8).

WICHTIG: Die Treibriemen miissen nach einem Achtstundentag iiberpriift und gespannt werden.
Es ist erwiesen, daB die Ubertragungen normaler Treibriemen diese aufgrund von Temperaturen,
Reibungen, Spannungen, etc., verlangern.

Fiir gezackte Treibriemen, ist es nicht notwendig die Spannung nach jedem Achtstundentag zu
iiberpriifen. Priifen Sie diese wenn Sie es fiir erforderlich halten.

7. LOSUNGSVORSCHLAGE FUR AUFTRETENDE STORUNGEN.

SCHADEN MOGLICHER GRUND MOGLICHE LOSUNG

Motor startet nicht.

Armierung Olstand aktiviert

Fillen Sie Ol nach.

Benzinuhr geschlossen

Offnen.

Motorschalter in OFF Position

Bringen Motor und Maschinenschalter
in ON Position

Abstellknopf
eingerastet.

der Maschine

Drehen Sie den Schalter nach oben.

Unzulédngliche Beschleunigung

Motor auf volle Touren bringen.

Treibriemen sind lose

Treibriemen spannen

Scheibe schneidet nicht wie | Zu schneller Vorlauf Vorlauf verringern
vorhergesehen.
Ungeeignete Schneidescheibe. Geeignete Scheibe bezliglich des zu
schneidenden Materials benutzen.
Schwache Motorleistung Von Techniker Uberpriifen lassen.
Unzureichende Kiihlung Kihlung priifen
Vorlauf i
Vorzeitige Abnltzung der | Zu schneller Vorlauf orlaut verringern
Diamantscheibe
. . . Geeigente Scheibe zwecks Material
Ungeeignete Diamantscheibe
benutzen.
Riemen spannen
D.ie Riemen .rutschen Uber die Vorlauf verringern
. . Riemenscheiben.
Vorzeitige Abnutzung der Geeignete Scheibe beziiglich des zu
Treibriemen. schneidenden Materials benutzen.

Riemenscheiben nicht korrekt
ausgerichtet

Riemenscheiben ausrichten
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8. TECHNISCHE DATEN

DATEN COBRA-50 G13H [|COBRA-50 G13R | COBRA-50 G15H
MOTOR HONDA GX390 ROBIN EH41D HONDA IGX440 SPA2
KRAFTSTOFF Gasolina Gasolina Gasolina
ANLAUF Manual Manual Eléctrico
MAXIMALE LEISTUNG 13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW 15HP/11,2KW
UMDREHUNGEN MOTOR 3600 3600 3600
VORLAUF SCHNITTE Manual Manual Manual
@ MAX. SCHEIBE 500 500 500
@ ZENTRALOFFNUNG SCHEIBE 25,4 254 25,4
LAGE SCHEIBE Rechts Rechts Rechts
MAX. SCHNITTIEFE 155 105/130/155 *

155

KAP. WASSERTANK 50 50 50
WASSERZUTRITT Zwei Seiten Zwei Seiten Zwei Seiten
GEWICHT O. VERP. 176 176 194
TIEFENREGULIERUNGSSYSTEM Mechanisch Mechanisch Mechanisch
MABE 1710x620x950 1710x620x950 1710x620x950

9. STROMLAUFPLANE.

COBRA-50-G13H
COBRA-50-G13R

-12-
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10. GARANTIE.

SIMA, S.A. Baumaschinenhersteller, verfiigt ubre ein technisches Servicenetzwerk SERVI-SIMA. Die
Reparaturen in Garantie Uber unser Servicenetzwerk unterliegen bestimmten Bedingugen um Service und Qualitat

dieser zu garantieren.
SIMA. S.A. leistet Garantie auf alle seine Fabricate gegenlber Fabrikationsfehlern jeglicher Art. Diese werden
Uber unsere GARANTIEBEDINGUNGEN bestimmt. Siehe beiliegendes Dokument.

Diese Bedingungen kdnnen bei Nichteinhaltung der Zahlungsbedingungen nichtig gemacht warden.

SIMA, S.A. behélt sich das Recht vor die Maschinen ohne Vorankindigung zu modifizieren.

11. ERSATZTEILE
Die Ersatzteile erhéltlich fur die von SIMA S.A. hergestellten Fugenschneider COBRA sind gekennzeichnet.

Fur Ersatzteilbestellungen bendétigen Sie Nummer, Modell, Herstellungsnummer sowie Herstellungsjahr
der Maschine (Siehe Plakette)

12. UMWELTSCHUTZ.

Rohmateriale sollten wiederverwendet werden. Apparate, Accesoirs, Flissigkeiten und Verpackungen
@ sollten an die zustandigen Stellen fir Wiederverwertung gesendet werden. Plastikelemente sind fir die

% @ zugehorige Wiederverwertung gekennzeichnet.

Die Abfallstoffe elektrischer und elektronischer Teile miissen an die zustdndigen Orte fiir

ﬁ selektive Abholung gebracht werden.

13. LARMSPIEGEL.
COBRA-50/G13H LWA (dBa) 95
COBRA-50/G13R LWA (dBa) 96

14. SCHWINGUNGEN.

MODELO FUR LINKE HAND m/ s2 FUR RECHTE HAND m/ s2
COBRA-50/G13H 0,00201668681 0,00236611135
COBRA-50/G13R 0,00270363634 0,00569654128

-15-
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

EXEMPLAR FUR DEN ENDKUNDEN

MASCHINENDATEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Unterschrift und Stempel des Verkdufers Unterschrift Kunde

GARANTIEBEDINGUNGEN

1.) SIMA, S.A. gewédhrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefligten Garantieschein
erscheinen mup.
2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat

angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Diadten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.
4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stosse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, tibermé&ssige Spannung,

fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abhénging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE durfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefiihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einverstandnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollsténdig in den folgenden Féllen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollstdndig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollméchtigt wurde, repariert, verandert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Mihen, Transportkosten, Telefonkosten, der perséhnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollméchtigten technischen Dienst zur
Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine

Inanspruchnahme der Garantie muss eine giltige Rechnung mit Stempel des Verkaufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

* Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45

s I m a FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
ESPANA
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

EXEMPLAR FUR DEN ENDKUNDEN

MASCHINENDATEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. gewédhrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefligten Garantieschein
erscheinen mup.

2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat
angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Didten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.

4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stosse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, libermé&ssige Spannung,
fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abhénging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE dirfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefiihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einverstandnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollstédndig in den folgenden Fallen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollstandig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollméchtigt wurde, repariert, verandert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Miihen, Transportkosten, Telefonkosten, der perséhnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollmé&chtigten technischen Dienst zur

Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine
Inanspruchnahme der Garantie muss eine giiltige Rechnung mit Stempel des Verké&ufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

% 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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POLSKI

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/Albufiol, Parcela 250 C.P.18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)
Firma odpowiedzialna za produkcje i sprzedaz maszyny, ktéra ponizej jest opisana:

PILA DO CIECIA NAWIERZCHNI

OSWIADCZA:

Ze wyzej wymieniona maszyna, przeznaczona do ciecia nawierzchni betonowych, asfaltowych i
innego typu nawierzchni drogowych pozostaje w zgodnosci zaréwno z Dyrektywa Maszynowa
2006/42/CE jak i z unijnymi przepisami nastepujacych dyrektyw Parlamentu Europejskiego i
Rady Europy: Ustawa 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Speinia takze wymagania nastepujacych norm:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009

UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Dane osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Eugenio Fernandez Martin
Kierownik techniczny

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)

Albolote 01.01.2010

: *
SI m a Podpisano: Javier Garcia Marina

Dyrektor Generalny
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1. INFORMACJE OGOLNE.

UWAGA: Przed przystapieniem do ustawienia, podiaczenia, uruchomienia i pracy maszyny bezwzglednie
przeczytaj ze zrozumieniem niniejsza instrukcje.

SIMA S.A. Pragnie podziekowac za zaufanie dla naszych produktéw okazane przez zakup PILY DO CIECIA
NAWIERZCHNI modelu COBRA

Instrukcja obstugi dostarcza podstawowe informacje z zakresu uzytkowania i biezacej obstugi maszyny.
Zawarto rowniez podstawowe zalecenia i ostrzezenia w zakresie ochrony i bezpieczenstwa pracy dla operatora i 0séb
postronnych. Zastosowanie sie w petni do przedstawionych wymagan i zalecen zapewni bezpieczng obstuge
i bezawaryjng prace maszyny.

Dlatego tez zapoznanie sie z instrukcjg obslugi maszyny jest obowiazkowe dla kazdego kto bedzie obstugiwac,
serwisowac czy tez naprawia¢ maszyne.

Zalecamy posiadaé instrukcje obstugi przy maszynie w kazdym momencie: podczas pracy, serwisu
czy podczas napraw.

2. OGOLNY OPIS MASZYNY

. Pity do Ciecia Nawierzchni SIMA S.A., modelu COBRA, sg zaprojektowane i produkowane do ciecia ptaskich
powierzchni asfaltowych, betonowych, z terakoty i materiatdw podobnych, za pomoca diamentowych tarcz
przy duzej szybkosci. Pity do ciecia nawierzchni modelu COBRA, sa prowadzone recznie poprzez
przemieszczanie ich po obrabianym materiale przez uzytkownika w celu wykonania ciecia. Narzedzie tnace
jest chtodzone woda dostarczang ze zbiornika wodnego, przy modelach, ktére sa w niego wyposazone,
istnieje réwniez mozliwos¢ podtaczenia wody bezposrednio z sieci.

Jakiekolwiek inne niz opisane uzycie maszyny jest niewskazane, moze byc¢ niebezpieczne, i
dlatego jest catkowicie zabronione.

. Regulacja gtebokosci ciecia za pomoca kierownicy, ktéra jest wyposazona w blokade w celu eliminacji
niepotrzebnych ruchoéw.

e Wyposazona w zbiornik na wode, z mozliwoscig podtaczenia do sieci zewnetrznej.

e Wyposazona w system wytaczajacy, z alarmowym wytacznikiem na pulpicie.

. Maszyna jest wyposazona w miekkie kauczukowe koétka z aluminiowag obrecza z podwdjnym wodoszczelnym
tozyskiem.

e Wyposazona w ostone tarczy i system chtodzenia woda wraz z zaworem regulujacym przeptyw.

e Wyposazona w ujecie wodne przystosowane do podtaczenia do sieci zewnetrznej.

. Maszyna jest napedzana silnikiem spalinowym, ktéry wprawia w ruch tarcze tnaca.
e  Pedatl gazu jest zdalnie sterowany i umieszczony na pulpicie.

. Konstrukcja maszyny jest malowana w odpowiedniej temperaturze farbg epoksy-poliestrowg, co zapewnia jej
powierzchni wysokg odpornos¢ i chroni jg przed korozja.

e Maszyna jest chroniona ostong, ktéra zabezpiecza przed pryskaniem wody w kierunku od miejsca ciecia do
tylnej czesci maszyny.

e Wyposazona w prowadnice znaczaca linie cigcia.

e  Zawiera naped krazkowo-paskowy, ktéry jest chroniony ostong by uniemozliwi¢ dostep do jego czesci podczas
pracy maszyny.

. Korpus maszyny zawiera elementy utatwiajace jej podnoszenie i transport.

e Maszyna jest wyposazona w kierownice z regulacjg wysokosci, co zapewnia wygode i tatwo$¢ prowadzenia jej
przez operatora.

e Wyposazona w podziatke liniowa pokazujaca gtebokos¢ ciecia.
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2.1 SYMBOLE

Symbole oznaczone na maszynie majq nastepujace znaczenie:

UZYCIE KASKU, OKULAROW I
SLUCHAWEK OCHRONNYCH JEST

OBOWIAZKOWO PRZECZYTAJ]
INSTRUKCJE OBSLUGI

OBOWIAZKOWE
UZYCIE REKAWIC OCHRONNYCH UZYCIE OBUWIA OCHRONNEGO JEST
JEST OBOWIAZKOWE OBOWIAZKOWE

3. TRANSPORT

W wypadku przemieszczenia na krotkiej odlegtosci i na ptaskiej powierzchni, Pity do Ciecia Nawierzchni
COBRA, moga by¢ przesuwane na swoich wiasnych koétkach za pomoca recznego popychania ich po uprzednim
podniesieniu maksymalnie do géry tarczy tnacej.

Na wypadek gdyby transport wymagat uniesienia maszyny, zostata ona wyposazona w uchwyty stuzace do
tego celu, znajdujq sie ona na gornej jej czesci, RYS. 2. Srodek transportu, ktéry zostanie uzyty powinien
zagwarantowaé bezpieczenstwo maszyny.

UWAGA: Uzywac tancuchdéw, sznuréw lub innych elementéw zabezpieczajacych certyfikowanych, na tyle
wytrzymatych by utrzymac ciezar maszyny (Patrz etykieta z opisem technicznym na maszynie). W czasie znoszenia
maszyny na dot nalezy postawic ja delikatnie na ziemi unikajac jakiegokolwiek uderzenia w kota, co mogtoby uszkodzié
trwale ktdras z czesci maszyny.

4. INSTRUKCJE MONTAZU

4.1 OPAKOWANIE FABRYCZNE MASZYNY
Rézne wersje Pit do Ciecia Nawierzchni MODELU COBRA, sg sprzedawane w indywidualnych opakowaniach.
Po otwarciu opakowania, znajdziemy w nim korpus maszyny bez zamontowanej tarczy, bez paliwa i torebke z
nastepujacymi czesciami:

. Uchwyt od kierownicy podnoszacej tarcze.

e Klucz szesciokatny 4-milimetrowy do jej montazu

. Ksigzke z instrukcjami maszyny i jej gwarancje.

e  Ksigzke z instrukcjami silnika jesli maszyna ma silnik na benzyne.

4.2 MONTAZ KIEROWNICY PODNOSZACEJ]

Kierownica regulujgca wysokos$¢ tarczy, V, RYS.3 jest zamontowana fabrycznie bez swego uchwytu M, RYS.3 z
powodu rozmiaréw opakowania i aby unikngé mozliwych uderzen w czasie transportu. Aby zatozy¢ wspomniany uchwyt
zakreci¢ go na gwincie kierownicy uzywajac do tego szesciokatnego klucza szesciomilimetrowego A, RYS.3.
Gwintowany sworzen kierownicy wyposazony jest w otwor, w ktérym miesci sie klucz RYS. 3

4.3 MONTAZ TARCZY

Najwieksza wydajnos¢ i najlepsze wyniki osiaga sie uzywajac zawsze tarcze odpowiednig do materiatu
przeznaczonego do ciecia.

Tarcze, ktére sie montuje w maszynie wymagajq chtodzenia woda, dlatego Pity do Ciecia Nawierzchni COBRA
50 wyposazone sg w system chtodzacy, ktéry zapewnia odpowiedni do tego przeptyw wody.
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Ostona tarczy jest sktadana, co sprawia, ze czynnosci montazu i wymiany tarczy sg proste i szybkie w
wykonaniu.

Aby zamontowac badz wymienic tarcze nalezy postepowaé w nastepujacy sposéb:

o W przypadku maszyn z ostonami stalowymi, otworzy¢ zamki raczki C, RYS.4 i otworzy¢ czes$¢ sktadang ostony tak
jak to pokazuje RYS.4.

e W przypadku innego typu oston, obluzowac¢ nakretke A, RYS.4.1 mocujacq oston do konstrukcji, nie jest konieczne
catkowite jej zdjecie. Opusci¢ maksymalnie ostone przekrecajac ja na wtasnej osi B, RYS. 4.1

e Zablokowac o$ tarczy za pomoca ptaskiego klucza o $rednicy 30 milimetréw L, RYS.4. O$ zostata zbudowana tak, ze
ma dwie $ciete powierzchnie tak, by klucz doskonale pasowat.

e Obluzowac nakretke osi T, RYS.4 za pomocg klucza M, RYS.4, zdjaé zewnetrzng ostone tarczy E, RYS.4. UWAGA:
Nakretka jest gwintowana na lewo.

e Zatozyc tarcze na osi dopasowujac jej maty otwor do nieruchomego bolca umieszczonego na wewnetrznej ostonie I,
RYS.4.

e Zatozy¢ zewnetrzng ostone dopasowujac jg rowniez do nieruchomego bolca na wewnetrznej tarczy, zakrecic
catkowicie nakretke osi, uzywajac znéw przewidzianych do tego kluczy.

e Zamknac ostone i zamocowac ja w bezpieczny sposdb.

o Nalezy ponownie upewnié¢ sie czy kierunek obrotéw tarczy jest odpowiedni. Powinien on by¢ zgodny z
kierunkiem, ktory pokazuje strzatka narysowana na tarczy i z kierunkiem, ktory wskazuje strzatka narysowana na
ostonie tarczy.

e Sprawdzi¢ czy tarcza i zewnetrzna ostona sg idealnie dopasowane przed catkowitym dokreceniem nakretki.

4.4 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRZY OBSLUDZE SILNIKA.
e Napetni¢ zbiornik na paliwo nie przepetniajac go zbytnio, wykonac te czynnos¢ w przewiewnym miejscu.
e Unika¢ wdychania oparéw benzyny, ktére uwalniane sg podczas tankowania.

. Unikac¢ rozlania benzyny i mie¢ na uwadze przy kazdorazowym tankowaniu, ze opary i rozlana benzyna sq
wyjatkowo tatwopalne w pewnych warunkach i moga doprowadzi¢ do pozaru.

. Nie wolno pali¢ podczas napetniania baku benzyng i nie wolno tego robi¢ w miejscach narazonych na
obecnos$¢ ognia czy iskier, te same zakazy obowigzujg w miejscu gdzie sktadowana jest benzyna.

o Jedli juz rozleje sie benzyna, nalezy ja wyczysci¢ i odczekac¢ wystarczajaca ilos¢ czasu by jej opary sie
ulotnity zanim uruchomi sig silnik.

. Nie nalezy ustawia¢ fatwopalnych materiatow na silniku.
e Unika¢ kontaktu paliwa ze skora.
e Nie zezwala¢ na uzywanie silnika bez posiadania w zasiegu reki instrukcji uzycia.

. Nie dotyka¢ silnika gdy jest on goracy, i nie zezwalac na to by robit to kto$ inny, mogtoby to spowodowacé
oparzenia skory.

. Nie pozwalaé by dzieci badz zwierzeta domowe zblizyty sie do silnika.
e  Trzymac benzyne w miejscu trudno dostepnym dla dzieci.

e Nie tankowa¢ silnika uruchomionego, ani nie pali¢ w czasie tej czynnosci. Tankowaé w miejscach
otwartych.

5. INSTRUKCJE URUCHOMIENIA I UZYTKOWANIA

UWAGA: Nalezy stosowac wszystkie wskazdwki bezpieczenstwa opisane w tych instrukcjach i spetnia¢ zasady
BHP obowigzujace w danym miejscu pracy.

5.1 ZBIORNIK NA WODE

Pity do Ciecia Nawierzchni modelu COBRA sg wyposazone w zbiornik wody D, Rys. stuzacy do chtodzenia tarczyy.
Wezyk, ktérym ptynie woda wyposazony jest w zawor, ktéry pozwala zamkna¢ i otworzy¢ doptyw wody L, RYS.5.
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5.2 REGULACJA WYSOKOSCI TARCZY

Pity do Ciecia nawierzchni modelu COBRA pozwalajg regulowaé wysokos¢ tarczy aby mdc wybraé potrzebng gtebokosé
ciecia. Tarcze reguluje sie za pomoca, raczki, ktéra znajduje sie w gdmej czesci maszyny V, Rys.5 Aby opusci¢ tarcze trzeba
kreci¢ raczkg w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara,- aby ja podnies¢ w odwrotnym kierunku,
tak jak pokazujq to rysunki informujace umieszczone na samej maszynie RYS. 5

Pozycja tarczy jest pokazana kazdorazowo na liniowym wskazniku RYS. 5.1, w ktory sg wyposazone te
modele (patrz szczegéty A RYS.8)

Aby unikna¢ wibracji w gtebi ciecia spowodowanych nieprzewidzianymi skretami regulujacej wysoko$¢ raczki, maszyna
jest wyposazona w prosty mechanizm blokujacy, ktory unieruchamia raczke w ustawionej pozycji B, Rys.5. Kazdorazowo gdy
jest potrzeba zmiany wysokosci tarczy nalezy przed jej wykonaniem zwolni¢ blokade raczki.

5.3 URUCHOMIENIE. WLACZENIE/WYLACZENIE
W wypadku maszyn z silnikiem na benzyne nalezy postepowac w ponizszy sposéb:
e  Unies¢ tarcze na kilka centymetréw ponad powierzchnie ziemi.
e Sprawdzi¢ poziom oleju w silniku, jesli jest on ponizej minimum, silnik nie uruchomi sie.
e  Otworzy¢ zawor paliwa
e  Zamkna¢ zasysacz. (Nie jest to konieczne jesli silnik jest rozgrzany lub temperatura jest wysoka)

e  Ustawi¢ drazek gazu G, RYS.5 w pozycji lekkiego przyspieszenia. Modele COBRA-50 sg wyposazone w zdalny
drazek gazu co pozwala uzytkownikowi przyspieszaé obroty silnika w sposéb wygodny i szybki.

. Przekreci¢ przetacznik silnika do pozycji ON.

e Zwolni¢ przycisk wylaczajacy E, RYS.5 przekrecajac go i przesuwajac go do gory. Ten przycisk jest
dodatkowym oprocz przetacznika silnika i pozwala w wygodniejszy sposéb zatrzymac i uruchomi¢ maszyne.

e  Uruchomic silnik pociagajac za raczke startera

e  Zostawic silnik na niskich obrotach do czasu az sie zagrzeje, a nastepnie otworzy¢ zasysacz i ustawi¢ drazek
gazu w odpowiedniej do przewidzianej pracy pozycji.

e Aby zatrzymac silnik nalezy unie$¢ tarcze ponad powierzchnie ziemi, catkowicie zwolni¢ obroty i wylaczy¢
przycisk stopujacy E Rys.9 przyciskajac go w dét. Ten przycisk jest typu wyfacznika alarmowego, dlatego ze
wzgledu na jego umiejscowienie i fatwos¢ uzycia, mozna go uzy¢ do zatrzymania maszyny gdy jest natychmiastowa
potrzeba. Nie jest konieczne ustawienie przetacznika silnika w pozycji OFF aby go zatrzymac.

e Zamkna¢ zawor paliwa

Aby skonsultowac inne szczegoly pracy silnika, prosze zajrze¢ do jego podrecznika z instrukcjami.

W wypadku maszyn z rozrusznikiem elektrycznym modelu IGX440 15 HP nalezy postepowa¢ w ponizszy
sposoéb:

e  Unies¢ tarcze na kilka centymetréw ponad powierzchnie ziemi
e  Sprawdzi¢ poziom oleju w silniku, jesli jest on ponizej minimum, silnik nie uruchomi sie.

e Przekreci¢ przetacznik silnika do pozycji START, zatrzymaé go w tej pozycji dopdki silnik sie nie uruchomi, nie
trzymac go z tej pozycji dtuzej niz 5 sekund, jesli silnik sie nie uruchomi powtdrzy¢ te czynnos$é¢ po uptywie 10
sekund.

e  Gdy silnik sie uruchomi, pusci¢ przetacznik silnika pozostawiajac go w pozycji ON.
e  Zagrzac silnik przez 2-3 minuty.

e  Aby zatrzymac silnik nalezy podnie$¢ tarcze ponad powierzchnie ziemi, catkowicie zwolni¢ obroty i wytaczy¢
przycisk stopujacy E Rys.5 przyciskajac go w dét. Ten przycisk jest typu wylacznika alarmowego, dlatego ze
wzgledu na jego umiejscowienie i fatwos¢ uzycia, mozna go uzy¢ do zatrzymania maszyny gdy jest natychmiastowa
potrzeba. Nie jest konieczne ustawienie przelacznika silnika w pozycji OFF aby go zatrzymaé.

Uwaga: Jedli nie dziata rozrusznik elektrycznego uruchamiania:

. Nacisna¢ na drazek recznego zasysacza.



POLSKI

. Przekreci¢ przetacznik silnika do pozycji ON.

e Pociggna¢ delikatnie za uchwyt startera az gdy sie poczuje opdr i wtedy pociggnaé mocno. Uchwyt
powinien sam wrdci¢ na swoje miejsce.

e  Zagrzac silnik przez 2-3 minuty.

REGULACJA SZYBKOSCI SILNIKA IGX440 15 HP

Model Cobra-50-G15H 15 HP jest wyposazony w sterownik szybkosci co pozwala jg regulowaé w zaleznosci od tarczy,
ktérej sie bedzie uzywaé. Sa zaprogramowane trzy szybkosci dla tarcz o $rednicy 400 mm, 450 mm i 500 mm. W
ponizszej tabelce sg pokazane rozne szybkosci dla kazdej z tych tarcz oraz maksymalna gtebokos$¢ ciecia dla kazdej z

nich:

] MAKSYMALNA OBROTY OBROTY

SREDNICA GLEBOKOSC TARCZY SILNIKA
P1 500 MM 155 MM 1720 2537
P2 450 MM 130 MM 1900 2802
P3 400 MM 105 MM 2150 3172

Na RYSUNKU 9 mozna zobaczy¢ sterownik szybkosci umieszczony na pulpicie. Po prawej stronie umieszczony jest
pilot, ktéry pozwala wybraé rodzaj tarczy, ktérej sie bedzie uzywac¢ do pracy.Po lewej znajduje sie przycisk
uruchamiajacy automatyczne zwalnianie.

5.4 WYKONANIE CIECIA

Pity do Ciecia Nawierzchni modelu COBRA pracujg bezpiecznie i w prosty sposéb o ile zostajg spetnione nastepujace
zalecenia:

Uruchomic¢ silnik z uniesiong tarcza powyzej poziomu powierzchni do ciecia.

Ustawi¢ maszyne na przewidzianej linii ciecia i opusci¢ prowadnice G, Rys.7 dopasowujac ja do przewidzianej
linii.

Przed rozpoczeciem ciecia, otworzy¢ zawor zbiornika wody L, Rys.7. Tarcza powinna otrzymywac
wystarczajacq do jej wiasciwego schtodzenia ilos¢ wody. Tarcza niewystarczajaco chtodzona szybciej sie zuzywa i
moze tatwo sie uszkodzié.

Z silnikiem pracujacym na najwyzszych obrotach opusci¢ powoli tarcze az do osiggniecia zadanej gtebokosci
ciecia. Podczas gdy tarcza jest opuszczana wskazane jest przemieszcza¢ maszyne delikatnie do przodu aby uniknaé
podwojenia tuku ciecia.

Gdy zostanie juz osiggnieta wymagana gtebokos¢ ciecia, wykonujemy operacje ciecia posuwajac maszyne do
szybkosci uzycia tarczy w stosunku do gtebokosci ciecia, oraz w stosunku do twardosci materiatu i mocy silnika. Jesli
tarcza wyskakuje z cietego materiatu znaczy to, ze szybko$¢ posuwania maszyny jest zbyt duza i nalezy jg zmniejszyc.

Nie wolno probowac korygowad linii ciecia nagtymi szarpnieciami gdyz mogtoby to spowodowaé deformacje
tarczy i uszkodzi¢ inne elementy maszyny.

Aby zatrzymaé maszyne nalezy najpierw wysuna¢ tarcze z obszaru ciecia unoszac jg kilka centymetréw ponad
ziemie, nigdy nie wolno zatrzymac maszyny z tarczq znajdujacq sie wewnatrz obszaru ciecia.

5.5 ZASADY BEZPIECZENSTWA.

e  Pity do Ciecia Nawierzchni SIMA S.A. powinny by¢ obstugiwane przez osoby, ktére zapoznaty sie z zasadami
ich dziatania.

. Zanim uruchomi sie maszyne, nalezy przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi i zastosowal zasady
bezpieczenstwa.

e Nalezy upewnic sie, ze maszyna, ktéra sie bedzie uzywac jest w doskonatym stanie technicznym i w petni
sprawna.

e Nie nalezy uruchamia¢ maszyny jesli nie jest ona wyposazona we wszystkie ostony, z ktédrymi zostata
zaprojektowana.

e Jest zalecane uzycie okularow ochronnych, butéw ochronnych oraz stuchawek do uszu. Uzywaé zawsze
elementéw ochronnych z homologacjq unijna.

e Nalezy zabroni¢ wstepu na teren budowy i miejsca gdzie jest uzywana maszyna osobom nieupowaznionym
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e Wsrdod odziezy ochronnej nie powinny znajdowaé sie ubrania luzne, ktére mogtyby by¢ zaczepione przez
ruchome czesci maszyny.
o Jesli wystgpi konieczno$¢ przemieszczenia maszyny w inne miejsce, nalezy to zrobi¢ z wytgczonym silnikiem.
e  Przed uruchomieniem silnika, nalezy upewnic sie, ze tarcza nie dotyka ziemi.
e  Miejsce pracy powinno mie¢ zawsze dobrg wentylacje powietrza gdyz spaliny wydalane przez rure wydechowg
silnika spalinowego sa toksyczne.
. Uwazac szczegdlnie by nie dotkna¢ przypadkiem rury wydechowej w czasie gdy silnik pracuje, gdyz osigga on
bardzo wysoka temperature, ktéra moze utrzymac sie na takim poziomie kilka minut po wytaczeniu silnika.
e Nalezy réwniez bra¢ pod uwage wskazdéwki bezpieczenstwa producenta silnika, zawarte w jego podreczniku z
instrukcjami.
e  Nie uzywac wody pod ci$nieniem do czyszczenia obwoddw i elementdw elektrycznych.
. Po skonczeniu dnia pracy nalezy wytaczy¢ maszyne i odtgczy¢ kabel.
SIMA, S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikle z niewlasciwego uzytkowania Pity do Ciecia
Nawierzchni.

6. KONSERWACJA.

Czynnoséci konserwujace powinny byé obstugiwane przez osoby, ktére zapoznaly sie z maszyng i z jej
zasadami dziatania.

e Jakakolwiek regulacja maszyny musi by¢ wykonywana przy wytgczonym silniku.

e Nalezy mie¢ zawsze na uwadze wskazdwki bezpieczenstwa zawarte w tych instrukcjach oraz te, ktére
podaje producent silnika spalinowego

. Nasmarowac co 80 godzin pracy podstawy tozysk osi tarczy E, RYS.10 , podstawe tozyska raczki
$ruby pociggowej do podnoszenia oraz $rube pociggowg do podnoszenia E, RYS.11

¢ W wersjach z silnikiem na benzyne sprawdzaé poziom oleju w silniku ustawiajac wczesniej
maszyne na ptaskiej powierzchni. Silniki na benzyne, w ktére sg wyposazone Pity do Ciecia
Nawierzchni COBRA, sg zaopatrzone w alarm, ktéry sie wiacza w wypadku gdy poziom oleju jest
ponizej minimum. Alarm polega na tym, ze silnik gasnie i nie zapali sie az do momentu gdy nie
zostanie uzupetniony poziom oleju.

e Nalezy uzywac oleju silnikowego typu SAE 15W- 40.

e Nalezy czysci¢ maszyne tak czesto jak to potrzebne, a w wypadku zaobserwowania jakiejs
nieprawidtowosci lub niepoprawnego dziatania nalezy zwrdéci¢ sie do autoryzowanego serwisu
technicznego w celu jej przgladu.

. Nie nalezy zapomina¢ o usunieciu z maszyny narzedzi uzytych do kazdej operacji konserwacji.

e Jesli maszyna nie znajduje sie pod zadaszeniem, nalezy okry¢ jg wodoodpornym materiatem.

e Jest zabronione manipulowanie ktdrejkolwiek z czesSci maszyny, elementéw badZz jej innych
podzespotéw, ktére moga by¢ dokonane przez uzytkownika. SIMA, S.A. w zadnym wypadku nie
bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje jakie moga wynikna¢ z nie przestrzegania tych zalecen.

6.1 . REGULACJA I WYMIANA PASKOW NAPEDOWYCH.

Paski napedowe sg elementami, ktére z czasem mogq straci¢ wtasciwe napiecie i obluzowaé sie
ponizej dozwolonego poziomu. Konieczne jest regularne sprawdzanie czy napiecia paskow jest poprawne
poprzez $ci$niecie paskow palcami, jesli jest prawidtowe paski powinny ugiac sie o ok. 8 milimetrow.

Paski moga sie tez zuzy¢ przy normalnym uzyciu, dlatego jest konieczna ich okresowa regulacja, badz
wymiana gdy sq zuzyte.

Aby sprawdzi¢ napiecie paskow, wyregulowac je badz wymienié, nalezy zdja¢ ostone napedu P, Rys.8 i
obluzowujac nakretki T, Rys.8.

Jesli trzeba je wyregulowaé, nalezy przesungc¢ silnik do zbiornika, obluzowujac nakretki, ktére mocuja go do
jego platformy A, Rys.8, obluzowac¢ tez srube napinajacq R, Rys.8. Po poprawnym wyregulowaniu paskow nalezy
zakreci¢ mocno nakretki silnika.

Jesli trzeba je wymieni¢ nalezy odsung¢ maksymalnie silnik w kierunku odwrotnym do zbiornika
obluzowujac mocujace go do platformy nakretki A, RYS.8 i obluzowujac roéwniez przednigq srube
napinajaca S, Rys.8. W ten sposdb paski stana sie catkowicie luzne, bedzie je mozna tatwo zdjac i
zatozy¢ nowe. Nastepnie nalezy przesuna¢ z powrotem silnik w kierunku zbiornika zakrecajac $rube
mocujaca S, RYS.8 az do momentu gdy zostang dobrze naprezone paski. Gdyby to byto konieczne, nalezy
obluzowad srube napinajaca znajdujacq sie pod drugiej stronie. Na koniec nalezy zakreci¢ nakretki silnika.

Zawsze gdy zostanie zdjeta ostona napedu P, RYS.8 w celu dokonania jakiej$ zmiany, jest wskazane takze
sprawdzanie czy sq wtasciwie dopasowane kota silnika i tarczy. Te czynnos¢ wykonujemy opierajac na ich zewnetrznej
stronie linijke i upewniajac sie, ze nie odstajq jeden od drugiego w zadnym punkcie.
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Gdyby nie byty dopasowane, trzeba przesunaé silnik w miejsce odpowiednie aby mdc dopasowal kofa,
uwazajac jednoczesnie na naprezenie paskow.

Po wykonaniu ktoérejkolwiek z tych czynnosci nalezy zatozy¢ z powrotem ostone napedu P, Rys.8 zakrecajac

mocno odpowiednie nakretki.

WAZNE

Paski napedu powinny byé sprawdzone i naprezane po kazdym 8-godzinnym dniu pracy, jest
wykazane, ze po wielu godzinach pracy w klasycznych napedach paskowych zwieksza sie dtugos¢ paskow
z powodu tar¢, temperatury, napiecia, itp.

7. ROZWIAZANIE NAJCZESTSZYCH PROBLEMOW.

PRAWDOPODOBNA
PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Nie mozna uruchomic silnika

Aktywacja alarmu z powodu niskiego
poziomu oleju w silniku

Uzupetni¢ poziom oleju

Zawor paliwa zamkniety

Otworzy¢ zawdr paliwa

Przetacznik silnika znajduje sie w
pozycji OFF

Ustawi¢ przetaczniki silnika w pozycji ON

Przycisk
wcisniety

stopujacy maszyny jest

Wytaczy¢é  przycisk nim i

przesuwajac go do gory

krecac

Tarcza sie zatrzymuje w materiale
cietym badz nie tnie tak jak powinna

Niewystarczajace przyspieszenie

Przyspieszy¢ silnika do

maksimum

obroty

Obluzowane paski napedu

Wyregulowac paski

Za szybkie przemieszczanie sie do
przodu

Zmniejszy¢ szybkosc

Nieodpowiednia tarcza

Uzywac odpowiedniej tarczy do
przeznaczonego do ciecia materiatu

Przedwczesne zuzycie tarczy

Niska moc silnika Skontaktowac sie z serwisem
technicznym w celu sprawdzenia silnika.
Niewystarczajace chiodzenie Sprawdzi¢ czy tarcza otrzymuje

odpowiednia ilo$¢ wody

Za szybkie przesuwanie

Przesuwac wolniej

Nieodpowiednia tarcza

Uzy¢ odpowiedniej do materiatu
przeznaczonego do ciecia tarczy

Przedwczesne zuzycie paskow

Paski $lizgajq sie po kotach pasowych

Naprezy¢ paski

Przesuwac wolniej

Uzy¢ odpowiedniej do materiatu
przeznaczonego do ciecia tarczy

Rozregulowane kota pasowe

Wyregulowac kota pasowe
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8. OPIS TECHNICZNY.

POLSKI

DANE COBRA-50 G13H |[COBRA-50 G13R || COBRA-50 G15H
SILNIK HONDA GX390 ROBIN EH41D HONDA 1GX440 SPA2
PALIWO Benzyna Benzyna Benzyna
URUCHOMIENIE Reczne Reczne Elektryczne
MAKSYMALNA MOC 13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW 15HP/11,2KW
OBROTY SILNIKA/ min. 3600 3600 3600
PRZESUWANIE CIECIA Reczne Reczne Reczne
@ ZEWNETRZNA TARCZY mm. 500 500 500
@ WEWNETRZNA TARCZY mm. 25,4 25,4 25,4
UMIEJSCOWIENIE TARCZY Na prawo Na prawo Na prawo
GLEBOKOSC CIECIA mm 155 155 105/130/155 *
POJEMNOSC ZBIORNIKA NA WODE L. 50 50 50
CHLODZENIE TARCZY Obustronne Obustronne Obustronne
WAGA NETTO Kg. 176 176 194
SYSTEM REGULACII GEEBOKOSCI Mechaniczny Mechaniczny Mechaniczny
WYMIARY Dt. x Szer. x Wys. (mm.) 1710x620x950 1710x620x950 1710x620x950
9. SCHEMATY ELEKTRYCZNE.
COBRA-50-G13H =
COBRA-50-G13R
UNIDAD INTERRUPTOR
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g
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Z
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MAQUINA o o MOTOR

AZUL

12




POLSKI

ESQUEMA ELECTRICO MANDOS CONTROL VELOCIDAD CORTE COBRA-50-G15H

a/m)

TLTE 0STT wwsgTt wWwioot £d
€08 0061 WIWDET WSt Zd
LEST ozLt wwssT wwoas Id
HOLOW WdY 02SIA WdH AvaIaNn4doOud =
©1_ans
b =_ =
NA NA NA
[ _HH £E _H”_ £ME _H
£d Zd Td
Oy —F £ _Ul Ol _—F
o On|_
z

u/2)

13



POLSKI

SCHEMAT ELEKTRYCZNY COBRA-50-G15H
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10. O GWARANCII.

SIMA, S.A. producent maszyn budowlanych dysponuje sieciq autoryzowanych serwiséw technicznych SERVI-
SIMA. Naprawy dokonywane w ramach gwarancji przez naszq sie¢ Red SERVI-SIMA, sg uzaleznione od serii warunkdw,
w celu zagwarantowania ich jakosci.

SIMA. S.A. obejmuje gwarancja wszystkie swoje produkty jesli chodzi o jakakolwiek wade fabryczng, ktorej
szczegotowe warunki sg opisane w zatgczniku WARUNKI GWARANCII.

Warunki gwarancji nie beda obowigzywac¢ w wypadku gdy nie zostang spetnione ustalone warunki zaptaty.

SIMA S.A. zastrzega sobie prawo do modyfikacji swoich produktéw bez wczesniejszego powiadomienia o tym.

11. CZESCI ZAMIENNE.

Czesci zamienne dla Pit do Ciecia Nawierzchni modelu COBRA, produkowanych przez SIMA, S.A. sg
wyszczegolnione na planach czesci zamiennych, ktére sq dotaczone do tej instrukcji.

Aby zamoéwic¢ ktorakolwiek z nich, nalezy sie skontaktowac¢ z Dziatem Obstugi Klienta SIMA S.A. i podac
numer ktérym jest dana cze$¢ oznaczona oraz model, numer i rok produkcji, ktére sq widoczne na tabliczce z
opisem maszyny na niej umieszczonej.

12. OCHRONA SRODOWISKA.

@ Nalezy uprzatna¢ resztki uzywanych materiatébw zamiast wyrzucaé je na miejscu budowy. Uzyte i

niepotrzebne aparaty, maszyny, ptyny i opakowania powinny zosta¢ oddane do placéwek zajmujacych sie

%l 9 recyklingiem. Elementy plastikowe maja specjalnie oznaczenia i powinny by¢ réwniez oddane do
recyklingu w celu powtérnego uzycia.

Rozporzadzenie o Odpadach Elektrycznych i Elektronicznych. Odpady w postaci aparatéw
elektrycznych i elektronicznych powinny by¢ skladowane w miejscach do tego przeznaczonych
w celu ich zbiorowego usuniecia.

13. DEKLARACJA POZIOMU HALASOW.
Oceniany poziom mocy akustycznej emitowanej przez maszyne.
COBRA-50/G13H LWA (dBa) 95
COBRA-50/G13R LWA (dBa) 96

14. DEKLARACIA POZIOMU WIBRACJI MECHANICZNYCH.

Poziom ekspozycji na wibracje mechaniczne w relacji reka/ramie jest nastepujacy:

MODEL DLA LEWEJ REKI m/ s2 DLA PRAWEJ] REKI m/ s2
COBRA-50/G13H 0,00201668681 0,00236611135
COBRA-50/G13R 0,00270363634 0,00569654128
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CERTYFIKAT GWARANCYJNY SERWIS TECHNICZNY

EGZEMPLARZ DLA UZYTKOWNIKA

DANE MASZYNY

DANE KLIENTA NAZWA

ADRES

KOD/ MIEISCOWOSC

WOIEWODZTWO/ KRAJ

Tel.: Fax:

e-mail

DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktérym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancjg na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorac odpowiedzialno$¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktéra musi OBOWIAZKOWO figurowac na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancja koszty podrdzy, diet czy noclegéw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktérych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie beda uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednia instalacjq lub innymi wzgledami nie majacymi zwigzku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancja moga by¢ zrealizowane wytacznie przez firme SIMA, S.A. lub placéwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencja Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sa oznaki, ze czesci sktadowe maszyny byly reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czesciowo, przez warsztat, placdwke badz
osobe NIE autoryzowang do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwigzane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowigzywania Gwarancji, silniki te musza by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajacym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by mdc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktérej figurowaé bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktéry dokonat sprzedazy.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBURIOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s * m a Tel.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
I PRODUKCJIA MASZYN BUDOWLANYCH
HISZPANIA
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CERTYFIKAT GWARANCYJNY SERWIS TECHNICZNY

EGZEMPLARZ DO ODESLANIA PRODUCENTOWI

DANE MASZYNY

DANE KLIENTA NAZWA

ADRES

KOD/ MIEISCOWOSC

WOIEWODZTWO/ KRAJ

Tel.: Fax:

e-mail

DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktérym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancjg na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorac odpowiedzialno$¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktéra musi OBOWIAZKOWO figurowaé na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancjq koszty podrdzy, diet czy noclegdw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktorych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie beda uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednig instalacjg lub innymi wzgledami nie majacymi zwigzku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancjg moga by¢ zrealizowane wytacznie przez firme SIMA, S.A. lub placéwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencja Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sa oznaki, ze czesci sktadowe maszyny byly reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czeSciowo, przez warsztat, placéwke badz
osobe NIE autoryzowana do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwigzane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowigzywania Gwarancji, silniki te muszg by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajacym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by méc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktérej figurowaé bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktéry dokonat sprzedazy.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s * m a Tel.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
1 PRODUKCIA MASZYN BUDOWLANYCH
HISZPANIA
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ITALIANO

DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA'

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Societa’ responsabile della fabbricazione e inserzione nel mercato del macchinario che a
continuazione si specifica:

TAGLIAGIUNTE DI DILATAZIONE

DICHIARA:

Che il macchinario sopra indicato, destinato al taglio di giunture in superfici di cemento, asfalto
ed altri rivestimenti per le strade, compie con tutte le disposizioni applicabili della Direttiva di
Macchinari (Direttiva 2006/42/CE) e le regolamentazioni nazionali conseguenti a la
suddetta.

Compie inoltre con tutte le disposizioni applicabili delle Direttive comunitarie citate a
continuazione 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Compie le disposizioni delle norme applicate citate a continuazione:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1;
UNE-EN 13862:2002+A1=2009

UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Dati della persona responsabile per I'’elaborazione dell’espediente tecnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsabile técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

Osama

Fdo:Javier Garcia Marina
amministratore



ITALIANO

INDICE
DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA’ ..cceueerrsserssseesssserssssessssesssssesssnssssssessas 3
1. INFORMAZIONE GENERALE. ..ccesuerssssessssssssssessssssssssesssssessssesssssessssesssssessanes 5
2. DESCRIZIONE GENERALE DELLA MACCHINA ...cccueeecserssseessssesssssesssssessssessas 5
B T = I 1 1 27211 6
T 7] 0 ) - § o YU 6
4. ISTRUZIONI DI MONTAGGIO. ...eerruerrrrseerssserssssessssssssssessssssssssessssssssssesssneess 6
4.1 CONDIZIONI DI CONSGEGN A . .uutttttiittiittiteet s taa it te et taaaasse e et s saaasss s e st sraassssrressrsaarnsrreeesrns 6
4.2 MONTAGGIO DEL VOLANTE D' ELEVAZIONE ...ttt ittt e et ii e e s seasiaseees s saanasneeasens 6
4.3 MONTAGGIO DEL DISCO tiiiiiiiitiiiiiiiiiiiittieesssasisssstessssassssseessisassssseeessissssssseeessrssssssneeesins 7
4.4 RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA PER IL MOTORE ....ciiiiiiiiiiii it i i i e rineeennaeennnes 7
5. ISTRUZIONI D' AVVIAMENTO ED USO..ccueerseerssserssssesssssessssesssssessssssssssessas 7
5.1 SERBATOIO ACQUA ... it e e
5.2 REGOLAZIONE DELL' ALTEZZA DEL DISCO
5.3 AVVIAMENTO. CONNESSIONE / SCONNESSIONE. .. .uiiiiiiiiiiii ittt i it eine s enaesrae e enneens 8
5.4 REALIZZAZIONE DEL TAGLIO 1ttiiiiiiiiiiiiiiettiiiiissteesssassssstessssssssssseesssssssssseeessisssssssneesssennnss 9
5.5 RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA ..ottt ittt ittt e st sias s te s s s ssasaaaeeesseannnas 9
6. MANUTENZIONE . .....ceeieueesssesssnssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssnssssssssssnsssssnes 10
6.1 TENSIONE O SOSTITUZIONE DELLE CINGHIE DI TRASMISSIONE. .....oiiiiiiiii i e 10
7. SOLUZIONE ALLE ANOMALIE PIU' FREQUENTI ...cevirerissuesrsnesssssssssnssssnness 11
8. CARATTERISTICHE TECNICHE ...cccuveiseeissssesssssssssssssssssssssesssnsessssesssnssssnnes 12
9. SCHEMI ELETTRICL. ..uuueeesseeissussssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssnssssssssssnssssnnes 12
10. GARANZIA. ..eeerueerrssreresserssssessssesssssessssesasssessssesssssesssesssssessssesssssesssnesssnes 15
11, RICAMBI ..uveeersserssssesesssssssessssesssssessssesasssessssesssssesssnssssssesssnesasssessnesssnes 15
12. PROTEZIONE AMBIENTALE......ucetseessssssssssssssssssssssssssnsssssssssnssssssssssnssssns 15
13. DICHIARAZIONE SUI VALORI ACUSTICL. ..ceeseurresseesssnssssssssssnsesssnssssnssssns 15
14. DICHIARAZIONE SULLE VIBRAZIONI.....ccuerssueersseesssssessssesssssessnesssnsessas 15
CERTIFICATO DI GARANZIA...ceissueerreerssssesssserssssessssesssssessssesssssessssssssnsessnees 18



ITALIANO

1. INFORMAZIONE GENERALE.
ATTENZIONE: Legga attentamente le presenti istruzioni prima di iniziare a maneggiare il macchinario

SIMA S.A. ringrazia per la fiducia depositata nei nostri fabbricati all’ acquistare una TAGLIAGIUNTE modello
COBRA

Questo manuale le fornisce le istruzioni necessarie per la messa a punto, utilizzo, manutenzione e, nel suo
caso, riparazione. Si segnalano inoltre gli aspetti che possono riperquotere sulla sicurezza e salute del utente durante
la realizzazione di qualsiasi processo sopra indicato. Se si seguono le istruzioni citate e si adoperano come indicato, si
otterra’ un servizio sicuro ed una manutenzione semplice.

Percio’, la lettura di questo manuale e’ obligatoria per qualsiasi persona che sia responsabile all’'uso,
manutenzione o riparazione del citato macchinario.

Si raccomanda di tenere sempre questo manuale, in un posto facilmente accesibile, dove si usi il
macchinario.

2. DESCRIZIONE GENERALE DELLA MACCHINA

. Le tagliagiunte di Dilatazione SIMA S.A., modelli COBRA, vengono disegnate e fabbricate per la realizzazione
di tagli su superfici orizzontali di asfalto, cemento, pavimenti e materiali simili utilizzando dischi di diamante
ad alta velocita’, le tagliagiunte modelli COBRA che sono guidate o condotte a mano, devono spingersi
manualmente dall’'utente della macchina per realizzare il taglio del materiale. La zona di taglio e I'utensile
sono raffreddati mediante acqua fornita dal serbatoio nei modelli che lo incorporano, inoltre si ha la
possibilita’ di allacciare la presa dell’acqua direttamente alla rete.

Qualsiasi altro uso che si possa fare di questo macchinario si considera inadeguato e puo’ risultare
pericoloso, pertanto si proibisce espressamente.

e Le sue caratteristiche costruttive sono le seguenti: regolazione d'altezza di taglio mediante manovella o
volante, provvisto di un elemento di bloccaggio per impedire il movimento.

e Incorpora serbatoio d’acqua con possibilita’ di allaccio a una rete esterna.

. Dotata di un sistema d’arresto di emergenza nel blocco comandi.

. La macchina e’ dotata di ruote di cauchu blando su cerchi in alluminio con doppio cuscinetto stagno.

. Dotata di protezione per il disco e raffreddamento ad acqua con regolatore del passo di portata.

e Dotata di allaccio per l'acqua di rete esterna.

e La macchina si aziona con un motore a combustione che genera il movimento del disco di taglio.

. L' accelleratore del motore con comando a distanza, si trova integrato nel blocco dei comandi della macchina.

. La struttura della macchina viene verniciata al forno con vernice epoxy - poliéster la quale conferisce un’alta
resistenza alla superficie e mantiene la struttura protetta dalla corrosione.

e Macchina protetta con schermo antischizzo che evita la proiezione di acqua nella direzione del taglio verso la
parte posteriore della macchina.

e Dotata di un elemento di guida per la segnalazione della linea di taglio.

. Monta una trasmissione di pulegge e cinghie flessibili, la transmissione e’ protetta da una carena per impedire
|" accesso agli elementi in movimento.

e Il telaio dispone di elementi di aggancio per facilitare I'elevazione ed il trasporto.
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e La macchina viene fabbricata con manubri regolabili in altezza offrendo comodita’ e facilita’ di conduzione all’
operante per la spinta e azionamento della stessa.

o Dispongono di una scala graduata di indicazione di profondita’ di taglio.

2.1 PITTOGRAMMI.

I pittogrammi inclusi nella macchina hanno il seguente significato:

LEGGERE MANUALE E' OBBLIGATORIO L'USO DEL

D'ISTRUZIONI CASCO, OCCHIALI E PROTEZIONE

ACUSTICA
E' OBBLIGATORIO E' OBBLIGATORIO L'USO DI
L'USO DEI GUANTI CALZATURE

3. TRASPORTO

Quando si tratta di corti spostamenti sulle superfici regolari, la TAGLIAGIUNTE modello COBRA, si puo’
spostare sulle sue ruote spingendola manualmente dopo aver sollevato al massimo il disco da taglio.

Per quando il trasporto richieda I'elevazione della macchina, sono previsti degli elementi per la sospensione
nella parte superiore del blocco Fig.2. I mezzi di trasporto utilizzati devono garantire la sua sicurezza.

ATTENZIONE: Usare cavi,catene o elementi d'elevazione omologati con una resistenza sufficiente per il peso
della macchina (Vedi etichetta delle caratteristiche nella macchina stessa).Nei movimenti di appoggio, depositare la
macchina delicatamente evitando qualsiasi colpo violento sulle ruote che possa deteriorare qualche componente.

4. ISTRUZIONI DI MONTAGGIO.

4.1 CONDIZIONI DI CONSEGNA
Le distinte versioni tagliagiunte del modello COBRA, si forniscono in imballaggi individuali.

Aperto I'imballaggio, I'utente trovera il corpo della macchina senza disco da taglio, senza combustibile ed una
busta con i seguenti elementi:

e Una Maniglia per il volante d' elevazione del disco

e Una chiave a brugola da 6 mm

e Un manuale d' istruzioni della macchina e la garanzia

e Un libro d' istruzioni del motore nel caso di versioni con motore a benzina.

4.2 MONTAGGIO DEL VOLANTE D' ELEVAZIONE

El volante de regulacién de la altura del disco, V, Fig.3 se monta en fabrica sin su maneta M, Fig.3 por
razones de embalaje y para evitar posibles golpes durante el transporte. Para montar dicha maneta basta con roscarla
al volante usando para ello la llave allen de 6 mm A, Fig.3. El esparrago roscado de la maneta presenta un
alojamiento para llave allen previsto a tal efecto. Fig. 3

Il volante di regolazione d' altezza del disco, V, Fig.3 si monta in fabbrica senza la maniglia M, Fig.3 per
ragioni d'imballo e per evitare possibili colpi durante il trasporto. Per montare la suddetta maniglia, basta avvitarla
al volante usando quindi la chiave a brugola da 6 mm A, Fig.3. Il grano filettato della maniglia presenta un' alloggio
per la chiave a brugola. Fig. 3
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4.3 MONTAGGIO DEL DISCO

Si deve usare sempre un disco appropriato per il materiale con il quale si lavora. Solo cosi otterremo un
rendimento maggiore ed un risultato ottimo.

I dischi che si usano vanno reffreddati con acqua, per il quale le tagliagiunte modello COBRA 50 adattano
un sistema di raffreddamento che garantisce la portata necessaria per lo svolgimento.

La protezione del disco e’ abbattibile su uno degli estremi, permettendo di effettuare le operazioni di
montaggio e smontaggio del disco in modo semplice e veloce.

Per il montaggio o sostituzione del disco, si procedera’ come di seguito:

e Nelle macchine con protezione in acciaio, allentare le chiusure a leva C, Fig.4 ed aprire la parte abbattibile della
protezione come si indica nella Fig.4.

e Per gli altri tipi di protezioni, allentare il bullone di fissaggio A, Fig.4.1 che fissa il riparo al telaio; non e' necessario
ritirarlo del tutto. Abbattere il riparo al massimo sul giro che fa il perno B, Fig. 4.1

e Bloccare I'asse del disco con la chiave L, Fig.4. L'asse viene disegnato con due lati piani per permettere I'alloggio
della chiave.

o Allentare il bullone dell'asse T, Fig.4 con la sua chiave M, Fig.4, ritirare il piattino esterno del disco E, Fig.4.
ATTENZIONE: Il bullone e’ di filettatura a sinistra.

e Situare il disco infilandolo nell'asse facendo coincidere il piccolo foro con il passante fisso del piattino interno I,
Fig.4.

e Situare nuovamente il piattino esterno accoppiandolo con il passante fisso di quello interno, stringere con forza il
bullone usando le chiavi

e Chiudere la protezione e fissarla in modo sicuro.

e Assicurarsi sempre che il senzo di giro del disco sia corretto. Deve coincidere con quello indicato dalla freccia
disegnata nello stesso disco e con quello indicato dalla freccia disegnata nella fiancata della protezione del disco.

e Accertarsi inoltre che coincida I'accoppiamento tra il disco e i piattini prima della stretta finale del bullone.

4.4 RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA PER IL MOTORE

Riempa il serbatoio di carburante senza colmarlo eccessivamente, faccia questa operazione in un posto
arieggiato.

Si assicuri di evitare l'inalazione del vapore che esala durante il rifornimento del serbatoio.

Eviti le fuoriuscite di carburante e tenga presente questa operazione ogni volta che si rifornisce il serbatoio,
i vapori e il carburante cosparso sono altamente infiammabili sotto certe condizioni quindi possono
incendiarsi.

Non fumi durante la operazione di rifornimento e eviti la presenza di fiamme o scintille, incluso nel posto
dove si trova il carburante.

e Se si cosparge carburante bisogna pulirlo e permettere la dispersione dei vapori prima di avviare il motore.

e Non situi elementi inflammabili sopra il motore.

Eviti il contatto del carburante con la pelle.

¢ Non permetta che si faccia uso del motore senza avere presente le istruzioni necessarie.

.

Non toccare il motore e non permettere che nessuno lo faccia quando e’ caldo, potrebbe causare bruciature
nella pelle.

¢ Non faccia avvicinare bambini o animali domestici al motore.

Mantenga il carburante fuori dalla portata dei bambini.

Non rifornire il serbatoio con il motore acceso ne fumare durante la operazione. Si assicuri di effettuarlo in
posti con una buona ventilazione.

5. ISTRUZIONI D' AVVIAMENTO ED USO

ATTENZIONE: Si devono seguire tutte le raccomandazioni di sicurezza segnalate e compiere con la
normativa di prevenzione dei rischi lavorativi di ogni paese.

5.1 SERBATOIO ACQUA
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Le tagliagiunte modello COBRA, adattano un serbatoio d'acqua D, Fig.5 per il raffreddamento del disco. La
calza dove circola I'acqua adatta una chiave di passo che ci permette aprire o chiudere la fuoriuscita dell'acqua L,
Fig.5.
5.2 REGOLAZIONE DELL' ALTEZZA DEL DISCO.

Le tagliagiunte modello COBRA dispongono di regolazione dell’altezza del disco per selezionare la profondita’
di taglio desiderata. Detta regolazione si ottiene con il volante che si trova situato nella parte superiore della vasca V,
Fig.5. Per abbassare il disco si girera’ in senzo orario e per alzarlo si fara’ in senzo contrario come si indica nella Fig. 5

La posizione del disco si segnala in ogni momento nell'indice graduato Fig. 5.1 che adattano questi modelli.

Per evitare variazioni di profondita’ di tagli dovute a giri non previsti della manovella di regolazione di altezza,
si dispone di un semplice meccanismo di bloccaggio che immobilizza la suddetta manovella nella posizione desiderata
B, Fig. 5. Ogni volta che si modifica I'altezza del disco si dovra’ preventivamente liberare la manovella del suddetto
bloccaggio.

5.3 AVVIAMENTO. CONNESSIONE / SCONNESSIONE.

Per macchine con motore a benzina si procedera nel seguente modo:
o Alzare il disco da taglio finche’ non rimanga a vari centimetri dal suolo, nel modo indicato in questo manuale.
o Verificare il livello dell’olio del motore. Se si trova sotto il minimo, non si accendera’.

e  Aprire la valvola del carburante.
e Chiudere I'erogatore. (Non e’ necessario con il motore a caldo o se la temperatura e’ alta.)

o Situare la leva dell'accelleratore a distanza G, Fig.5 in posizione leggermente in accellerazione. I modelli COBRA-
50 sono dotati di comando accelleratore a distanza per il motore in modo che |'operaio possa realizzare tutte le
operazioni con comodita' e rapidita’'.

e Girare il commutatore del motore nella posizione ON.

e Sbloccare il bottone d'arresto E, Fig.5 girandolo e tirandolo verso l'alto. Questo bottone e' addizionale al
commutatore del motore e permette realizzare piu' comodamente le funzioni SPENTO/ACCESO.

e Mettere in moto il motore tirando I'impugnatura dell’accensione a strappo.

e Lasciar scaldare il motore a bassi giri, dopodiche’ aprire I'erogatore e collocare la leva del gas nella
posizione di accellerazione adeguata per il lavoro previsto.

e Per arrestare il motore sollevare il disco sopra il livello del suolo, decellerare completamente e pressionare il
bottone d'arresto E, Fig.5 finche' non si fissa nella sua posizione. E' un pulsante tipo emergenza, quindi la
suoa posizione e facilita' d'azionamento permette realizzare un' arresto della macchina immediato nel caso sia
necessario. Non e’ necessario collocare il commutatore del motore in posizione OFF per riuscire
nell’arresto

e Chiudere la valvola del carburante.

Per ulteriori dettagli sulle operazioni con il motore, vedi il suo libro d’istruzioni.

Per macchine con motore a benzina mod. IGX440 15 HP si procedera nel seguente modo:

e Alzare il disco da taglio finche’ non rimanga a vari centimetri dal suolo.
o Verificare il livello dell’olio del motore. Se si trova sotto il minimo, non si accendera’.

e Girare l'interruttore del motore nella posizione START, mantenerlo in quella posizione fino a quando non si
accende il motore, non piu' di 5 secondi, se non si mette in moto ripetere I'operazione aspettando 10 secondi.

e Quando il motore si accende, lasciare I'interruttore del motore sulla posizione ON.
e Scaldare il motore durante 2 o 3 minuti.

e Per arrestare il motore sollevare il disco sopra il livello del suolo, decellerare completamente e pressionare il
bottone d'arresto E, Fig.5 spingendolo verso il basso. E' un pulsante tipo emergenza, quindi la suoa posizione
e facilita' d'azionamento permette realizzare un' arresto della macchina immediato nel caso sia necessario.
Non e’ necessario collocare il commutatore del motore in posizione OFF per riuscire nell’arresto

Se non funziona il motore elettrico d'accensione:



e Spingere la leva dell'erogatore manuale.

e Girare l'interruttore del motore nella posizione ON.
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e Tirare leggermente I' impugnatura dell'accensione fino a notare resistenza, quindi tirare con forza. Lasciare
I'impugnatura d'accensione accompagnandola.

e Scaldare il motore durante 2 o 3 minuti.

ADATTAMENTO DELLA VELOCITA' DEL MOTORE IGX440 15 HP

PROFUNDIDAD

DIAMETROS MAX. RPM DISCO | RPM MOTOR
P1 500 MM 155 MM 1720 2537
P2 450 MM 130 MM 1900 2802
P3 400 MM 105 MM 2150 3172

Il modello Cobra-50-G15H 15 HP include un controllo d'accellerazione che permette regolare la velocita' dipendendo
dal disco in uso, esistono tre velocita' programmate per dischi da 400mm, 450mm e 500mm. Nella scheda seguente si
mostrano le differenti velocita' per ogni disco cosi' come la profondita' di taglio massima per ogni disco:

Nella figura 9 possiamo osservare il quadro di controllo delle velocita' sul blocco comandi. A destra c'e' il comando che
ci permette selezionare il disco da taglio. Nella parte sinistra troviamo il comando rallenti' automatico.

5.4 REALIZZAZIONE DEL TAGLIO

La tagliagiunte modello COBRA svolge il propio lavoro in un modo sicuro e semplice seguendo le

raccomandazioni qui a continuazione:

Avviare il motore con il disco alzato sopra la zona di taglio.

Situare la macchina con il disco sopra la linea prevista di lavoro e abbassare la guida di taglio G, Fig.7 finche'

coincida con la linea di riferimento.

Prima d’iniziare a tagliare, aprire la chiave di passo del serbatoio d’ acqua L, Fig.7. Il disco deve ricevere la

quantita’ d’ acqua sufficiente per assicurare un suo perfetto raffreddamento. Un disco raffreddato male potrebbe
deteriorarsi e consumarsi prematuramente.

Con il motore al massimo dei giri abbassare il disco lentamente fino a raggiungere la profondita’ di taglio

desiderata. Mentre il disco sciende, e’ opportuno avanzare leggermente con la macchina in modo da evitare la
duplicazione dell’ arco di lavoro del propio disco.

Appena raggiunta la profondita’ di taglio richiesta, procedere ad avanzare spingendo la macchina lungo la

linea di taglio prefissata. La velocita’ di avanzamento non dovra’ oltrepassare quella che permette il disco in funzione
secondo la profondita’ di taglio, la durezza del materiale e la potenza del motore. Se il disco tende ad uscire dal taglio
e’ dovuto ad una spinta eccessiva e dovremo, per tanto, diminuirla.

Non provi a correggere la linea di taglio con strattoni bruschi dato che si potrebbero produrre deformazioni nel

disco e danni in altri elementi.

Per arrestare la macchina, proceda preventivamente a ritirare il disco dalla zona di taglio alzandolo vari

centimetri dal suolo. Non arresti mai la macchina con il disco dentro il taglio.

5.5 RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA

. Le tagliagiunte modelli COBRA devono essere utilizzate da persone che abbiano famigliarizzato
con il suo funzionamento.

. Prima di mettere in moto la macchina, legga attentamente le istruzioni e osservi il compimento
delle norme di sicurezza.

. Si assicuri che la macchina che usera’ sia in perfetto stato tecnico e totalmente operativa.

. Non metta in moto la macchina se non ha montato tutte le protezioni con le quali e’ stata

disegnata.

. Si consiglia I'uso di occhiali di protezione, scarponcini di sicurezza, e protezione acustica. Usare

sempre materiale omologato.

. Vietare |” acceso a persone aliene alla zona di lavoro della macchina.
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. Gli abiti da lavoro non devono includere tessuti sciolti che possano impigliarsi con le parti mobili
della macchina.

. Quando debba muovere la macchina, faccialo sempre con il motore spento.

. Prima di accendere il motore, assicurarsi che il disco non tocca il suolo.

. Le zone di lavoro devono essere in tutti i casi ventilate bene visto che i gas della combustione
dispersi dallo scarico del motore sono tossici.

. Faccia attenzione specialmente a non toccare lo scarico del motore con la macchina in funzione
dato che raggiunge alte temperature che si possono mantenere durante vari minuti dopo |’ arresto.

. Faccia presente anche le raccomandazioni di sicurezza stabilite dal fabbricante del motore nel
suo libro di istruzioni.

. Non usi acqua a pressione per pulire la macchina.

. Alla fine di ogni giornata spenga la macchina e sconnettarla.

SIMA S.A. non si responsabilizza delle conseguenze che possano causarsi da usi inadeguati della Tagliagiunte.

6. MANUTENZIONE.

Le operazioni di manutenzione devono essere realizzate preferentemente da persone che conoscano la
macchina e il suo funzionamento.

e Qualsiasi manipolazione della macchina si deve fare con il motore spento.

e Tenere sempre presente le raccomandazioni di sicurezza menzionate in questo manuale cosi come
quelle che troviamo in quello del motore a benzina.

. Ingrassare ogni 80 ora i supporti dei cuscinetti E, Fig.10 per I’ asse del disco, il supporto del
cuscinetto della manovella dell'asse filettato di elevazione e I'asse filettato d'elevazione E, Fig.11

e Per versioni a benzina controllare il livello dell’olio del motore con la macchina situata sempre
in un piano orizzontale. I motori che adattano le Tagliagiunte modelli COBRA, hanno un allarme sotto
il livello dell’olio, in modo che quando il livello scende sotto il minimo, si arresta il motore e non si
avvia fino a quando non si rimbocca I'olio sufficiente.

e Usare olio di tipo SAE 15W- 40.

e Pulisca la macchina con la frequenza che sia necessaria e nel caso di osservare anomalie o mal
funzionamento facciala revisionare da un tecnico specializzato.

. Non si dimentichi di ritirare dalla macchina gli utili e utensili utilizzati in ogni operazione di
manutenzione.

. Se la macchina non e’ al coperto, coprire con tela impermeabile.

o Si proibisce qualsiasi tipo di modifica in qualcuno dei pezzi o elementi della macchina che l'utente
faccia di modo indipendente. SIMA S.A. non sard in nessun caso responsabile delle conseguenze che
possano derivare dall” infrazione di tali raccomandazioni.

6.1 TENSIONE O SOSTITUZIONE DELLE CINGHIE DI TRASMISSIONE.

Le cinghie di trasmissione sono elementi che con I'uso possono ridurre la sua tensione e allentarsi al di
sotto del limite permesso. E’ necessario comprovare periodicamente che la tensione sia quella corretta in modo che
spingendo con forza con le dita, la deformazione que si raggiunge deve avere approsimatamente una freccia di 8mm.

Ugualmente si possono consumare con il lavoro normale della macchina per cui sara’ necessaria la sua
sostituzione quando siano deteriorate.

Per verificare la tensione delle cinghie, tenderle o sostituirle, dovremo ritirare la protezione della trasmissione
P, Fig.8 allentando le viti T, Fig.8.

Se bisogna tenderle, si spostera’ il motore verso il serbatoio allentando i bulloni che lo fissano alla piattaforma A,
Fig.8 poi si allentera’ il tirante R, Fig.10 e si stringera' il tirante opposto S,Fig.8. Una volta raggiunta la tensione
appropiata, nuovamente stringeremo i bulloni del motore.

Se dobbiamo realizzare un cambio di cinghie dovremo spostare il motore al massimo in direzione contraria
al serbatoio, allentare le viti che lo fissano alla sua piattaforma A, Fig.8 ed il tirante anteriore S, Fig.8. In questo
modo si potranno ritirare facilmente e si sostituiranno con delle nuove.

Muovere il motore di nuovo in direzione del serbatoio stringendo il tirante S, Fig.8 fino ad ottenere la
tensione corretta delle cinghie. Se fosse necessario si allentera' la vite tirante opposta R, Fig.8. Finalmente si
stringeranno di nuovo i bulloni del motore.

Ogni volta che si ritira la protezione P,Fig.8 della trasmissione per accedere a questa e realizzare qualche
cambio, e’ anche conveniente comprovare il corretto allineamento tra le pulegge del motore ed il disco. Questa
operazione si svolge appoggiando una riga nella facciata esterna delle stesse e comprovando che non esiste divisione
in nessun punto.

Se non fossero allineate, sposteremmo il motore fino a dove sia necessario per raggiungere l'allineamento
corretto, cercando inoltre che le cinghie rimangano tese.

10
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Dopo di qualsiasi di queste operazioni nuovamente situeremo la protezione della trasmissione P, Fig.8 e si

fissera’ bene con le sue viti T, Fig.8.

IMPORTANT

Le cinghie della trasmissione devono essere revisionate e registrate dopo di una giornata
lavorativa di 8 ore, si ha dimostrato che dopo varie ore di lavoro, le trasmissioni a cinghie di profilo
classico aumentano la sua lunghezza dovuto all’attrito, temperatura, tensioni, etc..

7. SOLUZIONE ALLE ANOMALIE PIU' FREQUENTI

POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE

Motore non avvia

Alarme basso livello di olio attivata

Rimboccare olio sino

livello

completare

Valvola del carburante chiusa

Aprire valvola del carburante

Interruttore del motore o della

machina in posizione OFF

Situare interruttori del motore e

macchina in posizione ON

Disco inceppa nel taglio o non taglia
come previsto

Accellerazione insufficiente

Acellerare motore al massimo

Cinghie lente

Registrare cinghie

Avanzamento eccesivo

Diminuire avanzamento

Disco inappropiato

Usar un disco appropiato per il
materiale che si sta tagliando.

Bassa potenza del motore

Revisionare motore in Servizio Tecnico

Consumo prematuro del disco

Raffreddamento insufficiente

Comprovare che arriva

sufficiente

acqua

Avanzamento eccesivo

Diminuire avanzamento

Disco inappropiato

Usare un disco appropiato per il
materiale che si sta tagliando

Consumo prematuro delle cinghie

Le cinghie pattinano sulle pulegge

Registrare ccinghie

Diminuire avanzamento

Usare un disco adeguato per il
materiale che si sta tagliando.

Pulegge disallineate

Allineare pulegge

11




8. CARATTERISTICHE TECNICHE

ITALIANO

DATI COBRA-50 G13H ||COBRA-50 G13R | COBRA-50 G15H
MOTORE HONDA GX390 ROBIN EH41D HONDA IGX440 SPA2
COMBUSTIBILE Benzina Benzina Benzina
ACCENSIONE Manuale Elettrico
Manuale
POTENZA MASSIMA 13HP/9,6KW 13,5HP/9,9KW 15HP/11,2KW
R.P.M. MOTORE 3600 3600 3600
AVANZAMENTO DEL TAGLIO Manuale Manuale
Manuale
@ ESTERNO DISCO mm. 500 500 500
@ INTERNO DISCO mm. 25,4 254 25,4
POSIZIONE DEL DISCO Destra Destra
Destra
PROFONDITA' DI TAGLIO mm. 155 105/130/155 *
155
CAPACITA' SERBATOIO ACQUA L. 50 50 50
RAFFREDDAMENTO DEL DISCO Due lati . Due lati
Due lati
PESO NETTO Kg. 176 176 194
SISTEMA REGOLAZIONE PROFONDITA' Meccanico Meccanico Meccanico
DIMENSIONI
LxAxH mm. 1710x620x950 1710x620x950 1710x620x950
9. SCHEMI ELETTRICI.
COBRA-50-G13H =
COBRA-50-G13R
UNIDAD INTERRUPTOR
DE ALERTA AMARILLO DE NIVEL
DE ACEITE DE ACEITE
[=]
BOBINA £
DE 3
ENCENDIDO
BUJIA
& < | NEGRO NEGRO
| Bl |
=
3 2
< z
=T
= PULSADOR
— DE PARADA / / INTERRUPTOR
MAQUINA ° o | MOTOR

AZUL

lll[
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ITALIANO

10. GARANZIA.

SIMA, S.A. fabbricante di macchinari per la costruzione edile, dispone di una rete di servizi tecnici Rete
SERVI-SIMA. Le riparazioni effettuate in garanzia dalla nostra Rete SERVI-SIMA, vengono sottoposte a delle condizioni
con |'obbiettivo di garantire il servizio e qualita’ delle stesse.

SIMA. S.A. garantisce tutti i suoi fabbricati contro qualsiasi difetto di fabbricazione, rimanendo protetti dalle
condizioni specificate nel documento allegato CONDIZIONI DI GARANZIA.

Le condizioni di garanzia cesseranno nel caso d'infrazione delle condizioni di pagamento stabilite.

SIMA S.A. si riserva il diritto di modificare i suoi prodotti senza preavviso

11. RICAMBI

I ricambi disponibili per le tagliasuolo modello COBRA, fabbricate da SIMA S.A., vengono identificati nelle
schede di ricambi che si aggiungono con il presente manuale.

Per richiedere qualsiasi ricambio, dovra’ mettersi in contatto con il settore di post-vendita di SIMA S.A. e
specificare chiaramente il nimero con il quale viene segnalato, cosi’ come il modello, numero di fabbricazione e
anno di fabbricazione che si trova nella targhetta delle caratteristiche della macchina alla quale va destinato.

12. PROTEZIONE AMBIENTALE.

m Si dovra’ ricuperare le materie prime al posto di sbarazzare i resti. Gli apparati, accesori, fluidi ed
imballaggi dovranno essere spediti a posti indicati per la sua riutilizzazione ecologica. I componenti di
% & plastica sono segnati per la sua raccolta differenziata.

R.A.E.E. I residui di apparati elettrici e elettronici dovranno essere depositati in posti indicati
per la sua raccolta differenziata.

13. DICHIARAZIONE SUI VALORI ACUSTICI.
Livello di potenza acustica emesso dalla macchina ponderato.
COBRA-50/G13H LWA (dBa) 95
COBRA-50/G13R LWA (dBa) 96

14. DICHIARAZIONE SULLE VIBRAZIONI.

Il livello di esposizione alla vibrazione trasmessa al sistema mano-braccio e’:

MODELLO PER MANO SINISTRA m/ s2 PER MANO DESTRA m/ s2
COBRA-50/G13H 0,00201668681 0,00236611135
COBRA-50/G13R 0,00270363634 0,00569654128
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CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZIO POST-VENDITA

ESEMPLARE PER L' UTENTE FINALE

DATI MACCHINA

DATI DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente

CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La garanzia, copre esclusivamente la mano d‘opera e riparazione dei pezzi difettuosi del prodotto il quale modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione delle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso indebito, eccesso di voltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla GARANZIA, unicamente potranno realizzarsi nella propria ditta SIMA, S.A. o entita’ autorizzate dalla stessa, essendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modificazione e/o manipolazione del Certificato di garanzia.
b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pezzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.
c) Quando s'istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.
7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Questi inludono, pero senza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefonicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.
8.) I motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.
9.) II Certificato di Garanzia dovra’ stare in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell” acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il
numero di serie del prodotto.
SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)
* Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
s I m a FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZIO POST-VENDITA

ESEMPLARE PER RESTITUZIONE AL FABRICANTE

DATI MACCHINA

DATI DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente

CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La garanzia, copre esclusivamente la mano d‘opera e riparazione dei pezzi difettuosi del prodotto il quale modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione delle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso indebito, eccesso di voltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla GARANZIA, unicamente potranno realizzarsi nella propria ditta SIMA, S.A. o entita’ autorizzate dalla stessa, essendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modificazione e/o manipolazione del Certificato di garanzia.

b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pezzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.

c) Quando s'istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Questi inludono, pero senza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefonicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.

8.) I motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.

9.) 1l Certificato di Garanzia dovra’ stare in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell’ acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il

numero di serie del prodotto.
SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

* Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
s I m a FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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3AABJIEHUE O COOTBETCTBMUA HOPMAM “EC”

AO CUMA

[Tpom3sona XyHkapuiib, Yi1. A1b0yHbOJIb, YUacTok 250
18220 Annbonote, ['panana (MCITAHUA)

OpraHu3anysi, OTBETCTBEHHAs 3a IIPOU3BOJICTBO U IIPOABIDKEHNE HA PHIHKE 000PYJOBAaHUS, XapaKTEPHCTUKH
KOTOPOTO J1aHbl HHXKE:

MAIIMUHA JJI1 HAPE3KH TEMIIEPATYPHBIX IBOB

3ASABJISAET:

Uro BhIIIEyKa3aHHBIA arperar, NpeJHAa3HAUEHHbIM [UI1 Hape3Kd TeMIEepaTypHbIX IIBOB B
ac(anbTOBbIX, OCTOHHBIX M JAPYIHX JOPOXHBIX IOKPBITHSX, BBIIOJIHEH C COOJIIOJCHUEM
crexytomero Pacnopsokenuss o mpousBoactBe obopyapoBanus (Pacnopsoxenue 98/37/CE) u
COOTBETCTBYET HOPMaM TPAHCIIOPTUPOBKH.

JlaHHBI arperat BBIIOJHEH Takke ¢ coOmoneHWeM ciemyromux pacrnopsoxernii 2000/14/CE;
2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

[TpousBeneHo B COOTBETCTBUH C HOPMaMHU:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 500-1; UNE-EN 500-5;
UNE-EN 1050; UNE-EN 953

OTBeTCTBEHHBII 32 pa3pabOTKy TEXHUIECKOro 000pyA0BaHUS
Oyxenpo PepHannec MapTun

AO CUMA
[Ipom3ona XyHkapuib, Y. Anb0yHb0Ib, YuacTok 250 - 18220 Ansbonote, ['panana (MCITAHUA)

AnbbonoTe 23.03.2009

G Moanuce: XaBbep I'apcust Mapuna
Ynpapasiomuii

Ssima
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PYCCKUN

1. OBLLAA NHOOPMALINA.

BHUMAHMUE: Ilepex HauanoM 3KcIIyaTaluu 000py10BaHHUsl BHUMATEIBHO 03HAKOMbTECH
¢ cofiep;KaHHeM JAHHOI MHCTPYKIHH.

AO CHUMA Onaromapur Bac 3a oxa3zaHHoe [oBepue K Halled MNPOAYKIMA U 3a
npuobperenne MAIIWHBI IJ151 PE3KM IIBOB monenn COBRA.

B maHHOM PyKOBOJCTBE MO KCIUTyaTallMd COJEPXKHUTCS BCS HE0OXoauMast HHPOPMaIHs 10
3amycKy OO0OpYIOBaHHs, €ro SKCIUTyaTallid, TEXHHUYECKOMY OOCIYKUBAaHUIO U, B Cilydae
HE0OXOUMOCTH, IO €ro PeMOHTY. Takke B HEM yKa3aHBI BCE aCIEKTHl, KOTOPbIE MOT'YT IIOBIIHATh
Ha 0€30MacHOCTh M 370pPOBbe paboduX B TPOLECCE OCYIISCTBICHUS JO00OW MaHUMYJSIHUA C
o0opyzoBaHHEM, ONUCAaHHONH B JaHHOH WHCTPyKUMH. YeTkoe ClieIoBaHHE MPUBEIECHHBIM
WHCTPYKIHAM OOCCIICYHT HANISKHYI0 padoTy 0oO0OpyIOBaHUS M MPOCTOTY €ro TEXHHYECKOTO
00CITy>)KUBaHHUS.

JIroboe nuI0, OTBETCTBEHHOE 3a HKCILIyaTallHIo, TEXHUYECKOe 00CTYKMBaHHE WIIM PEMOHT
YKa3aHHOTO 000PYIOBaHUs, JOJDKHO BHUMATEIIFHO MPOYUTATH TaHHOE PYKOBOJICTBO.

PexomeHnayercsi 1epKaTh JaHHOE PYKOBOJACTBO IO IKCILIYATALMU B JIErKO JOCTYIHOM
MecTe TaM, Ile HCIOoJIb3yeTcs 000py10BaHHe

2. OBLLAA XAPAKTEPUCTUKA MALLUUHDI

Hapesuuku Ttemneparypubix 1mBoB mpousBoactBa AO CUMA, wmomenu COBRA,
CHeUManbHO pa3paboTaHbl M MPOM3BOIATCS UIA PE3KH B TOPU3OHTAIBHOM IUIOCKOCTH acdaibra,
OeroHa, Teppaulo (BEHELMAHCKas MO3aWKa) M TOAOOHBIX MaTepHaJOB C HCIOJIB30BAHUEM
aJIMa3HbIX JUCKOB, BpaIlAIOIIUXCs ¢ O0NbIIOH ckopocThio. Ilepemelnienue u npuBeieHHEe B pabouee
COCTOsiHME Hape3uuka IBOB Mogenu Cobra ocymiecTBisercs BpyuHylo. OXJaxaeHHE arperara
IPOMCXOAUT 3a CYeT BOJBI, MONAJAIOIIEH B MAlIMHY U3 CIELUaJIbHOW EeMKOCTH, KOTOpPOM
0o0OpyZOBaHbl JAaHHbIE MOZENH. Tak e CYIIeCTBYeT BO3MOXKHOCTb IIOJAKJIIOUEHMS arperata
HETOCPEICTBEHHO K CETH BOJOCHA0KEHHS.

Hcnoan3oBanue 060py}10321—ll/lﬂ B APYIUX HEJAAX CYHHTACTCH HECOOTBETCTBYHWOIIUM €10
HA3HAYEHHUIO ¥ MOKET ObITh OIMaCHO, U MO3TOMY CTPOTO0 3aNpPeIICHO.
e  MamnHa 00naJjaeT CiIeyoMUMI XapaKTePUCTUKAMHU:

e  Perymmupyer BBICOTY IIBa IIOCPEICTBOM PYJIsl HUIM PYUKH, OCHAIICHHBIX OJIOKHPYIOIIUM 3IEMEHTOM IS IIPeJOTBPAICHIS
JIBYDKCHYS

. HMeeT eMKOCTB J1s1 BOJbI. BO3MOXKHO MOAKIIOYEHHE K BHEIIHENH CETH BOJAOCHAOKEHHS

e OO6opynoBaHa CHCTEMOH OCTAHOBKH B 9KCTPEHHBIX CIIydasx

e OO6opynoBaHa KayqyKOBBIMH KOJIECAMH C IBOMHBIMH BOJAOHETIPOHUIIAEMBIMH aTFOMHHHUEBBIMH MOAIIUITHUKAMA
e OOopyl0BaHa 3alIUTHBIM KOXKYXOM IJIs AUCKA M CUCTEMOM OXJIaXICHHs

e BO3MOXHO MOKITIOUCHHE K BHEIIHEH CHCTEME BOJIOCHA0KEHHS

e  [IpuBoautcs B AeHCTBHE TOIUIMBHBIM JBHIATEJIEM, CIy>KaLUM TaK XKe JUlsl YIIPABJICHUS TUCKOM

e OxpalneHa SIIOKCHIHBIM IIOTHECTPOM, YTO 00YyCIIABIMBAET BEICOKOE COIPOTUBIICHHE TOBEPXHOCTH H 3aIHIAET arperar ot
KOPPO3HH.



PYCCKUN

o 3ammiieHa crenuaabHbIM LIATOM, NPEAOTBPAIIAIONINM IIPOTCKAHUE BOABI IO HAMPABJICHHUIO OT MIBa K 3aHel YacTu
MallluHbI

. OGOpyZ{OBaHa DJIEMCHTOM, CHOCOOHBIM HAMETHTH JIMHUIO IIBA

. OcHalieHa PEMHAMH TPUBOJA, KOTOPBIC 3alIUIICHBI CIICHHAJIBHBIM IIUTOM, KOTOpHﬁ npeaoTBpamacT OOCTYyIl K
TIOABHXXHBIM 4aCTAM MECXaHU3MaA.

e OcHalleHa CrielMaIbHBIM IACCH, YTO 00JIerdaeT MOAbEM U TPAHCIIOPTHPOBKY
e OO6opynoBaHa peryJIupyeMbIMH PyIKaMH, 4TO 00ECTIEYUBACT YA0OCTBO H JIETKOCTh YIPaBICHHS

e OcHalleHa rpajyupyemMoil 1Kaoii, mokasplBaroel riryOouHy msa

2.1 YCJ/IOBHbIE OBO3HAYEHUA.

YcnosHble 0603HavyeHns, pa3MelleHHble Ha 060pyA0BaHNN, UMEIOT CAeayOLNA CMbICA:

MpounTaTh PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu 0653aTeNbHO  UCMOMIb30BaTb  KAacky, OYKM W

CcpeAcTBa NPOTUMBOLLYMHOM aTaku

0653aTenbHO UCNO/Ib30BaTb NEPUYATKN
0O6s13aTeNbHO  UCMOJIb30BaTh  3aLUTHYIO
06yBb

3. TPAHCNNOPTUPOBKA

Mammna ocHarieHa KOJIECUKaMH, KOTOPBIE HCIIONB3YIOTCA IJIS IEPEMEIICHUA YCTAHOBKHM Ha KOPOTKOE PACCTOSHHUE IO pOBHOﬁ
IIOBEPXHOCTH. HepeMemeHI/Ie MaIlInHbI OCYIIECTBIISACTCSA BPYUHYIO IIPHU ITOJTHOCTBHIO ITIOAHATOM PEKYIIEM NUCKE.

Jinst moxbeMa MallMHBI IIPH TPAHCIOPTHPOBKE B BEPXHEW YacTH IPEIyCMOTPEH TPAHCIOPTHPOBOUHBIH KPIOK, KOTOPBIH
MO3BOJISIET IOJBELINBATh MAIIMHY C COONIOJEHHEM Bcex Mep OesomacHocTd (cM. pue. 2). Ee pasmepbl u Bec IO3BOISIOT
OCYIIECTBIATE TPAHCIIOPTHPOBKY B JIETKOBOM TpaHcmopTe. Mcrmomb3yeMble CpeicTBa MOIDKHBI TapaHTHPOBATh 0E30IIaCHOCTH
TPAaHCIIOPTUPOBKH.

BHUMAHME: Ilpu nogbeMe HCHONB3YHTE TPOCHI WM LEMH, PACCYNTAHHBIC HAa BEC MAIIMHBI (YKa3zaH Ha HIWIbAWKe). [Ipu
ONMYCKAaHMM MAaIlMHBl Ha 3EMJII0 JeNaiiTe 5TO IUIaBHO, CTapasch M30ekaTh BOSMOXHBIX CHJIBHBIX yJIapoB, BO M30eKaHHE
MOBPEX/ICHUH yCTaHABIIMBANTE ee Ha Kojeca

4. UHCTPYKLUNA MO MOHTAXY

4.1 YCJ/10BUSA NOCTABKU

Pa3nnunble ucronHeHust MaivH 171 Hape3ku TeMneparypHsix mBoB Moaenn COBRA nocTaBisoTcs B MHAMBUAYAIbHBIX
yIaKOBKaXx.

CHSB yIIaKOBKY, IOJIb30BaTeNIb OOHAPYKHT:

e Pyuky, perynupyoLlyto BbICOTY AMCKaA

. Knioy Ha 6 MM

. WHCTPYKUMIO N rapaHTUIAHbIA TanoH

e VHCTpyKUMIO K ABUraTento B cayyvae, ecnm agpuratesb 6€H3MHOBbIN.

4.2 MOHTAX PYYKW. PETYZIUPYEMOE NOJIO)XKEHMUE.

Cuctema perynumpoBku nonoxeHuss aucka, V, Puc.3 cobupaetca Ha 3aBoge 6e3 pyyku M, Puc.3 ans
MPOCTOTbl YNAKOBKM M 4TO6bl M36exaTb BO3MOXHbIX MOBPEXAEHWN NMpU TpaHCNopTupoBke. YTob6bl yCTaHOBUTb PYuKy,
AOCTaTOYHO MPUKPENUTb €e K CUCTEME PerysiMpoBKM BbICOTbl AWCKa C MOMOLLbIO YHWBEPCANbHOMO K/ya Ha 6 MM A,
Puc.3. BuHTOBOI WTUMDT pyyukn MMeeT cneumanbHoe yrnybneHne ans yHMBepcanbHoro kawo4va. Puc. 3
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4.3 MOHTAX OANCKA

Bcerza ucnons3yiiTe AUCKH, COOTBETCTBYIOLIME MaTepHay, KOTOPBIA BBl COOMpaeTech pe3arh, 9TO MO3BOJUT JOOUTHCS
MakcumansHoro KITJI n Haumyuiero pesyibTaTa padoThl.

B pomecce pa60TI>I JUCK OXJIAXKIACTCA BOHOﬁ, C JTOW IENbI0 MallMHA IS PE3KH IBOB OCHAaIIICHA crucTeMon OXJTAXIACHUA,
OGGCHG‘IHBaEOH.IBﬁ HeO6XOHI/IMyIO noga4y BOIBI.

3anmTHBIN KOXXYX JHCKa B MalllIMHE OTCOCIAUHACTCA U OTKUIBIBACTCA C oTHOMI CTOPOHBI, YTO ITO3BOIAET 6I>ICTpO 1 IIPOCTO
TIPOU3BOJUTH YCTAHOBKY JHUCKa U €0 3aMEHY.

MoHnTax nucka OCYILIECTBIIAICTCA CIIEAYOLUINM 06pa30M:

e B craHkax cO CTAJBHBIM 3alIUTHBIM KOPIYCOM, 0CiabuTh kperuieHust C, PUC.4 M OTKMHYTb 3alUMTHbIA KOPMyC, Kak
rnokasaHo Ha Puc 4.

. B craHkax ¢ JpyrHM THIOM 3allMTHOTO KOpIlyca, ociabbTe Kpersilyro raiiky A, Puc.4.1, KoOTopbii coeauHsieT
3alWNUTHbIA KOpNyc W waccu. HeT HeobXoAMMOCTM MOSHOCTbIO CHMMaTb 3alWUTHbIA Kopnyc. MakcumanbHO
OTKMHbTE KOpnyc no ocu BpaweHusa B, Puc. 4.1

e  brokupyiite moBopor ocu aucka miockuM kimodoMm (L, puc.4). Och ocHamieHa ABYyMs IUIOCKUMHM CTOPOHAMH, YTO
H03BOJISIET YOOHO YCTAHOBHUTD KIIIOY.

e Ocna6bre raiiky Ha ocu (T, Puc.4) kimouom (M, Puc.4) u ynanure BHelHo0 maitdy aucka (E, puc.4). BHUMAHMUE:
Taiika umeet J1eBYy10 pe3n0y.

e [lomecTHTe AMCK HA OCH TaK, YTOObI HEOOJBIIOE OTBEPCTHE B JHCKE COBMNANO cO INTHU(HTOM Ha BHyTpeHHeH miaiide (I,
puc.7).

e YCTaHOBUTE HAa MECTO BHEIIHIOK MIAii0y Tak, 4TOObI HEOOJIBIIOE OTBEPCTHE COBIAIO CO MTH(TOM BHYTPEHHEH IIail0bl, U
3aTSHUTE raiiKy Ha OCH, NCIIOJIb3Ysl YKa3aHHbIE KITIOUH.

o OHyCTI/ITe 3aIIUTHBII KOXYX OUCKa XU HAaZIC)KHO 3aKPEMUTE €0 Ha KOPITyCE MalllMHBI COOTBeTCTBy}OH.IeI\/'I TaiKoM.

e  Y6eautechb, 4YTO HanmpaBJeHHe BPaLIeHUs1 JUCKA MpaBHibHoe. OHO JTOJDKHO COBIAJATh C HAIPABJICHHEM, YKa3aHHBIM
CTPEJIKO#, N300paXKeHHOIT Ha MCKe, U CTPEIKOH, N300paXeHHON Ha OOKOBO CTOPOHE 3aIIUTHOTO KOXKyXa.

Y6GZLI/IT€CI>, YTO JTUCK W IIAH0BI COeTMHEHBI X0pomIo, MpexaAe 4€M OKOHYATEIIBHO 3aTAHYTh raﬁ}(y.

4.4 PEKOMEHALIMM MO BE3OMACHOM 3KCMJTYATALUN ABUTATENSA

. HanonnuTe TOmIMBHBIA 0ak OeH3MHOM, He mepejuBasi 4epe3 Kpaii, /jejaiite 3T0 B Xopolno
NMPOBETPHBAEMOM IOMeEIeHNH.

- HOCTapaﬁTCCL He BAbIXAaTh MOPbI TOIVIHBA, KOTOPbI¢ NOAHUMAITCA NPHA HANMOJIHECHUH 0aka TOIJIMBaM.

=  W36eraiiTe mpoauBaHus TOIJIUBA, OyIbTe OCTOPOKHBI, MAPbI U MPOJINTOE TOMJIUBO 00J1a1aI0T CBOiiCTBOM
TOPHYECTH M NMPH ONPEACTCHHBIX YCJI0BUAX MOT'YT BOCIVIAMEHHUTHCH.

= He kypuTte B mpouecce 3anoJHeHHs] TOIVIMBHOro 0aka, u3deraiite OTKpPLITOro MJaMeHH W HCKpP, B TOM
YHc/ie B MecTe XpaHEeHHs! TOIUINBA.

- Eciun Tonsmso MPOJIHJIOCH, HE00X0IUMO YAAJIUuTh €ro M A0:KIaThbC pacCeMBaHHUA NMapoB, MpeEkRIe YeM
3alyCTUTh ABHIaTe/Isd.

=  He k1aaure JIerko BOCIUIaMeHSIIOLIHECS] MATePHAJIbI HA IBHTaTe b,
" N36eraiiTe nonajaHus TONJIHUBA HA KOXKY.
=  IIpu oTCYTCTBHH HHCTPYKUHUHU MO IKCIUIYyaTALUH HCII0JIL30BAHUE IBUTATE/ISl HEe 0NYyCKAeTCs.

* He npukacaiitech K ropsiieMy ABHUraTeJi0 M He NO3BOJISIiiTE 3TOr0 JesiaTh APYTHMM JIOASM, TaK Kak
CYHIECTBYET PHCK 0KOra.

. He no3BoJisiiiTe 1eTAM U JOMAITHUM KABOTHBIM l'lpl/lﬁJ'll/DKaTLCﬂ K IBHTaTEJIIO.
. XpamlTe TOILUIMBO B MeCTaX, HE NOCTYITHBIX 1JIs nereii.

= He pgoauBaiiTe TOIIMBO NpU BKJIIOYEHHOM JABHrartesie, He Kypute. JlosimBaiiTe TONJIMBO B XOpOUIIO
NPOBETPHBAEMOM NOMEIIEHUH.

5. THCTPYKLUUMUN NO 3ANYCKY U 3KCNNTYATALUNU

BHUMAHME: Cneayinte BCeM nNpuBeAEHHbIM peKoMeHZauuMsiM Mo TexHuke 6e3onacHoCcT M
cobntonanTe yCcTaHOBNEHHbIE NMpaBuaa NpeaynpexaeHns pUcKoB Ha KaxaoM paboyem mecTe.
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5.1 EMKOCTb AJi1 BOAbl

MawwuHa ans pe3kn weoB COBRA ocHalleHa eMKOCTbO Ans BoAbl BMecTumocTbio 40 nutpos (D,
puc.5), npenHasHauyeHHON AN OXNaxAeHus pexylwero aAucka. LLnaHr, mo KOTOpPOMYy UMPKYnMpPyeT BoAa, OCHalleH
npo6koli, koTopasi NO3BOJISIET OTKPbIBATb M 3aKpbiBaTb Xo4 BoAbl L, Puc.5.

5.2 PEFYJINPOBKA BbICOTbl ANCKA

B mawunHax ans pesku wsos moaenn COBRA npesycMoTpeHa perynmpoBKa BbICOTbl peXyLlero Ancka
AN U3MeHeHus rnybuHbl pa3pesa. [lJaHHas peryivpoBka OCyLLEeCTBASIETCS NOCPeACTBOM MaxoBMKa, PacnosioXXeHHOro Ha
B BEpXHeW 4yactu ctaHuHbl V, Puc.5. [ing Toro 4tobbl onyCcTUTb ANCK, CleAyeT BpallaTb MaxoBWK MO YaCOBOW CTpesike,
ANs TOro, 4Tobbl €ro NoAHATb, - B MPOTUBOMO/IOXHOM Hanpas/ieHUM, TaK, Kak NokasaHo Ha pPUCYHKe 5.

MonoxeHne Ancka OTpaXaeTcsl Ha COOTBETCTBYOLEN Wwkane PUc 5.1, KOTOPOi OCHaLLEeHbl JaHHble MoAeNu.

Jlna TpenoTBpalieHHs HM3MEHEHMs TIyOMHBI pE3KH 3a CYeT HENpeAHAMEPEeHHOro MOBOPOTA PETyIHPYIONIETO MAaXOBHKa,
IPeyCMOTPEHA IPOCTask CUCTeMa, KOTopast OJIOKUPYET ero B 3ajaHHOM nosoxenuu (B, puc.5). Kaxasliii pa3, korna HeoOXoaumo
U3MCHUTH BBICOTY AUCKA, CHa4aia CJIeayeT pa36n01<uposan> MaxOBHK.

5.3 HAYAJ10 PABOTbI. BKJTFOMEHUE /BbIKJTFOMEHUE

3amyck ABUTaTeNs OCYIIECTBISACTCS CIETYIOMIM 00pa3om:

Ora mamuHa HE JTOJIPKHA KCIINIYATHPOBATBCS IO JOXAEM. PABOTBI JOJI’KHBI ITPOBOJUTHCS ITPH
XOPOIIEM OCBEHIEHHUU.

. IlogHuMuUTE AUCK HA HECKOJIBKO CaHTUMETPOB OT INOBEPXHOCTH.

. HpOBCpLTC YPOBEHb Macjia B ABUTraTelIC. HBHF&TEJ’[B HEC 3aIlyCTHUTCs, €CJIN YPOBCHb Macjia HUXKE MUHUMAaJIbHOM
OTMETKH.

e OTKpoiiTe TOIUIMBHBIN KJIaNaH.

e 3akpoiiTe APOCCENBHYIO 3aCIOHKY (B 3TOM HET HCOOXOAMMOCTH, CCIIM ABUTATENb TOPSUMIT TN HMEET BBICOKYIO
TeMIeparypy).

e  [lomecTute pblvar ra3a B Ha4aJIbHOE IIOJIOXXCHHE HA MUHUMAJBHOI CKOPOCTH.
e  [IlepeBeaute TymOnep aBurarens B nonoxenne ON.

e  Vo6eautech, uro mnepexmouarenb OCTAHOBKA/3AITYCK, pacnonoxeHHas Ha IaHENIW YIpaBleHUs,
aktusuposat (C, puc.9)

e  3amycTuTe ABHIaTelNb, IOBEPHYB PYUKY cTapTepa.

e JlaiiTe [BUraTeII0 pa3orpeThes MPH HU3KHX 000POTax, OTKPOUTE APOCCENBHYIO 3aCTIOHKY H IIEPEMECTUTE Phldar
rasa B IIOJIOKCHHE, COOTBETCTBYIOIIEE TPeOyeMOil CKOPOCTH.

e YroObl OCTAHOBUTH JBHUIATElb, OJHOCTHIO YOAaBbTE CKOPOCTh M HAXKMHTE Ha nepekitodarens. (C, Puc.9). duas
OCTAHOBKH BHTaTe/sl HeT HeOOXOAHMOCTH NepeMelIaTh NMepeKaovaTe]b HAa JBHTaTelle B MO0JIOKeHHe
OFF, tak kax OoJiee ynoOHa OCTAHOBKA MAIIHHEI C TOMOIIBIO CHENHAIBHOIO IePEKIII0YaTes.

e 3akpoiiTe TOTUIMBHBIN KIIamaH.
Yrto0bl y3HATH O APYrHX TOHKOCTSIX, CBSI3AHHBIX ¢ Pa0oToii ABHMrarteiisi, o0parurech K COOTBETCTBYIOLIEMY
PYKOBOJCTBY IO 3KCILTYyaTAIIMH.
5.4 HAYAJI0 PABOTbI. BKJTHOYEHUE /BbIKJTFOMEHUE
3amyck GEH3MHOBOTO JABHIaTEls OCYLIECTBISETCS CIAEAYIONMM 00pa3oM:
e  [logHMMHTE AUCK HA HECKOJIBKO CAHTUMETPOB OT MOBEPXHOCTH, TAK, KaK YKa3aHO B HHCTPYKIIUH.

L4 HpOBepLTe YPOBE€Hb Macjia B JIBUTaTECIIC. HBHF&TEHL HE 3aITyCTUTCA, €CIIM YPOBEHb MacCjla HUXKE MUHHMaJIEHON
OTMCTKH.

e OTKpoOIiTe TOIUIMBHBII KIIaNaH.

e 3aKpoiiTe APOCCEIBHYIO 3aCIOHKY (B 9TOM HET HEOOXOAMMOCTH, €CITH JABUTATEIb TOPSYHIl MM HMEET BHICOKYO
TeMIeparypy).

e [lomecture pbluar raza B HauyaJpbHOE NojoxeHue G, Puc.5 Ha MmuHumanbHO# ckopocti. Monenn COBRA’50
OCHAIIEHbl ITyJIbTOM YIPABJEHUsS JIBHIaTeNIEM, YTO MO3BOJIAET ONEPATOPy IPOBOAUTH ONEPALMH I10 3aITyCKY
JIBUTATENs OBICTPO H JIETKO.

e  TlepeBeaute TymOaep apurarens B nonoxerue ON.

e  Vo6emurech, uto mnepekmoudaress OCTAHOBKA/3AIIYCK, pacnonokeHHass Ha TIaHENIM YIIPaBIICHUS,
aktusuposat (C, puc.9)
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e  3amycTuTe JBUraTeib, HOBEPHYB PYUKY cTapTepa.

e JlaiiTe ABHIraTeIIO Pa30rpeThCs IPH HU3KUX 000POTax, OTKPOUTE JPOCCEIBHYIO 3aCJIOHKY M [IEPEMECTUTE phlyar
rasa B IIOJIOKCHHE, COOTBETCTBYIOIIEE TPEOyeMOil CKOPOCTH.

e YT00bl OCTAHOBUTH JIBUTaTellb, IOJHOCTHIO YOABbTE CKOPOCTh U HaXKMUTE Ha nepekitouarens. (C, Puc.9). Jns
OCTAHOBKHM [IBHIaTeisi HET HeOOX0AMMOCTH NepeMeliaTh MepPeKioYaTe]b HA JABHraTesie B IMOJIOKEHHE
OFF, Taxk kak 6ojee y100Ha 0CTAaHOBKa MAIIMHbI C TOMOIIBIO CIIEIMATBHOTO MEPEKITF0YaTeNIs.

e 3akpoiiTe TOIUIMBHBIN KJIaMaH.
3anyck 6eH3nHoOBOro asuratensa moaenu IGX440 15 HP ocywecTBasercsa cneayowmm obpasom:
e  [lomHMMUTE ANMCK HA HECKOJIBKO CAHTUMETPOB OT OBEPXHOCTH, TaK, KaK YKa3aHO B HHCTPYKIIUH.

e IIpoBepbTe ypoBEHb Macia B ABUTaTene. J[BUrateab He 3aIlyCTUTCS, €CJIM YPOBEHb MAcja HHKE MMHMMAJbHON
OTMETKH.

e [MoBepHUTe nepekstoyaTesnb A0 0TMETKM START, 3a4epXXuUTe €ro B 3TOM MOJIOXKEHUN A0 TEX MOp, Noka
ABUraTesnb He 3anycTutcs. He aepxuTe nepeknaiodyatens fonble 5 cekyHa. Ecnu asuratens He
3anyckaeTtcsi, NoOBTOpUTE onepauunio, xavTe 10 cekyHa.

. Korpa asuratesnb 3anyCcTuTcs, OTNYCTUTE NepektovaTenb 40 OTMETKU ON.
. Mopoxaunte 2-3 MWHYTbI, NOKa ABUraTe/lb HE HarpeeTcs.

. [ns ocTaHOBKMW ABWraTens, CHoBa NOAHWUMWUTE AUCK Ha NMOBEPXHOCTbIO, HAXMUTE nepeknoyaTens E,
Puc.5, noTtaHyB ero BHW3. DTOT nepekayaTesnb aBapMVIHOVI OCTaHOBKW BbIMNO/IHAET CBOU beHKLlVIVI B
cny4yae HeobxoanMon CpO‘-IHOVi OCTaHOBKW  ABuratens. Het HeobxoammocTu nepeMellaTb
nepeknoyatens B nonoxeHne OFF ana octaHOBKW ABuraTens.

Ecnun He paboTaeT anekTpoaBUraTesnb:
e HaxaTb pblyar py4yHoro raywmrens.
o [loBepHYTb NepekovaTenb ABUratens B nonoxeHune ON.

e Jlerko MoTsiHyTb 3@ py4YKy CTaTepa, NMoka He 3aMeTUTe COMPOTMBIIEHWS, U Toraa NOTSHUTE cunbHee. Tirar
ligeramente de la empuiadura del arrancador hasta que note resistencia, y entonces tire con fuerza.
[oxanTechb, Koraa pyyka crtatepa MArko BepHeTCst Ha MecTo.

HarpeinTte gBuratenb B Te4eHUM 2-3 MUHYT.
HACTPOWKA CKOPOCTM ABUIATE/IAA 1GX440 15 HP

Moaenb Cobra-50-G15H 15 HP Bknatouvaer B cebs KOHTpPO/Ab akcenepartopa, KOTOpble MO3BOMISET perynmposaTb
CKOPOCTb, B 3aBUCMMOCTU OT UCMNOJSb3yeMoro aucka. CyliecTByeT TpU 3anporpaMMmMpoBaHHble CKOPOCTU- Ansa ancka 400
MM, 450 MM 1 500 MM. B cneaytowei Tabnuvue nokasaHbl passiMyHble CKOPOCTU A KaXAOoro AMCKa M MakcuMManbHas
rnybuHa paspesa:

OB/MUH OB/MUH
OVAMETPbI MAKC MMYBUHA AOVCK OBUTATENb
M1 500 MM 155 MM 1720 2537
12 450 MM 130 MM 1900 2802
M3 400 MM 105 MM 2150 3172

Ha pucyHke 9 Mbl MOXEM YyBWAETb PUCYHOK KOHTPOJSISi CKOPOCTM Ha nynbTe. CrnipaBa NysbT, NO3BOASOWMIA BbiGpaTh
pexyLmit ANCK, € KOTopbIM Mbl 6yaem paboTaTb. CneBa HaxoAWUTCS BKOYaTelb aBTOMaTUYeCKUX 060pOTOB.

5.5 OCYLLECTBJIEHUE PE3KM
Jliist mpocToit M HaZexKHOM paboThl Ha MamuHe 171st pe3ku mBoB COBRA criesyiiTe mpuBeIeHHBIM PEKOMEHIAIHSM:
3arycTuTe IBUraTeib, MOJHIUMas JUCK HaJl TOBEPXHOCTHIO, T1¢ OyIeT IPOXOIHTh ILOB.

IMomecTHTE MalMHY C yCTAHOBJICHHBIM JUCKOM Ha JIMHUHM NPOBEACHUS padoT (Pe3Ku) U omycTuTe Hampasisoiyto (G,
Puc. 7) 10 nonHOTO COBNACHUS C 3a/IaHHOM JTMHUEH 111Ba.

Tepen HavanoM pe3ku OTKpoiiTe KianaH nogaun Bogs! (L, Pue.7). YtoOs! obecniednTs HOPMaIbHOE OXJIAXK/ICHUE, AUCK
JIOJDKEH TIOJIydaTh JOCTaTOYHOE KOJIMYECTBO BOABL. JIMCK, KOTOpBIM HE MOIy4aeT JOCTAaTOYHOIO OXJIaKAEHUs, I0JBEPKEH
NPEXIEBPEMEHHOMY H3HOCY.

Korpma nsurartenb JOCTUTHET MAKCUMAITBHBIX O60pOTOB, TUIABHO OITYCTUTE AUCK 110 HCOGXOZ{I/IMOﬁ FJ'ly6]/IHI>I

Pe3Ku. Ol'[yCKafl JUCK, pPEKOMEHAYETCH CJIETKA IPOABUIaTh MAIIIMHY BIIEPEN, 4TOOBI N30€XKaTh YABOCHUS JINMHUH pa3pesa.
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OnyctuB auck Ha TpeOyemyro IiayOMHY, HPOJBUraiTe MAallMHY, CIeAys HaME4YeHHOH iuHun pe3ku. CkopocTh
MPOJBIIKEHHSI HE JOJDKHA MPEBBINIATh JOITYCTHMOIO JUIS JHUCKa 3HAYEHHs, KOTOPOE 3aBHCHUT KaK OT NIyOMHBI Pe3Kd, TaK H OT
TBEPJOCTH MaTepHala M MOIIHOCTH JaBuraress. Eciu Iuck B mporecce pe3Kd OTKIOHSACTCS OT HAMEYCHHOMH JIMHUM, TO CKOPOCTh
MIPOJBIIKEHHS CIIMIIKOM BBICOKast. B 5ToM cirydae He06X0IMMO yMEHBIINTE CKOPOCTD MPOIBIKEHHS.

He mbITaiiTech CKOPPEKTHPOBATD JIMHUIO PE3KH PE3KUMH PHIBKAMH, TAK KaK 3TO MOXKET IPUBECTU K Ae(OpMALUU JUCKA
WX HOBPEKICHHIO APYTHX YJIEMEHTOB MAIIMHBL.

YroObl OCTaHOBHUTH MallvuHy, CHavdajia U3BJICKUTEC OHUCK U3 30HBI PE3KH, ITIOAHAB €0 Ha HECKOJIBKO CAHTUMETPOB
Hazx pa60qe171 TIOBEPXHOCTHIO. Hukorna He octanaBnuBaiite pa60Ty MallluHBbI, €CJIM TUCK HAXOQUTCS B 30HE PE3KU .

5.6 PEKOMEHAALUMWU NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTHU

e MammuHsl uisi pe3ku BOB, Bbimyckaemble AO CIMA, N0oJDKHBI 9KCITyaTHPOBAThCS IIEPCOHATIOM, 3HAKOMBIM € paboTOH
JIAHHOTO BHZIa 060PY JOBaHH.

e Tlepen HawanoM pabOTHI BHUMATENBHO MPOYMTANWTE PYKOBOJACTBO MO JKCIUIyaTalnH, cOOJIIOAiTe MpaBHiIa TEXHHKU
0e30MacHOCTH.

. y6C}1MTCCL, YTO MallliHa, KOTOPYIO BbI co6npaeTec1> HMCIOJIB30BATh, HAXOAUTCS B IPEKPACHOM pa60'-ICM COCTOSIHUU.
e He SaHyCKaﬁTe ManiuHy, €CJIii Ha Hel He YCTaHOBJIEHBI BCE 3alIIUTHBIC HpI/ICHOCOGIIeHI/I}I, BXOIAIIUE B KOMILICKT.

L4 PeKOMCH,E[yeTCS{ UCIOJIb30BaTh 3AIIUTHBIE OYKHU, 3alllMTHBIE Caloru U CpeacTBa HpOTPIBOI].IyMHOﬁ 3amuThel. Beerma
P[CHOIILSyﬁTe 3alaTeHTOBAHHBIE CPENCTBA ]/IHHHBI/I,HyaJILHOﬁ 3allUTHI.

e He nomyckaiite n0CTOPOHHUX JIFOJIEH B 30HY NPOBEACHUS PabOT.

e PaGouast OlIeKIa HE JOJDKHA MMETh CBOOOJHO CBHCAIOLIMX ‘IaCTeﬁ, KOTOpPBIC MOTYT IIOIIaCTh B ABMXKYIIUC YacTH
MallUuHbI.

o Ecii BaM He0OX0MMO IIEePEMECTHTh MAIIMHY, BCET[a eNaiiTe 9TO IIPH BHIKIIOUYEHHOM JBUTaTelIe.
o [lepen 3amycKoM ABHraTens yOeAUTECh, YTO AUCK HE COLPUKACACTCS ¢ paboueil IOBEPXHOCTBIO.

e PaboThl JO/DKHBI HPOBOJUTHCS TOJIBKO B XOPOIIO BEHTHJIMPYEMBIX IOMEIICHUAX, TAK KAK Ia3bl, BBIACIAIOLIMECS MPU
CrOpaHHU TOILIMBA YEPE3 BBIXJIONHYIO TPYOy ABUraTesIs, TOKCHYHBI.

. ByZIBTC OCTOpPOXXHBI U HE HpHKaCaﬁTeCB K BBIXJIOITHOH 4YacTH JABUTATCIIA, TaK KaK 3TO 30Ha BBICOKOH TEMIIEpaTyphl,
KOTOpast COXpaHsAETCA B TCUCHNUE HECKOJIBKUX MUHYT, B TOM YHCJIE U TI0CJIC OCTAHOBKHU JABUTaTECIIs.

o Taoke yuuThIBaliTe PeKOMEH/IAINH, IPUBEICHHbIE B COOTBETCTBYIONIEH HHCTPYKIMH 110 SKCILTYaTalliU ABHTaTeIs.
o He ucrionb3yiite Boy O/ HATIOPOM JUIS YHCTKH KOHTYPOB U SMEKTPHUYECKHX HIEMEHTOB.

o [MONHOCTbIO BbIKIOYANTE MalWlKMHY B KOHLE KaXxXaoro pa6oqero AHA.

AO CHMA He HeceT 0TBETCTBEHHOCTH 32 TOCJIEICTBHSI HENPABWILHOIO MCNO/IbL30BAHUSI MALLMH /Ul Pe3KH LIBOB

6. TEXHNYECKOE OBC/TY)>XUBAHME.

PaGoThl IO TEXHHYECKOMY OOCIY’KHBAHHIO NOJDKHBI IIPOBOJMUTBCS KBAIH(HIMPOBAHHBIM IIEPCOHATOM, KOTOPEIH pa3bupaercs B
YCTPOHCTBE U paboTe MAIIHHBI.

e Jlto0Oblc Omepalyy MO0 TEXHUYECKOMY OOCTYKMBAHHMIO MAIIMHBI JOJKHBI MPOU3BOJUTHCS NPH BBIKIIOYEHHOM
JIBUTATEIIE.

e  Bcerga yuuThIBaiiTe PEeKOMEHIAIMM IO TEXHHKE OE30MACHOCTH, MPHBEICHHBIC B JAHHOM PYKOBOJCTBE M B
COOTBETCTBYIOLIEM PYKOBOJCTBE 110 SKCILTyaTalluy ABUIATEIs.

e  Kaxasie 80 yacoB padoTbl HEOOXOIMMO cMa3biBaTh MOAMMNHUKM Bana aucka (E, Pucl0), moammumnuukn
MOJbEMHOT0 MaxoBHKa | noabeMHblid MexanusM (E, Puc 11).

e sl MPOBEPKHU YPOBHSI MacJia B JBUraTele BCEra CIeNyeT yCTaHaBIMBATh €r0 HA POBHOM IOPH30HTAIBLHON
MOBEpXHOCTH. J[BHrarenu, ycraHaBlIMBaeMble Ha MamIuHax Juisi pe3ku mBoB COBRA, ocHameHsl cucteMoit
3aIUTHI, cpabaThIBAIOIICH, €CIIM YPOBEHb Macja OIMyCKaeTcsl HW)Ke MUHMMAJbHOrO 3HaueHus. IIpu mageHuu
YPOBHS Macia 0 MUHUMAaJbHO JOIYCTHMOTO 3HA4Y€HHs JBUTaTe]b OCTAHABIMBACTCSA M HE 3allyCKAeTCs O TeX
op, TO0Ka He OyZeT JJOJIUTO MacIo.

e Hcnoms3yiite Macio tuma SAE 15W-40.

e [lpou3BoauTe YKMCTKY MAIUMHBI BCEraa, Korga 3To HeoOxoaumo. B ciyuae oOHapyxeHHs Ae(EKTOB WM
HEIoJIaJI0K B pab0Te MalIWHBI HEOOXO0IMMO 0OPATHTHCS K CIICHAIKICTY 110 TEXHUYECKOMY 00CITYKHBaHHIO.

e [locie mpoBeneHUs TEXHUUYECKOro oOCIyXuBaHUS HE 3a0yabTe yOpaTh BCe HMHCTPYMEHTbI, KOTOPbBIC BbI
HCIIOJIB30BAIIH.

e  Ecim MaiInHa HUYEM He HaKphITA, IPH XPaHCHUH HAKPOITE e¢ HEPOMOKAEMOM TKaHbIO.

e 3ampemaercs cCaMOCTOSATENIBHO BHOCUTh KaKHe-JIM00 M3MEHEHHUS B JICTANH, YaCTH M XapaKTEPUCTHKU MAIlIMHbIL.
AO CHUMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a JIOObIC IOCIEACTBHSA HECOOJIOACHUS BBIICTIPHBEICHHBIX
peKOMEeHIaIHH.

6.1 HATSDKEHUE UW1N 3AMEHA PEMHEW NMPUBOAA.

HarsbkeHue peMHeil NpUBOJAa MOXKET OciaadeBaTh 10 Mepe SKCIUTyaTalldd MAIlMHBI HUXKE JOMYCTHMOTO 3HAYCHUS.
Heo6Xx0oauMO0 IepHOAHYECKH TIPOBEPITh HATSHKCHHE PEMHS, UL 9TOMO COXMUTE €ro MalbliaMH, IPOrud MmpH 5TOM JO/DKEH OBITh
paBeH MPUMEPHO 8 MM.
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Taxxe B Tpounecce HOpMaﬂbHOﬁ OKCIUTyaTallul MAIIWHBL Ui PE3KU IIBOB OHU MOTYT H3HAIIUBATBCA, IIO3TOMY
NEPUOAUYIECKHU BOSHUKACT HeOﬁXOI[I/IMOCTB HX 3aMCHBI.

Jliist Toro 4toOBI MPOBEPUTH HATSKEHHE PEMHEH, HATSHYTh WM 3aMCHHTh HX CICAYeT YAAIUTh 3aLIUTHBI KOXKYX CO
mkuBoB (P, Puc.8), ocnadbus coorsercryouue 6onts! (T, Puc.8).

TIpu HEOOXOAMMOCTH HATSAHYTh PEMEHbB, IEPEMECTHTE IBUraTeb Ha3a 1, OCIa0NB Taiiku, KOTOPBIMH OH KPEIHUTCS K KOPITyCYy
MmanHbl (A, Puc.8), ocnabsre perynmupoBounsiit 6ont (R, Puc.8) u 3arsnure nporusonosnoxusiii 6onr S, Puc.8. Koraa Oyner
JIOCTUTHYTO TpeOyemoe HaTsKEHUE PEMHEil, CHOBA 3aTSHUTE KPEIEKHbIC Iailky IBUraTess.

Eciu He0OX0AMMO 3aMEHHUTh PEMHH, IEPEMECTHUTE ABUTATEIlb BIIEpE]] HACKOJIBKO 3TO BO3MOXHO, 0cIa0uB raiiku (A, Puc8)
KOTOPBIMH OH KPEIHUTCS K KOPIyCy MallMHbI, 0cnabbTe peryaupoBouHslii 60t (S, Puc.8) Takum oOpasom pemHu OyayT 10OCTATOUHO
oc1abJIeHbl U JIETKO MOT'YT OBITh 3aMEHEHBI.

3areM BepHHTE ABUTATENb Ha3aj, 3aKpyumBas perynupoBounslii 6ont S, Fig.8 no tex mop, moka pemuu He OyayT
JIOCTATOYHO HATsHYThL. Ecim Oyzner HeoOXoauMo, ociabbTe NMPOTUBONOIOKHBIA peryiaupoBounsiii 6oar R, Fig.8. B 3aBepuienue,
3aTSHUTE Taiiku Ha JBUTaTee.

Kasxzblii pa3, Kora Bbl CHUMaeTe 3aIUTHBII KOxkyX P, PUC.8 U1 MpOBeIeHHS TEXHUUECKOTO 00CITYKUBAHUS PEMHEH
IPHUBOJIA, TPOBEPSITE TAKXKE MAPAILIETBHOCTb PACIIONOKEHHUS IIKKMBA JABUIATENs U LIKHBA JMCKA. DTO MOXHO CHEIaTh, IPHUIOKUB
JIMHEHKU K BHELIHEH CTOPOHE LIKUBOB, PACXOXKICHUIT HE JOJDKHO ObITh HU B OZHOM TOUKE.

Ecny IIKUBBI HE BBIPOBHEHBI, IEPEMECTUTE JIBUTraTelb TaK, YTOOBI JOOMTHCS MPABHIBHOIO PACIIOIOXECHHS IIKUBOB, IPU
3TOM CJIJIUTE, YTOObI COXPAHUIIOCh HATSKEHUE PEMHEH.

Tlocne npoBeneHus paboT MO TEXHUYECKOMY OOCITYKHBAHUIO IIKMBOB M PEMHEH YCTAaHOBHTE Ha MECTO 3alUTHBIN KOXYX
(P, Puc.8) 1 HaiexHO 3aKpemnuTe ero ¢ nomouipto 6oaros T, Puc.8..

BAKHO

TpebyeTcsi MpoBOAUTH MPOBEPKY M HATSUKeHHE peMHell KIMHOpeMeHHOii mepeaayu 4Yepe3 8 uyacoB padoThI,
MOCKOJbKY PEMHHM KJIACCHYECKOr0 NpoQuisi yepe3 HECKOJBbKO 4YacOB PadoThl YIIMHSIIOTCS B 3aBHCHMOCTH OT TpEHHS,
TeMINepaTypbl, HATSZKEHUs U T.IL.

7. YCTPAHEHUWUE HAMBOJIEE YACTbIX HEMOJIAAOK

IMPOBJIEMA BO3MOJXHAS IPHYUHA YCTPAHEHHUE

Cpabotasia cucTeMa 3alUThl ABUTATEIIs

Joneiite Macna 10 HeE0OXOIUMOTO
[pH HEJIOCTaTOYHOM YPOBHE Maclia B

OBHSI
Kaprepe. P
JIBuraTens He 3amycKaeTcs = = o
TonnuBHBIN Ki1amaH 3aKpbIT OTKpo#iTe TOITMBHBIN KJaraH
IMepexmouarens 3amycka asuratens B | [lepeBeaure TiepeKIIoyaTesb B
nonoxxennn OFF nonoxenue ON

HaxkaTta KHOTIKa OCTAaHOBKH JIBUTATEIISI Orxatb KHOITIKY OCTaHOBKH JBUTATEIISA

HenocraTounast ckopocTh ABUTaTeNs Pazornare gBuraress 10 MakCHMyMa
Cnaboe HaTsDKeHHEe peMHeit HarsuyTs peMHM
OCTaHOBKA JHCKA B MPOLECCE PE3KH UpesmepHas CKOPOCTb MPOBHKEHHUS CHHU3UTB CKOPOCTb NPOJBUKEHUS
uiu cOoii ¢ HAMEYEHHOTO LIBa
Ucnons3oBath JTUCK TUISt

HecooTtseTcTBy1omuii Auck
COOTBETCTBYIOIIETO MaTepuana

IIpoBeCTH TEXHHYECKYIO0 MPOBEPKY

Hwuskas MOIIHOCTE JIBUTATEIIs .
JIBUTATENs B aBTOPH30BAaHHOM Ciryx0Oe

Henocraroutoe oxnaxienue TTpoBEPUTH CHCTEMY OXJIAXK/IEHHUS

. ‘lpe3MepHaﬂ CKOPOCTBh MPOABUKCHUA CHU3UTH CKOPOCTBH NPOABMIKCHUSA
Hpe)](f_[CBpeMCHHBII/I HU3HOC JUCKa

Hecoorsercrytommii auck Hcnonp30BaTh AUCK 1715
COOTBETCTBYIOLIET0 MaTepuana

PemuH IpOOYKCOBBIBAIOT HA MIKHBAX HatsanyTs peM HU

IIpexxaeBpeMeHHBIN H3HOC PeMHEH
CHH3UTb CKOPOCTb MPOKIBIKCHHS
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Hcnonb3oBath

JIUCK

COOTBETCTBYIOILUI MaTepuary

[IxuBBI HE BBIPOBHCHBI

BI:IpOBHS{TL IIKHUBBI

8. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN

XAPAKTEPUCTUKHN COBRA-50 G13H ||COBRA-50 G13R| COBRA-50 G15H
OBUTATENb HONDA GX390 ROBIN EH41D HONDA IGX440 SPA2
TOonnBO BeH3nH BeHsnH BeHsnH
3AMYCK ABUTATENSA PyyHoi PyuHoii SnekTpuyeckui

MAKCUMAJIbHASA MOLWHOCTb

13n.c/9,6KkBT

13,5n.¢/9,9KkBT

15n.c/11,2kBT

YNCIO OB/MWUH ABUMATENSA 3600 3600 3600
NMPOABWMXEHWE BMEPE] PyuHon PyuHo¥il PyuHown
BHELUHWUI @ AIUCKA MM 500 500 500
BHYTPEHHWUI @ INCKA MM 25,4 5 25,4
5,4
NONOXEHNE ANCKA Cnpasa Crpasa Cnpasa
TNYBUMHA PA3PE3A MM. 155 105/130/155 *
155
BMECTMMOCTb NOAAOHA n. 50 50 50

OXNAXAEHME ANCKA

C ABYX CTOpPOH

C ABYX CTOpOH

C ABYX CTOpOH

PYCCKUN

lll[

BEC HETTO «r. 176 176 194
CUCTEMA PEMYJIMPOBKU MNY/TIBUHbI
PE3) MexaHnueckas MexaHuueckas MexaHuueckas
KN
PA3SMEPbBI (4 x LW x B) 1710x620x950 1710x620x950 1710x620x950
9. OJIEKTPOCXEMDbI.
COBRA-50-G13H =
COBRA-50-G13R
UNIDAD INTERRUPTOR
DE ALERTA AMARILLO DE NIVEL
DE ACEITE DE ACEITE
[=]
BOBINA E
DE 3
ENCENDIDO
BUJIA
& < | NEGRO NEGRO
L1
=
o =
] 2
= S
=T
PULSADOR
- DE PARADA / / INTERRUPTOR
MAQUINA ° o | MOTOR
g
| ——
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AnekTpocxema nysibTa ynpassieHus ckopoctbio COBRA-50-G15H
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a8z Q06T WIWDET wgse Zd

£LEST ozt wWwsST wwoos Td

HOLOW WdY 0DSIA Wdd AvaIaNndoud 7=}
(1) _ans
b = =
NA NA NA
E)E _H_ e _H”_ £ME _H

a/m)

e
g

O —F

£0

(¥/M) AS DaQ

/o)

13



PYCCKUU
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10. FAPAHTUMAHBIE OBA3ATE/IbCTBA.

AO CHUMA, npousBOAUTENb CTPOUTENBbHOH TEXHHMKH, MMEET Heckoibko cepBuc leHTpoB SERVI-SIMA. VYcrpanenue
Hernosanok B cetu cepBuc 1eHTpoB SERVI-SIMA rapanTtipyeT ypoBeHb H KaueCTBO BBIOJIHIEMBIX padoT.

AO CHUMA rapaHTUpyeT OTCYTCTBME IIPOM3BOJICTBEHHOro Opaka Ha CBOEH TEXHMKE, YTO YKA3aHHO B IPUKPEIUICHHOM
JIACTE C YCIOBHUSMY FAPaHTHHHOTO OOCITYKUBAHHIS.

rapaHTHﬁHLIC 00s13aTeIbCTBA OTMEHSIFOTCS B CJIy4ac HCBBINIOJIHCHUS YCTAHOBJICHHBIX yCHOBHﬁ OILIATHI.

AO CHMA ocraBisiet 3a co00i mpaBo BHOCHTH U3MEHEHHsI B 000pyJ0BaHie O3 MpeIBapUTEIBHOTO YBEAOMIICHHS.

11. BANACHbIE OETA/IN

3anacHble JeTaiu, UMEIOIUEcs] B HAJIMYMK JUIs MaluH juist pe3ku mBoB Moxenu COBRA, npoussomumeie AO CHIMA,
MPUBEJICHBI C COOTBETCTBYIOLUMMH HACHTU(GUKAMOHHBIMH HOMEpaMH B IUIAHE 3allaCHBIX [eTaleil, KOTOpbI Mpuiaraercs K
JTAHHOMY PYKOBOJICTBY.

Jls 3aka3a KakoW-1MOO 3amacHOM AeTand HeoOXOAMMO CBSI3aThCSl C OTACNIOM IOCICHPOAAXKHOro odcmyxuBanus AO
CUMA 1 coo01uTh HoMep, KOTOPbIM OTMEeYeHa He0OXOAUMast 3allacHas JAeTallb, a TAKKE MOJEJIb, HIEHTH(GHKALMOHHDBIH HOMep
U TOJ MPOU3BOJACTBA 000PYI0BaHKs, KOTOPbIC YKa3aHbl HAa MACHTU(DUKALMOHHOM Ta0IMYKe MALIMHBI, U1 KOTOPOii MpeaHa3HaYeHa
3aracHas JieTab.

12. 3ALLUTA OKPY>KAIOLLEE/A CPEAbI.

@ Otxozapl paboOThl JOIDKHBI NepepabaTbiBaThCs, a HE yTWIM3UpoBaThea. OOOpynOBaHHE, KOMIUIEKTYIOLLHE,
% @ JKUJKOCTH U YIIAKOBKH JOJKHBI ObITh EPEMELIEHBI B CIIELUAIbHbIE MECTA [UIsSL IOCIIENYIOLIEH KOI0rHUeCKOit

nepepaboTkH. I11acTHKOBbIe KOMIOHEHTHI MAPKHPOBAHEI C LENIBI0 HOCIEIYIONIeH BHIOOPOYHOM HepepaboTKH.

R.A.E.E. yTldJIl/ByeMl)le AeTa/Id JJIEKTPOUHCTPYMEHTOB 10JI’KHbI COﬁlflpaTLCH B CIIeHAJIBHBIX MeCTax

IS TocIeyIonieii pacCOpTHPOBKH.

13. YPOBEHbD LLUYMA.

YpoBennb myma, npou3BogMMOro padoTaonieii MamuHOIi.
COBRA 50/G13H LWA (aB(A)) 95
COBRA 40/G13R LWA (ab(A)) 96

14. YPOBEHb NEPEAABAEMbIX BUBPALIUWA.

YpoBenb nepeaauu BHOpauMii Ha KHCTH PYK M npeliieube:

MOJIEJIb JIJ151 JEBOU PYKH m/ cex? JIJIS1 IPABOYM PYKH w/ cex?
COBRA 50/G13H 0,00201668681 0,00236611135
COBRA 50/G13R 0,00270363634 0,00569654128
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FAPAHTUAHBbIA CEPTU®UKAT O6cny)xnBaHue
DK3eMIUIsap ANA nosnb3oBartens

CBefieHMA O MalUuHe

HasBaHue u cepus

CBefeHMA O Nokynartene

Nmsa

Anpec

HaceneHHbI NyHKT

CrtpaHa

Ten dakc

e-mail

JaTa nokynku

Moanucb u neyaTb yuepexkaeHus-npoaasUa Moanucy Kanenrta

YcaoBusi rapaHTUHHOTO 00CTyKUBAHUS

1) AO CWUMA rapaHTMpyeT OTCYTCTBME MPOU3BOACTBEHHOrO 6paka Ha CBOMX MaluMHaxX W B Ciyyae ero obHapyxeHus 6epeT Ha cebsi MOYMHKY
060pyi0BaHUS B TEYEHME OHOTO rofja C MOMEHTa MOKYMKM, YTO JOMKHO BbiTb 0653aTeNbHO ykasaHo B MapaHTuitHoM CepTudukare.

2) FapaHTus 06CNyXNUBaHNSA N PEMOHTa PacnpoCTPaHAETCs TOMbKO Ha AeTann MaluuHbl, MOAEsb U CePUiiHbI HOMEp KOTOPOW ykasaH B FapaHTUiiHOM
CepTudukare.

3) MONHOCTBIO UCKIIIOYEHbI PACX0Abl MO TPAHCMOPTUPOBKE MalUMHbI A0 MecToHaxoxaeHns AO CMMA. [laHHble pacxozbl 6epeT Ha cebs K/IMeHT.

4) MoBpexaeHUs, NoNyyeHHble BCNEACTBUE HEMpaBUbHOM SKCMyaTauuu, yAapoB, NaaeHui, NAoXoro 06CNYyXUBaHUS, HEMPaBUILHOM YCTaHOBKM,

He CYMTalOTCS NPOM3BOACTBEHHbBIM 6paKkoM.

5) PeMOHT B cny4yae, npeaycMOTpeHHOM [apaHTuiiHbiM CepTudukaTom, MoxeT 6biTb npoBedeH Tonbko AO CUMA unu  yupexaeHusiMu,
YNONHOMOYeHHbIMK TexHuyeckum [lenaptameHTom AO CUMA.

6) 3TOT MapaHTUiHbIN CepTUdUKAT CUMTAETCS HEAEHCTBUTENbHBIM B CNEAYIOWNX CyYasnx:
a) VameHeHwne MapaHTuiiHoro Ceptudukara

b) B cnyyae ecnu 3ameHa MW pEMOHT AeTaneit NpovW3BeAeH B MacTepCKOW WM APYroM Y4YpeXAeHWM, He YMNOJHOMOYEHHbIM TexXHWYeCcKuM
[AenaptameHtom AO CMMA

c) B cnyyae yctaHoBKM Ha o60py/oBaHue AeTaneil, He aBTopu3oBaHHbIX AO CuMa

7) AO CUMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B Ciyyasix NpuUUYMHeHus yluepba BO BpeMsi MepeBO3KM npoAykuuu. K AaHHbIM CciyyasiM OTHOCATCS
Heyn06CTBa U pacxofbl NpW TPaHCMOPTMPOBKeE, pacxofbl Ha TenedoHHYI CBA3b, KOMMepUYeckue y6biTKM, Takue kak NoTeps AeHeXHbIX CPeACTB Uan
npubbinu.

8) DnekTpuyeckMe MNU TOMNUBHbIE ABUraTeNM B ChAyyae MOMOMKM [O/KHbI 6biTb BbicnaHbl Ha aapec AO CUMA unm B cepBUC LEHTp,

yI'IOJ'IHOMO‘-IeHHbIﬁ npoun3soauTenem Asuratens Ana onpeaeneHns I'apaHTl/IVIHOCTl/I cny4yas.

9) Monyyenne MapaHTUitHoro CepTudukata AOMXKHO 6biTb AoBeAeHO Ao cBedeHust AO CUMA B TeyeHue TPUALATU KaneHAapHbIX AHEN C MOMeHTa
npoAaXu npoayKkuuun. Mpu Tpe6oBaHUM rapaHTUIHOTO 06CNYXUBaAHWS CleayeT NPeAoCTaBUTb YeK Ha MOKyNKy 060py/ZoBaHUs C NeyaTbio yupexaeHus-
npozaBLa 1 yKasaHHbIM Ha Yeke CepuiiHbIM HOMEPOM AaHHOM NpoAyKLUWN.

Mpom3oHa XyHkapunb, ¥Yn. AnbbyHbonb, YyacTtok 250
18220 Anb6onote, MpaHaaa
Ten: 34-958-49 04 10 - dakc: 34-958-46 66 45

* o
s I Mpon3BOACTBO CTPOUTENbHOW TEXHUKMN

Wcnanuns
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FapaHTMUHbIN cepTudukaT O6cny)xnBaHue
JK3eMNnIAp ANA Nosib30oBaTens

CBefieHMA O MalUuHe

HasBaHue u cepus

CBefeHMA O Nokynartene

Nmsa

Anpec

HaceneHHbI NyHKT

CrtpaHa

Ten dakc

e-mail

JaTa nokynku

Moanucb u neyaTb yuepexkaeHus-npoaasUa Moanucs KianenTa

YcaoBusi rapaHTUHHOTO 00CTyKUBAHUS

10) AO CWUMA rapaHTMpyeT OTCYTCTBME MPOU3BOACTBEHHOrO 6paka Ha CBOMX MaluMHaxX W B Ciyyae ero obHapyxeHus 6epeT Ha cebsi MOYMHKY
060py/i0BaHUS B TeYEHME OHOTO rofja C MOMEHTa MOKYMKM, YTO JOMKHO BbiTb 0653aTeNbHO ykasaHo B MapaHTuitHoMm CepTudukare.

11) FapaHTus 06CNyXMBaHNSA M PEMOHTa PacnpoCTPaHAETCs TObKO Ha AeTann MalluHbl, MOAEsb U CePUiiHbIA HOMEp KOTOPOW ykasaH B FapaHTUiiHOM
CepTudukare.

12) MONHOCTBIO UCKITIOYEHbI PACX0Abl MO TPAHCMOPTUPOBKE MalUMHbI A0 MecToHaxoxaeHns AO CMMA. [laHHble pacxozbl 6epeT Ha cebs K/IMeHT.

13) MoBpexaeHUs, NoNy4eHHble BCNEACTBUE HEMpaBU/bHOM SKCMyaTauuu, yAapoB, NaaeHui, NAoXoro 06CNYyXWUBaHUS, HEMPaBUILHOM YCTaHOBKM,

He CYMTalOTCS NPOM3BOACTBEHHbBIM 6pakoM.

14) PeMOHT B cnyyae, npeaycMOTpeHHOM [apaHTuiiHbiM CepTudukaTom, MoxeT 6biTb npoBedeH Tonbko AO CUMA unu  yupexaeHusiMu,
YMNONHOMOYeHHbIMK TexHuyeckum [lenaptameHtom AO CUMA.

15) 3TOT MapaHTUiHbI CepTUdUKAT CUMTAETCS HEAEHCTBUTENbHBIM B CNEAYIOWNX CyYasx:
d) ameHeHwne MapaHTuiiHoro Ceptudukara

e)B cnyyae ecnn 3aMeHa WAM PEMOHT fAeTaneil npoussBeaeH B MacTepCKOW MAW APYrOM YYpexXAeHUW, He YNONHOMOYEHHbIM TexHUYeCKUM
AenaptameHtom AO CMMA

f) B cnyvae yctaHOBKU Ha 060py/oBaHWe AeTaneil, He aBTopuU3oBaHHbIX AO CuMa

16) AO CUMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTU B Ciyyasix NpuUUYMHEHus yuiepba BO BpeMsi MepeBO3KM npoAykuuu. K AaHHbIM ciyyasiM OTHOCATCS
Heyn06CTBa U pacxobl NpW TPaHCMOPTMPOBKeE, pacxofbl Ha TenedoHHYI CBA3b, KOMMepYeckue y6biTKM, Takue kak NoTeps AeHeXHbIX CPeACTB Uan
npubbinu.

17) DnekTpuyeckMe MNU TOMNUBHblE ABUraTeNM B CiAyyae MONOMKM [O/KHbI 6biTb BbicnaHbl Ha aapec AO CUMA unm B cepBUC LEHTp,

yI'IOJ'IHOMO‘-IeHHbIﬁ npoun3soauTeNnem Asuratens Ana onpeaeneHns rapaHTMﬁHOCTM cny4yas.

18) Monyyenue MapaHTUiiHoro CepTudukata AOMXKHO 6biTb AoBeAeHO Ao ceBedeHusi AO CUMA B TeyeHue TPMALATU KaneHAapHbIX AHEN C MOMeHTa
npoAaXu npoayKkumun. Mpu Tpe6oBaHUM rapaHTUIHOTO 06CNYXUBaAHWS CleayeT NPeAoCTaBUTb YeK Ha MOKyNKy 060py/ZoBaHUs C NeyaTbio yupexaeHus-
npozaBLa 1 yKasaHHbIM Ha Yeke CepuiiHbIM HOMEPOM AaHHOM NpoAyKLWK.

Mpom3oHa XyHkapunb, Yn. AnbbyHbonb, YyacTtok 250
18220 Anb6onote, MpaHaaa
Ten: 34-958-49 04 10 - dakc: 34-958-46 66 45

* o
s I Mpon3BOACTBO CTPOUTENbHOW TEXHUKMN

Wcnanuns

19



20

PYCCKUN



21

PYCCKUN



Sim
ima

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250
18220 ALBOLOTE (GRANADA)

Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA



